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Faszination Fancynator

Warum?

Nichts andert sich so schnell wie die Mode. Es
besteht eine stdndige Nachfrage nach neuen
Optiken und Strukturen.

Und das ist nicht nur bei High-Fashion der Fall.
Unterschiedlichste Strukturen, neue Optiken und
weicher Bouclé sind auch bei Strickwaren gefragt.

Um feine, weiche und balancierte Effekte besser
und wirtschaftlicher herstellen zu kénnen, hat
Allma den faszinierenden Fancynator entwickelt.
Diese Maschine, die nach dem Hohlspindel-/
Ringzwirnprinzip arbeitet, produziert schneller,
einfacher und wirtschaftlicher gesteuerte und
ungesteuerte Effektgarne aus Filament- und/oder
Stapelfasergarnkombinationen.

Der speziell den Erfordernissen der Effektzwir-
nerei angepasste Saurer Fancynator, zukunfts-
orientiert, fortschrittlich und universell, bietet
Ihnen eine Reihe von Vorteilen.

® Feine, weiche, volumindse balancierte Effekt-
zZwirne.

e Gesteigerte Leistung, héhere Wirtschaftlichkeit.
e Rasche und unproblematische Musterung

durch den Einsatz modernster Elektronik ohne
Maschinenstopp.

LTI

e Kundenschulungen fir Elektronik, Mechanik
und Effektdesign sowie weltweite Service-
prasenz der Saurer Zwirnsysteme.

Modische und zeitgerechte Effektzwirne —
hergestellt auf dem faszinierenden Fancynator
.... harmonisch in der Gestaltung und modern
im Design.

Fancynator ERC und ERP — der direkte Weg von
der Idee zum Produkt.

e Beidseitig bedienbare Maschine auch bei
Streckwerksausfihrung.

¢ Je nach Maschinentype elektronische Speiche-
rung von bis zu 99 Effektdesigns.

e GroBer Anwendungsbereich von Zwirn-
nummer Nm 1,2 = Nm 30.

Allma als Vollsortimentanbieter bei Effektzwirn-
maschinen ist der richtige Ansprechpartner fur
Siel



Fancynator

ERC und ERP - der
direkte Weg von
der Idee zum

Produkt.

Allma als Voll-
sortimentanbieter
bei Effektzwirn-
maschinen ist der
richtige Ansprech-

partner fiir Sie!



Der direkte Weg
zum qualitativ hochwertigen Effektzwirn

Wollen Sie schnell, einfach und wirtschaftlich
weiche, volumintse Fadeneffekte und feine
Spinneffekte in einem Arbeitsgang herstellen?
Allma hat auch fur dieses Problem die richtige
Losung.

¢ Fancynator ERC 1 fiir ungesteuerte
Faden- und Spinneffekte

¢ Fancynator ERC F fiir ungesteuerte
Fadeneffekte

¢ Fancynator ERP 1 fiir gesteuerte und
ungesteuerte Faden- und Spinneffekte

¢ Fancynator ERP F fiir gesteuerte und
ungesteuerte Fadeneffekte

Der Vorzwirn wird von einer schnelllaufenden
Hohlspindel hergestellt und von der Ringzwirn-
spindel direkt ausgezwirnt. Effektzwirne, her-
gestellt auf dem Fancynator, sind ftr Maschinen-
strickgarne, Oberbekleidung, Dekostoffe,
Gardinen u.v.a.m. bestens geeignet.

Technologie/Qualitat

Weicher Griff und voluminoser Zwirnausfall der
hergestellten Effektgarne

e universell einsetzbar

Variabler Anlauf von Zylinder und Hohlspindel
nach Maschinenstop
e flr gleichmaBigen Effektausfall

Stabiler 2-seitig gelagerter Streckwerksdruckarm

fur Verztge bis 100-fach

e flr konstante Effekte von Spindel zu Spindel
Uber die ganze Maschine

Interne und externe Schulungen fur die Effekt-
garnherstellung
e flir optimale Nutzung der Maschine

Einsatzgebiete

Dekostoffe

Gardine Nm 8 - 20
Ubergardine Nm 4 -7
Mobelstoffe Nm 1,0 - 12
Textiltapeten Nm 6 - 15
DOB und HAKA

Pullover Nm 2 -7
Hemden/Blusen Nm 10 - 34
Anzug- und Kostimstoffe Nm 12 - 24
Handstrickgarne Nm 0,5 - 9
Wirtschaftlichkeit

Vollsortiment-Anbieter fur Effektzwirnmaschinen
e Service aus einer Hand Uber diverse Service-
stellen, weltweit

Herstellung balancierter, feiner Effektzwirne in
einer Prozessstufe

e wirtschaftliche Herstellung von feinen Effekten
e Prozessverklrzung

e kein Fixieren / Dampfen notwendig

e kein Schragzug in der Maschenware

Musterung wéhrend des Maschinenlaufes Uber
Display
¢ hoher Verfligbarkeitsgrad lhrer Investition

Diagnosemen
e zur erleichterten Fehleranalyse

Hohlspindeldrehzahlen bis max. 18000 U/min,
Ringspindeldrehzahlen bis max. 7000 U/min
e flr hohe Produktivitat

Fadenreserve zum Verknoten der Fadenenden
e fir die kontinuierliche Weiterverarbeitung

Optimierung von Ringausnutzung und Kopsauf-

bau wéhrend des Maschinenlaufes durch Ande-

rung von Hubgeschwindigkeit und Fortschalt-

wert Uber Tastatureingabe

o flr groBere knotenfreie Langen in der Weiter-
verarbeitung sowie Maximierung des Maschi-
nennutzungsgrades
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Saurer Fancynator
— zukunftsorientiert, fortschrittlich und universell

Flexibilitat ERC F / ERC 1

Musterung wahrend des Maschinenlaufes Uber

Minicontrol- bzw. Multiprozessorsteuerung

e flr einfaches, unkompliziertes Handling ohne
ProduktionseinbuBe

Zwirnnummernbereich Nm 1,2 —30

e vielseitig einsetzbar, d.h. Sie sind gerUstet, um
sich den schnell andernden Marktbeddrfnissen
anpassen zu koénnen

Bedienerfreundlichkeit
Einfacher Antrieb

e kompakt, gut zugdnglich, wartungs- und Die Effektsteuerungen des Fancynators fur
gerauscharm e nahezu unbeschrankte Mustervarianz.

e Kontrolle und Regelung von Geschwindig- e einfache Programmierung
keitsanderungen durch Effektsteuerung e gesicherte Effektqualitat

e samtliche Einstellungen fur die Zwirnpro- ¢ exakte Reproduzierbarkeit
duktion zentral am Antriebskopf e Qualitatssicherung der Produktion durch

Selbstiberwachung

Automatische Unterwindung bei vollem Doff ¢ Diagnosemeni fur Fehlersuche

e flr hohere Effizienz in den folgenden Prozess-
stufen

Vorteile der Fancynator-Technologie sind:

Stufenlose Einstellung der Drehungen pro Meter ~ ® GroBe Kopsgewichte durch volle Ausnutzung

unabhangig voneinander fur die erste und des Ringdurchmessers und praziser, elektro-

zweite Zwirnstufe. nisch gesteuerter Kopsaufbau.

e Keine Wechselrader, kein Verschlei3 oder
Nachstellen von Kupplungen.

e Scheibenspulen fur Spindeldrehzahl bis
18000 U/min.

e Zwei Zwirnprozesse in einem Arbeitsgang.

e Steuerung mit Bedienerfuhrung.

e Kurze Effektbildezone, dadurch beste Zwirn-
qualitat.

e Einzug von Flyer- oder Finisseurlunte, d.h.
Kombinationen von Faden- und Spinneffekten.

e Liefergeschwindigkeiten bis 75 m/min, stufen-
los einstellbar.

e Minimale Anzahl von Umlenkpunkten und
schonendste Fadenfihrung bis zur Bewicklung

ERP F / ERP 1 der Kopse.
e FadenUberwachung mit optischer Anzeige.
e |hr Bedienpersonal dankt Ihnen, dass Sie sich ¢ Exakte Reproduzierbarkeit der Effekte.

far den Fancynator entschieden haben.
Mit unserem Vollsortiment decken wir alle
marktgangigen Bedurfnisse der Effektzwirnerei

Effektsteuerung ab und bieten gleichzeitig Service aus einer
Effektzwirner erwarten eine nahezu unbe- Hand.

schrénkte Mustervarianz. Gleichzeitig soll die

Programmierarbeit einfach und die Effekt- Wahlen Sie ein System mit Zukunftspotential:
qualitat gesichert sein. Ein innovatives Saurer-Zwirnsystem — den

faszinierenden Saurer Fancynator!
Diesen groBen Anspruch erflllt Allma mit den
innovativen Steuerungen fur den Fancynator.
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Fancynator ERC 1
fiir ungesteuerte
Faden- und Spinn-

effekte.

Fancynator ERP 1
fiir gesteuerte und
ungesteuerte
Faden- und Spinn-

effekte.

Rechte Maschinen-
seite mit Elastan-

einrichtung



Zusatzeinrichtungen

Eine Vielzahl von Zusatzeinrichtungen sind zur
Standardausfihrung der Maschinen erhaltlich.
Damit ist die individuelle Anpassung der Maschi-
nen an die unterschiedlichsten Bedurfnisse der
Kunden mdglich.

Spulmaschine

Typ Delta-Rof BRF mit 12, 24, 36 oder 48
Spindeln zur Bewicklung von Scheibenspulen.
Hulsenwechsel von Hand. Steuerung elektronisch.

Anpassungstrafo
Erforderlich zur Anpassung an die 6rtliche
Netzspannung (unter 380 V und Uber 415 V).

Elastaneinrichtung

Zur Herstellung von elastischen Effektgarnen.
Separater Antrieb. Verzug von 1,5 bis 5,0-fach
zum Lieferzylinder einstellbar.

Achtung: Zusatzeinrichtungen Zwirnlieferwerk
und Rillenwalze erforderlich.

Zwirnlieferwerk
Grundfadengeschwindigkeit stufenlos verander-
bar von 0,8 — 1,2-fach zur Liefergeschwindigkeit.

Drallgeber
fur vorwiegenden Einsatz mit S-Drehungen.

Lufteinfadelung
Zur Verkirzung der Einfadelzeit um ca. 80 %.

Rillenwalzen, Kanalwalzen, Verdichter
(nicht far ERC F)

Zur Verbesserung der Faden- bzw. Faserfihrung
bei speziellen Faserlangen und Garnen.

Blattfeder fiir Oberriemchen
(nur far ERC 1 und ERP 1)
Zur Verarbeitung von kurzen Stapelfasern.

Fadenbruchanzeige
Zur EinzelUberwachung der Faden im Gatter.

Elektronische Vorgarniiberwachung
(nur far ERC 1 und ERP 1)

Uberwachung der Lunten mittels Laser-Licht-
schranke.




Kundenservice —
Wir reden nicht nur dartber ...

.

Ersatzteile

Schulung

E

Betreuung

Schneller, besser, praziser und immer erreichbar.
Ein umfassender Kundenservice ist fur uns
vorrangig. Und das zu Recht: SchlieBlich tragt er
entscheidend zum Erfolg unserer Kunden bei.

Auf Grund unserer Unternehmensphilosophie
ermoglichen wir Ihnen einen einwandfreien
Betrieb Ihrer Maschinen weit Uber die normale
Maschinenlaufzeit hinaus.

Die Qualitat eines Produktes und die Effektivitat
einer Anlage hangen vom Ausbildungsstand des
Bedien- und Wartungspersonals sowie vom
technischen Zustand der Maschine ab.

Deshalb sind in den letzten Jahren sukzessive alle
Servicebereiche kundengerecht ausgebaut
worden: Mit kompletter Infrastruktur, bestens
ausgebildetem Servicepersonal und schnellster
Verfugbarkeit durch modernste Informations-
und Logistiksysteme ist Allma Marktfuhrer,
selbstverstandlich auch im After-Sales-Service.

Schulung hat bei Allma Tradition.

Das Kursangebot erstreckt sich von der mechani-
schen Schulung uber Elektronikschulung bis hin
zur Textilschulung.

Sie kénnen Tagesintensivkurse bis zur kompletten
mehrwdchigen Basisausbildung bei uns belegen.
Die Schulung des Bedienpersonals erfolgt aber
nicht nur in Seminaren oder theoretischen
Vortragen, sondern insbesondere auch an der
fertig installierten Maschine direkt beim Kunden.
Umfangreiche Schulungsunterlagen sowie eine
ausfuhrliche technische Dokumentation erleich-
tern das Verstandnis fir die Maschine und
vermitteln dem Kunden ein HochstmaB an
Transparenz.

Das Allma Textiltechnikum steht seit vielen
Jahren, speziell fur alle textiltechnologischen
Fragen rund um den Zwirn, unseren Kunden zur
Verflgung.

Die Vielfaltigkeit textiler Rohstoffe und die
Vielzahl daraus resultierender Maschinen-
feineinstellungen machen den Einsatz von
Spezialisten haufig notwendig, die bereit sind,
ihr Know-how zu transferieren.

Im Montageservice sind erfahrene Montage-
techniker fur unsere Kunden unterwegs und
sorgen flr schnellste Betreuung.

Bei Montagen, Inbetriebnahmen und bei
Kundenbesuchen in gewlnschten Intervallen
wird auf prazise Arbeit und Beratung der groBte
Wert gelegt.

Produktionsanlagen mussen zu jeder Zeit
betriebsbereit sein. Wir nutzen deshalb die
modernsten Informationssysteme.

Uber Internet kénnen Sie heute mit SECOS so
rasch wie noch nie Ihre Ersatzteilbestellungen
aufgeben.

Die Ersatzteil-Zukunft ist da.

Ilhr Name ist SECOS

SECOS heiBt nichts weniger als das Ersatzteil-
bestellsystem der Zukunft.

SECOS steht fur Saurer E-Commerce System.

.
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Mit SECOS sind Sie in der Lage, alle gewlnsch-
ten Ersatzteile fir Ihre Maschine schnellstmog-
lich zu bestellen. Die Lieferung erfolgt kurzfristig.
Fur unsere Kunden stehen in allen wichtigen
Textilmarkten Servicestellen mit kompletter
Infrastruktur bereit.

Bestens geschulte und auf den Kunden einge-
spielte Teams sorgen fur einen reibungslosen
Service.

Fragen Sie uns doch einfach.



Technische und textile Daten

1. MASCHINENTYPEN

2. NUMMERNBEREICHE

3. ABMESSUNGEN UND
GEWICHTE

10

Maschinentypen ERCF ERC 1 ERP F ERP 1
Teilung mm 150 150
Ringdurchmesser / Ringhdhe mm 15/17,7 115/17,7
Spindelanzahl max. 192 144
. . 12500 (18000 auf 12500 (18000 auf
Spindeldrehzahl Hohlspindel max. U/min Anfrag(e) Anfragé)
Ringspindel max. U/min 7000 7000
1,15 oder 1,15 oder
T verEzug 1,30-fach 1,30-fach
Gesamtverzug 100-fach 100-fach
Effektsteuerung SPS-Minicontrol g/iIIL(lestlc%ri(r)ri]etsesrcr)r:irTe;lt
Fadeneffekte gesteuert X a
ungesteuert X X X X
Spinneffekte gesteuert s
ungesteuert X X
Hinterzylinder max. m/min 100 100
Vorderzylinder max. m/min 100 100
Liefergeschwindigkeit Grundfadenzylinder ~ max. m/min 75 75
Eingangszylinder max. m/min 30 30
Ausgangszylinder max. m/min 100 100
Zwirnnummernbereich Nm 1,2-30
Zwirnhilsenlange mm 450
Volumen cm? ca. 2100
Luntenabsaugung X X
Elastaneinrichtung (Option) X X X X
Nummernbereiche ERCF ERC1 ERP F ERP 1
- Filament dtex (den) 44 - 167 (40 - 150) 44 - 167 (40 - 150)
Fixierfaden
Stapelfaser tex (Nm) 50 - 12.5 (20 - 80) 50 - 12.5 (20 - 80)
Grund- und Effektfaden Filament dtex (den) 44 - 330 (40 - 300) 44 - 330 (40 - 300)
Stapelfaser tex (Nm) 667 - 8.33 (1.5 - 120) 667 - 8.33 (1.5 - 120)
tex 250 - 2000 250 - 2000
" g/m 0.25-2 0.25-2
Flyer und Finisseur
Stapelldnge mm RS USRI
(40 - 220) (40 - 220)
Anzahl Sektionen 2 3 4 5 6 7 8
Anzahl Spindeln 48 72 96 120 144 168 192
Maschinenlange ERC F mm 6361 8374 10387 12400 14720 16733 18746
Maschinengewicht kg 3780 4680 5580 6480 7680 8580 9480
Maschinenléange ERC 1 mm 7390 9403 11416 13429 15682 17695 19708
Maschinengewicht kg 3780 4680 5580 6480 7680 8580 9480
Maschinenlange ERP F mm 6361 8374 10387 12400 14720
Maschinengewicht kg 3780 4680 5580 6480 7680
Maschinenlange ERP 1 mm 7390 9403 11416 13429 15682
Maschinengewicht kg 3780 4680 5580 6480 7680




4. GRUNDRISSPLAN

ERC 1
ERP 1

5. GRUNDRISSPLAN

ERC F
ERP F

6. ALLGEMEINE
HINWEISE
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Produkte und Dienstleistungen:
Effektzwirnmaschinen fur gesteuerte und ungesteu-
erte Vorgarn- und Fadeneffekte.

Kabliermaschinen fur Reifencord und Industriegarne.
Doppeldraht-Zwirnmaschinen fur die Verarbeitung
von Endlos-Filamentgarnen fr technische und textile
Zwirne sowie Naturseidengarnen.

Revision, Umbauten und Modernisierung von Allma
Zwirnmaschinen.

Professionelle Schulung des Kundenpersonals.

Fur die verbindliche Maschinenausfihrung sind nicht
die bildlichen Darstellungen und Texte in diesem
Prospekt maBgebend, sondern unsere technischen
Daten in Angebot bzw. Auftragsbestatigung.

Nicht alle gezeigten Details gehoren zur Grundaus-
stattung der Maschine.



Saurer Inc. Saurer-Allma

8801 South Boulevard Zweigniederlassung der

Charlotte, NC 28273, USA Saurer GmbH & Co. KG

Telefon: +704 394 8111 LeonhardstraBe 19

Telefax: +704 393 1502 D-87437 Kempten

info-stsc@saurerinc.com Telefon: +49 831 688-0
Telefax: +49 831 688-320

Saurer Textile Systems www.allma.saurer.com

Far East Ltd. https://secos.allma.saurer.com

Rooms 3806B - 3807 sales@allma.saurer.com

Wu Chung House

213 Queen’s Road,

East Wanchai, Hong Kong
Telefon: +852 2866 0308
Telefax: +852 2866 0509
info@stsfe.saurer.com

Saurer Textile Systems

Far East Ltd.

Shanghai

Representative Office

Room 1403A

New Town Center

No. 83 Lou Shan Guan Road

Shanghai 200336

P.R. China

Telefon: +86 21 6236 8018
+86 21 6236 8019

Telefax: +86 21 6236 8020

info@stsshg.saurer.com

Saurer Textile Systems

Far East Ltd.

Beijing

Representative Office

Room 702 - 703

No. 18 Tianshuiyuan Dongjie

Chaoyang District

Beijing 100026

P.R. China

Telefon: +86 10 6506 1428
+86 10 6506 1429

Telefax: +86 10 6594 5166

info@stsbjg.saurer.com

AD Saurer Agency

Room No 201, Nakai Bldg. 2F.
1-10, 3-Chome, Kashiwazato
Nishiyodogawa-Ku, Osaka-Shi,
555-0022, Osaka-Fu, Japan
Telefon: +81 6 6474 5006
Telefax: +81 6 6474 1818
saurer@mail.ne.jp



