
7. Motorok szerkezete 
A motorok a következő főbb szerkezeti egységekből állnak: 
 - hengertömb a perselyekkel, forgattyú házzal, olajteknővel 
 - forgattyús mechanizmus 
 - hengerfej a szerelvényeivel 
 
7.1 Hengertömb 
A motort az öntvényből készülő hengertömb fogja össze. Felülről a hengerfej, 
alulról az olajteknő zárja le. Anyaga:  - lemezgrafitos öntöttvas vagy 
 - alumínium-szilícium ötvözet 
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Általában perselyezett hengertömböket készíte
Két változata van: 
 
 Nedves persely 
     
 
 
 
 
 
 Gumigyűrű tömítés 

Henger- 
tömb 

- Jó hűtés 
- Könnyű 

szerelés 

ügyelni! 
- Tömítésre 

Persely anyaga: finomszemcsés 
7.2 Forgattyús mechanizmus 
~ feladata a dugattyú alternáló mozgását forgó
Fő részei:  - dugattyú, dugattyúgyűrűk 
 - dugattyúcsapszeg 
 - hajtókar /hajtórúd/ 
 - fogattyús tengely /főtengely/ 

 12
Olajtekn
Hengerfej a szelepekke
Hengertöm
Forgattyúház
Forgattyús mechanizmus
nek: Előnye: a persely cserélhető. 
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Dugattyú:  
A dugattyúval szemben támasztott követelmények: 
 - kis tömeg 
 - nagy merevség, rugalmasság 
 - nagy szilárdság 
 - jó hővezetés hőállóság 
 - kis hőtágulás 
 
 
 
 
A dugattyú öntéssel, majd forgácsolással készül 

Dugattyú fenék 

Gyűrűhorony 

Dugattyúszem

Seeger gyűrű horony 

Dugattyúpalást /szoknya/

  anyaga:  - szürkeöntvény vagy 
  - alumínium-szilícium ötvözet (Cu; Ni; is található benne) 
Hőterhelése: dugattyúpalást ~ 120 C0; dugattyú fenék széle ~240 C0; közepe ~280 C0 
 A hőtágulás miatt a dugattyút lépcsősre, vagy kúposra készítik. 
 
Dugattyúgyűrűk → feladatuk:  - tömítés /kompresszió tartás/ 
 - olajlehúzás a hengerfalról 
 két csoport: - tömítő /vagy kompresszió/ gyűrűk 
   - olajlehúzó- olajáteresztő gyűrűk 

Réselt formában készülnek, különleges, rugalmas öntöttvasból, nemes 
szürkeöntvényből, gömbgrafitos öntöttvasból, ötvözött Cr-Mo-V acélból. 

Súrlódás csökkentés végett a felületét Zn-; P-; Cu-; Cr-; Mo-val vonják be. 
Dugattyúgyűrűk kialakítása: 
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 Gyűrűvégek illesztési módjai: 
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Dugattyú csapszeg: 
~ a működtető erőket viszi át a dugattyú és a hajtókar között. általában cső 

keresztmetszetű. 
 
 
 
  

Seeger gyűrű 

A csapszeg rögzítési megoldások lehetnek: 
- dugattyú szemben rögzített 
- hajtórúd szembe rögzített 

gyűrű akadályozza meg/ 
- úszó csapszeg /az oldalirányú kicsúszást seeger 

 
 
 
 
 
 

Csapszeg anyaga:  kemény kopásálló felület, szívós maggal  
→ felületkezelhető cementált vagy nitridált acél 

 
Hajtórúd: 
- összeköti a dugattyút a forgattyús tengellyel 
- átviszi a dugattyúerőt a főtengelyre 
 
Kialakítása: 
 

Persely 
Hajtórúdszár 

Anyaga: Nagy szilárdságú jó minőségű 
nemesíthető (C=0,35-0,45%) 

Nagy szilárdsága süllyesztékbe 
kovácsolással érhető el.  

Cr, Mo és Mn ötvözésű acél. 

Persely 

Osztott hajtórúdfej 
/szerelhetőség miatt/ 

Olajzófurat 

Keresztmetszete 

Hajtórúdszem  
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Forgattyús tengely: 
~ alakítja át az alternáló mozgást forgó mozgássá. 

Szerkezeti kialakítása: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Forgócsap /forgattyúcsap/ 

Állócsap 

Forgattyúkarok 

A főtengely alakját megszabja: 
l

Anyaga:  - kovácsolt főtengely 
 - öntött főtengely göm
 

Hajtórúdcsapágy és főcsapágyak:  
~ osztott háromrétegű siklócsapágy

 
 

 

 
 
 
 
 

 
 
 

Olajvezető gyűrű 

Fehérfém fu

- A hordozó és futóréteg közöt
megakadályozza, hogy az ón a
lévő ólombronzba. 

- Az olaj tároláshoz és elosztás
hornya van.  

- A csapágyat támasztóorrok biz
- A csapágyak oldalirányú já

főtengely hosszirányú tágulásá
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tóréteg: 0,02 mm 
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Acélper
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t lehetővé tegyék. 
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onz hordozóréteg: 0,5 mm 
(Cu; Pb; Sn) 
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át (0,001 mm), amely 
átdiffundáljon az alatta 

 gyűrű alakú körkörös 

csúszás ellen. 
hogy a felmelegedett 


