OPERATORE GRAFICO DI POST-STAMPA

DESCRIZIONE SINTETICA

L'Operatore grafico di post-stampa € in grado di realizzare I'allestimento di un prodotto grafico,
applicando principalmente tecniche di legatoria e cartotecnica nel rispetto degli standard
guantitativi e qualitativi prefissati.

AREA PROFESSIONALE

Progettazione e produzione grafica

PROFILI COLLEGATI — COLLEGABILI ALLA FIGURA

Sistema di riferimento Denominazione

Sistema classificatorio ISCO 7345 Legatori ed assimilati

8252 Addetti alle macchine per la legatoria

8253 Addetti alle macchine per la lavorazione di prodotti cartotecnici

Sistema classificatorio ISTAT 6.3.4.6 Rilegatori ed assimilati

7.2.5.2 Conduttori di macchinari per la produzione di prodotti in
carta e cartone

7.2.5.3 Conduttori di macchinari per la rilegatura di libri ed affini

Sistema informativo EXCELSIOR 4.05.05 Addetti alla produzione di oggetti in carta e cartone
4.07.03 Addetti alla legatoria

Sistema di codifica professioni 634701 Addetto alla piegatrice per rilegatura
Ministero del Lavoro 634702 Cucitore di legatoria

634706 Legatore di libri

725202 Addetto alle cucitrici per rilegatura industriale
725208 Fustellatore di cartotecnica

725901 Addetto all'allestimento di cartotecnica
725900 Altri conduttori di macchinari per cartotecnica

725915 Cucitore di cartotecnica

Indagine nazionale sui fabbisogni | g Conduttori sistemi post-stampa
formativi OBNF

81 Allestitori/legatori




UNITA DI
COMPETENZA

1. Sviluppo ciclo
dilavorazione
per
I'allestimento

CAPACITA
(ESSERE IN GRADO DI)

decodificare i feedback inerenti gli aspetti
tecnico-funzionali ed estetici del prodotto da
allestire provenienti dalle fasi precedenti di
lavorazione

individuare le tecniche di lavorazione per
I'allestimento in funzione degli standard
quantitativi, qualitativi e dei tempi di
realizzazione prefissati

identificare la durata e la sequenza ordinata delle
fasi di produzione

definire la percentuale di scarto per ciascuna
fase di produzione

2. Assestamento
macchina da
allestimento

utilizzare gli strumenti per il taglio, la misurazione
dimensionale e per regolare il controll o dello
spessore del prodotto da allestire

riconoscere e distinguere il supporto sul quale
realizzare le operazioni di taglio e piegatura

definire il sistema adeguato di piegatura, nonché
la pressione necessaria alle operazioni di taglio,
legatura, piegatura, etc.

individuare e scegliere i materiali necessari alle
operazioni di allestimento: colle, filo refe, etc.

3. Apprezzamento
semilavorato di
post-stampa

interpretare il prototipo del prodotto grafico da
allestire dal punto di vista tecnico-estetico-
funzionale

riconoscere ed individuare gli aspetti critici delle
operazioni di allestimento da monitorare, in
funzione delle lavorazioni specifiche

applicare tecniche per il controllo soggettivo del
semilavorato dal punto di vista dimensionale,
funzionale ed estetico

considerare i parametri e le impostazioni
effettuate, affinché siano idonee al
mantenimento degli standard in fase di tiratura

4. Adattamento
tiratura

prevedere il livello di stress delle attrezzature,
nonché di tolleranza dei carichi di lavoro attribuiti
alle risorse umane impiegate

individuare il punto limite della velocita in
funzione di: risorse umane/tecnologiche a
disposizione e caratteristiche di prodotto

applicare tecniche per il controllo strumentale
degli scarti, nonché di controllo soggettivo per la
selezione degli stessi

cogliere le problematiche inerenti il finissaggio
elo l'ulteriore finitura del prodotto, al fine di
predisporlo al successivo trattamento da
realizzare

W

AV

AV

Y

Y

CONOSCENZE
(CONOSCERE)

Il processo di progettazione e
produzione grafica: fasi, attivita,
tecnologie

Tecniche e strumenti di
misurazione lineare

Principali caratteristiche della
componentistica degli impianti

Caratteristiche e parametri di
funzionamento delle macchine
operatrici in ambito post-stampa

Tipologie e caratteristiche
entipologiche dei prodotti
stampati

Tipologie e caratteristiche dei
diversi supporti (cartacei e non)
e dei materiali utilizzati nel post-
stampa

Tecniche e principali software
per I'imposizione dello stampato

Principali tecniche per il
trattamento estetico del
semilavorato grafico:
plastificazione, verniciatura,
fustellatura, cordonatura,
impressioni a caldo e freddo, etc.

Principali lavorazioni e tecniche
di finitura del semilavorato
grafico: taglio, piegatura, cucitura
(a punto metallico, a filo refe, a
incollatura, a spirale), etc.

Tecniche e strumenti di
cartotecnica dei prodotti grafici

Tecniche e strumenti per il
finissaggio dei prodotti grafici:
cellofanatura: postalizzazione, etc

Tecniche per il controllo
soggettivo e strumentale dei
prodotti di post-stampa

Elementi di procedura per il
controllo qualita del processo di
produzione grafica

Disposizioni a tutela della
sicurezza nell’ambiente di lavoro
nel processo di produzione
grafica




INDICAZIONI PER LA VALUTAZIONE DELL E UNITA DI COMPETENZA

OGGETTO DI

UNITA DI COMPETENZA e INDICATORI RISULTATO ATTESO  MODALITA

1. Sviluppo ciclo di Le operazioni di ¥ acquisizione delle | Ciclo di lavorazione
lavorazione per composizione del specifiche per I'allestimento del
I'allestimento ciclo di tecnico-estetiche | prodotto grafico
lavorazione per sul prodotto rispondente alle
I'allestimento del grafico da allestire | specifiche del

prodotto grafico I prototipo

&

acquisizione dei
vincoli di
commessa

¥ elaborazione del
ciclo di
lavorazione
necessario
all'allestimento del
prodotto grafico

2. Assestamento Le operazioni di ¥ registrazione Macchina per
macchinada assestamento dimensionale I'allestimento messa
allestimento della macchina da & a punto in vista delle

allestimento lavorazioni specifiche

messa a punto per
le diverse
operazioni di
taglio

messa a punto per
le operazioni di
legatura

¥ regolazioni inerenti
il mantenimento
delle
caratteristiche del
semilavorato

3. Apprezzamento Le operazioni di W verifica dei Semilavorato-
semilavorato di apprezzamento parametri tecnico- | campione di
post-stampa del semilavorato funzionali del riferimento

di post-stampa semilavorato

¥ controllo parametri
dimensionali

4. Adattamento tiratura| Le operazioni di ¥ determinazione del | Semilavorato/prodotto

adattamento della numero di copie | di post-stampa

tiratura da produrre rispondente agli

¥ determinazione del standard di qualita e
limite massimo di | quantita prefissati
velocita
raggiungibile

¥ mantenimento del
limite massimo di
produttivita
identificato

¥ eliminazione delle
prove di scarto
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OPERATORE GRAFICO DI POST-STAMPA

STANDARD
relativi ai corsi finalizzati al conseguimento della Qualifica di
“ OPERATORE GRAFICO DI POST-STAMPA”

Date le caratteristiche delle sue competenze, questa qualifica pud essere considerata “di accesso
all'area professionale”. Gli obiettivi formativi, costituiti dagli standard professionali, sono conseguibili
da persone (sia giovani che adulte) non in possesso di conoscenze-capacita pregresse a cui questi
corsi sono specificamente rivolti.

In ogni caso, ai partecipanti in possesso di conoscenze-capacita che corrispondono a contenuti del
corso, vengono riconosciuti i relativi crediti formativi.

Pud registrarsi il caso di persone, occupate o disoccupate, comunque gia in possesso di
competenze riferibili a una o piu unita di competenze di questa qualifica e che intendono
conseguire la qualifica. In questo caso, il sistema di offerta pud prevedere corsi finalizzati allo
sviluppo delle competenze riferibili a specifiche “unita di competenze”.

La qualifica puo essere conseguita attraverso:

= Corsidi 1800 ore, articolati in 2 cicli della durata di 900 ore ciascuno

Si tratta di corsi finalizzati allo sviluppo di competenze generali e professionali di
adolescenti che devono assolvere il diritto-dovere all’istruzione e alla formazione.

| corsi devono prevedere una quota di ore di stage che pud oscillare dal 25 al 35% del monte ore
complessivo.

= Corsi di 600 ore

Si tratta di corsi finalizzati alla professionalizzazione di giovani che hanno assolto il diritto-
dovere all’istruzione e alla formazione, non occupati.

| corsi devono prevedere una quota di ore di stage che pud oscillare dal 30 al 40% del monte ore
complessivo.

= Corsi di 600 ore

Si tratta di corsi finalizzati alla professionalizzazione di adulti disoccupati.

| corsi devono prevedere una quota di ore di formazione realizzate in stage, in laboratorio o
comunque in situazioni che riproducono processi e attivita che si verificano nei contesti lavorativi.
Tale quota puo oscillare dal 30 al 40% del monte ore complessivo.

La durata definita € da intendersi massima: puo diminuire in funzione della caratteristiche dei
partecipanti. Non pud comunque essere inferiore alle 400 ore.

NOTA

Per quanto riguarda le categorizzazioni degli utenti per eta e per stato occupazionale si fa riferimento a
quanto stabilito nei documenti di programmazione regionale e in particolare al “Complemento di
Programmazione” e relative modifiche.



