Rahmenlehrplan
fiir den Ausbildungsberuf
Flachglasmechaniker/Flachglasmechanikerin
(BeschiuB3 der Kultusministerkonferenz vom 26. November 1990)

Allgemeine Vorbemerkungen

Berufsschulen vermittein dem Schiiler allgemeine und berufsbezogene Lerninhalte fur die Berufsausbil-
dung, die Berufsausiibung und im Hinblick auf die berufliche Weiterbildung. Soweit eine berufsfeldbreite
Grundbildung in volizeitschulischer Form durchgefiihrt wird, wird auch die fachpraktische Ausbiidung vermit-
telt. Aligemeine und berufsbezogene Lerninhalte zielen auf die Bildung und Erziehung fir berufliche und
auBerberufliche Situationen.

Entsprechend diesen Zielvorsteilungen sollen die Schiiler

- eine fundierte Berufsausbildung erhalten, auf deren Grundlage sie befhigt sind, sich auf veranderte Anfor-
derungen einzustellen und neue Aufgaben zu Ubernehmen. Damit werden auch ihr Entscheidungs- und
Handlungsspielraum und ihre Mdglichkeit zur freien Wahl des Arbeitsplatzes erweitert,

~ unter Bertcksichtigung ihrer betrieblichen Erfahrungen Kenntnisse und Einsichten in die Zusammenhénge
ihrer Berufstatigkeit erwerben, damit sie gut vorbereitet in die Arbeitswelt eintreten,

~ Fahigkeiten und Einstellungen erwerben, die ihr Urteilsvermdgen und ihre Handlungsfahigkeit und -bereit-
schaft in beruflichen und auBerberuflichen Bereichen vergrofern,

— Moglichkeiten und Grenzen der persdnlichen Entwickiung durch Arbeit und Berufsauslibung erkennen,
damit sie mit mehr Selbstverstdandnis ihre Aufgaben erfiillen und ihre Befdhigung zur Weiterbildung
ausschopfen,

— in der Lage sein, betriebliche, rechtliche sowie wirtschaftliche, soziale und politische Zusammenhinge
zu erkennen,

- sich der Spannung zwischen den eigenen Anspriichen und denen ihrer Mit- und Umwelt bewuBt werden
und bereit sein, zu einem Ausgleich beizutragen und Spannungen zu ertragen.

Der Lehrplan fiir den allgemeinen Unterricht wird durch die einzelnen Lander erstellt. Fir den berufsbezo-
genen Unterricht wird der Rahmenlehrplan durch die Sténdige Konferenz der Kultusminister und -senatoren
der Lander beschlossen. Die Lernziele und Lerninhalte des Rahmeniehrplanes sind mit der entsprechenden,
von den zustindigen Fachministern des Bundes im Einvernehmen mit dem Bundesminister fiir Bildung und
Wissenschaft erlassenen Ausbildungsordnung abgestimmt. Das Abstimmungsverfahren ist durch das
.Gemeinsame Ergebnisprotokoll vom 30. Mai 1372" geregelt. Der beschiossene Rahmenlehrpian fir den be-
ruflichen Unterricht der Berufsschule baut grundsitzlich auf dem HauptschulabschiuB auf. Fir Ausbildungs-
berufe, die einem Berufsfeld im Berufsgrundbildungsjahr zugeordnet sind, ist er in der Regel in eine berufs-
feldbreite Grundbildung und darauf aufbauende Fachbildung gegliedert. Dabei kann ein Rahmenlehrplan in
der Fachstufe mit Ausbildungsordnungen mehrerer verwandter Ausbildungsberufe abgestimmt sein.

Auf der Grundlage der Ausbildungsordnung und des Rahmenlehrplans, die Ziele und Inhalte der Berufsaus-
bildung regeln, werden die AbschluBqualifikation in einem anerkannten Ausbildungsberuf sowie — in Verbin-
dung mit Unterricht in weiteren Fichern — der Abschiul der Berufsschule vermittett. Damit sind zugleich
wesentliche Voraussetzungen fur den Eintritt in berufliche Weiterbildungsgédnge geschaffen.

Der Rahmeniehrplan ist nach Ausbildungsjahren gegliedert. Er umfaBt Lerngebiete, Lernziele, Lerninhalte
und Zeitrichtwerte. Dabei gilt:

Lerngebiete sind thematische Einheiten, die unter fachlichen und didaktischen Gesichtspunkten gebil-
det werden; sie konnen in Abschnitte gegliedert sein.

Lernziele beschreiben das angestrebte Ergebnis (z.B. Kenntnisse, Fertigkeiten, Verhaltensweisen), (ber
das ein Schiler am Ende des Lernprozesses vertligen soll.

Lerninhaite bezeichnen die fachlichen Inhalte, durch deren unterrichtliche Behandlung die Lernziele
erreicht werden sollen.

Zeitrichtwerte geben an, wieviel Unterrichtsstunden zum Erreichen der Lernziele einschlieBlich der
Leistungsfeststellung vorgesehen sind.

Der Rahmenlehrplan enthélt keine methodischen Vorgaben fir den Unterricht.

Die Linder (ibernehmen den Rahmenlehrpian unmittelbar oder setzen ihn in einen eigenen Lehrplan um.
Sie ordnen Lernziele und Lerninhalte den Fachern bzw. Kursen zu. Dabei achten sie darauf, da8 die erreichte
fachliche und zeitliche Gliederung des Rahmenlehrplanes erhalten bleibt; eine weitere Abstimmung hat zwi-
schen der Berufsschule und den 6rtiichen Ausbildungsbetrieben unter Beriicksichtigung des entsprechenden
Ausbildungsrahmenplanes zu erfolgen.
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Berufsbezogene Vorbemerkungen

Der vorliegende Rahmenlehrpian fir die Berufsausbitdung zum Flachglasmechaniker/zur Flachglasmecha-
nikerin ist mit der Flachglasmechniker-Ausbildungsverordnung vom 7. Januar 1991 (BGBI. | S. 38) abge-
stimmt.

Die Lerninhalte und Lernziele sind so ausgewéhit, daf8 den fachtheoretischen Anforderungen und der tech-
nischen Entwickiung in diesem Beruf Rechnung getragen wird. Bei den Arbeitsvorgangen ist die Behandlung
moglicher Fehler durchgangiges Unterrichtsprinzip.

Fir das Priifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde wesentlicher Lehrstoff der Berufsschule wird auf der
Grundlage der ,Elemente flir den Unterricht im Bereich der Wirtschafts- und Sozialkunde gewerblich-techni-
scher Ausbildungsberufe” (Beschlul der KMK vom 18. Mai 1984) vermittelt.

Die berufsspezifische Anbindung soll an entsprechenden Lernzielen vorgenommen werden. Fir den Rah-
menlehrplan gelten folgende Ubergreifende Lernziele:
Der Schiiler soll

- Grundsétze und MaBnahmen der Unfallverhiitung und des Arbeitsschutzes zur Vermeidung von Gesund-
heitsschaden und zur Vorbeugung gegen Berufskrankheiten kennen und beachten,

— Notwendigkeit und Méglichkeit einer von ergonomischen Gesichtspunkten bestimmten Arbeitsgestaltung
erkldren,

- mit der Berufsausbildung verbundene Umweltbelastungen beschreiben und die Notwendigkeit von MaB-
nahmen zu ihrer Vermeidung bzw. Verminderung einsehen,

- Grundséatze und MaBinahmen des rationellen Einsatzes der bei der Arbeit verwendeten Werkzeuge, Maschi-
nen und Energie beurteilen,

~ fachbezogene mathematische und naturwissenschaftliche Grundkenntnisse anwenden,

- Grundkenntnisse der Technischen Kommunikation erwerben und diese in der praktischen Glasbearbeitung
anwenden,

- die Technologie der Glasherstellung und verschiedene Glasarten erlautern,
- Arbeitsvorgénge bei der Bearbeitung von Flachglas beschreiben und die Zusammenhange begrinden,

— Arbeitsabldaufe und die Arbeitsweise von Anlagen und Maschinen bei der Giasbearbeitung und Weiterver-
arbeitung von Flachglas beschreiben,

~ die Moglichkeiten zur Qualitatssicherung nennen und bereit sein, die geforderte Qualitat anzustreben.

Ubersicht iiber die Lerngebiete mit Zeitrichtwerten

Lerngebiete Zeitrichtwerts in den
Ausbdduggsinhm
1 Naturwissenschaftliche Grundlagen ........... ... ... .. ... .. ...... 60
2 Mathematische Grundlagen ........... .. ... .o 60
3 Technische Kommunikation ........ ... . ... .. ... . ... .. ... . ... 40
4 Grundlagen der Glasherstellung . ................. ... ... .. ....... 100
5 Glasarten .. ... . ... e 20
6 Techniken der Flachglasbearbeitung ............. .. . ... ....... .. 80
7 Steuerungstechnik . ... ...... .. ... s 60 50
8 Maschinenund Anlagen . ......... ... . 90 30
9 Technische Kommunikation ................ ... .. . ... i, 50 70
10 Weiterverarbeitungvon Flachglas . ....................... ... ..., 100
11 Qualitatssicherung ... ... ... e 30
Insgesamt 280 280 280



Lernziele

Lerninhalte

110

m

112

113

2.2

23

14

1. Ausbildungsjahr
Naturwissenschaftliche Grundlagen — 60 Stunden

Chemische Grundbegriffe erkidren

Das Zustandekommen einfacher chemischer
Verbindungen erkiaren

Bildung von Sduren und Basen erklaren
Neutralisationsvorgénge erlautern
Physikalische BasisgréBen nennen
Physikalische GréBen messen, bestimmen und

berechnen

Gleichférmige geradlinige und gleichférmige
Dreh-Bewegungen berechnen

Drehmoment berechnen

Arbeit und Leistung unterscheiden

Einfache Maschinen erkldren

Elektromagnetische Grundlagen erklaren

Verhaiten von FlUssigkeiten und Gasen im Ruhe-
stand und in Bewegung beschreiben

Verhalten von Werk- und Rohstotfen unter dem

EinfluB héherer Temperaturen erkldren

Mathematische Grundiagen — 60 Stunden
Grundrechenarten anwenden

Diagramme anfertigen und lesen

Dreisatzrechnungen durchfiihren

Atom, Atomaufbau
Periodensystem der Elemente
Elemente fur den Glasaufbau

Reaktionsfahigkeit und Wertigkeit einzelner Elemente
Oxydation, Reduktion

Metalloxide, Nichtmetalloxide
H30* und OH™-lonen und ph-Wert

Wasser als Neutralisationsprodukt
Salzbildung

Masse, Linge, Zeit, Temperatur, Stoffmenge, Stromstarke,
Lichtstérke

Dichte, Kraft, Druck
Umrechnungen von MaBeinheiten

Geschwindigkeit als Weg-Zeit-Funktion
Umfangsgeschwindigkeit in Abhangigkeit von Durchmesser
und Drehzahl

Ermittlung der Drehzahi

Drehmoment
Hebelgesetz — Habelarten
Gleichgewichtsarten

Mechanische Arbeit
Potentielle und kinetische Energie
Leistungsberechnung

Lose und feste Rolle
Flaschenzug
Schiefe Ebene, Schraube

Spannung, Stromstarke, Widerstand
Ohmsches Gesetz

Elektrische Arbeit und Leistung
Parallel- und Reihenschaitung

Statischer und dynamischer Druck

Wirkung und Anwendung des Druckes

Unterscheidung im Druckverhalten zwischen Gasen- und
FlUssigkeiten

Viskositéat

Aggregatzustinde
Schmelzvorgange

Temperatur und ihre Messung
Warme als Energie

Ausbreitung der Warme
Wiarmedehnung
Temperaturwechselbestandigkeit

Grundrechenarten
Potenzen

Briiche
Klammerausdricke

Rechtwinkliges Koordinatensystem
Wertetabellen

Gerade

Hyperbel

Parabel

Direktes Verhaitnis

Indirektes Verhéltnis
Prozentrechnung

Lernziele

Lerninhaite

24

25
26

2.7

2.8

2.8

210

21

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

Zahlensysteme erklaren

Logische Verkniipfungen erklaren
Einfache Gleichungen iosen

Geometrische Grundbegriffe erkiaren

Langenberechnungen durchtihren

Berechnungen am Dreieck durchfihren

Flachenberechnungen durchfiihren

Volumen- und Massenberechnungen durchfiih-
ren

Technische Kommunikation - 40 Stunden
Zeichnungsnormen erklaren

Symbole und Sinnbilder erklaren

Geometrische Grundkonstruktionen durchfih-
ren

Einfache technische Zeichnungen anfertigen

Haptische, akustische und optische Mittel der
technischen Kommunikation unterscheiden

Arbeitsbezogene Daten und Datenrager
beschreiben

Grundlagen der Glasherstellung - 100 Stunden

Glas als erstarrte Flissigkeit beschreiben

Dezimaisystem
Dualsystem
Umrechnungen

UND, ODER, NEGATION, NAND, NOR

Summen-, Produkten-, Quotientengleichungen;
Formelumsteliungen

Strahl, Gerade, Strecke

Flache

Korper

Winkei

Projektion der geometrischen Grundkorper

Umrechnung von Langeneinheiten
Gestreckte Langen
Zusammengesetzte Langen

Bezeichnungen im rechtwinkligen Dreieck
Lehrsatz des Pythagoras

Umrechnung von Flidcheneinheiten
Flachenskizzen

Flacheninhalte

Quadrat, Rechteck
Parallelogramm, Trapez

Kreis, Kreisring, Krgisausschnitt

Umrechnung von Volumeneinheiten

Volumeninhalte einfacher prismatischer Korper, Zylinder, Ke-
gel, Pyramide, Kugel

Masse = Dichte x Volumen

Linienarten
BemaBung
Giitezeichen
Darsteliungen

Symbole aus den Bereichen der Elektrotechnik, Pneumatik
und Hydrautik

Sinnbilder eintacher Schaltungen aus den oben genannten
Bereichen

Parallele

Lot und Streckenaufteilung
Aufteilung von Rechteckflachen
Rechtwinklige Parallelprojektion

Umgang mit Zeichengerat
Verlaufsplane und Schaltungen der Elektrik, Pneumatik und
Hydraulik zeichnen

Bedienungselemente von Hand

Warntdne unterscheiden

Produktionsgerdusche unterscheiden

Optische Signale unterscheiden
Arbeitsablaufptane in Schalt- und Mefiwerten lesen

Laufzettel, Auftragszettel

Lochkarte, Magnetstreifen, Mikrofilm
Zeiterfassungskarte
Warenbegleitschein

Glas als Gegenstand

Glas als Werkstoff

Glas als Materie

Bedingungen, unter denen Glas entsteht
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Lernziele

Lerninhaite

4.2

4.3

4.4

45

4.6

5.2

5.3

5.4

6.2

16

Glasbildung beschreiben

Viskositat als Voraussetzung der Formgebung
erklaren

EinfluB der Kihlung auf die Glasherstellung be-
schreiben

Haupt-Rohstoffe zur Glasherstellung beschrei-
ben

SchmelzprozeB beschreiben

Glasarten — 20 Stunden
Chemische Anforderungen an den Werkstoff
.Glas” erkldren

Glas nach physikalischen Eigenschaften beur-
teilen

Flachglas nach seiner Verwendung unterschei-
den
Glasarten und Glaserzeugnisse nach ihrer Zu-

sammensetzung und ihren Eigenschaften unter-
scheiden

Netzwerkbitdung am Beispiel von Kieselglas

Darstellung der Netzwerkbildung in der Bildebene (Modell-
vorstellung)

Netzwerkwandler und ihre Aufgaben (Alkalien})

Stabilisatoren und ihre Aufgaben (Erdalkalien)

Verformbarkeit in Abhangigkeit von Zeit

Viskositat in Abhédngigkeit von der Temperatur

Viskositat in Abhéngigkeit von der Zusammensetzung der
Gléser (Kieselglas/Kalknatronglas)

Viskositat und Formgebung
Gesteuerte Kihlung
Enstehung von Spannungen

Quarzsand (Kieselséure):

- Vorkommen und Gewinnung
~ Beschaffenheit und Reinheit
— Korngré8en

-~ Funktion

Soda/Pottasche:

— Vorkommen und Gewinnung
- Beschaffenheit/Funktion
Kalk:

- Vorkommen und Gewinnung
— Beschaffenheit und Reinheit
- Funktion

Rauhschmelze
Feinschmelze
Schmelzprozesse:
periodisch, kontinuierlich

Bestandigkeit gegen Sauren, Basen und Wasser
Geschmacks- und Geruchsfeinheit

Dichte, Harte, Festigkeit
Wiarmedehnung, Warmeleitfahigkeit
Temperaturwechselbestandigkeit
Lichtdurchiassigkeit

Elektrische Leitfahigkeit

Bauglas, Sicherheitsglas, Spiegelglas, Sonderglaser

Kalknatronglas
Kalikalkglas

Bleiglas

Borosilikatglas
Optische Glaser
Farbglaser

Faserglas, Schaumglas

2. Ausbildungsjahr

Techniken der Flachglasbearbeitung — 80 Stunden

Vorbereitende Arbeitsschritte zur Glasbearbei-
tung durchfihren

Vorgénge beim Glasschneiden untersuchen

Glasreinigung

Messen und Prifen
Markieren, Einteilen
Anzeichnen
Zeichenmaterialien
Auswah! der Werkzeuge

Keilwirkung

RiBbildung, Begleitspriinge, Spannungsaufbau
Bruchspannung

Arbeitstechniken beim Schneiden und Brechen
Schneidetisch, Werkzeuge

Schneidfliissigkeit

Arbeitssicherheit

Lernzieie

Lerninhaite

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

71

72

7.3

7.4

75

76

77

78

79

Schileit- und Graviervorgange erkldren

Einsatz von Schleifkdrpern beurteilen

Vorgange beim Glasbohren untersuchen

Polieren erkldren

Abtragen durch Strahlen und Atzen beschreiben

Technische Berechnungen durchfihren

Massenberechnungen durchfihren

Schnittkante, Keitwirkung, Selbstscharfeffekt, Abtragen des
Glases

Trennen mit der Glassage

Schleiten und Gravieren mit gebundenem und losem Korn
Naturliche, kiinstliche Schieifmittel

Kornung, Bindung, Harte, Geflige, Konzentration

Kuhimittel

Auswahl des Schieifkdrpers
Priutung und Wartung
Arbeitssicherheit

Bohrerarten, Bohrvorgang
Schnittgeschwindigkeit, Vorschub
Kihimittel

Ein- und beidseitiges Bohren

Mechanisches Abtragen — plastische Verformung der Ober-
flache
Auswahl der Poliermittel und Poliermitteltrager

Wirkprinzip beim Abtragen

Strahimittel, Atzmittel, Abdeckmaterialien
Arbeitsablauf

Gesundheitsschutz

Umweitschutz

Schnittgeschwindigkeit, Drehfrequenz
Riementrieb, Ubersetzungsverhaltnis

Materialbedarf, Verschnitt

2./3. Ausbildungsjahr

Steuerungstechnik - 60/50 Stunden
Grundbegriffe der MeBtechnik erklaren

TemperaturmeBvertahren unterscheiden

Steuern und Regeln unterscheiden

Pneumatische Steuerungen erstellen

Elektropneumatische Steuerungen erstellen

Merkmale weiterer technischer Steuerungen
beschreiben

Zusammenhange in einem Regelkreis beurteilen

Mdglichkeiten von speicherprogrammierten
Steuerungen aufzeigen

Maoglichkeiten der CNC-Steverung aufzeigen

MeBgroBe, MeBwert, MeBbereich
MeBanordnung
Meflsysteme

Mechanische TemperaturmeBverfahren, 2.8.:
- Flussigkeitsthermometer

- Metallausdehnungsthermometer
Elektrische TemperaturmeBverfahren:

- Thermoelement

— Widerstandsthermometer

Aufgabe, Definition
Steuerkette
Regelkreis

Funktion und Aufbau pneumatischer Schaltungen
Funktionsdiagramme

Bauelemente

Direkte und indirekte Steuerung

Elektrische Grundschaltungen
Funktion elektrisch gesteuerter Bauelemente
Funktion und Aufbau elektropneumatischer Steuerungen

Mechanische, hydraulische, optische Steterungen

Regelstrecke, Regeleinrichtung
Funktion der Bauglieder
Reglerarten, Reglerverhaiten
Regelungsarten

StorgroBen

Logische Verkniipfungen
Geratetechnik
Berufsspezifische Anwendungen

Programmerstellung
Programmsimulation
Berufsspezifische Anwendungen
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Lernziele

Lerninhalte

Lernzigte

Lerminhalte

8.2

83

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

8.10

81
812

8.14

18

Maschinen und Anlagen — 90/30 Stunden

Verfahren und Anlagen der Flachglasherstellung
beschreiben

Verfahren und Maschinen zur Herstellung von
Hohlglas kennen

Verfahren und Anlagen zur Entspannung des
Glases erlautern

Transport- und Férdersysteme beschreiben

Lagern und Verpacken von beschichtetem und
unbeschichtetem Flachgtas beschreiben

Antriebssysteme unterscheiden

Anlagen zum Glastrennen erkléren

Anlagen und Maschinen zum mechanischen
Abtragen beschreiben

Anlagen und Maschinen zum Auftragen
beschreiben

Anlagen zur Wiarmebehandlung unterscheiden

Anlagen zur Isolierglasherstellung beschreiben

Anlagen zur Hersteilung von Sicherheitsglasern
beschreiben

MaBnahmen und Vorschriften zur Arbeitssicher-
heit und zum Umweiltschutz beim Betreiben von
Maschinen und Antagen begriinden

Anwendungsbezogene Berechnungen an Ma-
schinen und Anlagen durchfiihren

Manuelle Verfahren (Antikglas, Butzenscheiben)}
GuBglas-Verfahren

Fourcault-Verfahren

Float-Verfahren

Mundblasverfahren
Maschinelle Verfahren (Pressen, Blasen, Saugen, Ziehen,
kombinierte Verfahren)

Spannungsarten:

Druck-, Zugspannungen

Bleibende, voriibergehende Spannungen
Spannungsentstehung
Entspannungsvorgang

Kihl&fen

EinfiuBfaktoren auf die Entspannung

Transportmittel, z.B. Gabelstapter, Hubwaagen
Férdersysteme: Manipulatoren {Sauggreiter), Rollenbahnen,
Beschickungsaggregate

Regeln zum sachgerechten Lagern

Einrichtungen zum Lagern, z.B. Regale, Glaslagerblécke,
Paletten

Verpackungsrichtlinien

Verpackungsmittel

Arbeitssicherheit

Riementrieb, Kettentrieb, Zahnradantrieb
Direkter Antrieb

Flachglasschneidanlagen (Ein- und Mehrkopfaniagen, Mo-
dellschneidaniagen, Schneidanlagen fir Verbund-Sicher-
heits-Glas)

Steuerung

Sagernaschinen (Funktionsprinzip, geschlossene und ge-
schiitzte Sagebiitter)

Prinzip des Wasserstrahl-Schneidens

Schieifwalze

Diamantschleifmaschine

Bandschieifmaschine

Schleif- und Polierautomaten (Funktionsprinzip, Schleif- und
Polierwerkzeuge)

Steuerungen

Sandstrahlanlagen

Arbeitssicherheit

Anlagen zum Verspiegeln, Bedampfen und Beschichten

Biegedfen, Formen, Trennmittel

Kontinuierlich und periodisch arbeitende Systeme
Vorspannofen

Wasch-, Verbindungs-, Versiegelungs- und Gasfiilistation
Reinigungs-, Verbindungs-, Absaug- und Vorwérm-, Prefista-
tion

Autoklav

Vorspanndfen

Chemische Vorspannanlage

Anlagen zur Sicherheitsbeschichtung

Gesundheitsschutz, Umweltschutz, Unfallverhitungsvor-
schriften, Betreibervorschriften, Entsorgung, Erste Hilfe

Hebelarten

Kriéfte am Hebel

Drehmoment

Gleichférmige, geradlinige Bewegung, Vorschubgeschwin-
digkeit

8.5 Einfache elektrotechnische Aufgaben an
Maschinen und Anlagen l6sen

9 Technische Kommunikation — 50/70 Stunden

931  Plane und ihre Funktion in der Technischen
Kommunikation verstehen

9.2 Technische Zeichnungen der Flachgiasbe- und
verarbeitung anwenden und erstellen

9.3 Technische Informationen aus berufsbezogenen
Zeichnungen entnehmen

9.4  Skizzen zur Vorbereitung der Fertigung erstefien

9.5 Symbolische Darstellungen in steuerungstech-
nischen Pianen erkennen

9.6  Steuerungstechnische Schaltpldne erstellen
und lesen

9.7 Bedeutung von Bearbeitungsunterlagen erken-
nen

9.8 Aufbau und Funktionsweise einer Datenverar-
beitungsaniage beschreiben

9.9 Einfache berufsbezogene Problemstellungen
computergerecht darstellen

910 Einfache Programmstrukturen in einer Program-
miersprache darstellen

911 Bezufsbezogene Aufgaben mit Anwenderpro-
grammen tdsen

812 Datenverarbeitungsmoglichkeiten im Rahmen
der Technischen Kommunikation nennen

Gleichférmige. kreisférmige Bewegung
Umtangsgeschwindigkeiten, Drehzahlen, Ubersetzungsver-
haitnisse

Weg/Zeit-Diagramme

Hub- und Reibungsarbeit

Leistung und Wirkungsgrad

Elektrische GroBen
Elektrische Leistung und Arbeit
Stromkostenberechnung

Funktionsplane

Schaltplane

Programmablaufplane

2ustandsdiagramme aus berufsbezogenen Anwendungs-
fallen

Fertigungsangaben in Zeichnungen und Skizzen:
- Werkstoffe

- Bemafung, Toleranzen

- Oberflachengiite

Fertigungszeichnungen von Flachglasprodukten

Auswertung von Teil- und Gesamtzeichnungen:
- Form

- Funktion

- Montage

Informationen aus

— Schriftfeld

— Stiickliste

MaBaufnahme an Originalbauteilen, z.8. Rahmen, Bohrun-
gen, Beschlage

Symbole in der Steuerungstechnik:
Pneumatik, Hydraulik, Elektrik, Elektronik

Aufbau von Schaltplanen der
- Pneumatik

- Elektropneumatik

— Elektrik

~ Elektronik

Funktion und Anordnung

Funktion und Struktur von Datentragern, 2.B.:
- Auftragsformular

— Materiaischein

- Zeiterfassungskarte

- Lochstreifen

— Diskette

Funktionseinheiten und ihr Zusammenwirken (Hardware,
Software, Betriebssystem)

Aufgabenstellung
Losungsweg (Algorithmus)
Sprachlinie und graphische Darstellung

Programmstrukturen:

- Sequenz

- Verzweigung

— Wiederholung

Gliederung von Programmen (EVA)
Fehlermeldungen

Tabellenkalkulation

Textverarbeitung

Software, 2.B. flr

— CNC-Programme

~ Programme der Steuerungstechnik

Uberblick iiber Einsatzméglichkeiten der Datenverarbeitung
in der Produktion: CNC, CAD, CAQu.a. 19
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3. Ausbildungsjahr

Weiterverarbeitung von Flachglas — 100 Stunden

Aufbau und Herstellung von Funktionsglasern
unterscheiden

Aufgaben und Eigenschaften von Klebern und
Dichtstoffen erdutern

Spiegelarten und -herstellung aufzeigen

Giasbeschichtung durch Siebdruck beschreiben

Thermische Formverdnderungen von Flachglas
erzielen

Vorgénge beim Kleben von Glasflachen unter-
suchen

Aufbau komplexer Flachglaskonstruktionen er-
Kklaren

Entwirfe fur Flachglasprodukte erstellen

Werkstattzeichnungen fiir Flachglaskonstruk-
tionen anfertigen

Wirmetechnische Berechnungen durchfihren

Kosten-Nutzen-Berechnung durchfiihren

Kostenberechnungen durchfiihren

Einfachglas, Mehrtfachgias

Warmeschutzglas

Schalischutzglas

Brandschutzglas

Sicherheitsglaser

Kombinationen verschiedener Funktionsglaser

Kleberarten
Dichtstoffe
Eigenschaften (aushartend, plastisch, elastisch)

Gebrauchliche Spiegelarten
Anforderung an die Glas- und Oberflachenqualitit
Materialien fir die Verspiegelung
Verspiegelungsvorgang
Arbeitssicherheit und Umweltschutz
Direkter, indirekter Druck
Vorgehensweise beim Siebdrucken
Schmeiz-, Diffusionsfarben

Kalt-, HeiBdruckfarben

Efektrisch leitende Beschichtungen
Gesundheits-, Umweltschutz

Modellerstellung
Formenmaterial und -aufbau
Biege- und Walbvorgang
Hilfsmittel

Vorbereitung der Klebefldchen
Anforderungen an die Klebestoffe
Arbeitsablauf

Verarbeitungsfehler
Herstellerhinweise, Arbeitssicherheit

Z.8.:

- Vitrinen

— Kahitheken

— Aquarien

- Ganzglasanlagen

— Spiegelwinde

Z.B.:

— Spiegelformen

— Glasvitrinenarten

~ Glasregalanlagen

Fertigungsgerechte Darstellung und BemaBung von Flach-
glasprodukten

Wérmedehnung unterschiedlicher Materialien
Energie-Berechnung:

- Warmedurchgang

- Wérmelbergang

Energie- und Brennstoffeinsparung durch Mehrfach-Vergla-
sung gegeniber Einfach-Verglasung

Materialbedarf, Verschnitt, Preis



