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Installierte Leistung 560 MW (410 MW und 150 MW)

Block 7 (Kaltreserve) Kohlestaub gefeuerte Benson-Kessel, flüssige Entaschung
Dampfleistung: 475 t / h

Block 9 kohlestaubgefeuerte Benson-Kessel, trockene Entaschung
Dampfleistung: 1.206 t / h

Dampfdruck Block 7: 182 bar

Block 9: 200 bar

Dampftemperatur Block 7: 535 °C

Block 9: 535 °C

Nutzbare Stromabgabe ca. 1,3 Mrd. kWh / Jahr

Fernwärme (Nettoerzeugung) ca. 315 Mio. kWhth / Jahr

Jahresverbrauch an Kohle ca. 620.000 t / 510.000 t SKE

Dampferzeuger Block 7: ein kohlestaubgefeuerter Bensonkessel in 3-Zug-Bauweise mit flüssiger Entaschung und einfacher 
 Zwischenüberhitzung

Block 9: ein kohlestaubgefeuerter Bensonkessel mit trockener Entaschung und einfacher Zwischenüberhitzung

Turbosatz Block 7: Kondensationsturbine mit einfacher Zwischenüberhitzung und Entnahme für Fernwärme-Abgabe,  
 1 einflutiges HD-Teil, 1 einflutiges MD-Teil, 1 zweiflutiges ND-Teil

Block 9: Kondensationsturbine mit einfacher Zwischenüberhitzung und Entnahme für Fernwärmeabgabe
 1 einflutiges HD-Teil, 1 zweiflutiges MD-Teil, 1 zweiflutiges ND-Teil

Rauchgasentstaubung Elektrofilter

Rauchgasentschwefelung Kalkwaschverfahren, Gips als Endprodukt

Rauchgasentstickung Block 7: Lowdust DeNOx hinter Elektrofilter

Block 9: Highdust DeNOx vor Elektrofilter

Nebenprodukte Gips, Flugasche (mit Zertifikat: Steament), Flugasche (ohne Zertifikat: Steafill), Brennkammerasche (Steasint)

Inbetriebnahme Block 7: 1959, Modernisierung 1985

Block 9: 1988

Betriebsführer STEAG GmbH

Eigentümer STEAG GmbH (100 %)




