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In Hamm werden gleich zwei
166,50 m hohe Kihltiirme mit
Abgaseinleitung gebaut. Den
Auftrag fiir die Planung und Er-
richtung der Tiirme und der
Kiihlwasserpumpenhduser
erhielt die Wayss und Freytag
Ingenieurbau AG, Bereich Mitte.

Mit den ersten Bauaktivitdten
fiir den Kiihlturm D wurde An-
fang 2008 begonnen. Am unte-
ren Schalenrand betragt der
Durchmesser 110 m, in der Taille
69 m und an der Krone 72 m.
Die Schalendicken variieren zwi-

schen 90 cm am unteren
Schalenrand und einer minima-
len Dicke von 20 cm (iber weite
Schalenbereiche. Wegen der
Abgaseinleitung ins Innere des
Kihlturmes, werden an den
Kihlturmschalenbeton beson-
dere Anforderungen gestellt.

RWE Power AG greift dabei auf
die schon bei den Kiihltiirmen in
NiederauRBem und Neurath
erprobte und bewdhrte Beton-
rezeptur mit erhéhter Resistenz
gegen schadigende Medien, den
sogenannten SRB Beton, zuriick.

Die Weiterentwicklung und
Verfeinerung von Bautechniken
und Bauabldufen in Richtung
schneller, wirtschaftlicher aber
auch robuster, generiert hdufig
auch Wettbewerbsvorteile. Also
sind Planer und Arbeitsvorberei-
ter gefragt, fiir den jeweiligen
Standort, und unter Beriicksich-
tigung der spezifischen Rand-
bedingungen, optimierte Losun-
gen auszuarbeiten.

Das gilt sowohl in der Ange-
botsphase und mehr noch bei
der spateren Ausfiihrung. Ubli-
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cherweise werden auf dem Ring-
fundament Hilfswande errichtet,

worauf spater dann die Meridi-
onalstiitzen abgesetzt und befe-
stigt werden. Bei diesem Projekt
wurden die Hilfswande bereits
im Fertigteilwerk an die eigentli-
che Stiitze anbetoniert und als
Einheit auf die Baustelle gelie-
fert.

Durch diese MalBhahme war die
Montage auf dem Ringfunda-
ment, ohne aufwendige Hilfs-
und Abstiitzkonstruktionen,
direkt vom anliefernden LKW
aus moglich.

Die Montagemannschaft steht
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dabei sicher auf der Oberkante
des Ringfundamentes und kann
die 38 t schweren Stiitzen mit
dem Ringfundament mittels
Ankerstangen (Peikko-Stiitzen-
schuhe) verspannen. Die Mon-
tageleistung konnte bis auf 12
Stlitzen pro Arbeitstag gestei-
gert werden. Dieser neue Bau-
ablauf ersparte durch den Ent-
fall von Hilfsunterstiitzungen
und -abstiitzungen einen kom-
pletten Arbeitsschritt im Bau-
ablauf.

Nach dem Ausrichten des Stiit-
zenkopfes werden die Beweh-
rungseisen am StiitzenfuR
erganzt, bevor zugeschalt und

ausbetoniert werden kann.

Gut zu erkennen ist die aufge-
rauhte Oberflache derin den
Stlitzensockel einbindenden
Wadnde, um einen ausreichen-
den Verbund herzustellen. Die
Herstellung der allseitigen
Rauhigkeit wurde vom Fertig-
teilwerk baupraktisch hervorra-
gend gelost, wie das Ergebnis
zeigt.

Auf die ausgerichteten Stiitzen-
kopfe wurden anschlieBend 33
cm hohe Ringfertigteilbalken
aufgelegt. Die Vertikalbeweh-
rung fiir den ersten Abschnitt
der spdteren Kiihlturmschale
war bereits eingebaut. Fiir den
ersten Schalenabschnitt musste







dann anschlieRend nur noch die
erforderliche Ringbewehrung
auf der Innen- und AuBenseite
eingelegt werden.

Das Fertigteil selbst war statisch
so ausgelegt, dass es die hohen
Betonierlasten des 90 cm brei-
ten, untersten Schalenabschnit-
tes sicher aufnehmen konnte.
Von einem Arbeitsgeriist aus
erfolgte die Herstellung der
ersten vier jeweils 1,20 m hohen
Schalenabschnitte, als Vorleis-
tung, um die weiteren Schalen-
abschnitte mit dem W&F eige-
nen Kletter- und Schalungs-
system herzustellen.

Die ersten vier Schalenabschnit-
te sind hergestellt. Das Arbeits-
geriist wurde abgebaut. Das
Schal- und Klettersystem ist
startbereit montiert. Als Tages-
leistung wachst der Kiihlturm
von nun an in der Regel pro
Arbeitstag um einen 1,20 m
hohen Ring in die Hohe.




STKW Hamm, Kiihltiirme Block D + E

Hauptmassen
Kiihltiirme mit Kiithlwasserpumpstationen

Beton mit erhohter Resistenz 2x10.600m3 = 21.200 m3
gegen schiadigende Medien

tibriger Konstruktionsbeton 2x10.100m3 = 20.200 m3
Bewehrungsstahl 2x 3.45 0 t = 6.900t
Schalung Kiihlturmschale 7/ 2% 77_.600 m2  =154.000 m?
Schalung Pumpenhduser _"-I,:' : 2){(/ /5.000 m2 = 10.000 m?
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Wayss & Freytag Ingenieurbau AG
Konzerngesellschaft der Royal BAM Group

Bereich Mitte

WiesenstraBe 21 All

40549 Diisseldorf

Telefon: +49 (0) 211 50280
Telefax: +49 (0) 211 5028215
ingbau.duesseldorf@wf-ib.de

www.wf-ingbau.de | www.bam.nl
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