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D. K. 669.714.724
D. K. 669.71-165
A. von Zeerleder und E. Zurbriigg, Erzeugung des Raffi-
nals (hochreinen Aluminiums) und dessen Verwendung in
der chemischen Industrie.
Aluminium, 20 (1938), Nr. 6, S. 366—3@8
Die Herstellung von Raffinal aus unreinem Al durch
Schmelzelektrolyse und die Entwicklung der Al-Raffina-
tion werden beschrieben. Nach Ueberwinduna verschie-
dener Schwierigkeiten ist das 3-Schichten-Verfahren mit
3 Ubereinanderliegenden, geschmolzenen Schichten von
verschiedenem spez. Gewicht, das Rein-Al oben, ent-
standen. Als Elektrolyt dient dabei ein Gemisch von
Natrium-, Baryum- und Magnesium- oder Kalzium-Fluo-
rid, das bei aer Arbeitstemperatur von etwa 750° das
aus Magnesit bestehende Ofenfutter nicht angreift. Die
Eigenschaften von Reinst-Aluminium und deren Beein-
flussung durch metallische Zusatze von Fe, Cu, Zn, Mg,
Si und Mn werden beschrieben. Insbesondere wird das
Verhalten solcher Legierungen gegentiber Natronlauge,
Salzséure, Salpetersédure, Schwefelsdure und oxydischer
Kochsalzlésung nach Mylius geprift. 14 Abbildungen,
16 Zahlentafeln. AK.

D. K. 669.716 : 621.979.25

H. Walbert( Untersuchung der Flielvorgange in ein- und
mehrstranggeprefitem Stangenmaterial.
Aluminium, 20 (1938), Nr. 6, S. 379—335.

Das Pressen von Stangen in ein und mehr Strangen wird
beschrieben und die erhaltenen Stangen miteinander ver-
glichen. Die im Einstrang-Verfahren gepreften Stangen
weisen im letzten Drittel ein feineres Geflige auf als am
Anfang; daneben bildet sich Uber die ganze Lange der
Stange eine grob kristallisierte Randschicht, hervorgerufen
durch die Reibung an der Matrizenwand. Beim Pressen in
mehreren Strangen sind diese Erscheinungen ungleichméRig
Uber die Stangenquerschnitte verteilt, weil die Stellen mit
dem feinen Geflige aus den stark verformten Zonen am
Rand des Prefllings herrihren. Aus den Stangenteilen mit
augenscheinlich verschiedenem Gefiuige wurden Zerreil3-
proben entnommen. Es zeigt sich, dal3 die Proben mit dem
feinen Gefiige vom Stangenende eine hohere Festigkeit
aufweisen, wahrend Proben aus Rand- und Mittelzone kaum
verschieden sind. Die Unterschiede sind praktisch ohne Be-
deutung. 25 Abbildungen. AK.

D. K. 669.718.915 : 669.715.721-143.6

E. Nitzsche, Warum erscheint die eloxierte Oberflache der
PreRgul3stiicke aus Hydronalium sehr oft fleckig?

Aluminium, 20 (1938), Nr. 6, S. 385—389.

Bei der in letzter Zeit haufig ausgefuhrten Eloxal-
behandlung von im PreRguBverfahren hergestellten
Sticken aus Hydronalium ergibt sich oft eine ungleich-
méaRige, fleckige Oberflache mit hellen Punkten an den
vor dem Eloxieren durch Schleifen oder Feilen bearbeiteten
Stellen. Die metallographische Untersuchung ergab, dafi
die auRere Schicht des GuBstiickes eine gegeniber dem
Kern veranderte Zusammensetzung aufweist und vor-
wiegend aus dem diunnflissigen Eutektikum besteht, wenn
man das Metall bei niedriger Temperatur unterhalb der
Liquidus-Linie verarbeitet; der Kern besteht dann haupt-
séchlich aus primaren Al-Mischkristallen. Der Fehler wird
sofort behoben, wenn das Metall bei etwas erhohter Tem-
peratur in dinnflissigem Zustande verpref3t wird. 12 Ab-
bildungen. AK.

D. K. 6697153721 :620.199.27
D. K. 669.716 : 621.785 : 620.199.27

M. BoRhard und H. Hug, Ursachen der Korngrenzenkorro-
sion bei ausgehérteten Legierungen der Gattung Al-Cu-Mg.

Aluminium, 20 (1938), Nr. 6, S. 389—3%4.

Zur Ermittelung der Ursachen der Korngrenzenkorrosion
wurden Versuche aurchgeftihrt und Bleche aus Avional D
und Avional Z (Al-Cu-Mg-Legierung) unter wechselnden
Bedingungen ausgehartet und auf ihr Verhalten gegentber
Salzspriihnebel und angeséuerter Kochsalzldsung gepriift.
Dabel zeigte sich unter anderem der nachteilige Einflul
der Vorkuhlzeit (der Zeit zwischen Glihen und Abschrecken)
und der verzdgerten Abkihlung, z. B. bei Anwendung von
heilem Wasser. Die hauptsachlich bei dinnen Blechen be-
obachteten Nachteile lassen sich wesentlich verbessern
durch Biindeln der Bleche zu Paketen von etwa 5 nm Dicke.
Alterung bei niedriger Temperatur ergibt gunstigere Er-
gebnisse als kinstliche Alterung. 17 Abbildungen.  AK.

D. K. 669.71(088.9)

E. Herrmann, Neues aus dem Patentschrifttum.
Aluminium, 20 (1938), Nr. 6, S. 395—405.

An Hand der neuesten Patente wird berichtet Uber
die Verbesserungen auf dem Gebiete der Aluminium-
Legierungen sowie der Aluminium-Verarbeitung. Zu-
néchst werden Verfahren fur die Herstellung von Legie-
rungen und Legierungen verschiedener Zusammensetzung
mit besonderen Eigenschaften, z. B. Korrosionsbestéan-
digkeit, feinem Geflige, Automatenlegierungen usw. be-
schrieben. Dann folgen Schmelzverfahren, z. B. durch
Anwendung einer Schutzatmosphéare, Tauchglocken aus
Graphit, GieRloffel, Gieverfahren zur Herstellung von
Blocken und groRRen Formstiicken, von druckdichten Kor-
pern, Verfahren zum Verformen unter hohem Druck, Kalt-
spritzverfahren, die chemische Herstellung von Oxyd-
schichten und Verfahren zu deren Verdichtung, Verhin-
derung von Anfressungen, besonders an Gewinden, Plat-
tierverfahren sowie Neuerungen auf dem Gebiete der
Leichtmetallflaschen. AK.

D. K. 669.716 =621.791.75

Auchter, Die Ausbesserung der Oelwanne eines Diesel-
motorengehéuses mit Hilfe der Lichtbogenschweilfung.

Aluminium, 20 (1938), Nr. 6, Seite 441

Zur AluminiumschweiBung wird im allgemeinen die
Anweisung gegeben, nur ,Gleiches mit Gleichem" zu ver-
schweilBen. Der Verfasser berichtet hier tiber einen Fall,
wo durch das Reilen der kupferhaltigen Schweinaht eine
Abweichung von der Regel gegeben war. Der Si-haltige
Schweil’draht ergibt eine Naht mit héherer Warmfestig-
keit, welche infolgedessen den auftretenden Schrump-
fungsspannungen gewachsen ist. Beztiglich der chemischen
Bestandigkeit dieser Schwei3naht bestehen keine Be-
denken. Zur Verminderung der Nahtrissigkeit kann daher
bei GuBstlicken aus deutscher oder amerikanischer Le-
gierung die Anwendung eines 5 oder 12% Silizium ent-
haltenden SchweiR3drahtes empfohlen werden.

D. K 669.717 :695.7

C. Meiner, Beitrag zur Frage der Aluminiumbedachung.
Aluminium, 20 (1938), Nr. 6, S. 442—445.

Die Bedachung eines Magazingebdudes von 47x
23 m Grundflache mit Al-Blech wird beschrieben. Zur Ver-
wendung gelangte halbhartes Al-Blech von 0,6 nm Dicke
in Tafeln von 500x1000 mm, in welche zur Versteifung
4 parallele Langsrillen eingepref3t wurden. Als Trager fur
die Al-Plptten dient eine mit Teerpapier Uberzogene leichte
Holzverschalung. Die einander leicht Uberdeckenden
Bleche werden an der Schmalseite durch 2 angenietete
Laschen aus Al-Blech zusammengehalten. Diese Bedachung
eignet sich fir geneigte Décher. Bemerkenswert dabei ist
das geringe Gewicht: das vorliegende Dach mt seinen
etwa 1400 m2wiegt nit allen Nageln, FArst- und Oberlicht-
Blechen nur etwa 2200 kg. Eine derart leichte Bedachung
ist besonders vorteilhaft fur von Verkehrswegen weitab
liegende Gebaude. 6 Abbildungen. AK.

D. K 669.718915

J. V. Rushton, Die anodische Oxydation von Aluminium
und seinen Legierungen (Anodic oxidation of aluminium
and its alloys).

Aluminium Non-Ferr. Rev., 3 (1938), Nr. 4, S. 170—175.

Nach einer Einleitung Uber die Geschichte der ano-
dischen Oxydation werden die Verfahren mt Chromsaure
(Bengough-Stewart) und mit Schwefelsdure beschrieben
und miteinander verglichen. Legierungen, welche Zn oder
weniger als 95% Al enthalten, kénnen nach dem Chrom-
séureverfahren nicht behandelt werden. Im Vergleich zu
Reinaluminium ergeben Legierungen graue oder dunkle,
bei hohem Si-Genalt fast schwarze Ueberziige. Die nach
dem Schwefelsdureverfahren erhaltenen Ueberziige sind
heller in der Farbe und eignen sich besser zum Farben.
Die Ausfuhrung der Verfahren, auftretende Schwierig-
keiten und aeren Behebung, Farben und ,Sealing”
werden besprochen und Winke fur die Anwendung von
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Silumin ist eine Aluminium-Silizium -Legierung, die aus reinsten Roh-
stoffen hergestellt und in stets gleichbleibender Qualitat geliefert wird.
Die hervorragende Eignung des Silumin fir Gul3zwecke beruht auf den
unubertroffenen GieReigenschaften, dem feinkdrnigen Geflige, der
Zahigkeit, Dichte und Undurchlassigkeit der Gufteile, kurz auf der
werkstofftechnischen Zuverlassigkeit. Das gute chemische Verhalten des
Silumin gestattet eine vielseitige Anwendung. Auf Grund dieser vielen
Vorzige eignet sich Silumin in besonderem Malle als Austauschwerk-
stoff fUr Sparmetalle.

SILUMIN-GESELLSCHAFT MBH FRANKFURTA M
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Das
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DRP.

Die Elektrolytische Oxydation von
Magnesium und seinen Legierun-
gen stellt einen wertvollen Fort-
schritt auf dem Gebiete der
Magnesium - Schutzbearbeitung
dar. Sie schafft fur diesen Werk-
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Anwendungsgebiete

Bitte verlangen Sie Prospekt R. 102
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ftUimtnium-Ccbo

Die Reichshauptstadt Berlin hat mit ihrem schnellen
Arbeitstempo einen neuen Rekord vollbracht. Am
14. Juni hat der Fuhrer die feierliche Grundstein-
legung zum ,Haus des deutschen Fremdenverkehrs"
am Runden Platz der Nord-Sud-Achse auf dem ehe-
maligen Baugelande der Aluminium-Zentrale, Pots-
damer Strale 56, vollzogen. Dieses Haus soll die
gemeinsame Arbeitsstatte sein fiur folgende Organi-
sationen :

Grundsteinlegung zum
.Haus des deutschen
Fremdenverkehrs".

Reichsausschu3 fur Fremdenverkehr,
Reichsfremdenverkehrsverband mit Auskunfts-
zentrale,

Musterpostamt der Reichspost,
Reichsbahnzentrale fir den deutschen Reise-
verkehr,

Deutsche Lufthansa,

Mitteleuropéisches Reiseblro,
Reichsbahnwerbeamt,
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Reichsverkehrsgruppe Hilfsgewerbe des Verkehrs,
Deutscher Automobil-Club,
Wirtschaftsgruppe Gaststédtten- und Beherber-
gungsgewerbe,
Deutsche KongreR-Zentrale.
Damit wird fir den Fremden eine universelle Aus-
kunftsstelle geschaffen, die in ihrem Umfang einzig-
artig ist.

* *
*

Der Juni ist ein GroBRkampfmonat fur Kongresse
aller Art. Den Auftakt gab der groflle Internationale
Chemie-Kongref3 in Rom.
An der Spitze der Rahmenvortrage sprach Staats-
rat Prof. Dr. Waiden, Rostock, Uber
.Das Credo der wissenschaftlichen Chemie".
In souveraner Beherrschung des Stoffes entwickelte
er die Evolution der Chemie von den Grundgedan-
ken des Demokrit und Lucrez, von den ewigen Ato-
men bis zur Neuzeit unserer synthetisch-technischen
Chemie, schlieRend mit den Worten:

Vorwarts! Avanti! Mens agitat molem!"

Die deutsche Gruppe war sehr stark auf diesem
Kongrel3 vertreten, und neben den stark beachteten
GroRvortragen von Dr. h. c. Friedrich Bergius

.Der chemische AufschlulR des Holzes durch

Hydrolyse der Kohlenhydrate",
Dr. Ter Meer

-Neuere Entwicklungen der chemischen Technik"
sowie Franz Fischer

»~Chemie und Motorisierung"
hatte Prof. Dr. Adolf Butenandt, K.W.l, Dahlem,
zweifelsohne den Spitzenerfolg der Tagung mit
seinem Vortrag

sNeue Probleme der biologischen Chemie".
Seine Forschung Uber die Wirkstoffe oder Biokata-
lysatoren wagt sich an die biologischen Grenz-
probleme des Lebens heran. Wohl selten ist einem
jungen Forscher von dem Préasidenten einer Tagung
eine solche Lobrede zuteil geworden und von dem
Auditorium ein solch Uberwaltigender, nicht enden-
wollender Beifall.

Der Prasident der Tagung, Professor Parra-
vano, eroffnete im Beisein Seiner Majestat des
Kodnigs von Italien und Kaisers von Aethiopien den
von 34 Nationen besuchten Kongref3 im Kapitol mit
einem Ruickblick Gber die ungeheuren chemischen Ent-
wicklungserfolge seit dem letzten Madrider Kongrefl3.
Sehr aufschlufRreich ist ein Aufsatz von Prof. Nicola
Parravano, der in ,La Chimica in Italia" die Chemie
in Italien von 1906— 1938 behandelt. Er fuhrte aus,
dafR zur Zeit der Begrindung des Italienischen Konig-
reichs die italienische Wirtschaft einen fast ausschliel3-
lich landwirtschaftlich-handwerklichen Charakter trug
mit nur drei Hauptproduktionszweigen, namlich der
Gewinnung von Schwefel in Sizilien und in der Ro-
magna, von Borsdure in Larderello und von Alaun
aus dem Alunit der Tolfa. Mit der Einigung des
Konigreiches fielen die Zollschranken, und es konnten
sich in Piombino eine Eisenindustrie, in Mailand eine
Gummiindustrie sowie eine erstarkende landwirt-
schaftliche Produktion entwickeln. Der Weltkrieg
brachte die zwangslaufige Steigerung aller chemi-
schen Industriezweige, welche nach Kriegsende bis
zur Machtergreifung des Faschismus Krisenangriffen

ALUMINIUM

unterworfen waren. Jetzt stieg z. B. die Aluminium-
erzeugung, welche zwanzig Jahre hindurch auf 2000 \
beschrankt geblieben war, auf 30 000 t, und auf der
gesamten Linie zogen alle chemischen Unternehmun-
gen an, bis zur Entwicklung synthetischer Treibstoffe
und der neuen Textilfaser ,Lanital" aus Kasein.

Von den metallurgischen Vortragen interessierte
die Leichtmetalleute naturgemall am starksten der
viel beachtete Vortrag von Prof. Dr.-Ing. Alfred von
Zeerleder:

s,Erzeugung von Rafflnal

der chemischen Industrie".
Seiner Bedeutung entsprechend, bringen wir diesen
Vortrag in vollem Wortlaut in vorliegendem Heft.

Prof. Leif Tro nsta d von Trondheim/Norwegen
sprach Uber:

,Die Korrosion von Aluminium unter Berlck-
sichtigung oxydischer Schutzschichten".

Von der elektrochemischen Seite interessierten
stark die Vortrage von Hellmut Fischer, Berlin:
+Elektrochemie im Dienste der Rohstoffersparnis"

und G. C. Fink, New York:

,Elektrochemie seltener Metalle".

Eine Anzahl italienischer Referate befallte sich mit
der polarographischen Analyse von Leichtmetall-
Legierungen sowie der Bestimmung von Silizium in
Al-Si-Legierungen.

Der KongreR Rom war organisatorisch und in-
haltlich ein Erfolg.

Ein vollig anderes, aber nicht minder bedeutungs-
volles Thema wurde auf dem Kontinentalen
Reklame-Kongref3 vom 7. bis 11. Juni in Wien
abgewickelt, bei dem fihrende Werbefachméanner
des Kontinents sich mit Fragen der Werbeschulung,
Bekampfung des Plagiats in der Werbung, Her inter-
nationalen Gemeinschaftsarbeit und dem internatio-
nalen Recht auf dem Gebiete der Reklame beschaf-
tigten. Die autoritaren Staaten schnitten in der Ge-
samtdiskussion gut ab durch ihre grofle Aktivitat
auf dem Gebiete der politischen und wirtschaftlichen
Werbung. Betrachtet man Werbung als einen Teil
der Gesamterziehung eines Volkes zu klar heraus-
gestellten Zielen, sei es der Politik oder der Wirt-
schaft, dann kann man dem berufenen Spezialisten
auf diesem Gebiete, Reichsminister Dr. Goebbels,
Wort fir Wort zustimmen zu seiner Abschlufirede
in der Wiener Hofburg. Die Zeit liegt nicht ferne
hinter uns, in der man in der Industrie Propaganda-
abteilungen als einen Luxus-Etatposten mit durch-
schleuste und bei der alle anderen, nur nicht die Be-
rufenen, Uber Sein oder Nichtsein sowie Arbeitsricht-
linien dieser Abteilungen entschieden. Schweigen wir
von dem wissenschaftlichen Hochmut mancher Aka-
demiker, welche Werbung als eine unakademische
Angelegenheit abtun wollten. Auch hier hat sich ein
erfreulicher Wandel vollzogen, und es haben sich
die Elemente in der Wirtschaft durchgesetzt, welche
mit dem noétigen Weitblick der Werbearbeit Mittel
und Wege eroffneten, um organisch und produktiv
tatig zu sein. Was nitzt der schonste Olympia-Film
oder der vollendetste Kraftwagen oder der vorzig-
lichste metallische Werkstoff, wenn nicht die sach-
lichen Qualitdten dem interessierten Manne aus dem

und Verwendung in
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Volke durch eine vorgebildete und psychologisch
richtig eingestellte Werbung nahegebracht werden.
Selbst die nichternste Technik wirde Schifforuch er-
leiden bei der Verteilung der von ihr erzeugten
Wirtschaftsgiter, wenn der Faktor Werbung der
wissenschaftlichen Erkenntnis und der technischen Ent-
wicklungsarbeit, verbunden mit der kaufmannischen
Tiachtigkeit, nicht stiitzend zur Seite stande.

Im Monat Juni tagen die Metallhitten-
und Bergleuted in Dresden und die Metall-
kundler') in Minchen. Hoffen wir, dal dies die
letzten getrennten Tagungen sind, und daf} der lange
gewlnschte Zusammenschlu3 mit einer neuen aktiven
Geschaftsfuhrung im Interesse der Sache bald mdog-
lich wird.

Eine verantwortungsvolle Nationalwirtschaft wird
nicht nur ihre Sorge auf die Erzeugung und Bereit-
stellung von Wirtschaftsgitern beschranken, sondern
auch die verschiedenen Stoffe in richtige Kanale lei-
ten und dafir sorgen, daRR im zigigen Strombild ein
Kreislauf mit geringsten Verlustversickerungen ge-
wahrleistet ist. Diese Forderung gilt in erhéhtem
MaRe fur die Erzeuger metallischer Werkstoffe. Be-
schranken wir unsere Betrachtungen auf die Leicht-
metallindustrie. Die Erzeugungsmengen von Alu-
minium sind in Deutschland stetig gewachsen. Jahr
fur Jahr wurden neuzeitliche Grof3hitten und Walz-
werke sowie GielRereien erstellt Es ist fast mathe-
matisch zu errechnen, dall diese ungeheuer gestei-
gerte Produktion von OriginalhUttenaluminium und
von Originallegierungen durch Ueberlagerung in
einer proportional wachsenden Umschmelzindustrie
eine Verstarkung erfahren wird. Man wird in Deutsch-
land aus dem amerikanischen Vorbild lernen mussen,
wie man es nicht zu machen hat, d. h. es missen Or-
ganisationsformen und Umstellungsmallnahmen ge-
troffen werden, welche es unmdglich machen, diese
beiden Abschnitte von werkstoffgleichen, lediglich in
der Qualitat differenzierten Erzeuger- bzw. Verar-
beitergruppen gegeneinander auszuspielen. Bleiben
wir bei den technischen und metallurgischen Ueber-
legungen. Es gibt wenige metallische Werkstoffe, bei
denen die stetige Erzeugung von jungfraulichem Me-
tall mit héchsten Reinheitsstufen unmittelbar aus den
Erzen erfolgt. Betrachten wir z. B. die Stahl- und
Eisenlegierungen, so kennen wir den Dualismus einer
Originalmetall- und Umschmelzmetallstufe einfach
deshalb nicht in dem bei den Leichtmetallen vorlie-
genden MaRe, weil das Abfalleisen im stetigen Um-
schmelzprozel? immer wieder neu raffiniert entsteht.
Man desoxydiert und entschwefelt oder verblast.
Bei den Buntmetallen gesellt sich zu diesem me-
tallurgischen Raffinationsverfahren im Schmelzflu
noch die waRrige Elektrolyseraffination. Ist es nun
nicht etwas Uberraschend festzustellen, dafl die Um-
schmelzraffination von Aluminium und seinen Legie-
rungen bisher nur im feuerschmelzfliissigen Verfah-
ren durchgefuhrt wurde? Ja und nein. Solange nicht
Qualitatsanforderungen und die Abnahmebedingun-
gen so hoch gestellt waren, wie es heute der Fall ist,

Vortragsfolge s. S. 432
2 Vortragsfolge s. S. 433.
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Standbild des
Kaisers Augustus,
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konnte man oft auf recht primitivem Wege umge-
schmolzenes Metall jederzeit an den Mann bringen.
Auch drickten keine Ubergroflen Mengen bei der nor-
malen und nicht besonders entwickelten Aluminium-
erzeugung der friheren Jahre gebieterisch auf den
Markt. Es wurde zwar immer wieder Anlauf genom-
men, auch die Umschmelzlegierungen zu Kklassifizie-
ren, aber erst im Zuge des Vierjahresplanes war es
moglich, Aluminiumschmelzverarbeiter auf Gutevor-
schriften zu verpflichten. Eine gesteigerte Raffinations-
technik wird und muR3 es ermdoglichen, aus diesen
Gutevorschriften klare Normungsklassen zu schaffen.
Welche Seiten gibt es metallurgisch fur eine Weiter-
entwicklung der Raffination von Umschmelzaluminium-
legierungen?

1 Man wird versuchen mussen, die bisherige
feuerflissige Umschmelzraffination bei allen Verar-
beitungen auf den hohen Stand zu bringen, den
einige Umschmelzhitten heute schon erfreulicherweise
zeigen. Sowohl vom Standpunkt der Schrottaufberei-
tung, der Ofenfrage als auch der Wahl der Des-
oxydations- und Entgasungsmethoden ist das letzte
Wort noch lange nicht gesprochen.

2. Die zwangslaufig zu erwartenden Mengen von
rnagnesiumhaltigem Umschmelzmetall der Al-Cu-Mg-
Gruppe sowie der magnesium- und schwermetall-
haltigen Abfallautomatenlegierungen zwingen zu
neuen Raffinationswegen. Man wird darum anstatt
durch Zugabe von festen Halogenverbindungen, wie
Chloriden und Fluoriden, mit dem weit aktiveren
Halogengas, z. B. Chlor arbeiten, und zwar in einem
regularen Konverter-Verfahren. Die systematischen
Chlorierungsversuche des Metallhiittenmannischen
Institutes der Technischen Hochschule Aachen, die
schon vor Jahren mit gasformigem Chlor von Ront-
gen, Haas und ihren Mitarbeitern durchgefihrt wur-
den, haben klar gezeigt, dalR eine selektive Chlorie-
rung nicht nur moglich ist, sondern auch ohne Be-
lastigung von Chlorgas fir die Praxis im Grofl3en
durchfihrbar ist. Auf jeden Fall wird dieses Arbei-
ten eleganter zu handhaben sein als z B. die
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chlorierende WeiRblechentzinnung. Es kommt hinzu,
daB man es in der Hand hat, durch geeignete Do-
sierung und entsprechenden Verdinnungsgrad, den
man z. B. mit Stickstoffkupplung erreichen kann, die
Reaktion in der Schmelze durchzufiihren, die einem
erwinscht erscheint. Die Verschlackung der sich bil-
denden Chloride hat man ebenfalls in der Hand.
Man erhélt in allen Fallen sauber raffinierte, weit-
gehendst homogene und feinkdrnige Umschmelz-
blécke.

ALUMINIUM

klarer Planung Verwendungsgebiete erdffnet, wo sie
die gestellten technologischen Forderungen klar er-
fullen. Diese Abgrenzung der Verbrauchsklassen
wird so oder so kommen miussen, darum ist es Kkluger,
sie rechtzeitig vorzubereiten, anstatt einer wilden Ent-
wicklung und vermeidbaren Ruckschlagen durch Fehl-
einsatz Vorschub zu leisten. Wir haben typische
Beispiele, wo Beschlagfeile oder Firmenschilder, ob
gewollt oder ungewollt, anstatt aus Standardlegie-
rungen in Umschmelzmetall minderer Glte herge-

3 Als dritter Weg bliebe theoretisch die Raffi-stellt wurden, und wo trotz — wissenschaftlich kénnte

nation durch SchmelzfluRelektrolyse. Die Erzeugung
von hochreinem Aluminium beruht ja praktisch auf
diesem Raffinationsprinzip. Wie weit es moglich ist,
im  FeuerschmelzfluB vorhomogenisierten Einsatz
elektrolytisch zu raffinieren, bleibt abzuwarten.
Ebenso wichtig wie die sachgemalle Raffination von
Umschmelzaluminium und seinen Legierungen ist der
richtige Verbrauchseinsatz. Nehmen wir als Beispiel
an, dal auf den Markt voribergehend zu grole
Mengen Umschmelzabfall einer bestimmten Klasse
dricken, so scheint es fur die Umstellwirtschaft immer-
hin richtiger zu sein, zu versuchen, mit dem Um-
schmelzmetall solche Verwendungssparten zu be-
setzen, welche eine Entlastung fir Reinaluminium
oder Standardlegierungen bringen kdnnen. Ein Ab-
wandern dieser Metallmengen in fremde Verbrauchs-
lander ware ebenso technisch abwegig wie wirt-
schaftlich unklug. Solche vernunftsgemaRen Umlen-
kungen und Austauschaktionen sind naturgemaf
moglich, wenn man den Umschmelzlegierungen in

Die Gewichtsabhéngigkeit des Fahrwiderstandes und ihr
EinfluB auf die Wirtschaftlichkeit von Leichtmetall-
fahrzeugen.

In Nr. 25 des laufenden Jahrganges der Zeitschrift
des VDI hat Reg.-Baumeister F. Reidemeister unter obigem
Titel eine Abhandlung verdffentlicht, welche mit verschie-
denen noch bestehenden Bedenken gegen die Leicht-
metallanwendung im Fahrzeugbau aufraumt. Der Ver-
fasser geht davon aus, dal der Kraftbedarf zur Beftr-
derung von Fahrzeugen sehr stark vom Gewicht des
Wagens beeinflult wird. Die Gewichtsabhangigkeit ist
um so groBer, je ofter der Wagen anfahrt und je stei-
gungs- und krummungsreicher die Fahrstrae ist. Eine
Ermittlung der gewichtsabhéangigen Selbstkosten einer
D-Zugstrecke auf Strecken, wie sie im Durchschnitt bei der
Deutschen Reichsbahn voriiegen, ergibt, dal} die bei der
Leichtmetaliverwendung entstehenden Mehrkosten voll
durch die Kostenverringerung gedeckt werden, die durch
die Gewichtsverminderung der Fahrzeuge erzielt werden.

In der Abhandlung wird zu den Wagenwiderstands-
kurven fur einen D-Zug auf ebener ungekrimmter Strecke
nach Sautoff ein dem Durchschnitt der Reichsbahnstrecken
entsprechender Zuschlag fir Steigung und Krimmung
gemacht. Der Fahrwiderstand fir die so errechnete Nor-
malfahrt in der Beharrung wird erganzt durch den fir
Beschleunigung aufzuwendenden Widerstand und beides
zusammen in Kilogramm Kohle und Reichsmark umge-
rechnet. Die sich ergebenden Kosten decken sich mit den
von der Deutschen Reichsbahn verdffentlichten Selbst-
kosten. Es zeigt sich, dall die Gesamtersparnisse den
Zinsen- und Tilgungsdienst der Mehrkosten Uberwiegen.
Die gewichtsabhangigen Zugforderungskosten einschl.
Oberbau- und Fahrzeugunterhaltung werden zusammen-
gestellt und die Ersparnisse ermittelt, die bei einer Ge-
wichtsverminderung von 20 % erzielt werden. An Hand
auslandischer Ausfihrungen wird dann die technische

man sagen sogar durch — Eloxierung das Versagen
nicht aufgehalten wurde. Man wird bei einer spéate-
ren Normung der Umschmelzlegierungen vielleicht
eine Kennmarke beim Fertigerzeugnis verlangen
missen, genau so, wie man Aluminium- und Magne-
siumlegierungen auf weite Sicht im Fertigerzeugnis
fur den Abnehmer wird kenntlich machen mussen, um
die Schrotttrennung zu erleichtern.

Der Arbeitsausschul der Aluminium-Zentrale,
welcher sich mit der Schaffung des Atlas Metallo-
graphicus von Prof. Hanemann und seinen Mit-
arbeitern befaBlt, tagt am Donnerstag, dem 23. Juni
1938, im Institut von Prof. Dr. Heinz Borchers an
der Technischen Hochschule in Minchen. Die Ar-
beiten stehen vor einem gewissen Abschluf3, so dafl
man im Laufe dieses Jahres an die erste Aufgabe-
folge herantreten kann. Diese Schliffbildsammlung
wird zweifelsohne von Wissenschaft und Praxis be-
grunt werden. hs.

und wirtschaftliche Bewahrung angedeutet. Die Haupt-
schwierigkeit sieht der Verfasser in der Aufwendung des
einmaligen Mehrpreises bei der Beschaffung des Leicht-
metallfahrzeuges.

7000 kg Kupfer an einer Lokomotive erspart!

Mit Ricksicht auf den auflerordentlich groRen Ma-
terialverbrauch der Reichsbahn ist man heute be-
miht, an Stelle ausléandischer Rohstoffe deutsche Werk-
stoffe zu setzen. Das Bestreben geht dahin, eine Ein-
sparung der sogen. Buntmetalle bzw. einen Austausch
gegen solche Metalle zu erreichen, die in Deutschland
selbst Vorkommen. Bereits 350 Lokomotiven befinden
sich im Betrieb, die an Stelle der kupfernen Feuerung
solche aus Stahl besitzen. Sogar die Kupferrohre wer-
den durch Stahlrohre ersetzt. Bei den elektrisch an-
getriebenen Fahrzeugen sind Armaturen, Schilder, Fen-
sterrahmen und sonstige Beschlagteile aller Art aus Rot-
guB, Kupfer und Messing weitgehend durch Aluminium-
Legierungen, Tempergu3 und Stahl ersetzt worden. Auch
an den Motoren hat Kupfer dem deutschen Werkstoff
Aluminium weichen missen. Auf diese Weise wurden
an einer einzigen elektrisch betriebenen Lokomotive
4000 kg Kupfer erspart, an einer Dampflokomotive etwa
7000 kg. Wie die ,Technischen Blatter" berichten, wur-
den weiterhin friiher bei einem D-Zugwagen Uber 1000 kg
Rotguf3, Messing, Kupfer, Neusilber und Gufl3bronze ver-
arbeitet. Heute bestehen die Rahmen der Luftungs-
klappen, Aschenbecher, SchloRteile, Griffe, Bigel, An-
haltestangen, Trittbrettschienen und Aehnliches mehr aus
Aluminium-Legierungen. Die bisher aus Kupfer bestehen-
den Wasserbehélter und Laftungsklappen werden heute
aus verzinktem Eisenblech hergestellt. An Stelle von
Messing- und Bronzebeschlagen, von Tur- und Fenster-
griffen aus Messing oder vernickeltem Eisen sind gleich-
falls Aluminium und seine Legierungen getreten.
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Erzeugung des Raffinals (hochreinen Aluminiums)
und dessen Verwendung in der chemischen Industrie

Von A. von Zeerleder

A. Herstellung des Raffinals.

Schon seit den ersten Anfangen der Aluminium-
elektrolyse wurde versucht, wie bei den Ubrigen Me-
tallen auch hier unreines Aluminium auf elektrolyti-
schem Wege durch Raffination zu reinigen. Da samt-
liche Versuche der walirigen Aluminiumelektrolyse
infolge des elektrochemischen Verhaltens des Alu-
miniums erfolglos blieben, war auch den Raffinations-
versuchen in waflriger Losung dasselbe Schicksal be-
schieden. Es lag daher nahe, den fir die Aluminium-
reduktion aus Tonerde benutzten Kryolith ais
schmelzflissigen Elektrolyten auch fir die Aluminium-
raffination nutzbar zu machen.

Der erste, der die Raffinationselektrolyse des Alu-
miniums mit flissiger Anode und flussiger Kathode
vorschlug, war Hoopes, der als Mitarbeiter von Hali
und Leiter der technischen Abteilung der Aluminum
Company of America schon 1900 den Gedanken der
Aluminiumraffination entwickelte, welcher 1901 in
Amerika patentiert wurde. Bei diesem Verfahren be-
fand sich — wie

Abb. 1

Abb. 1. Raffinationszelle nach Patent Hoopes (V.St.A. 673 364).

A: Kohletiegel, Kathode, B: in den Elektrolyt eingeh&ngtes kleines

KohlegefaB, Anode, C: unreines Aluminium, D: raffiniertes Aluminium,
flussig, E: Elektrolyt.

veranschaulicht — das Anodenmetall in einem Kohle-
trog, der in einen aus geschmolzenem Kryolith be-
stehenden Elekrolyten (bzw. in einen solchen aus
Aluminiumfluorid und einem Fluorid eines elektro-
positiveren Metalls als Aluminium) eingehangt war,
wahrend die ebenfalls aus Kohle bestehende Aul3en-
wand des GefaRes als Kathode dient. Das an dieser

und E. Zurbrigg, AIAG, Neuhausen.

abgeschiedene Aluminium sammelt sich wie bei der
normalen Aluminium-Reduktionselektrolyse auf dem
Boden des GefaRes, von wo es periodisch entnom-
men wird. Das Verfahren ist wohl neben appara-
tiven Schwierigkeiten, die durch den eingehangten
Kohletrog verursacht wurden, auch daran gescheitert,
dal eine zu hohe Spannungsdifferenz zwischen den
beiden Elekrodenniveaus resultiert.

Schon Hoopes erwéhnte, dall bei seinem Ver-
fahren auch anders zusammengesetzte Elektrolyte
neben reinem Kryolith verwendet werden konnen.

1905 verbesserte sodann Betts das Verfahren, in-
dem er an Stelle von Kryolith einen Elektrolyten vor-
schlug, dessen spezifisches Gewicht zwischen dem-
jenigen des geschmolzenen, reinen Aluminiums und
der durch Schwermetalle verunreinigten Legierung
mit hoherem spezifischem Gewicht lag. Dadurch
wurde es moglich, in drei Ubereinanderliegenden
Schichten, wie auf

Abb. 2

Abb. 2. Raffinationszelle nach Patent Betts (D.R.P. 186 182).
Bezeichnungen A—E vergl. die vorhergehenden Abbildungen,
F: isolierender Aufsatz, G: AbschluRdeckel.

dargestellt, zu arbeiten, wobei das geschmolzene,
unreine Aluminium als unterste Schicht (C) die Anode
bildet, tber welcher sich der spezifisch leichtere, in
der Hauptsache immer noch aus Kryolith bestehende
Elektrolyt (E) Uberlagert und Uber diesem schlieBlich
als oberste, leichteste Schicht das kathodisch abge-
schiedene Aluminium (D). Dabei besteht nur der
untere Teil (A) der Wandung aus Kohlenstoff, durch
welchen der positive Strom zugefihrt wird. Der Elek-
trolyt muB stets Uber dieses Kohlefutter hinausragen,
damit das Uber dem Elektrolyten schwimmende, reine
Kathodenmetall nicht mit dem Kohlefutter in Be-
rihrung kommt. Ueber dem Kohlefutter schlie3t
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sich eine Wandung aus einem isolierten, feuerfesten
Material, am zweckmaRigsten erstarrtem Kryolith
oder Korund (F) an. Die Stromzufihrung zum Ka-
thodenmetall wird durch entsprechende Aussparun-
gen (D'l in dieser isolierenden Wandung bewerk-
stelligt, in welche das Kathodenmetall eindringt und
mit dem negativen Pol in BerUhrung steht. Zwecks
Verringerung der Warmeverluste ist das Bad durch
einen Deckel (G) abgedeckt.

Abb. 3. Raffinationszelle nach Patent Tucker (V.St.A. 1384 499).
A, C—E vergl. vorhergehende Abbildungen, B: isolierende Trenn-
wand, E: erstarrter Elektrolyt, F: Wasserkihlung.

Es folgte dann der Vorschlag von Tucker,
Abb. 3,

der vom Dreischichten-Verfahren abgehend sowohl
Anoden- wie Kathodenmetall auf dem Boden einer in
der Mitte durch eine erstarrte Elektrolytkruste ge-
trennten Zelle anordnete, wahrend er als Elektrolyt
wieder gewdhnlichen Kryolith vorsah. Praktisch wird
es aber auch bei dieser Anordnung nicht gelungen
sein, raffiniertes Aluminium technisch zu erzeugen, da
die Spannung infolge der betrachtlichen Entfernung
zwischen Anode und Kathode zu groR gew&hlt wer-
den mufite und infolge der Konzentration der Strom-
dichte Uber der erstarrten Trennungswand zwischen
Anoden- und Kathodenraum diese zu Stérungen An-
la} gab.

Erst 1922 gelang es Hoopes, das Dreischichten-
Verfahren zu technischer Brauchbarkeit zu entwickeln.
Leider konnte er den Erfolg nicht mehr erleben, da er
kurz vorher starb. Seine Zelle ist auf

Abb. 4

wiedergegeben. Hierbei ist auf eine aus keramischem
Material bestehende Isolierschicht verzichtet. Dafur
wird — wie bei Tucker — einfach erstarrter Elektrolyt
benutzt, nur dalR infolge der Dreischichten-Anordnung
das Anoden- und Kathodenmetall in geringem Ab-
stand von 7— 15 cm in parallelen Schichten gegen-
Ubersteht, wodurch die notwendige Spannung auf
7— 10 Volt reduziert werden kann. Als Elektrolyt be-
nutzt Hoopes vorzugsweise einen solchen aus 30 bis
38% Aluminiumfluorid, 25—30% Natriumfluorid,
30—38% Bariumfluorid und max. 7% Tonerde. Wah-
rend er im allgemeinen immer den Standpunkt ver-
tritt, dal Chloride die selektive Wirkung der Elek-
trolyse beeintrachtigen, erwahnt er beispielsweise im
schweizerischen Patent Nr. 109526, dal man auch

ALUMINIUM

Abb. 4. Raffinationszeile nach Patent Hoopes, Frary, Edwards (Alcoa)
(V.St.A. 1534 316). — Die Bezeichnungen A—E entsprechen den vor-
hergehenden Abbildungen. F: Graphit-Kathoden, G: Abstichschnauze.

einen Elektrolyten mit 40% Bariumchlorid und 60%
Kryolith verwenden kodnne. Mittels dieses Verfahrens
wird raffiniertes Aluminium mit Reinheitsgraden von
99,9% hergestelit.

Der Nachteil des Hoopes-Verfahrens beruht darin,
daB dasselbe bei annahernd 1000° arbeitet, so dafR
die Materialfrage betrachtliche Schwierigkeiten bie-
tet, da bei dieser Temperatur nur Kohle und erstarrter
Elektrolyt der angreifenden Wirkung der Fluoride
standhélt. Abgesehen davon, verschlechtert die hohe
Arbeitstemperatur den Raffinationseffekt.

Nach dieser Erkenntnis wurde besonders in Frank-
reich und in der Schweiz nach tieferschmelzenden
Elektrolyten geforscht. Es gelang Hulin 1927 einen
Elektrolyten zu finden, der bei tieferer Temperatur
schmilzt.

In der Weiterentwicklung dieses Verfahrens fihrt
dann A. F. C. 1932 einen Elektrolyten aus 60% BaCL,
23% Al-Fluorid und 17% Na-Fluorid ein, der den
groRRen Vorteil besitzt, bei 750° geschmolzen zu sein,
so dal} die Elektrolyse bei etwa 800° C durchgefihrt
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werden kann. Bei dieser Temperatur wird Magnesit
trotz des Fluorgehaltes des Elektrolyten nicht mehr
wesentlich angegriffen, so dal an Stelle der elektri-

schen Isolierschicht aus erstarrtem Elektrolyt — wie
auf

Abb. 5
veranschaulicht — wiederum Magnesit als Isolier-

schicht benutzt werden kann, wodurch das ganze
Verfahren wesentlich vereinfacht wird. Leider zeigte
es sich, dall dieser Elektrolyt im Betrieb allmahlich
zersetzt wird und seine Zusammensetzung &ndert.

Wahrend dieser Elektrolyt noch einen betracht-
lichen Gehalt an Bariumchlorid aufweist, hat die
AIAG. Neuhausen einen vollkommen chloridfreien
Elektrolyten entwickelt und 1935 zum Patent ange-
meldet, welcher aus Natrium-, Barium- und Magne-
sium- oder Kalzium-,Chyolith" besteht und einen
noch um rund 40—50° tieferen Schmelzpunkt auf-
weist, so dall praktisch bei einer Temperatur von
740—760° gearbeitet werden kann. Im weiteren hat
Neuhausen eine wesentliche Verbesserung zum Ein-
tragen neuen Anodenmetalls durch Seitenkanale
unter die Elektrolytschicht entwickelt und patentiert,

Abb. 6.
Da das laufend der Anode durch die Elektrolyse ent-
zogene Aluminium wieder ersetzt werden muf3, stellt
diese Konstruktion eine wichtige Verbesserung des
Verfahrens dar. Die

Abb. 7
zeigt eine nach dem Neuhauser Verfahren arbeitende
Anlage von Raffinationszellen.

Nach diesen beiden neuesten Verfahren ist es nun
maoglich, Aluminium héchster Reinheit herzustellen,

Abb. 7.
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Aluminium-Raffinationszelle mit Seitenkanal A zum Ein-
tragen des Anodenmetalles.

Abb. 6.

wofilr die niedrige Arbeitstemperatur eine besonders
wichtige Voraussetzung ist. Bei diesem reinsten Me-
tall bietet die analytische Feststellung der Verunreini-
gungen betréchtliche Schwierigkeiten, da die zu ihrer
Bestimmung benitzten Chemikalien und Apparaturen
ins Gewicht fallende Mengen der betreffenden Ele-
mente an die LOosung abgeben, welche durch Blind-
versuche abgeschatzt werden mussen. Die Analyse
eines solchen Raffinals hoéchster Reinheit ergab z. B.
nur noch

0,0002% Fe,

0,0008% Si,

0,0003% Cu,
so dal das Metall einem Reinheitsgrad von 99,999%
schon sehr nahe kommt.

Aluminium-Raffinationsanlage nach dem Neuhauser Verfahren.
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B. EinfluR metallischer Zusatze zu Raffinal.

Dieses reinste Aluminium hat eine geringe Festig-
keit bei besonders hoher Dehnung und hoher elek-
trischer Leitfahigkeit. Es war nun von Interesse fir
die chemische Industrie festzustellen, welchen Ein-
fluB Fremdmetallzusétze zu diesem als Raffinal be-
zeichneten Aluminium haben, um zu wissen, welche
Zusatze als schadliche Verunreinigung zu betrachten
sind und welche dem Metall wertvolle physikalische
und chemische Eigenschaften verleihnen. Aus diesem
Grunde wurden eine groRe Zahl von bindren Le-
gierungen mit Zusatzen von 0—1% der Elemente
Eisen, Silizium, Kupfer, Zink, Magnesium und Man-
gan hergestellt, und besonders auf ihre Korrosions-
bestandigkeit sowie ihre mechanischen Eigenschaften
untersucht.

Jede der 6 Legierungsgruppen mit gleichem Zu-
satzelement wurde jeweils in einer Schmelze wie
folgt hergestellt: 1,5 kg der niedrigst gattierten Le-
gierung wurde im Aloscatiegel (im Gasofen) er-
schmolzen. Davon wurden etwa 300 g zu einem Ko-
killenguB3plattchen (220x70x6 mm und AnguB) ver-
gossen. Die restlichen 1200 g wurden auf die nachst
hohere Legierung aufgattiert. Davon wurde wieder
ein Plattchen gegossen, der Rest aufgattiert und so
weiter.

Die Metalle Fe, Cu, Zn und Mg wurden dem Raf-
final in reiner Form zugesetzt, die Elemente Si und
Mn als Vorlegierungen.

(Si-Vorlegierung: 13,2% Si, 0,27% Fe),
(Mn-Vorlegierung: 4,7% Mn, 0,1% Fe, 0,08% Si.)

Aus diesem Grunde sind bei den Al-Si-Legierun-
gen der Fe-Gehalt und bei Al-Mn-Legierungen der
Fe- und der Si-Gehalt etwas hoher als bei den
Ubrigen

(vgl. Zahlentafel 1, Zusammensetzung der Ver-

suchslegierungen).

Die KokillenguBplattchen wurden nach vollstan-
digem Schaben auf sorgféltig gereinigter Walze zu
0,5-mm-Blech kalt ausgewalzt. Zur Nachprifung, in-
wieweit das Raffinal durch das blofle Umschmeizen
beeinflul3t wird, wurde das mit Raffinal A bezeichnete
Blech aus einem unmittelbar aus der Raffinationszelle
gegossenen Blockchen erwalzt, und Raffinal B in
gleicher Weise wie die Legierungen geschmolzen
und verwalzt. Die fur die einzelnen Legierungen er-
haltenen Versuchswerte sind daher auch mit den Ver-
suchsergebnissen vom Raffinal B zu vergleichen.

Mit den 30 Versuchslegierungen und Raffinal A
und B wurden folgende Versuche vorgenommen:
a) Gasvolumetrische Loslichkeitsprobel)

in 1%iger Natronlauge,

in 5%iger Natronlauge.
b) Gasvolumetrische Loslichkeitsprobel)

in 10%iger Salzsaure.

ci Loslichkeitsbestimmung

in 20%iger Schwefelsaure,

in 5%iger Salpetersaure,

in 25%iger Salpetersédure und

in konzentrierter Salpetersaure (d= 1,40).

ALUMINIUM

d) Oxydische NaCl-Probe nach Myliusl).
e) ZerreilRversuch.
f) Elektrische Leitfahigkeitsmessung.

Die Priufungen erfolgten jeweils nach 14stiindigem
Glihen bei 300" und langsamem Abkihlen, sowie
nach Istindigem Gluhen bei 500" und Abschrecken
der Metallproben. Die gasvolumetrischen Proben
und die oxydische NaCl-Probe wurden Uberdies noch
am walzharten Metall durchgefihrt.

Ueber die Ausfihrung der Loslichkeitsversuche ist
noch folgendes zu bemerken:

a) Fur die gasvolumetrische L&slichkeitsprobe in

Natronlauge wurden die Proben vor der Prifung mit
Alkohol und Benzol entfettet (nicht vorgebeizt).

Die ermittelte Reaktionszahl: entwickelter Wasser-
stoff in ccm je Stunde und cm2 Oberflache wurde
korrigiert, indem das Wasserstoffvolumen auf 0" C +
760 mm reduziert wurde. Diese reduzierte Reaktions-
zahl multipliziert mit 193 ergibt die Gewichtsabnahme
der Probe in g/m2-Tag.

J) Die benitzten Untersuchungsverfahren sind in der 3. Auflage
der ,,Technologie des Aluminiums und seiner Legierungen" des Ver-
fassers, 1938, S. 95 ff. ausfuhrlich beschrieben.
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b) Fir die gasvolumetrische HCI-Probe wurden
die Metallproben von der gasvolumetrischen Lauge-
probe (5% NaOH) verwendet. Da an allen die
gleiche Menge Wasserstoff aus Natronlauge ent-
wickelt wurde, so sind alle Proben gleich stark vor-
gebeizt. Die Reaktionszahlen wurden ebenfalls auf
0“+760 mm reduziert.

c) Fur die Ldslichkeitsbestimmung in Schwefel-
saure und Salpetersaure wurden die Proben nur ent-
fettet. Die GroRe der Proben betrug 96x10x0,5 mm
(=2000 mm1Oberflache), das Saurevolumen 100 ccm.
Die Prufdauer erstreckte sich Uber 192 Stunden, wobei
die Proben taglich gewogen wurden. Die Saure
wurde wahrend der ganzen Versuchsdauer nicht er-
neuert.

Die Ergebnisse der Korrosionsprifungen sind auf
den

Zahlentafeln 2—8
zusammengestellt und werden durch die
Abb. 8—11
veranschaulicht.

Zahlentafel 2
Gasvolumetrische Loslichkeitsprobe in 1%iger und
5%iger NaOH bei 20° C.

ccm H, (red. auf 0 °4- 760 mm)
Stunden ecm: Oberflache

Reaktionszahl Reaktionszahl
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a) Gasvolumetrische
probe in Natronlauge (Zahlentafel 2).
der

Aus

Abb. 8, S. 370,

welche das Verhalten der bei 500° geglihten Legie-
rungen in 5%iger Natronlauge zeigt, geht hervor,
daR das Eisen die Loslichkeit des Aluminiums in Na-
tronlauge am starksten erhoht, einen etwas gerin-
geren EinflulR hat das Kupfer und einen gerade noch
merklichen das Zink, Silizium und Mangan veran-
dern die Loslichkeit des Aluminiums nicht]) und Ma-
gnesium setzt sie ganz beachtlich herab. Auffallend
ist;, daB die Unterschiede im Korrosionsverhalten
durch das erste Zehntelprozent hervorgerufen wer-
den und weitere Zusatze hier keine beachtenswerte
Veranderung mehr bewirken. Die walzharten und
die bei 300° gegliihten Proben zeigen im Prinzip das
gleiche Verhalten und auch in 1%iger Lauge, worin

2 Die geringe Erhoéhung bei den Legierungen mit héheren Si-
und Mn-Gehalten durfte wohl dem durch die Vorlegierung ver-
ursachten, vermehrten Eisengehalt zuzuschreiben sein.

Zahlentafel 3

Gasvolumetrische Loslichkeitsprobe in 10%iger HCI
bei 20° C.

ccm Hz (bei 0° u. 760 mm) ,
Rz-red = 'Std. X cmz Oberflache /Gewichtsverl. mg/m-Tag

Zusatz 1 Wwalzhart 1bei300°geglihtlbei500'lgegliiht
In Rz. rec g/nr-Tag'Rz. red'g/m-"Tag Rz.rec ¢/m-"-Tag

Loslichkeits-

Zusatz in 1°/,NaOH in NaOH
0 bei 300" bei 500° . I'bei 300° bei 600°
¢ gegluiht gegliht walzhar gegluht gegluht
Raffinal A ! 055 0.4 2.8 29 2.7
B 1,0 0,9 33 35 3.3
Fe: 0,004 1.8 1.2 32 3,7 3.7
0,014 17 19 4.3 53 4.8
0,10 2.6 2,7 7.6 7,6 74
0,31 32 3,2 78 78 74
0.66 35 35 8.1 78 74
Si: 0,051 1.4 11 33 3,6 33
0,11 1.2 1.2 3,0 3,7 33
0,19 14 13 3,0 3,7 33
0,50 1,7 14 32 4,0 34
0,89 1,7 14 39 4.4 3,8
Cu: 0,050 1,85 1.8 44 45 44
0,060 1,95 19 4,7 4.9 4.8
0,20 2.2 2.0 51 50 49
043 2,2 2.1 4.9 5,0 5,0
0,66 2,3 21 4,9 50 5,0
Zn: 0,053 13 13 3.9 4,2 3,7
0,10 14 14 38 43 41
0.20 1.6 15 40 43 4,0
0,47 1,7 1,6 39 41 39
0,69 1.6 15 38 4,2 39
Mg:0,057 0,5 0,5 1,6 2.6 2,0
0,11 0,5 05 1,0 1,8 15
0.20 0,6 0,5 11 1.2 11
0,47 0.8 05 1.0 1.1 0,9
0,87 0.8 0,5 1.0 1.2 0,9
Mn: 0,047 1,0 115 1 35 34 35
0.10 11 1.0 33 35 33
0,20 1,2 1,2 35 3,6 3,2
0,465 1.8 15 34 38 35
0,75 19 19 41 4.8 44

Raffinal A 0.0095 1.8 0,0105 2,0  0,0090 1,7
” B 0,0105 0,0115 2,2 0,0100 19
Fe: 0,004 0,013 25 0,014 2,7 00135 2.6
0,014 0,054 105 0,047 71 0,040 7,7
0,10 34 650 49 950 37 710
0,31 58 1120 9,2 1775 7,0 1350
o.66 10,7 2060 26 5000 11,2 2160
Si: 0,051 0,019 37 o.02 43 o0.012 23
0,11 0,036 70 o.20 39 0,014 2,7
0,19 0,125 24 0,40 7 0,018 35
050 054 105 1.2 230 0,041 8,0
089 125 240 25 480 0,12 23
Cu:0,050 0,093 18 0,13 25 0,085 16
0,060 0,18 35 0,20 39 0.10 19
0,20 0,57 110 0,75 145 0,40 77
0,43 1,05 200 1.6 310 0,95 185
0.66 1,85 360 2.6 500 1,85 360
Zn: 0,053 o0.012 23 o.012 23 o0.0100 19
0,10 0,011 21 0,012 2,3 0,0105 2.0
0,20 0,012 23 0,013 25 o0.012 23
047 0.2 23 0,040 78 0,017 33
069 15 290 11 210 0,285 55
Mg:0,057 0,011 2,1 0,012 23 0,010 19
0,11 0,010 19 o011 2.1 0,009 17
0,20 0,011 2.1 0,013 25 o.,010 19
047 o.012 23 o0.012 23 o0.010 19
087 o.011 2.1 0,012 23 o0.010 19
Mn: 0,047 0,0145 2.8 0,015 29 0,0145 2.8
o,10 0,016 31 0,018 35 0,016 31
0.20 0,021 41 0,024 46 0,017 33
0,465 0,030 58 0,058 11,2 0,025 4.8
0,75 0,042 8.1 0,30 58 0,035 6.8
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Abb. 8. EinfluB metallischer Verunreinigungen auf die Ld&slichkeit

von Raffinal in 5% NaOH.

die Loslichkeit der verschiedenen Legierungen etwa
3mal Kkleiner ist als in 5%iger Lauge, treten dieselben
Unterschiede wie in 5%iger Lauge hervor.

b) Gasvolumetrische

probe in Salzséaure
(Zahlentafel 3).
Abb. 9 (mit linearem MalRstab)
und

Abb. 10 (mit logarithmischem Mafstab)

lassen erkennen, in welch auRerordentlichem MalRe
die Salzsaureldslichkeit des Aluminiums schon durch
ganz geringe Eisengehalte erhdht wird. Ein Zusatz
von 0,1% Eisen zum Raffinal steigert dessen Reak-
tionszahl auf das 500fache. Auch Kupfer erniedrigt
die Saurebestandigkeit des Aluminiums betrachtlich,
ebenso Silizium, wenn nicht durch Glihen bei hoher
Temperatur (500°) das Silizium in feste Losung ge-
bracht wird. Zink bewirkt von 0,5% an ebenfalls eine
starke Erhéhung der Salzsaurel6slichkeit, und ebenso
Mangan in den bei 300° geglihten Legierungen. Ma-
gnesium beeinflu3t in den hier vorliegenden Konzen-
trationen die Loslichkeit des Aluminiums in 10%iger
Salzsaure nicht.

Abb. 9. EinfluB metallischer Verunreinigungen auf die Salzsaure-

I6slichkeit von Raffinal (10% HCI).

ALUMINIUM

Abb. 10. EinfluB metallischer Verunreinigungen auf die Salzsaure-

I6slichkeit von Raffinal (10% HCI).

Die Loslichkeit in Salzsaure verlief nur bei Raffi-
nal und den Legierungen mit annadhernd ebenso

Léslichkeits-yeiner Reaktionszahl mit gleichbleibender Geschwin-

digkeit; bei den Legierungen mit geringer Bestandig-

Zahlentafel 4

Loslichkeit in 20%iger HXSO0, bei 20—22° C.
Gewichtsverlust in g/m2-Tag.

14h bei 300" C gegliiht 1h bei 5007C
Zusatz 9¢eg gegliiht u. abgeschreckt
to 1-24h 25-72h T3ADhjlHIDh  1-2%h 2572h B3120h 12120 h

Raffinal A 10 15
B 1.0 15

125 13 10 125 15 13
125 13 10 15 1.0 1.2

Fe: 0004 15 15 125 14 1.0

0014 15 15 15 15 10 125 15 13
175 19 10 175 2.0 25
275 25 25 25 25 25

125 125 ..

0,10 2,0 2,0

0,31 35 25

0.66 35 325 35 34 25 375 45 38
Si: 0051 2.0 125 125 14 1,0 1,0 15 1.2
0,11 2,0 15 15 1.6 1,0 0,75 125 1.0
0,19 20 15 1,75 17 15 1.0 125 1.2
0,50 20 15 1,75 17 10 125 1,75 14
0,89 25 2.0 1,75 2.0 15 125 2.0 1.6
Cu: 0050 25 2.0 2,25 2,2 15 175 225 19
0060 30 25 2.0 24 1.0 2.0 225 19
0,20 25 225 225 23 25 225 325 27
043 30 275 275 =23 20 2,75 30 2,7
0,66 30 275 30 29 25 30 3,0 29

Zn: 0053 15 125 ..o 1.2

1, 1.0 15 1,2
125 1.0 1.2 1,

0

0,10 15 . o 1,0 15 1,2

0,20 1.0 1,25 1,25 1.2 1.0 1.0 1,75 13

047 15 125 125 13 o 1.0 1,75 13
o

0,69 1,0 15 1,0 1,2 1,0 175 13

M g: 0,057 2,0
0,11 15 1.0 15 13 15 1.0 15 13

125 125 14 15 1.0 15 13

020 15 125 125 13 15 075 175 13
0,47 15 1.0 1,25 1.2 10 075 15 11
087 15 125 125 13 15 075 15 1.

Mn: 0047 15 1.0 15 13 10 125 15 13
0,10 15 125 15 14 10 125 15 13
0,20 15 15 1,75 1.6 15 1.0 2.0 15
0465 20 2.0 225 .1 15 15 2,0 1,7
0,75 2.0 225 2.0 2.1 15 175 2.0 1.8
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Zahlentafel 5
Loslichkeit in 5%iger HNOs bei 20—22° C.
Gewichtsverlust in g/m2'Tag.
Zusatz 14 h bei 300" C gegluht 1h bei 500°C gegluht und abgeschreckt
kA 148h 49-96h 97-144h 145-192h 1-192 h 148h 49-96h 97-144h 144-192h 1-192 h

Raffinal A 2,25 2,0 2,0 15 19 1,0 15 1,0 1.0 11
B 2,25 2.0 1.75 1,75 19 15 25 1,75 2,25 2.0
Fe: 0,004 25 2,25 1,75 1,75 2.1 1,75 2.0 1,75 2.0 19
0,014 3,0 2,75 2,25 2.0 25 2.0 2,25 225 2,25 2.2
0.10 2,25 25 2,25 2.0 2,25 1,75 2,25 2.0 25 2.1
0,31 275 25 2,25 25 25 2,0 2,25 225 2,25 2,2
0,66 3,0 2,25 25 25 2.6 25 25 3,0 2,75 2.7
Si: 0,051 2,75 25 2,25 2,25 24 15 2.0 2.0 2.0 19

0,11 2,75 25 2.0 2.0 23 15 2.0 1,75 1,75 1,75
0,19 3,35 25 2,25 2,25 2.6 2,25 2.0 2,0 1,75 2.0
0,50 2,75 2,75 2.0 1,75 2,3 2,25 2,0 1,75 1.75 19
0,89 2,75 2,75 2.0 2,25 2.6 2,25 2,0 1,75 1,75 19
Cu: 0,050 3,75 45 3.75 35 39 3.0 4.0 3,75 3,75 3,6
0,060 4.25 45 4,0 35 41 3,75 4,0 3,75 3,75 38
0,20 4,75 4,75 4.0 45 45 4,0 4,0 3,75 4,0 39

0,43 5,25 50 425 4,75 4.8 45 4,25 4,0 4,25 4.25
0,66 50 5,0 4,75 50 4.9 45 45 4,0 4,25 43
Zn: 0,053 2,25 2.0 1,75 1,75 19 1.25 1,75 15 15 15
0,10 1,75 2.0 1,25 15 1.6 1,25 1,75 15 15 15
0.20 1,75 1,75 1,25 1,75 1.6 15 15 1,25 15 14
0,47 15 1,25 15 15 14 15 1,0 1,25 1,0 1.2
0,69 1,75 15 1,25 15 15 1,25 15 0,75 1.0 11
M g: 0,057 25 25 1,75 2,0 2,2 1.75 2,0 1.25 15 1.6
0,11 25 2,25 2.0 1,75 2.1 2,25 2,25 2.0 15 2.0
0.20 25 2,25 2,0 15 2.1 2,25 2,25 2,25 1,75 2.1
0,47 2,75 25 2,25 25 25 25 2.0 2.0 2.0 2.1
0.87 2,75 25 1,75 1,75 2,2 25 2,0 1,75 2,0 21
Mn: 0,047 25 25 225 25 24 225 2,25 2.0 2.0 2
0,10 2,25 25 25 2,25 24 2.0 2,25 2,0 2,0 2.1
0,20 3,0 25 2,25 2.0 2.6 1,25 2.0 2.0 2,25 19
0.465 2,75 3,0 25 2,75 2,75 15 25 25 25 2,2
0,75 3,0 3,25 25 275 29 1,75 2,25 2,25 2,25 2.1

keif nahm sie dagegen mit der Einwirkungsdauer zu.
Die Reaktionszahlen und die daraus errechneten
Gewichtsverluste sollen daher nicht als Absolutwerte
angesehen werden; es sind lediglich Vergleichswerte
einer unter gleichen Bedingungen durchgefuhrten
Versuchsreihe.

c) Loslichkeitsbestimmung in Schwe-

felsdure und Salpeterséaure
(Zahlentafeln 4—7).

Die Loslichkeit des Aluminiums in 20%iger Schwefel-
saure wird insbesondere durch Eisen und Kupfer er-
hoht, merklich auch noch durch Silizium (nicht nach
Gluhen bei 500") und Mangan, ohne EinfluR bleiben
Zink und Magnesium.

Die Loslichkeit des Aluminiums in konzentrierter
Salpetersaure wird durch samtliche untersuchten Ele-
mente etwas erhoht. In verdinnter Salpetersaure
(5 und 25%) werden die kupferhaltigen Legierungen
am starksten angegriffen, eine merkliche Erhdéhung
der Loslichkeit bewirken auch Eisen sowie die Ele-
mente Silizium und Mangan nach Glihung der Pro-
ben bei 300°. Magnesium und das durch Gluhen bei

500° in feste Losung gebrachte Silizium und Mangan
haben keinen EinfluR, und ein Zinkzusatz erniedrigt
sogar die Loslichkeit des Aluminiums in verdinnter
Salpetersaure.

d) Bei der

probe

oxydischen

(Zahlentafel 8, S. 374)
erlitten, wie vorauszusehen war, die Cu-haltigen Le-
gierungen einen sehr starken Angriff. Magnesium be-
eintrdchtigt das Korrosionsverhalten des Aluminiums
auch hier nicht. Die Ubrigen Elemente bewirken eine
maRige Herabsetzung der Korrosionsbestandigkeit.

Auf
Abb. 11
sind samtliche Korrosionsversuchsergebnisse schema-
tisch zusammengestellt. Darnach laBt sich der Einflu
der verschiedenen untersuchten Elemente wie folgt
zusammenfassen:

Schon durch den geringsten Kupfergehalt
(0,05%) wird die Korrosionsbestandigkeit des Alu-
miniums fast ausnahmslos erheblich verschlechtert, nur

Kochsalz-
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Abb. 11. Uebersichtstafel Gber das KorrosionsverRalten von Raffinal
mit verschiedenen Zuséatzen.

ALUMINIUM

gegentber konzentrierter Salpetersaure ist der Ein-
fluR des Kupfers gering.

Eisen im Aluminium erhoht dessen Ld&slichkeit in
Lauge und ganz besonders in Salzsdure betrachtlich;
in etwas geringerem Male wird die Loslichkeit in
Schwefelsaure heraufgesetzt. Das Verhalten des
Aluminiums gegentber Salpetersdaure und dem oxydi-
schen Korrosionsmittel wird durch Eisen nur wenig
verschlechtert.

Die Wirkung des Siliziums und des Man-
g a ns hangt etwas von der Warmebehandlung ab,
welche die Legierung vor der Korrosionsprifung er-
fahren hat. Wa&hrend nach einer Glihung bei
300° der korrosionserhéhende EinfluB dieser Ele-
mente noch teilweise zum Ausdruck kommt (beson-
ders in Salzsaure), beeintrachtigen sie nach Glihung
bei 500° (Losungsglihung! das Korrosionsverhalten
des Aluminiums kaum mehr.

Ein Z inkgehalt Gber 0,5% setzt die L&slichkeit
des Aluminiums in Salzsaure stark herauf. In den
Ubrigen Fallen ist der Einflul des Zinks gering. Be-
merkenswert ist, dal das Verhalten des Aluminiums
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gegeniber verdinnter Salpetersaure durch einen
Zinkzusatz verbessert wird.

Magnesium verringert die Loslichkeit des Alu-
miniums in Lauge. Gegenidber den dbrigen ange-
wendeten Korrosionsmitteln wird das Verhalten des
Aluminiums durch Magnesium nicht beeintrachtigt.

Die Ergebnisse der Festigkeitspri-
fungen (Mittelwerte aus jeweils 2 Proben) sind in

Zahlentafel 9, S. 375,

zusammengestellt. Daraus ist ersichtlich, da bei den
Fe-, Si-, Cu-, Mg- und Mn-Legierungen mit zuneh-
mendem Gehalt der Zusatze auch die Festigkeits-
eigenschaften ansfeigen, wahrend Zink-Zusatze
keinen Festigkeitsanstieg bewirken. Bei den bei 500°
gegliihten Legierungen fallen die relativ geringen
Dehnungswerte auf, die darauf zurickzufihren sind,
daBl die Bleche ein relativ grobes Korn aufweisen.
Feinkdrnig sind nur die Eisen-Legierungen und die
Silizium-Legierung mit dem héchsten Zusatz (0,89% Si),
die dementsprechend auch hohere Dehnungswerte
aufweisen. Wie aus der Tabelle ersichtlich, hat die
Mstindige Glihung bei 300° nicht bei allen Legierun-
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gen zur Ueberfihrung in den volistandig weichen
Zustand genigt. So sind insbesondere die Mn- und
die Fe-Legierungen mit Zusatzen Uber 0,1% nur we-
nig erweicht, wahrend die Si-, Cu- und Zn-Legierun-
gen durch die Glihung weitgehend rekristallisiert
sind.

Leit-

Die Werte der elektrischen

fahigkeit sind auf

Zahlentafel 10, S. 374,

zusammengestellt und auf
Abb. 12

graphisch aufgetragen. Auf der Zahlentafel sind noch
die aus der Zusammensetzung berechneten spezifi-
schen Gewichte fir die verschiedenen Legierungen
angefuhrt, welche zur Berechnung der Leitfahigkeit
(bzw. des Querschnittes) zugrunde gelegt wurden.
Wie ersichtlich, wurde an Raffinal eine Leitfahigkeit
von 37,6 m/ ffi emm2 gemessen. Die durch die ver-
schiedenen Zuséatze hervorgerufenen Leitfahigkeits-
erniedrigungen stimmen mit den Ergebnissen friherer
Messungen Uberein.

Zahlentafel 7

Loslichkeit in konz. HNO.,

(d=1,40) bei 20—22° C.

Gewichtsverlust in g/m2-Tag.

Zusatz 14 h bei 300° C gegluht 1h bei 500°C gegliht und abgeschreckt
°fo 1-48 h 4996 h 97-144h 145-192h 1-192h 1-48h 49-96h 97-144h 145-192h 1-192h
Raffinal A 4,0 3,25 3,25 2,75 33 3,0 30 30 30 30
. B 4,0 2,75 3,25 2,75 3,2 35 325 3,75 3,0 34
Fe: 0,004 3,75 3,50 325 2,75 33 4,0 3,75 35 3,25 3,6
0,014 45 3,25 325 3,0 35 425 35 35 325 38
0,10 45 3,25 3,25 2,75 34 45 4,0 4,75 30 41
0,31 5,0 4,0 3,75 3,0 39 5,25 4,0 4,25 35 43
0.66 5,25 4,25 4,25 35 43 525 4,25 4,75 4,25 4,6
Si: 0,051 51 3,75 3,75 3,25 4,0 325 30 3.25 2,75 31
0,11 55 4,25 4.25 325 43 3,75 3,0 3,25 2.75 32
0,19 55 4,25 45 4,0 4.6 4,0 30 3,25 275 33
0,50 6.0 5,25 50 45 52 50 41 4,0 3,75 4:3
0,89 7,0 55 525 50 57 55 55 45 3,75 48
Cu: 0,050 45 30 35 275 34 3,75 35 3,25 3,0 34
0,060 4,25 35 3,25 2.75 34 425 3,25 3,25 2,75 33
0,20 425 2,75 3,25 25 32 4,0 3,0 4,0 3,0 35
0,43 425 30 35 2,75 36 4,25 3,0 35 3.0 34
0,66 45 4,75 35 2,75 39 425 4,0 4,0 3,25 39
Zn: 0,053 3,75 325 3,25 2,75 33 35 3,25 35 30 33
0.10 4,0 3,25 35 2,75 34 3,75 3,25 35 325 34
0,20 4,0 3,25 35 25 33 4,25 35 3,75 30 3,6
047 45 3,25 35 3,0 3,6 4,25 35 3,75 325 37
0,69 4,25 30 3,75 3,0 35 4,0 3,75 425 35 39
Mg: 0,057 4,25 35 35 3,25 36 4*25 35 4,0 325 3,8
0.11 41 325 35 2,75 34 4,25 35 4,0 3,25 38
0,20 39 31 35 25 33 3,75 35 3,75 3,25 3,6
0,47 41 36 35 3,0 36 4,0 35 4.0 3,25 37
0,87 4,75 35 35 2,75 38 525 4,0 45 3,75 44
Mn: 0,047 41 35 3,25 325 35 49 4,0 425 35 41
0,10 3,75 3,75 3,25 2,75 33 4,0 325 3,75 3,0 35
0,20 4,25 3,25 3,75 325 36 35 3,25 3,75 35 35
0,465 45 4,0 4,0 3,75 41 45 4,25 45 3,75 43
0,75 46 41 45 3,75 43 4.4 45 50 4,25 45
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Abb. 12. Elektrische Leitfahigkeit bei 20° C von binaren

Aluminium-Legierungen.

C. Korrosionsfeste Aluminiumlegierungen aus
Raffinal.

In Ergdnzung der vorstehend beschriebenen Un-
tersuchung wurden noch Legierungen, ebenfalls aus
Raffinal, mit den folgenden Zusatzen gepruft:

Zahlentafel 8

Oxydische NaCl-Probe.
Gewichtsverlust in g/m2'Tag.

Zu;éltz walzhart bei 300" gegliht bei 500° gegliiht
Raffinal A 0,010 0,016 0,011
B 0,015 0,014 0,014
Fe: 0.004 0,020 0,016 0,018
0,014 0,025 0,018 0,013
0,10 0,030 0,019 0,021
0,31 0,030 0,027 0,021
0,66 0.045 0,035 0,028
Si: 0,051 0,025 0,023 0,016
0,11 0,025 0,024 0,014
0,19 0,030 0,025 0.016
0,50 0.030 0,025 0.018
0,8)) 0,045 0,039 0,035
Cu: 0,050 0,150 0,155 0,15
0,060 0.150 0,205 0,17
0,20 0,905 0,36 0,24
0,43 1,16 0,44 0,27
0.66 1,125 0,48 0.38
Zn: 0,53 0,015 0.017 0,018
0,10 0,015 0,015 0,014
0.20 0,015 0,018 0,016
047 0,020 0,021 0,0185
0,69 0,035 0,045 0,055
Mg: 0,057 0,012 0.016 0,0!5
0,11 0,013 0.011 0.010
0,20 0,012 0011 0,012
0,47 0,018 0,013 0,012
0,87 0,017 0,013 0,014
Mn: 0,047 0,025 0,017 0,016
0,10 0,025 0.021 0,016
0.20 0,020 0,018 0,0165
0,465 0.020 0,025 0,017
0,75 0,015 0,044 0,0185

e] 2

Die Legierungen wurden in gleicher Weise wie die
vorhergehenden hergestellt, und die 300-g-Gui3-
plattchen (220x70x6 mm) wurden wiederum zu
0,5-mm-Blech kalt ausgewalzt. Die genaue Zusam-
mensetzung der einzelnen Legierungen ist aus

Zahlentafel 11

und 5% Zn3.

ersichtlich.

Mit diesen Legierungen wurden wie bei der
friheren Untersuchung L&slichkeitsversuche in 5%iger
Natronlauge, 10%iger Salzsaure, 20%iger Schwefel-
saure sowie 5 und 25%iger Salpetersaure vorgenom-
men. Ferner wurden ihre mechanischen Eigenschaften
und ihre elektrische Leitfahigkeit ermittelt.

Die Priifung der Legierungen erfolgte in den Zu-
standen A (durch Glihen und Abschrecken homo-

Die beiden Al-Zn-Legierungen wurden hergestellt,
zustellen, ob eine Erhdhung des Zn-Gehaltes uber 1% die Loslichkeit
des Aluminiums in 25%iger HNO« noch weiter herabsetzt.

Zahlentafel 10
Elektrische Leitfahigkeit bei 20° C.

Zusatz Spez. Gew. bei 300° bei 500"
o berechnet gegluht gegluht
Raffinal A 2,70 37,6 m/Eiemm* 37,6 m/12-mme
B 2.70 376 37,6
Fe: 0.004 2,70 37.6 m/12-mrr 37,6 m/U-mm:
0,014 2,70 375 375
0.10 2,70 37,3 37,2
0,31 2,705 36,9 36,8
0,66 2,71 36,3 36,3
Si: 0,051 2,70 37,4 m/12-mm: 37,3 m Remm:
0,11 2,70 37,3 36,9
0,19 2,70 37,2 36,2
0,50 2,70 36,8 34,0
0,89 2,695 36,5 31,6
Cu 0,05 2,70 37,3 /llemm! 37,3 m 12-mm:
0,06 2,70 37,2 37,2
0,20 2,705 36,9 36,9
0,43 271 36,3 359
0,66 2,715 36,3 355
Zn: 0,053 2,70 375 m/O-mm! 375 m Remm:
0.10 2,70 374 374
0.20 2,705 37,2 37,2
047 271 36,9 36,9
0,69 2,715 36,5 36,6
Mq : 0,057 2,70 372 m/lemms 37,3 M/12-mm:
0,11 2.70 36,9 36,9
0.20 2,70 36,2 36,2
0,47 2,695 343 34,4
0,87 2,69 323 32,2
Mn 0,047 2,70 35,6 m/iimmnir 35,7 m/12enm-
0.10 2,70 33,5 335
0,20 2,705 305 30,5
0,465 2,71 251 25,0
0,75 2,715 205 20,7

um fest-
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Zahlentafel 9
Mechanische Eigenschaften.
walzhart bei 300° gegluht bei 500° geqgluht
as 3B 5 70 as GB 5% < S aB S 70
kg/mme kg/mm: 11,3 VF kg/mm: kg/mmz 11,3 VF kg/mm: kg/mm: 11,3 VF
Raffinal A 115 134 3,0 25 6.0 42 1.1 43 33
B 115 13,3 3,0 3,2 6,9 35 1.2 4,7 35
Fe: 0,004 11,0 13,3 35 3.8 6,9 29 13 4.6 28
0,014 11,1 13,6 3,2 76 9.2 19 14 50 34
0.10 12,2 145 35 9,5 104 15 2.1 6,4 34
0,31 13.6 158 35 10.6 11,8 12 2,5 7.2 36
0.66 15,0 175 4.6 115 12.7 10 3,2 85 40
Si: 0,051 12,0 14,2 31 31 73 33 1,7 52 25
0,11 12.6 14.4 34 3,0 6,4 32 1.8 54 20
0,1» 13,3 15.1 4.1 31 7.7 37 19 6.0 18
0,50 14,8 17,0 45 33 8.1 37 2,0 73 20
0,89 16,2 19.0 4,6 35 8,7 34 32 9,7 28
Cu: 0,050 115 14.3 4.3 3,0 6.3 27 15 4,6 21
0.060 125 14,0 34 3,0 6,7 31 1.6 47 19
0.2 13.0 155 29 33 78 31 17 53 25
0,43 15,0 17,6 2.6 34 8.1 31 19 59 24
0,66 17,0 18,6 2,7 3,6 8.6 32 19 6.8 22
Zn: 0053 115 136 46 25 6,4 32 14 43 27
0,10 11,7 13,6 29 24 6.1 33 14 44 31
0.20 111 130 34 25 6.2 37 13 4.4 30
0,47 11,6 13,7 2.6 25 6,0 35 14 43 24
0,69 11,4 133 29 2.6 6,3 34 14 45 24
Mg: 0,057 12,3 14,1 2.6 2.8 6.7 28 14 45 25
0,11 13,3 14,6 3,2 3,2 7.6 30 15 47 26
0,20 14,5 155 29 41 8.0 26 1.8 51 24
0,47 16.2 17,4 3,0 4.4 9,5 24 2,4 6.3 22
0,87 16,4 19,6 31 57 11,8 21 33 8.2 20
Mn : 0,047 121 14,0 4.2 59 84 18 15 44 27
0,10 12.8 14,0 3,8 7.8 9,8 14 1.6 49 28
0.20 13,0 14.3 3,2 104 10,9 9 19 59 29
0,465 13,0 15,8 45 12,9 14,1 73 2.8 7.0 26
0,75 145 16,8 35 13,7 15,4 6.3 35 8.0 25
Zahlentafel 11
Zusammensetzung der Legierungen der 2. Versuchsreihe.
Bezeichnung % Fe 70 Si °/o Cu % Zn 7» Mg 70 Mn Bemerkungen
Mg,Si 0,25 0,0017 0,088 0.0011 0,16 024% MgBi -fo.o: % freies Mg
0,5 0,0018 0,19 0,0011 0,30 — . 0,48% . +0,01% . Si
1 0,0027 0,32 0,0011 — 0,57 (*,87% . + 002% " Mg
15 0,0030 0,48 0,0011 0,80 1,27% . + 0,01% " Si
MgZna 0,5 0,0014 0,0034 0,00125 0.402 0,082 - 0,48 % Mg Zn,
. 1 0,0014 0,0038 0,00125 0,830 0,167 — 0.98 % . + 0.02% freies Mq
. 3 0,0014 0,0032 0.00125 2,570 0,480 — 3,05 % "
6 0,0019 0,0034 0,00125 4,995 0,982 — 5,92% N +0,05% ”
Al-Mg 2 0,0015 0,0042 0,0013 — 1,99
5 0,0029 0,01)74 0,0013 — 4,97 _
7 0,0040 0,0084 0,0013 - 6,77 —
Al-Mg(-Mn) 7 05) 00108 00128 00013 — 61 0,432 —
Al-Mg-Si(-Mn) a 0,0104 0,52 0,0012 — 0,491 0478
” b 0,0108 1,02 0.0012 - 0,485 0,487
” [ 0,0100 1,02 0,0012 — 0,952 0,487
» d 0,0180 091 0.,0012 — 0,830 0,892 _
Al-Zn 2 0.0015 0.0031 0,0012 2,05 -
” 5 0,0015 0,0032 0,0012 4,89 — —
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genisiert) und B (nach Glihen und Abschrecken ange-
lassen bzw. warmgehéartet).

Die genaue Warmebehandlung der einzelnen
Legierungsgruppen ist aus
Zahlentafel 12
ersichtlich.

Die mechanischen Eigenschaften
der 0,5 mm dicken Bleche im walzharten, homogeni-
sierten und angelassenen Zustande sind auf

Zahlentafel 13
angefihrt.

Die Al-MgZi-Bleche weisen als Folge des ver-
einfachten Walzverfahrens (ohne Warmwalzen und
Zwischenglihung verarbeitet) grobes Korn auf und
die mechanischen Eigenschaften liegen dement-
sprechend viel niedriger als fir diese Legierungen
zZu erwarten war.

Die Werte der elektrischen Leit-
fahigkeit sind auf

Zahlentafel 14
zusammengestellt und auf den

Abb. 13 und 14

graphisch aufgetragen.

Die Versuchsergebnisse der Korro-
sionsprifungen sind auf den
Zahlentafeln 15 und 16
angefuhrt; sie lassen sich wie folgt zusammenfassen:

1 Gasvolumetrische Lo6slichkeits-

probe in Natronlauge.

Wie durch Mg wird auch durch MgZSi die Lauge-
I6slichkeit des Aluminiums herabgesetzt, dies trifft
sowohl fir den homogenisierten als auch fur den an-
gelassenen Zustand zu. Dagegen wird durch MgZn.-
Zusatz die Laugeldslichkeit merklich erhéht. Bei den
Legierungen vom Typus des Anticorodals liegt die
l.augel6slichkeit nicht hoher als bei Raffinal. Durch
Mg-Zusatze dber 1% wird die Laugebestandigkeit
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des Aluminiums nicht mehr gesteigert; die Legierun-
gen mit 5 und 7% Magnesium verhalten sich gegen
Lauge sogar merklich schlechter als Raffinal. Ein
Zinkzusatz bis zu 5% verandert das Verhalten des
Aluminiums gegentber Lauge nicht.
2 Gasvolumetrische LoOslichkeits-
probe in Salzsaure.

Die Al-Mg”.Si-Legierungen und diejenigen vom
Typus des Anticorodals zeigen sowohl im homogeni-
sierten als auch im angelassenen (warmgeharteten)
Zustand gegeniber Salzsdure ein nahezu ebenso-

Zahlentafel 14
Elektrische Leitfahigkeit bei 20° C (2. Versuchsreihe).
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Abb. 14. Elektrische Leitfahigkeit bei 20° C von Al-MgZn.,-Legierungen
im homogenisierten (A) und angelassenen (B) Zustande.

Zahlentafel 15

Gasvolumetrische L&slichkeitsprobe in 5% NaOH

und 10% HCL.

D ... , L. ccm H2(red. auf 0° und 760 mm)
Reaktionszahl reduziert = ——c.. m . —
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Zahlentafel

ALUMINIUM
16.

Loslichkeit in Schwefelsaure und Salpeterséaure.
Gewichtsverlust in g/m2-Tag (1—600 Stunden).

in 20/ h2so0a
Bezeichnung

homogenisiert angelassen

Raffinal 1,3 1,3
Al-Mg.,Si 0,25 14 1,2
0,5 15 1,0
1 15 1.0
15 1.6 1.2
Al-MgZn: 05 11 13
1 2,0 15
3 24 1.8
6 24 2.1
AI—Mg 2 19 1.6
5 25 6.8

7 3,2 zerfallen

Al-Mg(-Mn) 7 (0,5) 33 zerfallen
Al-Mg-Si(Mn) a 13 1.6
b 14 1.6
C 1,6 2,0
d 1.6 2.0
Al-Zn 2 1,9 1.8
5 1.8 19

gutes Verhalten wie Raffinal. Durch MgZn”™-Zusatz
wird die Salzsaurel6slichkeit des Aluminiums stark er-
héht. Im Gegensatz zu den bis zu 1% Mg enthalten-
den Legierungen nimmt bei den Legierungen mit
hohem Mg-Gehalt (von 5% und darlber) mit stei-
gendem Mg die Salzsaureléslichkeit zu, dabei ver-
halten sich die angelassenen Proben noch wesentlich
schlechter als die homogenisierten. Ein Manganzusatz
zu der 7%igen Al-Mg-Legierung verschlechtert das
Verhalten dieser Legierung gegen Salzsaure noch
weiter.

3. Die Lo6slichkeit des Aluminiums

in Schwefelsaure
wird durch MgZi nicht beeinflullt; eine merkliche
Loslichkeitszunahme ist bei den Al-Zn- und Al-MgZn2-
Legierungen sowie bei den Anticorodal-Legierungen
feststellbar. Die Al-Mg-Legierungen (mit 5% Mg und
mehr) zeigen schon im homogenisierten Zustande
eine stark erhdhte Schwefelsaureldslichkeit; im ange-
lassenen Zustand erleiden sie durch Schwefelsdure
einen interkristallinen Angriff und werden rasch
zerstort.

4. Die Loslichkeit des Aluminiums
in verdinnter Salpetersaure

wird durch Mg2Si nur wenig gesteigert. Etwas erhth*-
ist die Salpetersaureldslichkeit bei den Anticorodal-
Legierungen. Zink erniedrigt die L6slichkeit des Alu-
miniums in verdinnter Salpetersaure, doch bringt
eine Steigerung des Zinkgehaltes Uber 1% keine
weitere Verbesserung. MgZn2 erniedrigt die Sal-

in 5/r hnos in 2570 HNO,
homogenisiert angelassen homogenisiert angelassen

2.0 2.0 53 53
2,9 23 72 7.2
2,7 27 6,5 7.2
27 2.8 84 94
2.7 3,0 6,2 6,4
2.2 25 50 52
2.2 1,8 45 44
1.8 2.2 33 6,3
2.1 2.1 2.8 zerfallen
3,6 37 6.2 8.0
57 zerfallen 11,7 zerfallen
6.2 zerfallen 11,8 zerfallen
4,9 zerfallen 115 zerfallen
3,6 4,0 95 11.6
416 3,8 11,6 11,8
4.0 48 10,2 12.3
35 49 10,2 104
1,7 14 31 31
15 15 32 49

petersaureldslichkeit ebenfalls, doch sind die Al-
MgZn2-Legierungen (mit 3 und 6% MgZnl] anlal3-
empfindlich und erfahren in Salpetersaure im ange-
lassenen Zustand einen starken interkristallinen An-
griff. Ebenso wie in Salzsdure und Schwefelsaure
werden auch in Salpetersaure die Al-Mg-Legierungen
mit 5 und mehr % Mg im angelassenen Zustande
rasch interkristallin zerstort.

Von den gepriften Legierungen weisen die nur
MgZSi  enthaltenden die besten Korrosionseigen-
schaften auf. Sie sind in Lauge weniger l6slich als
Raffinal; in den Ubrigen Korrosionsmitteln zeigen sie
ein ebensogutes Verhalten wie Raffnal. Ein Mangan-
zusatz zu den Al-MgZXSi-Legierungen beeintrachtigt
deren Korrosionsverhalten nur in Einzelfallen etwas
(am meisten das Verhalten gegen verdinnte Salpeter-
saure).

Geringe Zuséatze von MgZn2beeinflussen die Kor-
rosionseigenschaften des Aluminiums nur unbedeu-
tend. Hohere MgZn2-Zusatze, wie sie zur Erzielung
hoher mechanischer Eigenschaften nétig sind, ver-
schlechtern das Korrosionsvei halten des Aluminiums.

Die Laugel6slichkeit verringernde Wirkung des
Magnesiums wird durch Erhdhung des Mg-Gehaltes
Uber 0,5% nicht mehr gesteigert; Al-Legierungen mit
5%, Mg und mehr werden von Lauge starker ange-
griffen als Raffinal. Ebenso bringt auch eine Er-
héhung des Zn-Gehaltes Uber 1% keine weitere Ver-
besserung im Verhalten des Aluminiums gegen ver-
diunnte Salpetersaure.
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Untersuchung der
FlieBvorgange im ein- und mehrstranggeprel3ten Stangenmaterial

Von Obering. H. W

Die Versuche wurden an Material der Dur-
Gruppe, Gattung Al, Cu, Mg auf einer 1500 t Metall-
rohr- und Stangenpresse der Fa. Hydraulik durch-
gefuhrt. Als Ausgangsmaterial dienten GuBblocke
von 200 mm Durchmesser, die in wassergekihlte Ko-
killen gegossen wurden, wodurch eine Feinkdrnigkeit
des Gefluges erzielt werden kann.

Abb. 1
zeigt das Geflugebild eines gekihlten Blockes,
Abb. 2

das eines normal erstarrten.
Die
Abb. 3—5
machen den Materialflu im Block sichtbar, wie er
durch den PreRvorgang im Einstrangverfahren er-
zeugt wird.
Abb. 3
zeigt den Block zu einem Drittel verprefit,
Abb. 4
den zur Halfte verpreten Block und
Abb. 5
den normalen Prefriickstand.

Beim Verpressen der Blécke zu Stangen werden
groRere Dichte und hdhere Gutewerte erzielt.

Aus den Bildern ist zu ersehen, dall der Rand
des Blockes eine besonders starke Verformung er-
fahrt und die stark verformte Zone hauptséchlich im
letzten Drittel des Blockes sichtbar wird. (Wieweit
Druck- oder Temperatureinflisse als Ursache an der
Verformung beteiligt sind, soll nicht Gegenstand die-
ser Untersuchung sein.) AuRerdem zeigen die

Abb. 3, 4 und 5

Abb. 1 Gefuge des gekihlten Blockes. V=1:1

Ibert, Sbmmerda.

auch noch am &aufleren Umfang des Stangenrestes
eine sekundar grob rekristallisierte Zone, die ihre Ur-
sache darin hat, daR beim Durchlauf durch die Ma-
trize an der Matrizenwand eine Reibung auftritt, die
eine zusatzliche schwache Verformung am &aufleren
Umfang des Uubrigen bereits verformten Materials
bewirkt. Diese zusétzliche schwache Verformung er-
zeugt die oben erwahnte grob rekristallisierte Zone,-
eine ahnliche Erscheinung ist bei Stangen, die auf
Ziehbanken kalt nachgezogen werden, zu beob-
achten.

Die gepref3te Stange, die den Ruckstand
(Abb. 5)

hinterlie3, wurde in drei Teile aufgeteilt und die Ver-
formung von Anfang, Mitte und Ende der Stange
untersucht.

Abb. 6

zeigt das Gefuige am Anfang der Stange, hier ist
nur das normale Prel3gefliige erkennbar, und zwar
haben wir Uber den ganzen Querschnitt das nur in
der KorngréRRe sich vom Geflige unterscheidende
Kristallkorn.

Bei
Abb. 7

ist schon ein Uebergang sichtbar zu dem feineren am
Rande des Blockes sich bildenden stark verformten
Geflige. Auch hier ist am Rand die grob rekristalli-
sierte Zone zu sehen.

Abb. 8

zeigt den Querschnitt vom Ende der Stange, hier
sieht man deutlich, wie sich die verformte feinkdrnige
Zone zentrisch um den Kern von groberem Geflige
legt, am Rande wieder die grob rekristallisierte Zone,

Abb. 2. Geflige des normal erstarrten Blockes. V=1:1
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Abb. 3. Zu ein Drittel verprefRter GuRblock.

die, wie erwéhnt, ihren Ursprung in der Reibung beim
Auslauf durch die Matrize hat.

Abb. 9, 10 und 11
stellen dieselben Abschnitte im Langsschliff dar.

Um die Unterschiede in den Verformungen beson-
ders deutlich zu machen, wurden die drei Stangen-
abschnitte der normalen Aushartung unterworfen,
wodurch die Unterschiede sichtbar werden.

Zur genaueren Untersuchung der Zweizonen-
bildung wurde ein GuBblock von 200 nm -0 und
600 mm Lange auf normale Pref3temperatur erhitzt
und, ohne daR die Mdglichkeit des Ausflusses aus der

ALUMINIUM

V = V2 naturl. GroBe.

Matrize gegeben war, dem normalen PreRdruck von
200 atll ausgesetzt.

Auf der
Abb. 12
ist zu erkennen, dal auch hier die Randzone die
starkste Verformung erleidet und dies nach dem
Ende hin zunimmt.

Die FlieBvorgange im zwei- und mehrstrang-
geprel3sten Material liegen bezlglich der Zonen-
bildung anders als im einstranggepref3ten. Wahrend
bei Einstrang sich die stark verformte Randzone
zentrisch um den weniger verformten Kern legt, tritt
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Abb. 6. V=1:1 Abb. 7. V=1:1 Abb. 8. v=1:1
Geflige vom Anfang der Stange. Geflige von der Mitte der Stange. Gefuge vom Ende der Stange.
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Abb. 9.

Abb. 9—11.

ALUMINIUM

Abb. 11

Dieselben Abschnitte im Langschliff. V=1:1

die Randzone bei zweistranggeprelfem Material
nur an den der Mitte des Blockes abgewandten
Seiten der Stange auf. Die Ursache dieser Erschei-
nung liegt darin, daR die Entfernung vom Stangen-
zentrum zum Umfang des Blockes beim Einstrang-
pressen nach allen Seiten die gleiche ist, die fein-
kornige Zone legt sich deshalb zentrisch um der;
grobkdrnigeren Kern. Beim Zweistrangpressen kann
aber die Entfernung der beiden Stangenmitten zum
auBeren Walzendurchmesser nicht nach allen Seiten
die gleiche sein; die stark verformte Zone, die schon
am AuBenrand des Blockes wahrend des Prel3-
vorganges sich bildet, wird deshalb an den dem
AuBenrand der am nachsten liegenden Seiten der
Stangen am starksten auftreten.
Abb. 13, 14, 15 und 16
veranschaulichen dies sehr gut.

Wie bei den Versuchen beim Einstrangpressen
wurde auch hier wieder eine gezogene Stange in
drei Teile zerlegt und die FlieBvorgange im aus-
geharteten Material sichtbar gemacht, wie aus den

Abb. 17—22
zu ersehen ist. Die exzentrische Lage der feinkdrni-
gen Zone um den grobkoérnigeren Kern wird hier
deutlich; am hinteren Ende stark,

Abb. 19 und 22,
und zum Anfang der Stange hin allméahlich ab-
nehmend,
Abb. 17 und 20 sowie 18 und 21

Um nun festzustellen, ob diese Zonenbildung Einflu
auf die Festigkeitseigenschaften des Materials hat,
wurden nachstehende Versuche durchgefihrt:

Es wurden ZerreiBproben einmal aus der reinen
Randzone, einmal aus der Kern- und Randzone und
einmal nur aus dem Kern entnommen. Das Ende
der Stange wurde fur Prifung der Kern- und Rand-
zonen verwandt, weil hier die Zonen ziemlich scharf
abgegrenzt auftreten, doch wurden auch Stabe aus
Mitte und Anfang der Stange entnommen. Die Zer-
reiBstdbe, die am Kopf 20 mm und am Schaft
10 mm <© hatten, ergaben folgende Werte:

Einstrang
1 ZerreiBproben aus dem Ende der Stange
Festigkeit Streckgrenze Dehnung
Abb. 23 Randzone 60,9 kg/mm2 35,0 kg/mm3 16

» 24 Mittelzone 52,5 " 35,0 N 13,5"/«
" 25 Rand-und
Mittelzone 51,6 » 34,4 » 15,3%

2. Zerreillproben aus der Mitte der Stange
49.6 kg/mm2 35,0 kg/mm3 131 %

3. ZerreiBproben aus dem Anfang der Stange
45.6 kg/mnv 29,3 kg mm 12,8%

Abb. 12. Dem PreRdruck ausgesetzter Block bei versperrter Matrize.
V = /» naturl. GréRe.
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Abb. 14. Zweistrangblock zu V2 verprefRt. V — Vs natlrl. GroRe.
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Einstrang-
Zerreillstabe:

Abb. 23. Aus der

Randzone.

ALUMINIUM

Abb. 15. Zweistrang-Prefriickstand. V = % naturl. GroRe.

Zweistrang
1 ZerreilRproben aus dem Ende der Stange
Festigkeit ~ Streckgrenze Dehnung
Randzone 51,5 kg/mm2 331 kg/mm2 17,6%
Mittelzone 50,9 " 338 N 135°/0
2 ZerreiBproben aus der Mitte der Stange
48,3 kg/mm2 31,0 kg/mm2 141 %
3 ZerreilRproben aus dem Anfang der Stange
45,8 kg/mm2 29,9 kg/mm2 15,2%
Die Priufungsergebnisse des ein- und zweistrang-
gepreBten Materials lassen erkennen, dal die Festig-
keit, Streckgrenze und Dehnung am Stangenende in
beiden Fallen hdhere Werte ergeben als am Anfang
Abb. 16. der Stange.

Abb. 24. Aus der

Abb. 25. Aus Kern- und
Mittelzone.

Mittelzone. vV = 11.
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Abb. 26. Aus der Mitte,

Weiter geht aus dem Versuch hervor, dall die
Gutewerte zwischen Rand- und Mittelzone nur ganz
geringe Unterschiede aufweisen. Auch wenn die
ZerreilRprobe aus Rand- und Mittelzone entnommen
ist, werden normale Gltewerte erzielt.

Zusammenfassend ist zu sagen, dal} trotz der
augenscheinlichen Verschiedenheit der Geflige be-
zuglich der Zonenbildung des ein- und zweistrang-
geprel3ten Materials doch die Unterschiede in den
Gutewerten so gering sind, daf ihnen praktisch keine
Bedeutung beizumessen ist.

Es mul} hervorgehoben werden, dal3 es sich bei
allen ZerreiBproben um normales, unter gleichen Be-
dingungen ausgehartetes Material handelt.

Warum erscheint die eloxierte
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Abb. 28. Aus dem Ende der Stange.
V=1:1

Die vorstehend geschilderten, an ein- und zwei-
stranggepretem Material angestellten Versuche
wurden durchgefihrt, um die so oft bei Prel3teilen
und Stangenabschnitten nach dem Vergiten sich
zeigenden Unterschiede in dem Geflige zu unter-
suchen.

Ein noch erscheinender zweiter Teil dieser Ab
handlung wird sich mit der Untersuchung befassen,
ob diese Zonenbildung bei der Verformung auf
Temperatureinflisse oder auf Druck oder auf beides
zurtckzufuhren ist; aulRerdem wird die Auswirkung
dieser Zonen bei der Herstellung von PreRteilen
untersucht werden.

Oberflache der Pref3gul3sticke

aus Hydronalium sehr oft fleckig?

Von Dr.-ing. Eugen Nitzsche.

(Mitteilung aus der Forschungsabteilung der Alumininiumwerke Nidrnberg G. m b. H)

Bekanntlich werden neuerdings die Hydronalium-
guBstiicke zur Erhéhung des Oberflachenschutzes
noch eloxiert. Als man dazu Uberging, auch die im
PreRguRverfahren hergestellten Stiicke aus Hydro-
nalium — hauptsachlich aus Hy 9 — zu eloxieren,
mufite man oft die unangenehme Feststellung machen,
daR die eloxierte Oberflache ein unsauberes, flecki-
ges Aussehen erhielt. Besonders schlecht war das
Aussehen der Oberflache der Stiicke an den Stellen,
die vor dem Eloxieren irgendwie bearbeitet wurden,
z. B. geschliffen oder gefeilt beim Verputzen. Solche
verputzten Stellen bekamen nach dem Eloxieren eine
gesprenkelte Oberflache mit vielen hellen Punkten
auf der beim Hydronalium-Pre3- bzw. -Spritzgul3 be-
kanntlich sehr dunkel Erscheinenden Eloxalschicht.

Abb. 1
zeigt eine solche gesprenkelte Stelle eines PreRgul3-
stickes aus Hy 9. Es sieht so aus, als ob an den
hellen Flecken und Punkten sich Uberhaupt keine
Eloxalschicht gebildet hat, so daf hier die unver-
anderte blanke Metalloberflache durchschimmerte.

Es ist begreiflich, da’ seitens der Abnehmer solche
Sticke beanstandet wurden und man hier einen Ma-
terialfehler, schlechte Legierung oder ein unsach-
gemaRes Eloxieren vermutete. Doch zeigten die
chemischen Untersuchungen solcher Stiicke sehr bald,
daB auch beim chemisch einwandfreien Material
diese Erscheinung auftrat. Ja, es stellte sich bald her-
aus, dall diese Erscheinung hauptsachlich nur bei

PreRguBstiicken auftritt und daR bei jedem GuBstiick
es stets dieselben, besonders bevorzugten und vor
allen Dingen bearbeiteten Stellen sind, an denen die
Eloxal-Oberflache gesprenkelt erscheint, wahrend bei
in Sand oder in Kokille gegossenen Sticken die
eloxierte Oberflache meist sehr gleichmafRig und hell-
grau aussieht

(vgl. beispielsweise Abb. 2).

Es wurde also klar, daB die Erklarung fir diese
Erscheinungen in der Eloxalschicht selbst zu suchen
waren. Und so unternahmen wir die uns lohnend
erschienene Aufgabe des metallographischen Studi-
ums der ,fleckig" erscheinenden Eloxalschichten beim
Hydronalium-PreBguf? in der Hoffnung, damit zur
endgultigen Klarung und Beseitigung dieser Erschei-
nung beizutragen.

Es wurden sorgfaltige Schliffe von den Quer-
schnitten solcher ,gesprenkelten” Stellen der Pref3-
guBstiicke angefertigt. Zuerst konnte unter dem Mi-
kroskop festgestellt werden, dal auch Uber den
blank erscheinenden Punkten eine wohl ausgebildete
Eloxalschicht sich befand, dafll also die Vermutung,
es handle sich um vom Oxyd unbedeckte Stellen,
falsch war.

Die genauere Untersuchung der Eloxalschicht, be-
sonders bei starkerer VergréRerung, und des
darunterliegenden Gefliges des Werkstoffes zeigte
weiter, dall die genannte sonderbare Erscheinung
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Abb. 1 Eloxierte Oberflache eines bearbeiteten PreBguBstiickes aus

Hy 9 mit heilen Flecken. — V = 8

durch Zusammenwirken des eigenartigen Geflige-
aufbaues beim Hydronalium-Pregul? und der ab-
weichenden Ausbildung der dartberliegenden Eloxai-
schichten zustande kommt. So zeigt

Abb. 3
das typische Aussehen des Gefiiges beim Pre3gufl

aus Hy 9: sehr grobe primare Aluminium-Misch-
kristalle, eingebettet in ein auBerordentlich feines
Eutektikum.

Tritt ein solches Gefiige bis an die Oberflache des
PrelguRstiickes und wird das Stick eloxiert, so ent-
steht Uber den Aluminium-Mischkristallen eine sehr
homogene glatte Oxydschicht, wéhrend Uber dem
eutektischen Teil das Geflige eine ,wolkige" hetero-
gene Oxydschicht bildet.

Abb. 4
veranschaulicht diese eigentimliche Erscheinung. Es
sieht also so aus, als ob Uber den Aluminium-Misch-
kristallen sich Fenster aus klarem durchsichtigen Glas
befanden, wéahrend das Eutektikum mit Milchglas-
scheiben abgedeckt ware. Dieser Vergleich erscheint
einem noch richtiger, wenn man eine solche Stelle im
sogenannten Dunkelfeld betrachtet

(Abb. 5).

Wir haben es also hier einerseits mit grofRen
hellen Al-Mischkristallen, die mit durchsichtiger Eloxal-
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Abb. 2. Eloxierte Oberflache eines geschliffenen und polierten Ko-

killenguBstiickes aus Hy 9. — V = 8

Schicht bedeckt sind, zu tun, andererseits mit dem
dunklen dichten Eutektikum, wortber sich eine ,milch-
glasahnliche" Oxydschicht gebildet hat. Dadurch er-
klart sich die eigentumlich gesprenkelte Oberflache
an solchen Stellen.

Es fragt sich nun, warum die eloxierte Oberflache
meist nur an den Stellen so gesprenkelt erscheint, die
bearbeitet wurden, wahrend an den unbearbeiteten
Stellen sie zwar dunkelgrau, aber sonst gleichmafig
aussient. Die mikroskopischen Untersuchungen in
dieser Richtung verschaffen auch dariiber Klarheit.
Dieser eigentimliche heterogene Gefligeaufbau von
Hydronalium-PreRBguf3 mit groRen primaren Al-Misch-
kristallen geht beim Guf3stiick normalerweise nicht bis
an die Oberflache. Vielmehr zeigen die unmittelbar
unter der Oberflache des Stickes liegenden Schichten
ein ziemlich homogenes Geflige. Erst in einer ge-
wissen Tiefe erscheinen gewodhnlich die ersten
groReren primaren Al-Mischkristalle.

Abb. 6
zeigt eine solche unbearbeitete Stelle: darin ist das
obere hellere Feld das Einbettungsmaterial des
Schliffes, der etwa 2 mm breite dunkle Streifen —
die Eloxalschicht —, darunter der Werkstoff. An der
auf der

Abb. 6
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Legierung, bei der Legierung Hy 9 beispielsweise
unter 610° C

(vgl. Abb. 7),
welches das sogenannte Erstarrungsdiagramm der
Al-Mg-Legierungen darstellt. Befindet sich aber eine
Legierung im heterogenen Zustandsfeld a + S

(s. Abb. 7),
so besteht sie bereits aus 2 Phasen: den priméaren
Al-reichen Mischkristallen a, die bereits sich gebildet
haben, und der noch flussigen Mutterlauge S, wobei
die Zusammensetzung dieser Mutterlauge sich dem
Eutektikum um so mehr nahert, je tiefer die Tempe-
ratur des Metalls sinkt. Je niedriger die Temperatur
dieses heterogenen Gemisches ist und je langer die
Legierung in diesem Zustande verbleibt, desto mehr
kénnen sich darin grofere primére Al-Mischkristalle
bilden. Wir haben es also hier mit der bereits be-
ginnenden Kristallisation zu tun, und es befinden sich
in dem zahflissigen Zustande des zur Verarbeitung
gelangenden Metalls bereits zahlreiche Al-Kristalle
von z.T. ansehnlicher Gr6e. Wird ein solches Me-
tall verpreB3t, so eilt die noch flissige und meist eu-
tektische Mutterlauge infolge ihrer geringeren in-
neren Reibung vor. Sie schiet gewissermaflen zuerst
der Formwandung entlang, wo sie sofort erstarrt und
die oben erwéahnte eutektische Hulle bildet, wéhrend
das Innere des so gebildeten Hohlraumes von der an
Al-Kristallen reichen und daher trageren Hauptmenge
ausgefullt wird.

Stellt man sich den Vorgang so vor, so kann man
daraus leicht die logische SchluRfolgerung ziehen,
wie man handeln soll, um homogene Prel3guBstiicke
ohne grobe primare Al-Mischkristalle zu erhalten.
Das zu verarbeitende Metall mul3 bei seiner Eingabe
in die Druckkammer noch so warm und so flussig
sein, daR im Augenblick des Prelvorganges noch
keine priméren Al-Mischkristalle sich in ihm befinden
durfen.

Um diese Erkenntnis zu Uberprifen, wurden
einige Versuche angestellt, bei welchen das Metall
im Tiegel des Warmhaiteofens stufenweise auf immer
hohere Temperaturen gebracht und dann verprel3t
wurde. Die gewahlten Temperaturstufen waren:

1 Reihe: rund 560° C
2. Reihe: rund 610° C
3. Reihe: rund 660" C
4. Reihe: rund 710° C.

Die Temperatur der PreRBguRform wurde beim Be-
ginn jeder Reihe auf der praktisch gleichen Hohe von
210—220“ C gehalten. Es wurden bei jeder Tem-
peraturstufe etwa 10 Stuck gepreft. Das erste und
das letzte (10) PreRBguBstiick jeder Reihe wurde
dann an einer Stirnflaiche geschliffen und hochglanz-
poliert und dann eloxiert.

Es hat sich nun gezeigt, dal bei der ,kéltesten"
Reihe I, wo das Metal! in teigigem Zustande ver-
prelt wurde, die polierten Flachen nach dem Eloxie-
ren die bekannte -charakteristische ,gesprenkelte”
Oberflache zeigten. Dabei war das 1 Pref3guf3stiick
viel starker gesprenkelt als das letzte, 10. Stick. Die

Abb. 8 und 9
zeigen die Aufnahmen dieser Stiicke. Bei der zweiten
Reihe war der Unterschied zwischen dem 1 und 10.
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Stick nur noch gering und ab Reihe 3 schon gar
nicht mehr festzustellen. Daher sollen von diesen
Reihen nur jeweils die letzten, 10. PreRgufRsticke ge-
zeigt werden

(s. Abb. 10 und 11).

Schliellich zeigt die
Abb. 12
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die Ausbildung des Gefliges und der Eloxalschicht an
der polierten Oberflache des in

Abb. 11
dargestellten PreRBgufstiickes. Wie man sieht, ist hier
das Gefuge des Grundmetalls, einerlei, ob an der
Oberflache oder im Kern, ganz gleichmaRig und
unterscheidet sich grundsétzlich von dem in den

Abb. 2 und 6

dargestellten Geflige der ,kalt" verprelten Stiicke.
Dementsprechend ist auch die Struktur der Eloxal-
schicht eine ganz andere als auf den

Abb. 4 und 5.

Verlangt man also von den PreRguBlstiicken aus
Hy 9, dal} sie auch an den bearbeiteten Stellen nach
dem Eloxieren eine gleichméaRige saubere Ober-
flache und Farbe erhalten, so missen diese Sticke
aus dem dunnflissigen Metall geprefl3t werden. Die
Temperatur des Metalls mul3 somit unbedingt Uber
der Liquiduslinie liegen, ihre zweckmaRige Hohe rich-
tet sich nach dem zu verpressenden Stuck. Naturlich
bringt die héhere Temperatur des zu verpressenden
Metalls eine starkere Beanspruchung und den
schnelleren Verschlei3 der Druckkammer, des Kol-
bens und der Form mit sich, verteuert somit die Her-
stellung und erhoht den Stickpreis.

Ursachen der Korngrenzenkorrosion bei ausgeharteten Legierungen

der Gattung Al-Cu-MgZX
Von M. Bosshard und H. Hug, A.lLA.G., Neuhausen.

Die Korrosion von Al-Cu-Mg-Legierungen vom
Typus des Duralumins in Wasser und walirigen Salz-
l6sungen weist zwei typische Formen auf, namlich
reinen Lochfral3, mit scharf lokalisierten, vereinzelten
Korrosionsgruben und interkristalline Korrosion, bei
welcher der Angriff den Korngrenzen entlang fort-
schreitet, so daR er auBerlich oft kaum erkennbar ist.
Die

Abb. 1 und 2

) Ein ausfihrlicherer Bericht Uber die vorliegenden Untersuchungen
wird andernorts erscheinen.

zeigen Querschliffe durch Korrosionsstellen von Ble-
chen solcher Legierungen nach dreimonatiger Korro-
sion im Salzsprihbad.

Obwohl sich die beiden Korrosionsarten beim
Salzspruhbadversuch in Festigkeits- und Dehnungs-
rickgang nicht sehr wesentlich unterscheiden, so st
doch leicht einzusehen, dall die Korngrenzen-Korro-
sion bei Bauteilen, die der Korrosion ausgesetzt sind,
weit gefurchteter ist, da sie leicht Ubersehen wird
und sich dann unter Umstédnden verh&ngnisvoll aus-
wirken kann.
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Angaben dber die Bedingungen, die zur Ausbil-
dung der einen oder andern der beiden Korrosions-
arten fuhren, finden sich in der Literatur nicht sehr
zahlreich. Wohl war es bekannt, dall warmausge-
hartete Al-Cu- und Al-Cu-Mg-Legierungen ausge-
sprochen zur Korngrenzen-Korrosion neigen, Kkalt-
ausgehartete dagegen weniger. Zur Vermeidung von
Korngrenzenkorrosion kaltausgehérteter Legierungen
wurde empfohlen, die Lésungsglihung mdglichst dicht
unter dem Soliduspunkt vorzunehmen. Dabei werden
neben hoéchsten Festigkeitseigenschaften im allge-
meinen auch Hochstwerte der Korrosionsfestigkeit er-
reicht. Gluhung bei tieferer Temperatur soll das
Auftreten interkristalliner Korrosion begunstigen.
Ebenso soll eine geringe Ueberschreitung der Soli-
dustemperatur die Korrosionsfestigkeit herabsetzen.
Auch Uber den EinfluR der Temperatur und der Art
des Abschreckmittels sind Untersuchungen bekannt
geworden. Die Versuchsresultate weichen aber teil-
weise erheblich voneinander ab. Von verschiedener
Seite wurde ferner behauptet, dal? die Neigung zur
Korngrenzenkorrosion bei Legierungen des Duralu-
mintyps in erster Linie von der Zusammensetzung
(Verhaltnis Mg-Si-Mn) abhange. Systematische Un-
tersuchungen zeigten aber, daB dies nur in be-
schranktem MaRe der Fall ist und dall es andere
Faktoren sind, die den entscheidenden EinfluR aus-
Uben.

Zur Abklarung der Verhaltnisse wurden zwei Le-
gierungen, Avional D und Avional Z, ausgewahlt,
mit folgenden Zusammensetzungen:

Avional D Avional Z
% Cu 3,9 45
% Mg 0,5 0,8
% Mn 0,5 0,7
%Si 0,3 0,5
% Fe 0,3 0,3

Die Tendenz zur Korngrenzenkorrosion ist bei die-
sen Legierungen deutlich verschieden, Avional D neigt
weniger, Avional Z dagegen ausgesprochen zur
Korngrenzenkorrosion.

Beide Legierungen wurden fabrikationsmafRig zu
Blechen verwalzt, wobei grol3e Sorgfalt auf eine ein-
wandfreie OberflachenbeschafTenheit gelegt wurde.

Untersucht wurde:

Der EinfluR des Glihmediums

Der EinfluR der Gluhdauer

Der EinfluR der Vorkihlzeit

Der EinfluB des Abschreckmittels und dessen
Temperatur

Der EinfluR der Blechstarke

Der EinfluR von Einzel- und Paketgliihung
Der EinfluB der Warmhartetemperatur.

Die Prifung auf Neigung zur Korngrenzenkorro-
sion erfolgte einerseits an Probestreifen, die im Salz-
sprihbad korrodiert und sodann auf Festigkeits- und
Dehnungsverlust sowie auf die Art des Angriffs mikro-
graphisch untersucht wurden; andererseits aber auch
durch Korrosion in einer erstmals von Sidery, Lewis
und Sutton'-’] vorgeschlagenen salzsauren Kochsalz-
I6sung. Es handelt sich dabei um eine normale Koch-
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L3> Metal Ind. London, 40 (1932), 373—376 und 399—402.
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salzlésung mit 1% Salzsdurezusatz, die schon nach
mehrstiindiger bis 3tagiger Einwirkung einen Angriff
ergibt, der qualitativ demjenigen des Salzspriih-
nebels entspricht und infolge der kurzen Versuchs-
dauer insbesondere auch fir betriebsmaRige Unter-
suchungen von gréRtem Vorteil ist. In der vorliegen-
den Arbeit sollen hauptsachlich die Ergebnisse der
mikrographischen Untersuchung, nach Korrosion der
Bleche in salzsaurer Kochsalzlésung bekanntgegeben
werden.

Die Vergutung erfolgte — wo nichts anderes e-
wahnt — an 1-mm-Blechabschnitten wie folgt:
(Avional D: 515—520°

Giuhtemperatur |Aviona| Z: 500 505"

. (im Salzbad: 30 Minuten
Gluhdauer \im Luftbad: 60 Minuten.

Abschrecken in Wasser von 15—20°, méglichst schroff
(innerhalb 5 Sekunden].

Ausharten bei Raumtemperatur von 15—20° wahrend
mindestens 5 Tagen.

Versuchsergebnisse.
1 Der EinfluR des Glihmediums.

Es wurden Gluhungen im Luftbad, im Salpeter-
bad und im Salpeterbad mit einem Zusatz von 5%
Natriumchromat ausgefiihrt. Bei vergleichbaren Ver-
suchsbedingungen konnten weder bei Avional D noch
bei Avional Z Unterschiede in der Art des Korro-
sionsangriffs festgestellt werden, dagegen machen
sich Unterschiede in der Starke des Angriffs bemerk-
bar. Die Festigkeits- und Dehnungsverluste sind am
groBten nach Luftbadglihung, am geringsten nach
der Chromatbadvergitung. Auf den im Chromatbad
geglihten Proben scheint sich eine korrosionshem-
mende, MBV-ahnliche Schutzschicht auszubilden,
deren gunstige Wirkung aber nur bei kurzer Korro-
sionsdauer im Salzsprihbad zu erkennen ist. Bei
langerem Korrosionsangriff gleicht sich der Unter-
schied allmahlich wieder aus. Die ausgebildete Schicht
bildet ebenfalls keinen Schutz gegen interkristalline
Korrosion.

2. Der EinfluB der Gluhdauer.

Die Proben wurden im Luftbad und im Salzbad
wahrend 10, 30 und 120 Minuten vergutet und nach
6tagiger Aushartung bei Raumtemperatur korro-
diert. Ein EinfluB der Gluhdauer auf die Korrosions-
art konnte bei Avional D nicht festgestellt werden.
Bei Avional Z dagegen zeigten sich bei der kiirzesten
und bei der langsten Gluhdauer schwache Anzeichen
von interkristalliner Korrosion, wahrend bei den mitt-
leren Glihdauern nur punktférmige Korrosionen be-
obachtet werden konnten. Ueber den EinfluR der
Gluhdauer auf Festigkeits- und Dehnungsabfall im
Salzsprihbad ist zu sagen, dal sowohl bei der Luft-
bad- als auch bei der Salzbadvergitung ein solcher
EinfluR nicht deutlich festzustellen ist. Es scheint, dafl3
mit verlangerter Gluhdauer eine geringe Ver-
besserung eintritt, wahrscheinlich eine Folge der zu-
nehmenden Homogenisierung.

3. Der EinfluB der Vorkihlzeit.

Wahrend selbst eine langere Vorkuhlzeit — unter
welcher die Zeitdauer von der Entnahme des Glih-



gutes aus dem Ofen bis zum Eintauchen in das Ab-
schreckmittel verstanden werden soll — keinen nen-
nenswerten EinfluR auf die Festigkeitseigenschaften
der Legierungen auslbt, ist diese verzdgerte Ab-
schreckung fiur das Korrosionsverhalten bei Cu-hal-
tigen Legierungen von grofRter Bedeutung. Bei kurzen
Vorkuhlzeiten werden nur Lokalkorrosionen beob-
achtet; wird jedoch die ,kritische Vorkuhlzeit" Uber-

schritten, so setzt schon nach kurzwahrendem Angriff
in der salzsauren NaCl-Lésung, und nach ent-
sprechend langerer Korrosionsdauer auch im Salz-
spruhbad, Zerstdrung durch Korngrenzenkorrosion
ein. Bei 1 mm starken Blechen von den Abmessungen
eines Probestabes tritt interkristalliner Zerfall schon
nach einer Vorkihlzeit von 15—20 Sekunden ein.
Der Angriff erfolgt um so rascher und heftiger, je
langer diese Vorkuhlzeit ist.
Die

Abb. 3—7
zeigen Schliffproben von 1 mm starken Avional Z-
Blechen mit verschieden langer Vorkihlzeit I1— 120
Sekunden) nach 3tagiger Korrosion in der salzsauren
Kochsalzlésung. Die Unterschiede in der Art und
Starke des Korrosionsangriffs mit zunehmender Vor-
kuhlzeit sind deutlich erkennbar. Die Erscheinung ist
bei Avional D praktisch dieselbe.

Die Ergebnisse von Salzspriihbadproben, die an
Blechen mit 5, 20 und 40 Sekunden Vorkuhlzeit ausge-
fuhrt wurden, sind in der Zahlentafel Seite 392 zu-
sammengestellt.

Wie ersichtlich, tritt auch hier der Einflu} der Vor-
kuhlzeit deutlich in Erscheinung.
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Zahlentafel.
EinfluR der Vorkuhlzeit bei Avional D und Z auf das
Korrosionsverhalten im Salzsoriihbad.

4. Der EinfluR des Abschreckmittels und dessen
Temperatur.

Die Versuche wurden an Avional D durchgefihrt
und bestatigen die schon von Rawdon3d u. a. an Cu-
haltigen Aluminium-Legierungen ermittelten Ergebnisse
von Untersuchungen Uber den EinfluR des Abschreck-
mittels und dessen Temperatur.

Die 1 mm starken Bleche wurden nach der Salz-
badglihung mit moglichst kurzer Vorkihlzeit von
1—3 Sekunden in Wasser von 4, 20, 50 und 100° C
sowie in Oel von 30 und 60° C abgeschreckt und
wahrend 3 Tagen in salzsaurer Kochsalzlésung
korrodiert.

Wie aus der
Abb. 8
ersichtlich, weist das in Wasser von 4° abgeschreckte
Blech nur vereinzelte Lokalkorrosionen auf. Ein ahn-
liches Bild ergab sich beim Abschrecken in Wasser
von 20° doch sind die beobachteten Korrosionsstellen
eher etwas haufiger und ausgepragter. Wasser von
50° verursacht verstarkten Angriff, vorwiegend in
Form von LochfraR, neben bereits deutlich sichtbaren
Anzeichen von interkristalliner Korrosion
(Abb. 9);
bei 100° dagegen erfolgt ausgesprochener
grenzenangriff

Korn-

(Abb. 10).

‘I H. S. Rawdon, N.A.C.A. Techn. Note Nr. 284, April 1928.
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Abb. 9. Avional D, 1 mm Blech, in Wasser von 50° C abgeschreckt.
3 Tage in salzsaurer NaCl-Ldésung korrodiert. — V = 60

Abb. 10. Avional D, 1 mm Blech, in Wasser von 100° C abgeschreckt.
3 Tage in salzsaurer NaCl-Losung korrodiert. — V = 6l

Abb. 11. Avional D, 1 mm Blech, in Oel von 30° C abgeschreckt.
3 Tage in salzsaurer NaCl-Ldésung korrodiert. — V = 60

Oel von 30° verursacht wie Wasser von 100° stark

ausgepragte interkristalline Korrosion

(Abb. 11).
Bei 60° ist der interkristalline Angriff merklich
schwécher

(Abb. 12).
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Abb. 12. Avional D, 1 mm Blech, in Oel von 60° C abgeschreckt.

3 Tage in salzsaurer NaCl-Losung korrodiert. — V = 60.

Dieser mehrfach bestatigte und zu den Ergebnissen
der Wasserabschreckung scheinbar in Widerspruch
stehende Befund, durfte durch die infolge der bei 60’
wesentlich geringeren Viskositat des Oeles und die
dadurch bedingte Verbesserung der Abschreckwir-
kung ihre Erklarung finden.

5. Der EinfluB der Blechstarke.

Avional Z-Probestreifen von 0,5, 1, 2, 3 und 5 nm
Starke wurden wahrend 30 Minuten im Salzbad ver-
gutet, hernach ein Teil sofort, ein anderer Teil jeweils
gleicher Dicke erst nach einer Vorkihlzeit von 40 Sek.
abgeschreckt.

Bei sofortiger, schroffer Abschreckung ist bei den
1—5-mm-Blechen keine Spur interkristalliner Korro-
sion wahrnehmbar, wahrend beim 0,5-mm-Blech,
unter gleichen Abschreckbedingungen, bereits deut-
liche Anzeichen von Korngrenzenkorrosion zu er-
kennen sind

(Abb. 13).

Abb. 13. Avional Z, 0,5 mm Blech, Vorkihlzeit 2—3 sec.
salzsaurer NaCl-Lésung korrodiert. — V = 60.

3 Tage in

Auch die reine Lokalkorrosion ist bei diesem Blech-
querschnitt am stérksten ausgepragt und verringert
sich mit zunehmender Blechstarke zusehends. Beim
5-mm-Blech treten nur noch vereinzelte Lokalkorro-
sionen auf

(Abb. 14).

Bei einer Vorkihlzeit von 40 Sekunden zeigt sich
nach 3tagiger Korrosion in salzsaurer Kochsalzlésung
bei den dinneren Blechquerschnitten ein auferst
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Abb. 14. Avional Z, 5 mm Blech, Vorkuhlzeit 2—3 sec.
salzsaurer NaCl-Losung korrodiert. — V = 60.

3 Tage in

Abb. 15. Avional Z, 1 mm Blech, Vorkihlzeit 40 sec. 3 Tage in salz-
saurer NaCl-Losung korrodiert. — V = 60.

Abb. 16. Avional Z, 3 mm Blech, Vorkuhlzeit 40 sec. 3 Tage in salz-
saurer NaCl-Losung korrodiert. — V = 60.

starker interkristalliner Angriff. Das 0,5-mm-Blech ist
nach dieser Zeit beinahe vollstandig zerfallen; auch
das 1-mm-Blech ist vollkommen durchkorrodiert
(Abb. 15).
Weit weniger stark sind die 2- und 3-mm-Bleche an-
gegriffen. Bei letzteren tritt, wie
Abb. 16
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Abb. 17. Avional Z, 5 mm Blech, Vorkiihlzeit 40 sec. 3 Tage in
salzsaurer NaCl-Lésung korrodiert. — V = 60.

zeigt, neben Lokalkorrosionen nur noch eine Art
Uebergangsstadium zur Korngrenzenkorrosion aut.
Beim 5-mm-Blech endlich kann nur noch Lochfral
nachgewiesen werden

(Abb. 17).

Bei dieser Versuchsreihe ergab sich ebenfalls eine
bemerkenswerte Uebereinstimmung des mikrographi-
schen Untersuchungsbefundes der Proben aus der
Schnellkorrosionslésung und den Salzspriihkorrosions-
versuchen. Dies trifft nicht in allen Fallen zu, beson-
ders dann nicht, wenn nur Spuren interkristallinen An-
griffs neben vorwiegend vorhandenen Lokalkorro-
sionen auftreten. Es zeigt sich namlich in vielen Fallen,
daB gewisse Proben in salzsaurer Kochsalzlésung
deutliche Anzeichen von Korngrenzenkorrosion auf-
weisen, wahrend bei der Korrosion im Salzsprihbad
nur Lochfrall auftritt.

6. Der EinfluR von Einzel- und Paketgliihung.

Da die als ,kritische Vorkuhlzeit*® bezeichnete
Dauer der Vorkihlung, bei der in korrodierenden
Medien interkristalline Korrosion auftritt, von der
Masse des Abschreckgutes abhangig ist, konnte an-
genommen werden, daB sich die Bleche hinsichtlich
der Art des Korrosionsangriffs bei Einzel- und Paket-
glihung wesentlich verschieden verhalten wirden.
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Diese Annahme wurde durch den Versuch bestétigt.
Von den in 5-mm-Bundeln nach Vergitung im Luft-
bad mit einer Vorkihlzeit von 20 und 40 Sekunden
abgeschreckten 05~ und 1-mm-Avional-Z-Blechen
konnte bei der Vorkuhlzeit 20 Sekunden, nach der
Korrosion in salzsaurer Kochsalzlésung, bei beiden
Blechquerschnitten ausschliellich Lochfral3, bei der
langeren Vorklhlzeit (40 Sekunden) neben Lokai-
korrosionen nur Anzeichen von Korngrenzenkorrosion
nachgewiesen werden. Einzelabschreckung hatte bei
diesen Vorkihlzeiten bestimmt starken interkristallinen
Angriff verursacht.

7. Der EinfluR der Warmhartetemperatur.

Ueber den EinfluB der Ausscheidungshartung bei
erhdhter Temperatur wurde in Anlehnung an die
Untersuchungen von H. Mann4 und K. L Meil3ner’)
ebenfalls eine Reihe von Versuchen durchgefihrt. In
Uebereinstimmung mit den Ergebnissen der beiden
genannten Verfasser konnte ein auerordentlich
schadlicher EinfluR der Warmaushartung bei Tem-
peraturen Uber 100° beobachtet werden.

Wahrend aber H. Mann bei Duralumin 681 B nach
32—48stiundiger Warmaushartung bei 160° praktisch
wieder dasselbe Mal} der Bestandigkeit wie fir die
bei Zimmertemperatur ausgeharteten Bleche erreichte,
und auch MeiBner bei seinen Versuchen an warrn-
hartbarem, amerikanischem Superduralumin &hnliche
Ergebnisse erzielte, ergaben unsere Untersuchungen
an Avional D nur eine relativ geringe Besserung der
Korrosionsbestandigkeit im Salzspriihbad gegeniber
der Warmaushartung bei 125— 145°.

Sofort nach dem Abschrecken bei erhdhter Tem-
peratur ausgehartete Bleche verhalten sich bei der
Korrosion eher etwas schlechter als vorerst bei Zim-
mertemperatur ausgelagertes und nachtraglich warm-
gehartetes Material. Dies tritt namentlich bei Warm-
hartebedingungen, die nur schwachen interkristallinen
Angriff verursachen, d. h. bei Temperaturen um 100°,
deutlich in Erscheinung. In etwas weniger ausge-
pragtem MaRe konnte diese Beobachtung aber auch
bei hdheren Warmhéartetemperaturen (125— 160 ) ge-
macht werden.

4) Korrosion u. Metallsch., 9 (1933),
5) J. Inst. Met.

Nr. 6, S. 141
Lond., 45 (1931), S. 187.
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Neues aus dem Patentschrifttum

Von Dr. E. Herrmann, AIAG, Neuhausen.

Die einen einheitlichen Gegenstand betreffenden Abschnitte der

Abhandlung werden durch einen Stern (*)

* Auf dem
Legierungsgebiet

ist zunachst ein besonderes Herstellungsverfahren
der Aluminum Company of America zu verzeichnenl).
Der Erfinder fuhrt aus, dall Zusatzmetalle, die sich
an der Luft mit einer Oxydschicht Uberziehen, in die-
ser Feuchtigkeit und Gase aufnehmen, die dann beim
Legieren an das geschmolzene Aluminium abgegeben
werden. Diese Beobachtung beziehe sich vor allem
auf Magnesium und Zink, aber auch auf weniger
elektropositive Metalle. So zeigte es sich z. B., dal3
ein  Magnesiumstick mit einer Oberflache von
22,6 crrr beim Schmelzen 16,4 cnr Gas abgab; bei
einem Stick aus einer 50%igen Kupfer-Aluminium-
Vorlegierung, das drei Monate der Luft ausgesetzt
war, wurden sogar 42,7 cnr Gas gemessen. Die Ein-
fuhrung solcher Gasmengen in geschmolzenes Alu-
minium ergebe ein poriges Metall und fuhre zur Bil-
dung von Blasen in Blechen, die einer Glihbehand-
lung unterworfen werden. Um dies zu verhindern,
sollen die Zusatzmetalle mit einem bei Zimmertem-
peratur festen, mehrfach chlorierten Kohlenwasser-
stoff Uberzogen werden. Auch Zusatzmetalle, die
schon langere Zeit der Luft ausgesetzt waren, kdnnen
so behandelt werden. Der chlorierte Kohlenwasser-
stoff zersetzt sich, sobald er mit dem flissigen Alu-
minium in Berlhrung kommt, also zur selben Zeit,
zu welcher die in der Oxydschicht eingeschlossenen
Gase entweichen,- auf diese Weise werden letztere
durch die Zersetzungsprodukte des chlorierten Koh-
lenwasserstoffes aus der Schmelze herausgerissen.

Als erstes Beispiel gibt der Erfinder die Herstel-
lung einer Aluminiumlegierung mit 4% Cu, 0,5%, Mn
ud 1% Mg an. Das Magnesium wurde mit chlo-
riertem Diphenyl Uberzogen und in die Kupfer und
Mangan enthaltende Aluminiumschmelze eingetra-
gen; diese Schmelze war mit sauberer Vorlegierung
zubereitet worden. Aus der fertigen Legierung wur-
den Bleche hergestellt, die nach zweistindigem
Glihen bei 510° C keine Blasen zeigten. Bleche aus
derselben, jedoch mit unbehandelten Magnesium-
sticken hergestellten Legierung seien wunter den
gleichen Umstanden stark blasig geworden. Das
zweite Beispiel bezieht sich auf eine Aluminiumlegie-
rung mit 1% Mg und 0,5% Zn. Das Magnesium und
das Zink wurden vor dem Einfihren mit einer Lésung
von Hexachlorathan und chloriertem Naphtalen in
Tetrachlorkohlenstoff (berzogen. In der geglihten
Legierung konnten keine Blasen nachgewiesen
werden.

Die chlorierten Kohlenwasserstoffe kénnen ent-
weder als Losung oder im geschmolzenen Zustand
aufgetragen werden. Das Ueberziehen kann kurz

1) A. P, 2108 085.

kenntlich gemacht.

vor dem Legieren vorgenommen werden oder friher,
z. B. auf solchen Zusatzmetallen, die auf Lager ge-
halten und erst spater verwendet werden.

* Die I. G. Farbenindustrie hat sich ein besonderes
Verfahren zur Herstellung von Aluminium-Kalzium-
Legierungen schitzen lassen?. Nach einem bekann-
ten Verfahren“) werden Aluminium-Kalzium-Legie-
rungen durch starkes Erhitzen von Kalziumoxyd mit
Aluminium im Ueberschull erzeugt. Zu diesem Zweck
wurde beispielsweise hocherhitztes, geschmolzenes
Aluminium auf stuckigen gebrannten Kalk gegossen.
Dieses Verfahren habe den Nachteil, daR sich ein
schwerschmelzbarer Ruckstand bildet, der nennens-
werte Mengen Metall eingeschlossen halt. Zur Ver-
meidung dieses Uebelstandes soll nun der — vorzugs-
weise ausGraphit bestehende— Tiegel mit Aluminium-
Masseln und mit PreBlingen aus einer Mischung von
gemahlenem, gebranntem Kalk und Aluminiumgrie3
beschickt werden. Die Zusammensetzung der PreR-
linge wahlt man am besten so, dall eine Kalzium-
aluminat-Schlacke mit mdglichst niedrigem Schmelz-
punkt entsteht (270 Teile CaO und 54 Teile Al). Man
erhitzt die Beschickung auf ungefahr 1500° und halt
sie bei dieser Temperatur bis zur vollendeten Um-
setzung. Die Kalziumaluminat-Schlacke trennt sich
vollstandig von der gebildeten Kalzium-Aluminium-
legierung und setzt sich ab.

* Die Zahl der geschitzten Legierungen der Gat-
tung Al-Mg wird durch eine neue patentierte Legie-
rung der Aluminum Company of America erhoht4).
Zur Verhinderung der Spannungskorrosion wird Alu-
miniumlegierungen mit 5 bis 7% Mg, die im kaltbear-
beiteten Zustand zur Verwendung gelangen, Zink in
Mengen von 0,25 bis 1% zugesetzt. Der Zinkzusatz
darf eine bestimmte H6he nicht Ubersteigen, da sonst
der Widerstand gegen normale Korrosion beein-
trachtigt wird. Die
Abb. 1,

die der Patentschrift entnommen ist, gibt Aufschlufl
Uber die Hohe des Zusatzes. Die gestrichelten Linien
zeigen die hdchsten und niedrigsten Werte fir das
Zink und die ausgezogene Kurvenlinie die Bestwerte.
So wird man vorzugsweise folgende Mengen Zink
zusetzen:

Legierung mit 5,5% Mg 0,5% Zn
Legierung mit 6,0% Mg 1,0% Zn
Legierung mit 6,5% Mg 0,9% Zn
Legierung mit 7,0% Mg 0,75% Zn.

In der Beschreibung des Patentes wird ausgefihrt,
dafl Legierungen mit weniger als 5% Mg der Span-
nungskorrosion nicht unterworfen seien und solche

2) E. P. 480 658.
3) Siehe z. B. DRP. 615512 der Calloy Ltd.
41 A. P. 2 106 827.



Seite 39

Abb. 1 Verhaltnis Zn zu Mg in den Legierungen nach A. P. 2 106 827.

mit mehr als 7% Mg durch einen Zinkzusatz davor
nicht geschitzt werden kodnnen.

In diesem Zusammenhang sei auf das F. P. 807 457
der I. G. Farbenindustrie hingewiesen (Al-Legierun-
gen mit 6 bis 16% Mg erhalten Zusatze von Cr, Zn,
Ti oder Si, damit die daraus hergestellten, plastisch
verformten Werkstiicke gegen interkristalline und
Spannungskorrosionen widerstandsfahiger sind).

Es ist interessant, festzustellen, dalf Mach im
Jahre 1900 bemerkt hat, daR ein geringer Zusatz von
Zink zu Aluminium-Magnesium-Legierungen mit 2 bis
10% Mg ein leichtes FlieRen des Metalles und dem-
gemal ein leichteres GieRen bewirkt.

* Die in England bekannte Legierung ,C eralu-
min" ist jetzt auch durch ein deutsches Patent ge-
schitzt"). Es wird darin folgende Zusammensetzung
angegeben:

0,5—5% Cu

0,5—3% Ni

0,1—2,5% Mg

0,2—2,5% Si

02—2% Fe

bis 1% Cer

Rest Al

mit der MalRgabe, dalR der Gehalt an Eisen doppelt
so grold ist wie derjenige an Cer.

Die Legierung soll gut gieBbar sein und ein feines
Korn aufweisen. Durch Ausscheidungshartung erhalte
sie hohe mechanische Eigenschaften. Der Cerzusatz
bewirke u. a., dalR man ihr ziemlich viel Eisen ein-
verleiben konne, ohne ihre guten Eigenschaften zu
beeintrachtigen. Zum Schmieden verwendet man bei-
spielsweise eine Legierung mit 2,0% Cu, 1,5% Ni,
1,5% Mg, 0,6% Si, 1,2% Fe und 0,15% Cer. Ge-
eignete Gullegierungen sind solche mit 2,5% Cu,
1,5% Ni, 0,8% Mg, 1,2% Si, 1,2 % Fe und 0,15% Cer
sowie mit 2,5% Cu, 1,5% Ni, 1,5% Mg, 1,8% Si,
1,8% Fe und 0,25% Cer.

* Die englischen Forscher Oakley und Tullis haben
ein Verfahren zur Herstellung von harten, korrosions-
bestandigen und feinkdrnigen Aluminiumlegierungen
patentieren lassen"). Die Legierungen enthalten 01
bis 1% Cr, 01 bis 1% Mn, 0,05 bis 1% Ti und 0,3 bis
16% Zn. Sie sollen vorteilhaft im geschmolzenen Zu-

# DRP. 655 696.
“) E. P. 482 887.
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stand einer kornverfeinernden Behandlung durch Ein-
fuhrung von Bor- oder Vanadin-Halogeniddampf
unterzogen werden. Erfindungsgemal gibt man in
geschmolzenes Aluminium zun&chst eine Cr-reiche
Aluminium-Chrom-Vorlegierung und hierauf, ent-
weder getrennt oder zusammen, eine Mn- und Ti-
reiche Aluminium-Mangan-Titanvorlegierung und ele-
mentares Zink.

* Die British Aluminium Company hat sich nunmehr
auch eine Aluminium -Automatenlegierung paten-
tieren lassen?. Sie erklart, dall der Zusatz von Zinn
zu gewissen Aluminiumlegierungen dazu beitragt,
diesen die Eigenschaften von Automatenlegierungen
zu verleihen, doch werden sie dann warmbrichig.
Dieser Nachteil soll durch Zugabe einer Aluminium-
Antimon-Vorlegierung behoben werden, die kein
freies Sb enthdlt. Es wird die ndtige Menge Sb mit
einer geeigneten Menge Al, z. B. mit 50% des Al-
Gehaltes der fertigen Legierung, auf ungefahr 920° C
erhitzt, bis samtliches Sb gebunden ist. Bei 300facher
VergréRerung soll das Feld vollstandig als ein
Netzwerk der Al-Sb-Verbindung (Halbton) auf einem
helleren Untergrund von aluminiumreichem Eutekti-
kum erscheinen. Hierauf wird diese Vorlegierung im
geschmolzenen Zustand mit den Ubrigen geschmol-
zenen Bestandteilen einer durch Ausscheidungs-
hartung vergiutbaren Aluminiumlegierung mit bis
12% Cu, 0—0,5% Mg und 0—2% Sn, die gegebenen-
falls auch Zn enthalt, so gemischt, dal} die fertige
Legierung 0,1—5% Sb aufweist. Hierdurch soll nach
Warmverformung bei etwa 500° C und Abkihlen an
der Luft eine Legierung erzeugt werden, die auf
selbsttatigen Drehbanken eine einwandfreie Ober-
flache erhalt. Beispiele:

Auf dem Gebiete der Aluminium-Automatenlegierun-
gen ist ferner ein Verfahren der I. G. Farbenindustrie
zu erwahnen8, nach dem Aluminiumlegierungen mit
3—16% Mg und im ganzen 05—5% eines oder
mehrerer der Elemente Cr, Fe, Ti, V, W, Co und Ni9
einer Erwarmung im Temperaturgebiet 2zwischen
300° C und dem Schmelzpunkt des am niedrigsten
schmelzenden Bestandteiles der Legierung unterwor-
fen werden, bis die primaren Kristalle der harten
intermetallischen Verbindungen gentigend aufgespal-
ten sind. Dieser Vorgang wird durch Dr. H. Bohner
in vorliegender Zeitschrift, 19 (1937), Nr. 3, Seiten
131— 139, insbesondere 134— 136, erdrtert. Durch
Zertrimmerung der primaren Kristalle erhalt man
eine Verbesserung der Automatenlegierung in dem
Sinne, dalR die bearbeiteten Flachen glatter ausfallen.
In manchen Fallen soll es vorteilhaft sein, die Legie-
rungen vor der Aufspaltungswarmebehandlung einer
Heterogenisierungs-Behandlung unterhalb 300° C zu

<) E. P. 478 125.
E. P. 480 746.
9) Siehe Aluminium, 19 (1937), Nr. 4, S. 252.
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unterziehenl). AuBer den genannten Zusatzen kon-
nen die Legierungen noch etwas Mangan sowie bis
zu 10% eines oder mehrerer der Elemente Zn, Si und
Cu enthalten.

* Ein Erfinder namens Yadoff hat sich Legierungen
schitzen lassen1l), die féhig sein sollen, unter dem
EinfluR starker elektrischer Felder den a-Strahlen
adhnliche Emanationen auszusenden. Sie bestehen
aus 68—74% Al, 42—8,4% Mg, 1,5—3,5% Si, 5 bis
12% Cu, 4—6,5% Sn, 2,4—5% Pb, 1,89—2% Mn und
0,5% Hg. Die beste Zusammensetzung soll sein:
73% Al, 6,4% Mg, 3,2% Si, 7,5% Cu, 5,1% Sn,
2,4% Pb, 1,89% Mn und 0,5% Hg.

*  Zum
Schmelzen

von Metallen, wie Magnesium und Magnesiumlegie-
rungen, hat L G. Day (Magnesium Castings and Pro-
ducts Ltd. und High Duty Alloys Ltd.) ein Verfahren
ausgearbeitetl?d, das auch Aluminiumfachleute inter-
essieren durfte. Das Schmelzen wird in einem ge-
deckten Tiegel vorgenommen, der oberhalb des Me-
tallspiegels eine in einer lotrechten Ebene befindliche
Oeffnung zur EinfUhrung eines Giel3loffels besitzt.
Der Raum Uber dem Metall ist mit einem unschéad-
lichen Gas unter leichtem Ueberdruck gefullt. Vor der
Oeffnung wird ein unabhéngiger, aufsteigender Gas-
strom angeordnet, der das Eindringen von Luft ver-
hindert.

Die

Abb. 2 u. 3

veranschaulichen eine Ausfiihrungsform der Erfindung.

Der 0l- und gasgefeuerte Schmelzofen 1 enthalt
einen Schmelzkessel 2, der mit einem Deckel 3 ver-
sehen ist. Die Dichtung zwischen dem Flansch des
Kessels und demjenigen des Deckels ist durch einen
Asbestring 4 gesichert. Im Deckel ist eine lotrechte
Oeffnung 5 angebracht, durch die der GieRloffel ein-
gefihrt werden kann. Die kleinen Lécher 6 unter dem
Deckel dienen zum Einblasen eines unschadlichen
Gases in den Raum 7 Uber der Metallschmelze 8
mittels des Rohres 9. Ein Gasbrenner in Gestalt von
zwei lotrechten Armen 10 und 11, die durch ein
waagerechtes Rohrstick 12 miteinander verbunden
sind, umrahmt die Oeffnung 5 von drei Seiten. Die
drei Teile des Brenners sind an ihrer Innenseite mit
Lochern so versehen, daR die Gasflammen in einer
Ebene gerichtet sind, die parallel zu derjenigen der
Oeffnung 5 verlauft. Eine Abzugshaube 13 befindel
sich Uber der Oeffnung 5 und dem Brenner. Die
Schiebetiiren 14 und 15 werden seitlich geschoben,
wenn aus dem Ofen Metall entnommen werden mufi3.

Zur Ausfihrung der Schmelzung wird der Kessel 2
mit Magnesium und einem spezifisch schweren Flul3-
mittel beschickt. Sobald das Metall zu schmelzen
beginnt, wird der Raum 7 mit Schwefeldioxyd oder
einem anderen unschadlichen Gas, wie CO.,, CO
oder Argon, geflllt und der Brenner 10, 11, 12 ange-
zindet. Wahrend der ganzen Schmeizdauer wird

10) Siehe Naheres Uuber das Heterogenisieren
Aiuminium-Archivs  (,Aluminium-Magnesium-Legierungen")
Aluminium, 20 (1938), Nr. 3, S. 201—202.

U) E. P. 470554, F. P. 811 156, It. P. 347 237.

12) A. P. 2077990, E. P. 457 826, F. P. 807 189.

sowie in

im Band 7 desdijent.
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Abb. 3. Schmelzofen fir Magnesium.

ein leichter Gasstrom in den Ofen geblasen. Nach
erfolgter Schmelzung werden Metall und FluBmittel
umgerihrt; dieses sinkt zu Boden und das Metail
kann dann ohne Verbrennen auf Temperaturen er-
hitzt werden, die bedeutend hoher sind als die (b-
lichen.

Das Verfahren soll besonders dann vorteilhaft
sein, wenn es sich darum handelt, eine groRe Menge
Metall auf der geeignetsten Gielstemperatur zu hal-
ten und es unter genau gleichen Temperaturbedin-
gungen in viele Formen zu gief3en.

* Die GroRalmeroder Schmelztiegelwerke Becker &
Piscantor haben Schutzanspriiche fir eine

Tauchglocke
zur Veredelung von Metallgul eintragen lasseni3,

die durch
Abb. 4

dargestellt ist. Die aus hochfeuerfester Graphitmasse
bestehende Glocke 1 ist mit einem Gewindeteil 2 ver-
sehen, der zum Einschrauben einer Eisenstange 3
Zum Schutze gegen das Berdhren mit dem
flissigen Metallbad ist auf der Eisenstange ein eben-

13) DRGM. 1431 230.
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falls aus hochfeuerfester Graphitmasse bestehendes
Rohr 4 lose aufgebracht. Dieses ist an seinem oberen
Teil durch eine Druckfeder 5, die zwischen der Unter-
lagscheibe 6 am Graphitrohr und der Scheibe 7 an
der Stielverlangerung angeordnet ist und durch den
Splint 8 unter Spannung gehalten wird, so gegen die
Glocke gepref3t, daB das Metall nicht bis zum Eisen-
stiel 3 gelangen kann.

* L G. Day hat fur die Magnesium Castings and
Products Ltd. und die High Duty Alloys Limited einen

GieRloffel

ausgedacht, dessen Anwendung eine natlrliche Er-
ganzung seines weiter oben geschilderten Schmelz-
verfahrens darstelltld) und der in einer Ausfihrungs-
form durch die

Abb. 5

Abb. 5. GieBloffel fur Magnesium.

dargestellt ist. Die zur Aufnahme des geschmolzenen
Metalls dienende Schale 1 ist mit einer bogenfor-
migen Haube 2 verbunden, die tGber dem gréReren
Teil der Oberflache des geschmolzenen Metalls eine
inerte Gasmenge zurlckhalt. Die Wand 3 taucht in
das geschmolzene Metall ein und verhindert dadurch,

«) DRGM. 1378743, E. P. 457 484.
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dalR sich an der Oberflache des Metalls unterhalb
der bogenformigen Haube 2 Auflenluft ansammelt.
Die Metalloberflache 4 ist an der AuRenflache der
Wand 3 dem Angriff der Luft ausgesetzt. Dieser Teii
ist aber nur klein. An ihm befindet sich die Ausgul3-
schnauze 5. Um dem Metall einen freien Ausgul3
aus der Schnauze 5 zu gewahren und das Einfillen
sowie die Reinigung zu erleichtern, ist das andere
Ende 6 der Haube offengelassen.

Der Loffel wird in einen Schmelzkessel, wie er in
Abb. 2 und 3 dargestellt ist, und Uber dem eine un-
schadliche Atmosphére sich befindet, eingesetzt und
in das Metall hinuntergedriickt. Dann wird er heraus-
gezogen und zur Giel3form mit der AusguRschnauze
nach vorne gebracht. Auf diese Weise verhindert
man, dall das unschédliche Gas, das sich oberhalb
des Hauptteiles der Oberflache des geschmolzenen
Metalls befindet, durch die Luft weggeblasen wird.

Der GieBloffel kann auch an dem der Ausgul3-
schnauze gegenuberliegenden Teil geschlossen sein.

Eine andere Ausfihrung eines Gie3loffels fir
Leichtmetalle hat die Firma Otto Bischer S6hne ent-
wickelt1.

Abb. 6

zeigt diesen Lo6ffel im Langs- und Querschnitt und in
der Draufsicht. Der Loffel hat eine flachovale Form,
eine flache Einlaufrinne gegeniber dem Stiel und
eine seitlich angeordnete AusgufRschnauze. Die beim
Eintauchen das Bad beruhrenden Wéande sind durch
Verstarkung haltbarer gemacht. Unter der Einlauf-
rinne befindet sich eine quer zur Stielachse gerich-
tete Rippe, die zum Abziehen der Kratze dient.

Zum
Giellen

iS) DRGM. 1433 951.
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werden in letzter Zeit zahlreiche Verfahren und Vor-
richtungen vorgeschlagen. In der Marznummer sind
auf Seite 205 und 206 einige neue GielRvorrichtungen
beschrieben. Seither sind noch weitere bekanntge-
worden.

Die Fachleute der Durener Metallwerke schlagen
vor, bei einer Kokille mit seitlicher Langs6ffnung, die
entsprechend dem Steigen des Metallspiegels zuge-
deckt wird, die Wandungen gleich stark auszubilden,
die Langsoffnung schlitzférmig zu gestalten und sie
durch einen der Kokille gegentiber beweglichen Schie-
ber zuzudeckenIl). Auf diese Weise sollen fir den
eigentlichen GieBblock in waagerechter Richtung
gleiche Erstarrungsbedingungen geschaffen werden.
Der schmale, dem Langsschlitz entsprechende Ein-
guB, fur den allein andere Erstarrungsbedingungen
gelten, koénne leicht entfernt werden.

Abb. 7. Kokille zum GieRen von Rundblécken aus Aluminium.

Abb. 7

zeigt eine nach diesem Vorschlag gestaltete Giel3-
form mit Langsschlitz 1 und auBerhalb des Schlitzes
angeordneter Abdeckung einerseits in Seitenansicht
(teilweise im Schnitt) und andererseits ohne Giel3tulle
in Draufsicht. Die GieRform besitzt um ihren ganzen
Umfang gleich stark bemessene Wandungen. Der
Stab 2 ist in Hohenrichtung beweglich. Die Giel3-
tulle 3, die durch den GieRbehéalter 4 beschickt wird,
ragt durch den Langsschlitz 1 bis zur Achse der Giel3-
form und befindet sich in mdglichst geringer Ent-
fernung Uber dem Metallspiegel.

Sollen auch in senkrechter Richtung gleiche Er-
starrungsbedingungen geschaffen werden, so kann
man sich der GieRform nach

Abb. 8,
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die zur Herstellung einer Platte ausgebildet ist, be-
dienen. Diese Giel3form ist durch gleich stark be-
messene Schichten unterteilt. Jede Schicht besteht aus
zwei scharnierartig verbundenen Teilen. Zur Er-
reichung einer gleichméBigen AusfluBtemperatur ist
in diesem Beispiel die Gief3tulle mit einer regelbaren
elektrischen Heizeinrichtung 5 ausgeristet. Die Form
wird, dem Fortschreiten des Giellvorganges ent-
sprechend, schichtweise aufgebaut, wobei oberhalb
des Metallspiegels zweckmaRig immer nur soviel
Schichten aufgebaut werden, wie fir die Ableitung
der entstehenden W&rme erforderlich. An den
AulRenwandungen der Schichtteile sind Druckrollen 6
und 7 angeordnet, die ein volilstandiges SchlieRen
dieser Teile sichern; in der Seitenansicht sind sie der
Einfachheit halber nicht dargestellt.

Abb. 9. Kokille zum GieRen von Rundblécken aus Aluminium.

Bei der Ausfuhrungsform nach
Abb. 9

erfolgt die Abdeckung des Langsschlitzes durch einen
in den Langsschlitz genau passenden Stab 8, der
nach MaRgabe des Fullens in Hohenrichtung verstellt
wird. Zur Vermeidung einer Reibung des Stabes am
gegossenen Metall ist am unteren Ende der Giel3-
form bei 9 ein Metallband in der Breite des Langs-
schlitzes befestigt, das Uber der Oberkante des Sta-
bes 8 hinfortgefihrt und mit seinem anderen Ende
beispielsweise auf eine drehbare Rolle aufgewickeil
ist. Die die GieRform bildenden Schichten sind ein-
teilig und bei 10 scharnierartig verbunden. An zwei
gegentberliegenden Seiten sind die Schichten mit
Vorspringen 11 versehen. An diese werden Ge-
wichte 12 gehéangt, die ein dichtes Aufeinanderliegen
der Schichten sicherstellen. Das den Schieber abdek-
kende Metallband kann als eine aus gleichem oder
ahnlichem Stoff wie der GieRBwerkstoff hergestellle
Folie ausgebildet sein, die beim GieRBvorgang mit
dem GieRBgut verschweil3t wird.

Weitere GieRBverfahren und -Vorrichtungen sind
der Vereinigte Leichtmetallwerke G. m. b. H. geschitzt
wordenl?). Es wird eine Kokille verwendet, die we-
sentlich kirzer als das herzustellende GufBstuck ist.
Die Kokille ist wassergekihlt. lhr Boden wird nach

17) F. P. 826 455, It. P. 354 494.
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MalRgabe des Fillens gesenkt, so daR die Hohe des
Metallspiegels nahezu gleichbleibt. Die GielRge-
schwindigkeit wird so gewahlt, dal das unten aus
der Kokille heraustretende Gufistick im Innern noch
nicht erstarrt ist; die vollstandige Erstarrung wird
durch unmittelbare Beriihrung des GuBstiickes mit der
Kahlflussigkeit erzielt. Auf diese Weise soll erreicht
werden, daR die Erstarrung des Innern von unten
nach oben und parallel zur Aulenzone erfolgt. Es
sollen feinkdrnige, seigerungs- und blasenfreie Blocke
in gréBeren Abmessungen erhalten werden als

bisher.
Abb. 10

zeigt eine solche Vorrichtung zum Gie3en von Rund-
blécken. 1 ist die Wandung der Kokille, 2 das Gul3-
stick, das auf dem Kokillenboden 3 ruht und mit Hilfe
einer hydraulischen Vorrichtung langsam gesenkt wer-
den kann. Aus den Rohrleitungen 4 wird die Kuhl-
flussigkeit gegen die Kokille und gegen das Gul3-
stick gespritzt.
In
Abb. 11
ist die Kokille 5 zur Aufnahme der Kuhlflissigkeit
doppelwandig ausgebildet. Durch eine gestrichelte
Linie und eine anders schraffierte Flache ist die noch
nicht erstarrte Zone des Rundblockes 2 veranschau-
licht. Der aus der Kokille heraustretende Block wird
in den Behalter 6, der mit Kihlflussigkeit beschickt ist,
heruntergelassen.
Die
Abb. 12

veranschaulicht eine Vorrichtung zum GieRen von
Hohlblécken. 7 ist ein ringformiger Bodenansatz, der
mit Kanalen versehen ist und die Kuhlflussigkeit in
das Innere des Hohlblockes durchlalt. 8 ist ein ko-
nisch ausgebildeter Hohlzylinder, der als Kern dient
und mittels der Brausevorrichtung 9 gekdhlt wird.
Auch hier wird der Block in einen Kihlflissigkeits—
behélter gesenkt. Man kann auch diesen Behalter
entbehren und die doppelwandige Kokille am un-
teren Teil mit Léchern versehen, aus denen die Kuhl-
flussigkeit der Aullenwandung des Blockes entlang
herunterrieselt.

Abb.

ALUMINIUM

12.  Vorrichtung zum
GieBen von Hohlblécken
aus Aluminium.

Die

Abb. 13 Vorrichtung zum
GieRBen von plattierten Blocken
aul Aluminium.

Abb. 13

zeigt eine Vorrichtung zum GielRen von plattierten
Blocken, und zwar zweimal im Schnitt und einmal in
der Draufsicht. Rechts ist ein Schnitt durch A—A der
linken Darstellung abgebildet. 10 sind Platten aus
dem Plattierwerkstoff. Mit dieser Vorrichtung soll
eine derartige Abkihlung erzielt werden, dal} der
Plattierwerkstoff nicht zum Schmelzen kommt.

Nach dem neu patentierten Verfahren der Ver-
einigten Leichtmetallwerke soll man Blocke mit derart
guter Oberflache erhalten, dalR man sie ohne wei-
teres in den Rezipienten einer Strangpresse ein-
setzen kann.

* Auch auf dem Gebiete der Herstellung von Form-
guBlstiicken sind einige Neuerungen zu verzeichnen.

Die Advance Aluminum Castings Corporation hat
sich ein Verfahren schitzen lassen, das in den Ver-
einigten Staaten von Amerika schon seit einiger Zeit
angewandt wird®). Sie benltzt eine mehrteilige Ko-
kille, die so ausgebildet ist, dall zwischen Eingul3-
kanal und eigentlicher GieRform ein Sieb, z. B. aus
Stahlblech, eingeschoben werden kann. Mit diesem
Sieb wird verhindert, daR Kratze, Oxyde oder son-
stige Verunreinigungen in die Gieliform gelangen.
Das Verfahren dient hauptsachlich zur Herstellung
von grofRen GuBsticken mit dinner Wandung.

Abb. 14
zeigt in drei verschiedenen Schnitten eine Kokille, die
zur Herstellung eines Motorenteiles dient. Die bei-
den Kokillenhédlften 1 und 2 bilden die eigentliche
Form 3 und den Kanal 4. Sie sind jede mit einer Rille
versehen, in die das Sieb 5 eingeschoben werden
kann. Neben dem Kanal 4 befindet sich der Einguf3-
kanal 6. Beide sind durch die Kanale 7 und 8 mit-
einander verbunden. Das Metall wird in den Ein-
gufdtrichter 9 gegossen. Nachdem die Kokille gefullt
und das Metall zur Ruhe gekommen ist, zieht man
das Sieb 5 heraus, bevor das Aluminium erstarrt,
wodurch ermdglicht wird, daR das Metall, welches.

i») A. P. 2109 530.
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Abb. 14. Kokille zur Herstellung von groBen Aluminium-GuBstiicken
mit dunner Wandung.
5
Abb. 15. Kokiile zur Herstellung von groBen Aluminium-GufBstucken.

sich in der Form 3 befindet, Aluminium aus dem Ka-
nal 4 nachsaugen kann.

Auch die Metallgesellschaft A.-G. hat eine Neu-
erung in der Herstellung von groRen Gufstiicken in
Kokille patentieren lassenI). Sie fihrt aus, dall von

1») It. P. 352 652.
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einer bestimmten Gr6RBe an Schwierigkeiten wegen
der langen GieRkanale entstehen, weil das Metall
sich an den entfernteren Stellen derart abkihlt, dai
man kein gutes Fillen der Form erreicht. Wenn man
zur Bekampfung dieses Uebelstandes ein Uberhitztes
Metall eingiel3t, so wird das GuBstick porig. Die
Metallgesellschaft schlagt nun vor, daR die Eingul3-
und Verbindungskanale zur Kokille in Sand ausge-
fuhrt werden, wodurch das Metall bis zum EinflieRen
in die Form selbst seine glnstige Temperatur bei-
behalt. Der Sand bietet ferner den Vorteil, dalR er
Schaum und Kréatzen zurickhalt.
Die
Abb. 15

zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel. Oben ist eine Kokille
zur Herstellung eines Zylinderblockes fir Flugmotor
im Grundri3 dargestellt. Die untere Zeichnung zeigt
in der linken Halfte einen Aufri@ durch A—A und in
der rechten Halfte einen solchen durch B—B des
Grundrisses. 1 ist die Grundplatte, auf die die Ko-
kille aufgebaut ist. 2, 3, 4 und 5 sind die einzelnen
Teile der Seitenkokille. Zwischen diesen Teilen sind
der Einguf3kanal 6 und die Sammelkanale 7 und 8
in Sand angeordnet. Von diesen gelangt das flussige
Metall durch die Verbindungskanale 9 in die eigent-
liche Form. 10 ist das GuBstick selbst. 13 ist eine
Sanddecke, in der die Steiger 14 und der Einguf-
trichter angeordnet sind. 15 und 16 sind Schaum-
fanger am Ende der Sammelkanale.

* Die Firma Christ & Co. G. m b. H. schlagt ein Ver-
fahren zum GieBen von besonders druckdichten
Hohlkdrpern mit Zwischenwand, zum Beispiel von
Durchlaufventil-Gehausen, vor2). Beim Gielen sol-
cher GuBstiicke aus Kupfer- oder Aluminiumlegierun-
gen in metallene Dauerformen soll die Zwischenwand
vollwandig ausgebildet sein und gegebenenfalls
durch eine in ihr vorgesehene, besondere Werkstoff-
anhaufung eine Stelle geschaffen werden, die beim
Erstarren des GuRstickes ein Nachstromen in die
anderen Teile der Zwischenwand ermdglicht.

Abb. 16. Herstellung eines Durchlaufventilgehauses.

Abb. 16
veranschaulicht eine Ausfihrung des Verfahrens. Der
GieRBwerkstoff, der sich in dem zwischen den Kernen
1 und 2 angeordneten Hohlraum 6 befindet, bleibt in-
folge seiner zentralen Lage am langsten flUssig und
bildet somit eine Stelle, von der aus beim Erstarren
des GufBstickes ein Nachstromen des Metalles in
den anderen Teil 3 der Zwischenwand méglich ist, so
daR dieser und die besonders gefahrdete Stelle 4,
an der die Zwischenwand in die Auenwand uber-
geht, porenfrei und damit druckdicht werden. Die
DurchlaB6éffnung 5 wird nunmehr ausgebohrt, wobei
diejenige Stelle des GufBstickes beseitigt wird, die
als Speicher fir den flissigen Werkstoff gedient hatte.

20) DRP. 655 815.
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* Der Italiener D. Benedetti hat ein Verfahren zur
Herstellung von solchen Gegenstanden erfunden,
die infolge ihrer verwickelten Form oder aus sonsti-
gen Grinden nicht durch Stanzen hergestellt werden
kdnnen und hohe mechanische Werte aufweisen
missen, z. B. Propeller und Zahnrader-1. Das Ver-
fahren besteht im wesentlichen in einem

Verformen unter hohem Druck.

Ein Rohling wird in einer geschlossenen Form an
einem verhaltnismafig kleinen Teil seiner Oberflache
einem Druck unterworfen, der den Werkstoff zwingt,
die Form auszufullen. Dabei sollen alle GuRfehler
des Rohlings beseitigt und ein Geflige erhalten wer-
den, das die besten Werte fur Festigkeit und Elasti-
zitat gewahrleistet. Das Verformen von warmebe-
handelten Aluminiumlegierungen soll zweckmé&Rig
bei einer Temperatur von ungefahr 180° C geschehen.
Der notwendige Druck sei je nach dem Metall ver-
schieden und betrage etwa 15—200 kg/cm2

Abb. 17. Formen eines Rohlings zu einem Propellerflugel.

Abb. 17
zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung eines Pro-
pellerfligels nach diesem Verfahren. 1 und 2 sind
die beiden Formhélften, die zwischen den schweren
Platten 3 und 4 zusammengehalten werden. An
einem Ende der Form ist ein mit einer zylindrischen
Bohrung versehenes Ansatzstiick befestigt, in welchem
ein Rundbolzen 6 mit Hilfe des Kolbens 7 und des
hydraulichen Druckzylinders 8 gegen das Innere der
Form getrieben wird. Der Rohling wird so gegossen,
daB er einen Vorsprung aufweist, der bei 9 in die
Bohrung des Ansatzstiickes 5 hineinpalit. Auf diesen

Vorsprung wird nun der Druck ausgelbt, bis der
Rohling die Form 10 vollstandig ausftllt. Der auf
diese Weise hergestellte Propellerfliigel soll keiner

Oberflachenbearbeitung bedurfen.

* Die Aluminum Company of America hat sich ein
Verfahren zum
Kaltspritzen

von didnnwandigen Hohlkérpern schitzen lassen22,
die eine verschieden dicke Wandung haben sollen.
Abb. 18
zeigt die Herstellung einer Quetschtube aus Alu-
minium nach diesem Verfahren. 1 ist der Stempel,
2 die Matrize und 3 eine Aluminiumscheibe. Der
Stempel ist mit einer Verdickung 4 versehen, die aller-
dings nicht unbedingt notwendig ist. Erfindungsge-

21] it. P. 340343, F. P. 819 053, E. P. 480 404.
2) A. P. 2 104 222.
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Abb. 18 Kaltspritzen einer Aluminiumtube.

maflk weist die Matrize bei 5 eine Erweiterung auf,
so dal} bei 6 der Abstand zwischen Scheibe und Ma-
trizenwand groBer ist als am unteren Teil der
Scheibe. Dadurch wird erreicht, daR die Wandung
der Quetschtube bei 7 verdickt ist und an dieser
Stelle zum Beispiel mit einem Gewinde versehen wer-
den kann.

* For die

Gluhung und Oberflachenbehandlung von Bandern,
insbesondere von Leichtmetallbandern, die ringférmig
aufgewickelt sind, schlagt die Felten & Guilleaume
Carlswerk A.-G. die Anwendung einer abstandhal-
tenden Zwischenlage in Gestalt eines ein- oder beid-
seitig mit Nocken, punktférmigen Vorspriingen oder
dergleichen versehenen Metallbandes vor2l). Zwi-
schen den abstandhaltenden Vorspriingen kann das
Metallband ausgespart sein.

*  Zur
Erzeugung von Oxydschichten

auf Aluminium und Aluminiumlegierungen schlagt
O. Weber vor, die Werksticke in Autoklaven unter
Druck der Einwirkung des die Oxydation bewirken-
den Mediums auszusetzen2d. Schon friher hatte sich
die Peintal S. A. ein ahnliches Verfahren schitzen
lassen?); die Gegenstande sollten mit einem alkalisch
reagierenden, walrigen Bad (bestehend beispiels-
weise aus einer walrigen LOsung von-50 g kalzi-
nierter Soda und 15 g Natriumchromat je Liter) bei
Temperaturen Uber 100° C unter Druck behandelt
werden. Die Oxydschichten sollten homogener und
harter ausfallen.

* Ein merkwuardiges Verfahren hat sich H. F. Schroe-
der in den Vereinigten Staaten patentieren lassen2).
Danach soll eine Aluminiumlegierung hergestellt
werden, die gleichzeitig eine Spur bis 10% Chrom
und eine Spur bis 5% Molybdan enthalt. Wenn eine
solche Legierung durch kochendes Wasser oder
durch Wasserdampf behandelt wird, so soll sie sich
mit einer harten, durchsichtigen und glanzenden
Schutzschicht (berziehen. Durch Zusatz gewisser
metallischer Elemente zum kochenden Wasser sollen
gefarbte Schutzschichten erhalten werden konnen.
Es werden folgende Legierungen als Beispiele ange-
geben :

4y DRGM. 1427 936.

2*] Schwz. P. 193 936.

2"] Schwz. P. 175366, F. P. 788 875, E. P. 439 404.
2] A. P. 2091 419.
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I 95,10% Al Il 90% Al
35 % Cu 10% Zn
1,25% Cr Spur Mo
0,10% Mo Spur Cr
0,05% Ti

* Das
Verdichten der Oxydschichten

bildet den Gegenstand verschiedener neuer Patente

der Siemens & Halske A.-G. Nach dem einen Ver-

fahren-7 werden Fillstoffe durch elektrophoretische

Krafte in die Poren eingebracht. Als Flllstoffe kom-

men in Betracht:

1 Elektrische Elektronenleiter mit Graphit- oder Me-
tallsole, wobei elektrische Widerstadnde erhalten
werden.

2. lIsolationsstoffe, wie Kieselsdure und Porzellan,
womit warmebestandige und korrosionsfeste Iso-
lationsschichten mit sehr kleiner Hygroskopizitat
erhalten werden.

3. Flussige Stoffe, wie z. B. Oele.

Nach einem anderen Verfahren-") benitzt man
zur Verdichtung der kunstlichen Ueberziige auf Alu-
minium eine Chromatlésung, der Gelatine, Leim oder
andere durch Chromat héartbare organische Koérper
zugesetzt sind, worauf die bekannte Trocknung und
Belichtung erfolgt. Dabei wird die in der Schicht vor-
handene Gelatine (oder der Leim usw.) soweit ge-
hartet, daR sie nicht mehr quellfahig ist. Die so nach-
behandelten Schichten sollen eine gute Griffestigkeit
besitzen nud einen guten Korrosionsschutz darstellen.
Als besonders zweckméaRige Menge des verwen-
deten organischen, héartbaren Stoffes habe sich der
Zusatz von 1—10 g Gelatine, Leim usw. je Liter tb-
licher Bichromatlésung erwiesen.

* A. L Parker schlagt ein Verfahren zur
Verhinderung des Anfressens

von Aluminiumteilen, insbesondere von Gewinde-
teilen, vor-"). Die betreffenden Teile werden mit
einem Ueberzug von Aluminium-, Zink- oder Blei-
Stearat oder von Stearinséure und hierauf mit einer
Lackschutzschicht versehen. Fur den ersten Ueberzug
verwendet man eine LOsung von Stearat oder Stea-
rinsdure in Alkohol, Terpentin, Tetrachlorkohlenstoff
oder dergleichen. Als Decklack verwendet man am
besten einen Nitrozelluloselack, oder auch eine
Schellacklésung. Man kann auch den Lack mit der
Stearat- oder Stearinsdurel6sung mischen und nur
einen einzigen Auftrag machen. ZweckmafRig werden
die fertig Uberzogenen Aluminiumteile etwas er-
warmt, z. B. auf 93— 154° C. AuRer der Verhin-
derung des Anfressens erhalt man einen guten Korro-
sionsschutz. Vor dem Aufbringen der verschiedenen
Schichten kdnnen die Gegenstinde anodisch oxy-
diert werden. Der Schutziiberzug ist unloslich in
Benzin und in Motorendl.

* Auf dem Gebiete des
Plattierens
sind zwei Verfahren zu verzeichnen.
2?) DRP. 656 566.

28) DRP. 658 463, It. P. 353 894.
2») A. PP. 2098 256, 2 102 214.
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Das eine gehort der Direner Metallwerke A.-G.:0.
Eine korrosionsbestandige, aushartbare Aluminium-
verbundlegierung, die aus einer Kupfer, Magnesium
und Silizium enthaltenden, aushartbaren Aluminium-
legierung als Kern und einer magnesium- und sili-
ziumhaltigen, kupferfreien, aushartbaren Aluminium-
legierung als Deckschicht besteht, wird nach dem
Glihen und Abschrecken durch kinstliche Alterung in
einem Temperaturgebiet veredelt, in dem besonders
hohe Streckgrenzen erreicht werden.

Als Beispiel wird ein Blech aus einer Aluminium-
legierung mit 4,5% Cu, 1,0% Mn, 0,75% Mg und
1,0% Si angefuhrt, das beidseitig durch Warmwalzen
mit einer Legierung derselben Zusammensetzung,
aber ohne Kupfer, plattiert wurde. Die Dicke der
Plattierschicht betrug auf beiden Seiten 5% der Ge-
samtdicke. Nach dem Plattieren wurde das Blech
bei ungefahr 505° C gegliht und rasch abgekunhit.
Nach dem Lagern bei gewohnlicher Temperatur hatte
das Verbundblech eine Streckgrenze von 29 kg/mm”,
eine Zugfestigkeit von 46 kg/mm- und eine Deh-
nung von 20%. Nach einer Warmhartung bei 160° C
wéahrend 20 Stunden stiegen die Streckgrenze auf
44 kg/mm- und die Zugfestigkeit auf 50 kg/mm-,
wahrend die Dehnung auf 10% abfiel. SchlieBlich
wurde das Blech ein Jahr lang dem Angriff von
kinstlichem Seewasser ausgesetzt, behielt aber seine
hohen Festigkeitswerte.

Das andere Verfahren gehért dem Aluminium-
walzwerk Wutdschingen3l). Auf eine verhaltnismafig
korrosionsbestandige Aluminiumlegierung wird vor
dem Aufwalzen einer Plattierschicht aus Reinalumini-
um oder aus korrosionsbestandiger Aluminiumlegie-
rung eine dem Deckmetall &hnliche, korrosions-
bestédndige Aluminiumlegierung in fein verteilter Form,
zum Beispiel durch Aufspritzen, aufgebracht. Dieses
Metall dient einigermaen als Lot. Man kann ihm
etwas Kadmium oder Zinn zusetzen. Die Zwischen-
schicht schitzt das Kernmetall vor Oxydation, so dal
man es ohne besondere Vorsichtsmallnahmen bis
auf die gunstige Warmwalztemperatur (z. B. 500°)
erhitzen kann, worauf die Deckschicht aufgewalzt
wird. Es findet dabei eine Diffusion der Zwischen-
zone statt, die dadurch zum Verschwinden kommt.

* In letzter Zeit sind einige Neuerungen an

Leichtmetallflaschen
bekanntgeworden.

Die Aluminium-Industrie A.-G., Neuhausen, hat sich
eine  Aluminium-Sauerstoffdruckflasche patentieren
lassen, die gegen Verbrennung geschitzt ist. Ver-
suche haben namlich gezeigt, dal bei Leichtmetall-
flaschen, die von einem Geschof3, z. B. aus einem
Gewehr oder Maschinengewehr, getroffen und
durchbohrt worden sind, der Werkstoff durch die
beim Aufprallen des Geschosses entwickelte Warme
an der SchuBRwunde bis Uber den Schmelzpunkt er-
hitzt und durch den mit groRBer Geschwindigkeit aus-
stromenden Sauerstoff verbrannt wird. Die Ver-
brennung kommt bei Flaschen aus Aluminiumlegie-

30) DPA. D. 66548, It. P. 347 028.
31) Schwz. P. 196 723, F. P. 822 190.
»2) DPA. A. 81858, Schwz. P. 193070, It. P. 349916, F. P. 821 092.
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Abb. 19

Abb. 20.
geratene Aluminium-Sauerstoffdruckflasche.

rung erst dann zum Stillstand, wenn der Sauerstoff
ganz ausgestromt ist. Dadurch wird im Durchschnitt
etwa V4—V8des Flaschenwerkstoffes verbrannt, was
zum Beispiel fur eine flugzeugbesatzung oder fir
eine mit Sauerstoffgeraten ausgerlUstete Rettungs-
mannschaft eine groRBe Gefahr bildet.
Abb. 19

zeigt eine solche verbrannte Aluminium-Druckflasche,-
die zwei Teile sind auf dem Lichtbild etwas naher an-
einandergerickt, als es ihrer Entfernung voneinander
an der unverletzten Flasche entspricht.

Es hat sich nun gezeigt, dall die Gefahr der Ver-
brennung nach einem Beschul auf ein Mindestmaf}
herabgesetzt wird, wenn die Leichmtetallflasche er-
findungsgemal mit einer dinnen, festhaftenden,
schwer schmelzbaren und unverbrennbaren Schicht
Uberzogen ist. Am besten eignet sich die anodische
Oxydation.

Durch eine Gewehrkugel durchschlagene,

Durch Gewehrkugeln durchschlagene, nicht in Brand

ALUMINIUM

zum Teil verbrannte Aluminium-Sauerstoffdruckflasche.

Abb. 20

zeigt vier Sauerstoff-Druckflaschen. die
beidseitig mit einer anodischen Oxyd-
schicht versehen und trotz Durchschlagen
mit Gewehrkugeln nicht verbrannt sind.

Es ist zu bemerken, da3 die anodische
Oxydation aufllerdem den Vorteil bietet,,
dalR Fehler im Flaschenwerkstoff sichtbar
gemacht, wahrend sie durch Anstriche
verdeckt werden.

Die Aluminium -SchweiBwerk A.-G.,
Schlieren, hat sich ein Verfahren zur Be-
festigung von Leichtmetall-Halsringen an
Leichtmetall - Druckflaschen durch  Auf-
schrumpfen schitzen lassen:ii).

Reinartz und Amfaldern haben sich
ihrerseits ein Verfahren zum Einziehen
des Halses an Leichtmetall-Druckflaschen
patentieren lassen"4). Durch das Schnei-
den eines Gewindes wird der Hals von
Leichtmetall-Druckflaschen geschwacht. Es
ist in diesem Falle zweckmafRig, die Wan-
dung am Halsteil mindestens so zu ver-
starken, dal sie unter Abzug der Ge-
windetiefe noch so dick ist wie an der
Ubrigen Flasche. Wird nun der Hals in
der Weise eingezogen, dall man den
oberen Teil des Hohlkorpers zylindrisch
lalkt und mittels eines PrelRkopfes gegen
einen Dorn zusammendrickt, so werde
der radiale Widerstand des oberen Teiles
des Hohlkorpers derart, dal der Werk-
stoff nach innen in Wellenform ausweicht
und sich somit am Halse Falten bilden.
Um dies zu vermeiden, schlagen Reinartz und Am-
faldern vor, den oberen Teil des Hohlkérpers vor der
Umformung aufllen konisch zu schwachen und das
Einziehen des Flaschenhalses mittels verschieden ge-
stalteter PreRkopfe in mehreren Stufen derart vor-
zunehmen, dal} zuerst die Einschnirung an der vom
Hohlkorperende am weitesten entfernten Stelle des
konischen Teiles, dann im mittleren und zuletzt im

oberen Teil erfolgt. Die Zahl der Arbeitsgange
kdnne dabei eine beliebige sein.
Abb. 21

veranschaulicht das Verfahren. 1 ist ein Hohlkdrper
mit konisch geschwéchter Stelle 2. Mittels eines ersten
PreBkopfes 3 wird die Wandung 4 verdickt; dann
erfolgt eine Verstarkung bei 6 mittels des Prel3-

33) Schwz. P. 195 318.
3«) DRP. 650936, It. P. 351 567, H.P. 827 084,



Juni 1938

Abb. 21. Herstellung von Leichtmetallflaschen mit verstarktem

kopfes 5 und schlieBlich am oberen Teil 8 mittels des
Prel3kopfes 7.

* Die Deutsche Waffen- und Munitionsfabriken

A.-G. hat sich eine Aluminiumflasche schitzen lassen,

die sich durch eine viereckige Querschnittsform aus-

zeichnet™). Durch diese Gestalt wird eine Platzer-

sparnis beim Lagern und beim Transport bezweckt.
Abb 22

zeigt eine Ausfilhrungsform dieser Flasche.

35) DRGM. 1396 002, F. P. 821 638.
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Halsteil.

Abb. 22. Nahtlose Aluminiumflasche mit viereckigem Querschnitt.

Altsilberahnlicher Farbton auf Militareffekten

Von Dipl.-Ing. Hans Schiek

Auf Militareffekten und dgl. aus Aluminium oder
Aluminium-Legierungen laBt sich nach folgendem
Arbeitsschema ein altsilberdhnlicher mattglanzender
Farbton erzielen:

1 Beizen,
2. MBV-Behandlung,
3. Blrsten.

Zu 1 Die Gegenstande missen gleichmafig weil}
gebeizt werden. Bei zu hoher Beiztemperatur
wird die Oberflache leicht fleckig, vor allem
bei vergiteten Aluminium-Legierungen, z. B.
Pantal. Nach dem Beizen wird zweckméaRig
in verdinnten S&uren neutralisiert und gut mit
Wasser gesplilt.

Zu 2. Die Dauer der MBV-Behandlung betragt rd.
15 Minuten. Durch das nachfolgende Birsten
wird der etwas dunkle Farbton stark aufge-
hellt.

Zu 3. Fur das Bursten ist eine feine Neusilberdraht-
biurste (Drahtstarke etwa 01 mm) am besten
geeignet. Die obersten Kuppen der gepragten
Oberflache dirfen nicht ganz blank geburstet
werden; in den Vertiefungen bleibt die MBV-
Schicht zum grofiten Teil erhalten.
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dlumkium- Aunk

Innenraum mit Bausteinen aus Glas.

Ein Glasbaustein.

Bausteine aus Glas — unter Verwendung von
Aluminium hergestellt.

Es ist ein nur zu berechtigter Wunsch, Innenrdume
von Gebauden, in welchen Menschen geschitzt vor den
Unbilden der Witterung leben und arbeiten missen, recht
hell und licht zu gestalten. Leider ist aber bekanntlich
die Anbringung von Fenstern infolge der unvermeid-
lichen Undichtigkeiten und der hierdurch bedingten
Warmeverluste sowohl nach Zahl wie nach GroRe sehr
begrenzt. Aus Scheibenglas oder Glasbeton hergestellte
Glaswande haben wohl ihre Vorteile, doch stehen diesen
auch manche Nachteile entgegen, wie Bruchgefahr, Ein-
fassungsschwierigkeiten und die Notwendigkeit der Ver-
legung durch geschulte Fachkrafte. Man ist daher vor
einiger Zeit in Amerika auf den Gedanken gekommen,
einen hohlen Glasbaustein zu schaffen, den man in
gleicher Weise wie einen Ziegelstein zu Wéanden ver-
mauern kann. Dieser Glasstein, der jetzt auch in Deutsch-
land hergestellt wird, entsteht dadurch, daf} zwei hohl-
kastenformige Halften an ihren Kanten mt fllissigem
Aluminium aufeinander geschweildt werden. Ein beson-
derer Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, daR die
Verbindung der beiden Steinhalften unmittelbar nach

ALUMINIUM

deren Erzeugung vorgenommen wird, wodurch wegen
der in der Glasmasse zurlickgebliebenen Hitze auto-
matisch eine Luftverdiinnung im Inneren des Steins ent-
steht, welche die Isolierwirkung betrachtlich verbessert.
An den Seitenwanden erhalt der fertige Glasbaustein
durch Bestreichen mit einer Quarzsand-Zement-Mischung
rauhe Flachen, die seine Vermauerung in gleicher Weise
wie beim Ziegelstein ermdglicht. Abb. 1 zeigt einen
fertigen Vakuum-Glasbaustein und Abb. 2 eine daraus
gemauerte Wand, deren gute Lichtdurchlassigkeit deut-
lich zu erkennen ist
Dr. Li.

Zur Ermittlung des Durchhangs von Aluminium-Frei-
leitungsseilen ist eine genaue Feststellung der Seiltempe-
ratur bei Verlegung erforderlich. Das in der Abbildung
gezeigte Leitungs-Thermometer dirfte ein sehr willkom-
menes Hilfsmittel hierfur sein. Es besteht aus einem Leicht-
metallprofil, das in einer Langsbohrung das Thermometer
aufnimmt. Ein drehbarer Klemmhebel legt das Thermo-
meter am Seil fest und gewahrleistet damit einen guten
Warmeibergang. In der vorliegenden Ausfilhrung ist das
Thermometer fir alle Leitungsquerschnitte bis zu einschl.
120 mm2 geeignet, die ginstige Formgebung des Profils
ermdglicht eine Ermittlung der Temperatur auf etwa +0,5°
Genauigkeit. Die Ablesung auf weitere Entfernung wird
durch Rotfarbung der Temperaturflissigkeit erleichtert.

*

In Kunstmuseen beschlagen sich die unverglasten Ge-
malde bei Witterungswechsel mit Feuchtigkeit, indem sie
Warme an die kalte Wand des Gebaudes abgeben, so
da die Temperctur der Geméalde mehrere Grad unter
diejenige der Innenluft sinken kann. Man hat durch Ver-
suche festgestellt (J. Inst. Heat. Vent. Engrs., Bd. 5 (1937),
Nr. 51, S. 137—4), daB dieser Uebelstand dadurch be-
hoben werden kann, dal man hinter den Gemalden mit
Aluminiumfolie beklebtes Asbestpapier anbringt. Die
Warmeabgabe an die kaltere Wand wird behindert, die
Leinwand behalt die Lufttemperatur bei, und es schlagt
sich kein Wasser nieder.

*

Die Begriffe Gewicht und MaRe sind endgultig ge-
normt (DIN 1305). Was ist also Gewicht?
,Das Gewicht eines an einem Ort der Erde ruhenden
Korpers ist die Kraft, die er im luftleeren Raum auf
seine Unterlage auslibt. Das Gewicht andert sich pro-
portional der Fallbeschleunigung.”

*

Fortschritte in der Herstellung von Farben fir die
Marine. Die Verwendung von Aluminiumpulver fur Marine-
farben wird besonders empfohlen im Hinblick auf die gute
Lichtbestandigkeit und die Reflexionsfahigkeit der mit Alu-
miniumpulver hergestellten Farben. Das Sonnendeck der
-Normandie" ist mit Aluminiumfarbe gestrichen und hat
sich gut bewahrt. Durch ausgedehnte Versuche konnte vom
franzosischen  Kriegsministerium  festgestellt werden, dal}
Aluminiumfarben sehr schwer entflammbar sind und den
von der Marine gestelten hohen Anforderungen geniigen
(. mar. march., Special Number, 1937, S. 63—8&06).

*
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Wirtschaft und Industrie

Staatliche MaRnahmen.

Nachtrag 1
vom 8. Juni 1938 zur Anordnung 39%) der Ueberwachungs-
stelle fur unedle Metalle vom 23. Oktober 1936, betr. Ver-
wendung von unedlen Metallen im Maschinenbau und auf
verwandten Gebieten**).
(Reichsanz. Nr. 138 v. 17. 6. 38)

Auf Grund der Verordnung uber den Warenverkehr
vom 4. September 1934 (Reichsgesetzbl. | S. 816) in der
Fassung der Verordnung vom 28. Juni 1937 (Reichsgesetz-
blatt | S. 761) in Verbindung mit der Verordnung uber die
Errichtung von Ueberwachungsstellen vom 4. September
1934 (Deutscher Reichsanz. u. Preufl. Staatsanz. Nr. 209
vom 7. September 1934) wird mit Zustimmung des Reichs-
wirtschaftsministers angeordnet:

1

In 8§ & der Anordnung 39 der Ueberwachungsstelle
fur unedle Metalle vom 23. Oktober 1936 betr. Verwen-
dung von unedlen Metallen im Maschinenbau und auf
verwandten Gebieten (Deutscher Reichsanz. u. PreuB.
Staatsanz. Nr. 255 vom 31. Oktober 1936) wird der Teil-
abschnitt A durch Hinzufigung nachstehender Ziffer 11
erganzt:

11. Reflektoren jeder Art fur Beleuchtungs-,
lungs- und Heizgerate.
Ausgenommen ist die Verwendung von
oder Messing als einseitige Deckschicht bei Ver-
bundwerkstoffen, wenn die Starke dieser Deck-
schicht nicht mehr als 20 v. H. der Gesamtstarke
des Verbundwerkstoffes betragt.

2.

Im Teilabschnitt D des §s der Anordnung 39 werden
unter Ziffer 3a) im zweiten Absatz die Worte ,mit Aus-
nahme der Reflektoren" gestrichen.

3
Dieser Nachtrag zur Anordnung 39 tritt am 15. August
1938 in Kraft.
Berlin, den s. Juni 1938.
Der Reichsbeauftragte fur unedle Metalle.
Stinner.

Bestrah-

Kupfer

Anordnung 43
der Ueberwachungsstelle fur unedle Metalle vom 7. Juni
1938 betr. Verwendung von Kupfer, Zink und deren Le-
gierungen fur Strichatzungen und Autotypien**).

Auf Grund der Verordnung uber den Warenverkehr
vom 4. September 1934 (Reichsgesetzbl. | S. 816) in der
Fassung der Verordnung vom 28. Juni 1937 (Reichsgesetz-
blatt | S. 761) in Verbindung mit der Verordnung uber
die Errichtung von Ueberwachungsstellen vom 4. Sep-
tember 1934 (Deutscher Reichsanz. u. Preuf3. Staatsanz.
Nr. 209 vom /. September 1934) wird mit Zustimmung
des ReichsWirtschaftsministers angeordnet:

8§
Aetzplatten aus Kupfer, Zink und deren Legierungen
durfen nicht mehr verwendet werden zur Herstellung von
a) Strichatzungen jeder Art fur Druckzwecke,
b) Autotypien jeder Art mit Ausnahme von Autotypien
fur Mehrfarbendruck.
§ 2
Das Verwendungsverbot geméaR § 1 dieser Anord-
nung gilt nicht fur die Herstellung von Strichatzungen
und Autotypien, die selbst in das Ausland geliefert
werden sollen.

*) S. Z. Aluminium, 18 (1936), Nr. 11, S. 578—583.
**) Betrifft nicht das Land Oesterreich.

8§83
Weitere Ausnahmen von dem Verwendungsverbot
gemal § : dieser Anordnung konnen in einzelnen be-
sonder begriindeten Fallen von der Ueberwachungs-
stelle fur unedle Metalle genehmigt werden. Antrage
mit eingehender Begriindung und Mengenangabe sind
vom Besteller (z. B. Verlagsanstalt, Druckerei) ausschlief3-
lich uber die Fachgruppe 3 Chemigraphie und Tiefdruck
der Wirtschaftsgruppe Druck- und Papierverarbeitung,
Berlin W 35, Ludendorffstr. 27, an die Ueberwachungs-
stelle fur unedle Metalle zu richten. Vor Erteilung der
Ausnahmegenehmigung ist es unzuléssig, Aetzplatten aus
Kupfer, Zink und deren Legierungen fur die vom Ver-
wendungsverbot geméaR § 1 dieser Anordnung betrof-

fenen Zwecke zu verwenden.

§4
Auftrage zur Herstellung von Strichdtzungen und
Autotypien, die unter das Verwendungsverbot gemaR §1
dieser Anordnung fallen, dirfen nach Ablauf der Ueber-
gangsfristen gemalR § 5 dieser Anordnung ohne Vor-
liegen einer besonderen Ausnahmegenehmigung gemaR
8§ 3 dieser Anordnung nicht mehr erteilt werden.

Auftrage auf Lieferung von Aetzplatten aus Kupfer,
Zink und deren Legierungen durfen nach Ablauf der
Uebergangsfristen gemalR 8§ 5 dieser Anordnung nur noch
erteilt, angenommen und ausgefuhrt werden, wenn der
Besteller dem Lieferer schriftlich versichert, daR die be-
stellten Aetzplatten nur fir Zwecke verwendet werden
sollen, die nicht unter das Verwendungsverbot gemalR §1
dieser Anordnung fallen, oder nachweist, dall er im Be-
sitz einer dem Umfang der Bestellung entsprechenden
Ausnahmegenehmigung gemaR § 3 dieser Anordnung ist.

85
Fur die Durchfihrung des Verwendungsverbotes ge-
maR § 1 dieser Anordnung werden folgende Uebergangs-
fristen gewahrt:

1 Aetzplatten aus Kupfer, Zink und deren Legierungen
in Starken bis zu 1 mm durfen wahrend eines Zeit-
raums von vier Monaten nach dem Inkrafttreten
dieser Anordnung noch fur die vom Verwendungs-
verbot betroffenen Zwecke verwendet werden, je-
doch monatlich hodchstens bis zu derjenigen Menge,
in der der Betrieb solche Aetzplatten fur die glei-
chen Zwecke im Monatsdurchschnitt der letzten vier
Monate vor dem Inkrafttreten der Anordnung ver-
wendet hat.

2. Aetzplatten aus Kupfer, Zink und deren Legierun-
gen in Starken von mehr als 1 mm durfen wahrend
eines Zeitraums von sechs Monaten nach dem In-
krafttreten dieser Anordnung noch fir die vom
Verwendungsverbot betroffenen Zwecke verwendet
werden, jedoch

wahrend der ersten drei Monate der Ueber-

gangsfrist monatlich hoéchstens bis zu 70 v. H,,

wahrend der letzten drei Monate der Ueber-

gangsfrist monatlich hochstens bis zu 40 v. H.
derjenigen Menge, in der der Betrieb solche Aetzplatten
fur die gleichen Zwecke im Monatsdurchschnitt der letzten
vier Monate vor dem Inkrafttreten der Anordnung ver-
wendet hat.

§6
Durch die Vorschriften dieser Anordnungen werden

sonstige Vorschriften zur Bewirtschaftung unedler Metalle
nicht bertihrt. Die auf Grund sonstiger Vorschriften etwa
erforderlichen Bescheinigungen oder Genehmigungen
mussen gegebenenfalls besonders beantragt werden.
Ebenso wird eine nach § 3 dieser Anordnung erforderliche
Ausnahmegenehmigung nicht durch die Erteilung einer
Bescheinigung oder Genehmigung auf Grund sonstiger
Vorschriften ersetzt oder erubrigt.
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8§87
Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung werden
nach den 8 10, 12 bis 15 der Verordnung Uber den
Warenverkehr bestraft.
s 8

Diese Anordnung tritt am Tage nach ihrer Veroffent-
lichung im Deutschen Reichsanzeiger und PreuBlischen
Staatsanzeiger in Kraft.

Berlin, den 7. Juni 1938.
Der Reichsbeauftragte fur unedle Metalle.
Stinner.

Anordnung 34
der Ueberwachungsstelle fir Eisen und Stahl
(Herstellungsverbot fur bestimmte Gegenstande aus
verzinktem Eisen und Stahl *).
Vom 23 Mai 1938

(Reichsanz. Nr. 118 v. 23. 5. 1938)

Auf Grund der Verordnung Uuber den Warenverkehr

vom 4. September 1934 (Reichsgesetzbl. 1 S. 816) in der
Fassung der Verordnung vom 28. Juni 1937 (Reichs-
gesetzbl. | S. 761) in Verbindung mit der Verordnung

Uber die Errichtung von Ueberwachungsstellen vom 4. Sep-
tember 1934 (Deutscher Reichsanzeiger und PreuBischer
Staatsanzeiger Nr. 209 vom 7. September 1934) wird mit
Zustimmung des ReichsWirtschaftsministers angeordnet:

§ 1

Die Verwendung verzinkten Eisens und Stahls zur Her-
stellung nachstehend aufgefiihrter Erzeugnisse und ihrer Be-
standteile fur den Inlandsbedarf wird verboten:

1 Leitungen, einschlieBlich der Verbindungssticke fur

a) Gase und Druckluft,

b) kaltes StRwasser (Trink- und Brauchwasser), soweit
die Leitungsrohre eine Nennweite von mehr als
32 mm haben und
die Leitungen dazu bestimmt sind, entweder in die
Erde verlegt zu werden oder
als Verbindung der Hauptwasserleitung mit dem
Wassermesser zu dienen oder
in Gebauden aller Art eingebaut zu werden; aus-
genommen ist der Einbau in Wohnrdume sowie in
Mauerwerk unter Putz,

c) Klosettanlagen,

d) Abwasser,

e) Warmwasserversorgung mit Wasseraufbereitung,

f) Wasserheizungen,

g) Be- und Entluftungseinrichtungen.

Dunstrohre, Entliftungshauben, Schornsteinaufsatze;
Laufstege, mit Ausnahme der Stitzen und Trager;
Gitterroste;

Verschalungen, Verkleidungen und Eindeckungen von
Wand- und Dachflachen.
Ausgenommen sind
gefalzte Blecheindeckungen fir
hochstens 30° Neigung,
Rand- und Firstleisten,
Rinnenhalter und dgl.;

6. Drahte, Bander, Gewebe und &hnliche Erzeugnisse fir
Kalte- und Warmeisolierungen sowie fir armiertes
Glas;

7. Boiler.

Ausgenommen sind:
Erzeugnisse, die nach den DIN-Blattern Nr. 4801
bis 4804 ausgefuhrt werden;

s . Behalter fur
a) Treibstoffe, Oele und Fette aller Art,

b) Glykose wund Sirupe aller Art (z.B. Rubensirup,
Apfelkraut, Rubenkraut),
c) Wasserglas;

9. Masten, Ausleger,
schaltanlagen,-

10. Rutschen aller Art;

(G IFNEANN

Flachdacher bis

Maueranschliisse, Rinnen,

Traversen, Gerlste von Freiluft-
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11. Becherwerkseimer;

12. folgende Gerate fur feste Brennstoffe:
Schaufeln, Eimer, Behalter, Fuller, Kohlensparer,
Aschesiebe;

13. Kehrichtschaufeln;

14. Ofenvorsetzer (z.B. Ofenbleche, Bodenbleche),

schirme, Ofenrohre;

15. Kamintiren;

16. Mantel fir Kessel6dfen;

17. Ringe fur holzerne Jauchefésser;

18. folgende Haus- und Wirtschaftsgerate:
Wassereimer, Waschwannen, Spulwannen, Wasch-
zober, Maschinentopfe, Waschkessel, Ringtopfe,
Randkessel, Futterkessel, Kartoffeldampfer, Einkoch-
kessel, Streuwannen, Fruchtwannen, Futterschwin-
en, Trankeimer, Jaucheschopfer, Miulleimer, Voll-,

itz- und Kinderbadewannen;

19. Bugel fiur Konserven- und Einkochgléaser;

20. Maurerschapfen.

Ofen-

§ 2.

() Die Bestdnde an verzinktem Eisen, die im Zeit-
punkt des Inkrafttretens dieser Anordnung bereits fur die
im 81 aufgefiuhrten Gegenstidnde vorbearbeitet sind,
durfen innerhalb einer Uebergangsfrist von zwei Monaten
nach Inkrafttreten dieser Anordnung verarbeitet werden.

(2 Die bei Ablauf der Uebergangsfrist noch vorhan-
denen Bestédnde, die im Zeitpunkt des Inkrafttretens dieser
Anordnung bereits fiur die in 81 genannten Gegenstande
vorbearbeitet waren, sind der Ueberwachungsstelle fir
Eisen und Stahl, Berlin C 2, KlosterstralRe 80/85, im dritten
Monat nach Inkrafttreten dieser Anordnung zu melden.

83

In besonders begriindeten Einzelféallen kann die Ueber-
wachungsstelle fur Eisen und Stahl auf schriftlichen Antrag
Ausnahmen zulassen. Die Antrége sind Uber die zustandige
Wirtschafts- bzw. Fachgruppe der Ueberwachungsstelle ein-
zureichen.

8§ 4

Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung werden
nach den 8§ 10, 12 bis 15 der Verordnung uUber den Waren-
verkehr bestraft.

§ 5.

Die Anordnung tritt am Tage nach
lichung im Deutschen Reichsanzeiger
Staatsanzeiger in Kraft.

Berlin, den 23. Mai 1938

Der Reichsbeauftragte fir Eisen und Stahl.

Dr. Kriegel

ihrer Veroffent-
und PreuBischen

Anordnung 35
der Ueberwachungsstelle fur Eisen und Stahl (Normung
von leichten Schienen®).

Vom 8. Juni 1938

Auf Grund der Verordnung uber den Warenverkehr
vom 4. September 1934 (Reichsgesetzbl. I. S. 816) in der
Fassung der Verordnung vom 28. Juni 1937 (Reichsgesetz-
blatt | S. 761) in Verbindung mit der Verordnung uber
die Errichtung von Ueberwachungsstellen vom 4. Sep-
tember 1934 (Deutscher Reichsanzeiger und Preuf3ischer
Staatsanzeiger Nr. 209 vom 7. September 1934) wird
mit Zustimmung des ReichsWirtschaftsministers angeordnet:

§ 1
Schienen bis zu einem Gewicht von 24 kg/m und die
zugehorigen Laschen durfen fiur den Inlandsbedarf nur
in den Abmessungen, Gewichten und Werkstoffgliten
hergestellt werden, die in der vom Deutschen Normen-
ausschulB E. V. herausgegebenen DIN 5901, Blatt 1 und 2,
festgelegt sind.
§ 2.
FUr Ersatzzwecke durfen Laschen, die den Vorschriften
des 8§ 1 dieser Anordnung nicht entsprechen, noch bis
zum 31. 12. 1940 hergestellt werden.

*] Betrifft nicht das Land Oesterreich.
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§ 3
In besonders begrindeten Einzelfallen kann die
Ueberwachungsstelle auf schriftlichen Antrag Ausnahmen
zulassen. Die Antrage sind Ober die zustandige Wirt-
schafts- oder Fachgruppe der Ueberwachungsstelle fir
Eisen und Stahl einzureichen.

8§ 4
Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung werden
nach den 8§ 10, 12 bis 15 der Verordnung Uuber den
Warenverkehr bestraft.
§ 5
Diese Anordnung tritt am Tage nach ihrer Veroffent-
lichung im Deutschen Reichsanzeiger und PreuBischen
Staatsanzeiger in Kraft.

Berlin, den s. Juni 1938.
Der Reichsbeauftragte fur Eisen und Stahl.
Dr. Kiegel

Bergrechtsverordnung fiir das Land Oesterreich. Der
Reichswirtschaftsminister und der Reichsminister des Innern
haben auf Grund des Artikels Il des Gesetzes Uber die
Wiedervereinigung Oesterreichs mit dem Deutschen Reich
vom 13.3. 1938 unter dem 20. Mai 1938 (RGBI. Teil | Nr. 82
vom 21. Mai) angeordnet, dal im Lande Oesterreich fol-
gende reichsgesetzliche Vorschriften sinngemaR anzu-
wenden sind: 1 Das Gesetz Uber die Durchforschung des
Reichsgebiets nach nutzbaren Lagerstatten (Lagerstatten-
gesetz) vom 4. Dezember 1934; 2. die Verordnung zur
Ausfihrung des Gesetzes Uber die Durchforschung des
Reichsgebiets nach nutzbaren Lagerstatten vom 14. De-
zember 1934; 3. das Gesetz zur Ueberleitung des Berg-
wesens auf das Reich vom 28. Februar 1935; 4. das Ge-
setz zur ErschlieBung von Bodenschatzen vom De-
zember 1936; 5. die Verordnung uber die Zulegung von
Bergwerksfeldern vom 25. Marz 1938

Bekanntmachung.
(Reichsanz. Nr. 125 v. 1.6. 1938.)

Nach Artikel 5 8 5 der Verordnung zur Ergénzung
von sozialen Leistungen vom 19. Oktober 1932 (Reichs-
gesetzbl. | S. 499), Abschnitt Il, Artikel 7, § 1 des Gesetzes
Uber den Aufbau der Sozialversicherung vom 5. Juli 1934
(Reichsgesetzbl. | S. 577) und Abschnitt II, Artikel 1, 88 11
und 12 der Funften Verordnung zum Aufbau der Sozial-
versicherung vom 2. Dezember 1934 (Reichsgesetzbl. |
S. 1274) bestimme ich nach Anhdren des Beirats der
Reichsversicherungsanstalt und mit Zustimmung des Reichs-
versicherungsamtes:

1 Die Satzung der Reichsversicherungsanstalt fur Ange-
stellte vom 29. November 1932 ,Mehrleistungen in
der Angestelltenversicherung" (Amtliche Nachrichten
fur Reichsversicherung 1932 Seite IV, 512) und der
Zweite Nachtrag dazu vom 3. Februar 1936 (Amtliche
Nachrichten fur Reichsversicherung 1936 Seite 1V, 65)
werden mit Wirkung vom 1 Januar 1938, der Erste
Nachtrag ,Stellvertreter des Leiters der Reichsver-
sicherungsanstalt fur Angestellte” vom 1 Januar 1935
(Reichsanzeiger 1935 Nr. 9) wird mit Wirkung vom
heutigen Tage aufgehoben.

2. Die am 1 Januar 1938 laufenden Mehrleistungen
werden weitergewahrt, solange die Voraussetzungen
vorliegen, auf Grund deren sie bewilligt worden sind,
wenn kein Anspruch auf Weitergewdhrung der W ai-
senrente oder des Kinderzuschusses nach dem Gesetz
Uber den Ausbau der Rentenversicherung vom 21. De-
zember 1937 (Reichsgesetzbl. | S. 1393) besteht.

1938.
Der Leiter der Reichsversicherungsanstalt fur Angestellte.

Berlin-Wilmersdorf, den 11. Mai

GrieBmeyer,
Prasident.
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Bekanntmachung.

(Reichsanz. Nr. 125 v. 1.6. 1938)

Nach Artikel 5 § 5 der Verordnung zur Ergédnzung
von sozialen Leistungen vom 19. Oktober 1932 (Reichs-
gesetzbl. | S. 499), Abschnitt Il, Artikel 7, § 1 des Gesetzes
Uber den Aufbau der Sozialversicherung vom 5. Juli 1934
(Reichsgesetzbl. | S. 577) und Abschnitt I, Artikel 1, 88 11
und 12 der Funften Verordnung zum Aufbau der Sozial-
versicherung vom 21. Dezember 1934 (Reichsgesetzbl. |
S. 1274) erlasse ich nach Anhéren des Beirats der Reichs-
versicherungsanstalt folgende

Satzung der Reichsversicherungsanstalt fir Angestellte.
Der Leiter hat einen &el"l\/ertreter.

§ 2
Dem Beirat gehdren je funf Versicherte und Fuhrer
von Betrieben an.

Der Unterabteilungsleiter der Versicherungsabteilung
vertritt die Reichsversicherungsanstalt innerhalb seines
Geschaftsbereichs gerichtlich und auBergerichtlich.

Das gleiche gilt fur den Unterabteilungsleiter der
Leistungsaoteilung fur seinen Geschaftsbereich.

§4
Zwei Unterabteilungsleiter vertreten, jeder fur sich,
die Reichsversicherungsanstalt in allen Grundbuchange-
legenheiten gerichtlich und auBergerichtlich.
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Die Beamten des hoheren Dienstes sind erméchtigt,
die Bescheide im Verfahren zur Feststellung der Leistun-
gen (8 204 AVG., 88 1630 bis 1633 RVO.) zu unterzeichnen.
Das Reichsversicherungsamt hat durch Verfugung vom
3. Mai 1938 — |Ill AV. 3456/38 — 423 — der vorstehenden
Satzung zugestimmt.

Berlin-Wilmersdorf, den 11. Mai 1938.

Der Leiter der Reichsversicherungsanstalt fur Angestellte.

GrielRmeyer,
Prasident.

Personenstandsgesetz.
Erste Verordnung zur Ausfuhrung des Personen-
standsgesetzes (betrifft nicht das Land Oesterreich) vom
19. 5. 1938, RGBI. | Nr. 81, S. 533—587.

Fachgruppe Leichtmetallwaren

Marktordnung in der Ausristungsbranche.

Die Ausverkaufsfrist fur nicht vorschriftsmafiliige Aus-
ristungsgegenstédnde lauft noch bis zum 30. Juni 1938.

Anordnung
Uber die Einfihrung von Vorschriften zur Regelung des
Arbeitseinsatzes im Lande Oesterreich.
Vom 30. Mai 1938
(Reichsanz. Nr. 123 v. 30. 5. 1938)

Auf Grund der Verordnung uber die Verteilung von
Arbeitskraften vom 10. August 1934 (Reichsgesetzbl. |
S. 786) 8 3 und der Verordnung uUber Vermittlung, An-
werbung und Verpflichtung von Arbeitnehmern nach dem
Auslande vom 28. Juni 1935 (Reichsgesetzbl. | S. 903) § 16
ordne ich mit Zustimmung des ReichsWirtschaftsministers
und des Reichsarbeitsministers folgendes an:

8.
Im Lande Oesterreich sind sinngemafl anzuwenden:

1 Die Anordnung Uuber die Verteilung von Arbeits-

kraften vom 28. August 1934 (Deutscher Reichsanzeiger
Nr. 202) in der Fassung der Aenderungsanordnungen vom
27. November 1936 (Deutscher Reichsanzeiger Nr. 278),
vom 18. Marz 1937 (Deutscher Reichsanzeiger Nr. 67) und
vom 1 Mé&rz 1938 (Deutscher Reichsanzeiger Nr. 51),
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2. die Anordnung uUber die Regelung des Arbeitsein-
satzes landwirtschaftlicher Wanderarbeiter vom 30. De-
zember 1935 (Deutscher Reichsanzeiger 1936 Nr. 2),

3. die Anordnung Uber den Arbeitseinsatz von Metall-
arbeitern vom 11. Februar 1937 (Deutscher Reichsanzeiger
Nr. 35),

4. die Anordnung zur Regelung des Arbeitseinsatzes
in einzelnen Betrieben vom 1 Marz 1938 (Deutscher
Reichsanzeiger Nr. 51),

5. die Anordnung zur Durchfiihrung der Verordnung
Uber Vermittlung, Anwerbung und Verpflichtung von Ar-
beitnehmern nach dem Auslande vom s. Januar 1936
(Deutscher Reichsanzeiger Nr. 7).

§2
Diese Anordnung tritt am 1 Juni 1938 in Kraft.
Berlin, den 30. Mai 1938.

Der Prasident der Reichsanstalt fur Arbeitsvermittlung
und Arbeitslosenversicherung.

Dr. Syrup.

Verordnung Uber den gewerblichen Rechtsschutz im
Lande Oesterreich.

Vom 28. April 1938
(Reichsgesetzbl. 1938, I, S. 456.)

Auf Grund des Gesetzes Uber die Wiedervereinigung
Oesterreichs mit dem Deutschen Reich vom 13. Marz 1938
iReichsgesetzbl. | S. 237) wird folgendes verordnet:

§1

(1) Patente, Gebrauchsmuster und Warenzeichen, die
nach dem 14. Mai 1938 beim Reichspatentamt angemeldet
werden, haben im Lande Oesterreich die gleiche Wirkung
wie im Ubrigen Reichsgebiet, soweit ihnen nicht Rechte
entgegenstehen, die in Oesterreich auf Grund einer An-
meldung mit gleichem oder &lterem Zeitrang erworben
worden sind.

(2 Nach dem 14. Mai 1938 werden im Lande Oester-
reich keine Anmeldnungen von Patenten und Marken
mehr angenommen.

52

() Bis zum 14. Mai 1938 in Oesterreich vorgenom-
mene Anmeldungen von Patenten und Marken begriinden
Prioritdtsrechte mit dem im Artikel 4 der Pariser Ver-
bandsubereinkunft zum Schutze des gewerblichen Eigen-
tums bestimmten inhalt. Wer aus einer Anmeldung in
Oesterreich beim Reichspatentamt ein Prioritatsrecht in
Anspruch nimmt und die Berechtigung dazu nachweist,
ist von den Gebuhren fur die Anmeldung der ent-
sprechenden Patente, Gebrauchsmuster und Waren-
zeichen mit Ausnahme der Klassengebihren fur Waren-
zeichen befreit. Bereits gezahlte Gebuhren werden nicht
erstattet.

(@ Wer vor dem 15 Mai 1938 beim Reichspatentamt
ein Patent, ein Gebrauchsmuster oder ein Warenzeichen
angemeldet hat, kann innerhalb der im Artikel 4 der
Pariser Verbandsubereinkunft bestimmten Prioritatsfristen
durch schriftliche Erklarung an das Reichspatentamt die
Erstreckung des Schutzrecnts auf das Land Oesterreich
herbeifihren. Diese Wirkung tritt jedoch nur insoweit
ein, als nicht Rechte entgegenstehen, die in Oesterreich
auf Grund einer Anmeldung mit gleichem oder alterem
Zeitrang erworben worden sind. Die Erklarung wird ohne
Prifung der Wirksamkeit in die Rolle eingetragen und
bekanntgemacht; jedoch konnen offenbar verspatete Er-
klarungen zurtickgewiesen werden.

(3) Fur die Anwendung der Abs. 1 und 2 werden die
Prioritatsfristen, die in der Zeit vom 12. Marz bis 29. Juni
1938 abgelaufen sind oder noch ablaufen, bis zum
30. Juni 1938 verlangert.

§3
Marken, die auf Grund des Madrider Abkommens
Uber die internationale Registrierung von Fabrik- oder
Flandelsmarken nach dem 14. Mai 1938 beim Internatio-
nalen Biro in Bern registriert werden, werden nur noch
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durch das Reichspatentamt geprift. Die Prifung erfolgt
unter Vorbehalt der Rechte, die in Oesterreich auf Grund
einer Anmeldung mit gleichem oder alterem Zeitrang er-
worben worden sind.
§4

(1) Die Rechtsverhéltnisse der in Oesterreich erteilten
Patente und registrierten Marken regeln sich bis auf wei-
teres nach den bisher dort geltenden Vorschriften, soweit
im nachstehenden nicht anders bestimmt ist.

(@ Die Vorschriften der 8 8 53 und 54 des Patent-
gesetzes vom 5. Mai 1936 (Reichsgesetzbl. Il S. 117) gelten
sinngemaf auch fir die in Oesterreich erteilten Patente
und die dort bei Gericht anhangig gemachten Patent-
streitsachen.

(@ Fur Patentverletzungen, die in Oesterreich nach
dem Inkrafttreten dieser Verordnung erfolgen, gilt § 47
Abs. 2 Satz 2 des Patentgesetzes vom 5 Mai 1936

(@ Antrage auf Abh&ngigerklarung nach § 30 und
Feststellungsantrdge nach 8 Ul des Osterreichischen Pa-
tentgesetzes sowie Feststeilungsantrage nach & 30 des
osterreichischen Markenschutzgesetzes konnen nach dem
14 Mai 1938 nicht mehr gestellt werden.
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(1) Die osterreichischen Rechtsanwalte, Patentanwalte
und Ziviltechniker konnen die Befugnisse, die ihnen im
Verfahren vor dem 0sterreichischen Patentamt zustehen,
bis auf weiteres auch beim Reichspatentamt ausiben.

(@ wer nach dem Patentanwaltsgesetz vom 28. Sep-
tember 1933 (Reichsgesetzbl. | S. 669) zur Vertretung vor
dem Reichspatentamt befugt ist, kann auch in den ent-
sprechenden Verfahren beim &sterreichischen Patentaml
die Vertretung fihren.

§6

Alle Zustellungen, die durch das Reichspatentamt im
Lande Oesterreich oder durch das Osterreichische Patent-
amt im Ubrigen Reichsgebiet zu veranlassen sind, kénnen
bis auf weiteres durch eingeschriebenen Brief erfolgen.
Die Zustellung gilt am funften Tage nach der Aufgabe
zur Post als bewirkt.

87

() Anmeldungen und Hinterlegungen von Mustern
und Modellen werden bis auf weiteres im Lande Oester-
reich und im Ubrigen Reichsgebiet nach den bisher in
jedem der beiden Gebietsteile geltenden Bestimmungen
angenommen. lhre Wirkung ist auf den Gebietsteil be-
schrankt, in dem sie erfolgt ist. Jedoch begrindet die
zuerst in Oesterreich erfolgte Hinterlegung ein Prioritats-
recht mit dem im Artikel 4 der Pariser Verbandsiiberein-
kunft bestimmten Inhalt fur das Ubrige Reichsgebiet und
umgekehrt. Wer im Lande Oesterreich weder Nieder-
lassung noch Wohnsitz hat, muf die Hinterlegung fir
dieses Gebiet bei der Handelskammer fur Wien in Wien
bewirken. Wer im Ubrigen Reichsgebiet weder Nieder-
lassung noch Wohnsitz hat, muf die Anmeldung fur
dieses beim Amtsgericht Leipzig bewirken.

@ Fur die Anmeldung und Hinterlegung von
Mustern und Modellen in den beiden Gebietsteilen wer-
den Prioritatsfristen, die in der Zeit vom 12 Maéarz bis
29. Juni 1938 abgelaufen sind oder noch ablaufen, bis
zum 30. Juni 1938 verlangert.

Berlin, den 28. April 1938

Der Reichsminister der Justiz
. V.. Dr. Schlegelberger

Der Reichsminister des Innern
I. V.: Dr. Stuckart

Einlésung von Postreiseschecken durch die Deutsche
Lufthansa AG. und die Oesterreichische Luftverkehrs AG.
Die Postreiseschecke, die bisher nur an den Postschaltern
und von den Bahnhofswechselstuben der Deutschen Ver-
kehrs-Kredit-Bank A.G. ausgezahlt wurden, werden vom
1 Juni 1938 an auch bei den Flugleitungskassen und Reise-
buros der Deutschen Lufthansa AG. und der Oesterreichi-
schen Luftverkehrs AG. eingel6st.
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Das

Zollbeschwerde-

und Zollstreitverfahren beim Aluminiumwarenexport

Von Dr. Eugen Barth.

Die neuesten Bestimmungen.

Der mengen- und wertmé&Rig sehr bedeutende Export
von Aluminiumerzeugnissen vollzieht sich in Form von
geschmiedeten, gewalzten, gepreBten und gezogenen
Stucken, von Stangen, Blechen, Tafeln und unbearbeiteten
Formstiicken, ferner in Form von Aluminiumdraht, von Alu-
miniumgespinst, von Tressenwaren, Aluminiumgeweben,
von Gebrauchsgegenstanden aller Art und schliefllich in
groRem Umfange auch als Blattaluminium. Hierbei kommt
der Zolltarifierung ausschlaggebende Bedeutung zu, denn
von ihr hangen nicht nur die Zollhéhe, sondern auch die
sonstigen Zollnebengebiihren und Verwaltungsabgaben
ab. Mit Rucksicht auf die grundlegende Bedeutung der
Zolltarifierung bemuhen sich die exportierenden Alu-
miniumfabriken in zunehmendem MaRe, verbindliche amt-
liche Unterlagen fur die Zolltarifierung bei der Ausfuhr
nach bestimmten auslandischen Staaten zu erhalten. Trotz
grofiter VorsichtsmalRnahmen treten jedoch immer wieder,
sogar in haufiger Folge, Falle auf, in welchen die aus-
landischen . Zollbehdrden eine andere als die erwartete
Zolltarifierung vornehmen. Es darf nicht Ubersehen wer-
den, dall die auBerordentliche Kompliziertheit und Zer-
splitterung vieler auslandischer Zolltarife, dazu ergan-
zende Verwaltungsvorschriften in oft unubersichtlicher
Form und Zahl oft eine willkurliche Handhabung der Zoll-
tarifierung ermoglichen, aulerdem auch stets mehrere Zoll-
tarifpositionen fur die Tarifierung in Betracht kommen. Mit
Rucksicht auf die grundlegende Bedeutung der Zolltarifie-
rung ist es in vielen Fallen erforderlich, gegen die vorge-
nommene Verzollung auf dem je nach der Landesgesetz-
gebung vorgesehenen Instanzenweg im ordentlichen Zoll-
streitverfahren Beschwerde zu filhren. Beschwerdefélle er-
geben sich auch haufig bei der Wiederausfuhr nicht abge-
nommener Aluminiumerzeugnisse, wenn namlich die aus-
landischen Zollbehérden sich weigern, die zollfreie Wie-
derausfuhr zu gestatten oder den gezahlten Eingangszoll
zuriickzuvergiten. Von grundsétzlicher Bedeutung ist der
Umstand, daf} in fast allen L&ndern gegen Hinterlegung
des zunéchst von den Zollbehdrden festgesetzten Eingangs-
zolles die Sendungen aus dem Zollgewahrsam entlassen
werden, wobei sich die exportierende Aluminiumfabrik
bzw. der auslandische Abnehmer den Anspruch auf eine
evtl. Ruckverglitung bei zu hoher Eintarifierung Vorbe-
halten muB. Vor allem empfiehlt es sich, in Spezialfragen
Fuhlung mit den deutschen Auslandsbehérden und Aus-
landshandelskammern zu halten, die gern und oft erfolg-
reich die deutschen Ausfuhrkreise auch bei der Durch-
fuhrung von Zollstreitverfahren unterstitzen. Da in fast
allen Féllen sehr erhebliche Betrdge an Zéllen, Zollneben-
gebiuhren, Zollstrafen usw. auf dem Spiele stehen, kommt
den nachstehend geschilderten Moglichkeiten der Rechts-
wahrnehmung gegenuber den auslandischen Zollbehérden
ganz besondere praktische Bedeutung zu.

GroRRbritannien. Bestehen Meinungsverschiedenheiten
uber die Zolltarifierung von Aluminiumerzeugnissen, so
sind Berufungen an die Courts of Law mdglich. Antrage
werden am besten von dem englischen Importeur gestellt.
Bestehen dagegen Meinungsverschiedenheiten Uber den
Wert von Waren, die der Wertverzollung unterliegen, so
ist fur deren Erledigung ein unabhéngiges Schiedsgericht
zustandig. Die Freigabe der Sendung kann auch wé&hrend
des Verfahrens erreicht werden, sofern der englische Im-
porteur den verlangten Zollbetrag hinterlegt. Wird im
Zollstreitverfahren eine andere Zolltarifierung durchge-
setzt, so erfolgt eine entsprechende Rickvergutung. Die
Inanspruchnahme eines Zollagenten ist zu empfehlen.

Niederlande. Zollstreitigkeiten (iber die Eintarifierung
von Aluminiumerzeugnissen ergeben sich meist daraus,
daB die Zollbehdérden den fakturierten Warenwert nicht

Das Zollstreitverfahren ist im Gesetz vom
27. Dezember 1936 neu geregelt worden. Beschwerden
sind bei der zustédndigen Zollinspektion (Inspecteur der
Invoerrechten) anzubringen. In letzter Instanz entscheidet
das Finanzministerium. Sind Zollstrafen wegen unrichtiger
Wertangabe verhangt worden, so ist der gleiche Instanzen-
weg zustandig. Fur eine richtige Zolltarifierung ist eine
genaue Verfolgung der ergangenen Zolltarifentscheidun-
gen erforderlich. Die wichtigsten Entscheidungen sind im
deutschen Handelsarchiv veréffentlicht. Da die Zollager-
gebuhren verhaltnismaflig hoch und die einschlédgigen Be-
stimmungen Ubrigens sehr kompliziert sind, ist von Fall zu
Fall zu Uberprufen, ob nicht die Freigabe gegen Hinter-
legung der urspriinglich festgesetzten Zollgefalle vorzu-
ziehen ist.

anerkennen.

Frankreich. Zoilstreitigkeiten ergeben sich oft aus Mei-
nungsverschiedenheiten Uber die Gattung, Uber den Ur-
sprung und den Wert eingefihrter Aluminiumerzeugnisse.
Die Zollstreitigkeiten werden ausschlie3lich durch die soge-
nannte Expertise legale erledigt. Wenn von der Einfuhr-
zollbehorde die Zollerklarung beanstandet wird oder aber
der deutsche Aluminiumexporteur bzw. der franzésische
Importeur sich durch die getroffene Zolltarifentscheidung
benachteiligt fihlen und Beschwerde einlegen, so wird von
der betreffenden Sendung eine Probe entnommen, weiter-
hin ein Sachverstéandiger der Zollbehorde und ein weiterer
Sachverstandiger durch den Exporteur bzw. Importeur nach
freier Wahl aus einer bei der Zollbehorde ausliegenden
Sachverstéandigenliste benannt. Diese Sachverstandigen
sind ausgesprochene Aluminiumfachleute. Nimmt der Ex-
porteur bzw. Importeur die Benennung dieses Sachver-
standigen nicht vor, so ernennt der Friedensrichter auf
Antrag der Zollbehtérde einen solchen. Sobald die Probe-
entnahme vorgenommen ist, kann gegen Hinterlegung
einer Sicherheit fur eine etwaige Zollstrafe die eingefuhrte
Sendung freigegeben werden. Im allgemeinen empfiehit
sich diese MalRnahme, da sich die Durchfihrung des Sach-
verstandigenverfahrens oft Uber Monate hinzieht und in
der Zwischenzeit oft verhaltnisméRig hohe Lagergebuhren
und sonstige Unkosten entstehen. Die von den Sachver-
standigen getroffene Zolltarifentscheidung ist endgultig.
Eine Anfechtung ist nicht mdoglich. Den exportierenden
Aluminiumfabriken ist zu empfehlen, den Sachverstandigen
am besten Uber die Vertreter, die beauftragten Spediteure
usw. ausreichendes aufklarendes Material Uber die sach-
liche Beurteilung eines Streitfalles zur Verfigung zu stellen.
Kénnen sich jedoch die Sachverstandigen auf eine be-
stimmte Zolltarifierung nicht einigen, so entscheidet in
letzter Instanz der beim franzésischen Handelsministerium
bestehende standige Sachverstandigenausschufl.

Belgien. Gegen die Entscheidung der Einfuhrzollamter
ist Berufung an die Zollabteilung des Finanzministeriums
zuléssig, das endgultig entscheidet. Genaue Verfolgung
der Zolltarifentscheidungen 1aRt héaufig Zollstreitverfahren
vermeiden.

Danemark. Streitigkeiten mit Zollbehtérden entwickeln
sich vor allem besonders aus der Feststellung des zoll-

pflichtigen Gewichtes und der Taravorschriften. Bei Wert-
verzollung entscheidet bei Einspruch durch den Exporteur
oder Importeur ein Sachverstandigenausschul. Wichtige

Zolltarifentscheidungen, die wertvolle Anhaltspunkte fur
den Export von Aluminiumerzeugnissen nach Danemark
geben, werden in Tarifierungszirkularen bekanntgegeben
und sind auch im deutschen Handelsarchiv zu finden. Be-
schwerden Uber die Zolltarifierung sind bei den Einfuhr-
zollamtern anzubringen. In letzter Instanz entscheidet die
Generalzolldirektion in Kopenhagen.
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Schweden. Einspriiche gegen die Eintarifierung von
Aluminium-Erzeugnissen sowie gegen Zollstrafen wegen
falscher Deklaration sind bei den Einfuhrzollamtern anzu-
bringen. In der Berufungsinstanz entscheidet die Schwe-
dische Generalzollverwaltung in Stockholm, Skeppsbron 36.
Wichtige Zolltarifentscheidungen werden verdffentlicht,
und soweit sie fir die deutsche Ausfuhr in Betracht kom-
men, auch im deutschen Handelsarchiv bekanntgegeben.
In allen Streitfallen empfiehlt sich engste Fuhlungnahme
mit dem Empfanger bzw. dem beauftragten Spediteur, da

Antrdge zweckmaéaBigerweise auch von diesen gestellt
werden.
Norwegen. Meinungsverschiedenheiten mit den Zoll-

behoérden entwickeln sich erfahrungsgemé&R bei der Ein-
fuhr von Aluminiumerzeugnissen nicht nur aus der Ein-
tarifierung, sondern auch aus der Feststellung des zoll-
pflichtigen Gewichtes. In Streitfallen sollte man sich der
Vermittlung der Handelsabteilung der Deutschen Gesandt-
schaft in Oslo bedienen. Dem Einspruch sind beizufigen
die Quittung uber einen bereits gezahlten Zoll, eine
Warenprobe, sonstige Unterlagen Uber die Beschaffenheit
der Sendung und dergl. Zu beachten ist, dall Einspriche
gegen Tarifentscheidungen nur im Rahmen der dreijahrigen
Verjahrungsfrist moglich sind. Die ergangenen Zolltarif-
entscheidungen sind in weitem AusmaBe fur die Tarifie-
rungspraxis bindend. Einspriche sind bei den Einfuhr-
zollbehdrden anzubringen. In der Berufungsinstanz ent-
scheidet das Finanz- und Zolldepartemenf. Allerdings kon-
nen diese Entscheidungen noch vor den zustdndigen Zivil-
gerichten angefochten werden, die also in Norwegen in
letzter Instanz entscheiden.

Schweiz. Die zollamtliche Eintarifierung von Aluminium-
erzeugnissen kann durch Beschwerde angefochten werden.
Die Antragstellung kann sowohl von dem deutschen Ex-
porteur als auch von dem Schweizer Importeur ausgehen.
Gegen die Entscheidungen der Einfuhrzollamter kann Be-
schwerde zur Kreiszolldirektion erhoben werden. Gegen
deren Verfigungen ist wiederum Beschwerde an die Ober-
zolldirektion zuléssig. Die Entscheidungen der Oberzoll-
direktion unterliegen im Beschwerdefall nochmals der
Nachprufung durch die Rekurskommission, soweit es sich
um die Festsetzung eines Zollbetrages handelt. In allen
anderen Fallen erfolgt die letztinstanzliche Nachprifung
durch den Bundesrat. Die erste Beschwerde ist innerhalb
60 Tagen einzulegen. Die Beschwerdefrist betragt jeweils
20 Tage, gerechnet von dem Tage, an welchem der Ver-
flgungsberechtigte Kenntnis von der Entscheidung erhélt. Bei
Beschwerde gegen die Festsetzung eines Zollsatzes lauft die
Frist mit dem Tage der Zollabfertigung. Die Beschwerde
ist schriftlich bei der Stelle anzubringen, gegen die sich
dieselbe richtet. Die Beweismittel sind genau anzugeben,
Schriftsticke im Original oder in beglaubigter Abschrift

beizufigen. Wird eine Beschwerde ganz oder teilweise
abgewiesen, so kdnnen auch die Kosten ganz oder teil-
weise dem Beschwerdefuhrer auferlegt werden. Durch
genaue Verfolgung der Zolltarifentscheidungen lassen sich

Streitfalle haufig vermeiden. Wegen der hohen Zollager-
kosten ist von Fall zu Fall zu Uberprifen, ob nicht gegen
Hinterlegung des Zollbetrages die Freigabe einer Sendung
angestrebt werden soll.

Italien. Gegen die Festsetzung von Einfuhrzoéllen ist
die sogenannte Zollbeschwerde zuldssig. Zu beachten ist
vor allem, daR Einspriche gegen die Zolltarifierung von
Aluminiumerzeugnissen unmittelbar bei der Zollabfertigung,
und zwar in einem genau eingehaltenen Zollstreitprotokoll
eingelegt werden mussen. Nachtragliche Einspriche oder
Beschwerden werden nicht mehr bertcksichtigt, es sei denn,
daB durch das Zollamt eine falsche Klassifizierung der
Einfuhrsendung vorgenommen wurde. In letzter Instanz
entscheidet das italienische Finanzministerium in Rom. Zu
beachten ist jedoch, daR die Entscheidungen des Finanz-
ministeriums keine generelle Bedeutung besitzen, daR viel-
mehr die Einfuhrzollamter unabhangig entscheiden und
dall unter Umstdnden immer wieder von Fall zu Fall der
Weg der Zollbeschwerde beschriften werden muf, falls
das Einfuhrzollamt eine friher ergangene Entscheidung
nicht anerkennen will. Wichtig ist ferner, dalR Zollbeschwer-
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den, die Sendungen zum Gegenstand haben, die bereits
aus dem Zollgewahrsam herausgenommen sind, nicht mehr
berucksichtigt werden. Solange ein Zollstreitverfahren
nicht endgultig geregelt ist, kann auch die Deutsche Bot-
schaft in Rom entsprechende Antrage beim italienischen
Finanzministerium unterstutzen.

Estland. Auseinandersetzungen mit Zollbehérden er-
geben sich teils aus der Feststellung des zollpflichtigen Ge-
wichtes sowie der Ergédnzungszuschlage zum Zoll. Ueber
Beschwerden entscheiden zunachst die Einfuhrzollbehorden,
in der Berufungsinstanz das Finanzministerium in Reval.

Lettland. Beschwerden iber die Zolltarifierung von
Aluminiumerzeugnissen aller Art sind innerhalb einer
Woche beim Einfuhrzollamt anzubringen. Spatere Ein-
spriche sind im allgemeinen gegenstandslos. Das Finanz-
ministerium in Riga entscheidet endgultig.

Litauen. Schwierigkeiten bei der Verzollung von Alu-
miniumerzeugnissen ergeben sich oft aus unvollstdandigen
Zollinhaltserklarungen, die meist erhebliche Zollstrafen
oder Beschlagnahme nach sich ziehen, sodann auch aus
verspateter Deklarierung, die binnen zehn Tagen nach
Eintreffen beim Eingangszollamt zu erfolgen hat. Be-
schwerden sind unmittelbar beim Eingangszollamt anzu-
bringen. In der Berufungsinstanz entscheidet das Finanz-
ministerium in Kowno.

Finnlandl Ergeben sich bei der Einfuhr von Aluminium-
erzeugnissen Schwierigkeiten, insbesondere eine nach An-
sicht des deutschen Exporteurs falsche Anwendung eines
Zollsatzes, so kann uber das Eingangszollamt Beschwerde
bei der Zolldirektion in Helsingfors eingelegt werden, die
endgultig entscheidet. Das Finanzministerium ist zusténdig
fur die Entscheidung gegen Beschwerden, welche die zoll-
freie Wiederausfuhr bereits verzollter Aluminiumerzeug-
nisse betreffen. Die regelmaBig verdffentlichten Zolltarif-
entscheidungen sollten von den deutschen Ausfuhrfirmen
verfolgt werden.

ungarn. Ergeben sich bei der Einfuhr von Aluminium-
erzeugnissen Schwierigkeiten bei der Festsetzung des Ver-
zoliungsmalBstabes sowie der Tara usw., so ist sofort bei
der Verzollung Beschwerde zu Protokoll zu geben oder

innerhalb drei Tagen nach der Bekanntgabe der Ein-
tarifierung Beschwerde bei dem Einfuhrzollamt einzu-
reichen. Innerhalb 30 Tagen kann die zu Protokoll ge-

gebene Beschwerde nochmals genau begrindet werden.
Tragt das Zollamt der Beschwerde nicht von sich aus Rech-
nung, so wird sie der Generalzolldirektion in Budapest,
Vamhazkorut, zur Entscheidung vorgelegt. Innerhalb einer
weiteren Frist von 30 Tagen kann auch gegen die Ent-
scheidung der Generalzolldirektion Berufung beim Finanz-
ministerium eingelegt werden, das endgultig entscheidet.
Wird der Beschwerde stattgegeben, tragt die Zollverwal-
tung die Kosten, anderenfalls werden diese der be-
schwerdefuhrenden Firma auferlegt. Zu bemerken ist, daf
Beschwerden gegen die Versagung der Zollrickerstattung
fur wieder ausgefuhrte verzollte Aluminiumerzeugnisse bei
der Generalzolldirektion einzureichen sind, gegen deren
Entscheidungen Beschwerde an das Finanzministerium zu-
lassig ist, das eine Ruckvergitung aus Billigkeitsgrinden
auch dann gestatten kann, wenn die Ruckerstattung in
einem bestimmten Fall nicht durch Gesetz vorgesehen st

Tschechoslowakei. Gegen die Tarifentscheidungen der
Eingangszollamter bzw. der Kreiszollverwaltungen, die in
erster Instanz entscheiden, kann Beschwerde eingelegt
werden, und zwar bei der Behdrde, gegen deren Ent-
scheidung sich die Beschwerde richtet. Die Ubergeordnete
Zollbehdrde entscheidet bereits endgiltig, soweit nicht der
Zollbetrag selbst in Frage steht. Gegen die Hohe des
Zollsatzes kann bei der Zollabfertigung Beschwerde mund-

lich zu Protokoll gegeben werden. Anderenfalls ist auch
schriftliche Beschwerde zulédssig. Allerdings muB eine
schriftliche Begrindung der Beschwerde innerhalb von

nach Zustellung des Zollbescheides erfolgen.
Zollamt es ab, der Beschwerde stattzugeben,

30 Tagen
Lehnt das
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so entscheidet das Finanzministerium endgiltig. Mit Ruick-
sicht auf die hohen Zollagergeblihren, andererseits im. Hin-
blick auf die lange Zeitdauer des Zollstreitverfahrens emp-
fiehlt sich haufig eine Hinterlegung des Zollbetrages, um
die fraglichen Aluminiumwaren zur Verwertung freizube-
kommen. Wird der Beschwerde stattgegeben, erfolgt eine
Ruckvergutung des zuviel gezahlten Zolles.

Jugoslawien. Beschwerden gegen die Festsetzung des
Eingangszolles fir einzufuhrende Aluminiumerzeugnisse,
der Zollnebengebihren usw. sind bei dem Eingangszollamt
anzubringen, lieber die Beschwerde entscheidet bei den
Hauptzolldmtern ein Ausschuf}, der aus dem Vertreter,
dem Zollrevisor und einem Zollbeamten besteht. Auch
gegen diese Entscheidung ist Beschwerde bei der General-
zolldirektion in Belgrad zuldssig. In besonderen Fallen ist
nochmalige Berufung an das Finanzministerium maoglich.
Die jugoslawische Zollverwaltung hat in neuester Zeit
wiederholt darauf hingewiesen, dal Zollstreitverfahren
héufig vermieden werden konnen, wenn bei Ausstellung
der Zolldeklaration groRere Sorgfalt beobachtet wird.
Durch ungenaue Deklarierung ist haufig empfindliche
Geldstrafe, unter Umstanden auch Beschlagnahme einer
Sendung verwirkt, die erst in langwierigem Verfahren
wieder freibekommen werden kann. Besondere Beachtung
ist auch den Gewichtsangaben zu schenken. Wichtige
Zolltarifentscheidungen werden im deutschen Handelsarchiv
veroffentlicht.

Griechenland. Gegen die Festsetzung der Staatszélle,
Hafenzolle und Gemeindezdlle ist Einspruch bei der Be-
horde zulassig, welche den Verzollungsbescheid ausge-
fertigt hat. Da die Hafenzoélle und' Gemeindezolle auf
den Staatszollen fufen, ist der sachgemé&Ren Durchfiihrung
des Zollstreitverfahrens fir den staatlichen Eingangszoll
besondere Aufmerksamkeit zuzuwenden. In allen Zoll-
streitigkeiten entscheidet endgultig die oberste Kommission
fur Zollstreitigkeifen beim Finanzministerium in Athen. Die
Entscheidung derselben ist Einspriichen gegen die Fest-
setzung der Gemeindezolle und Hafenzolle beizugeben,
die fast durchweq ohne weiteres eine Berichtiqung vor-
nehmen.

Bulgarien. Schwierigkeiten bei der Verzollung von
Aluminiumerzeugnissen ergeben sich oft aus ungenauer
Deklarierung. Ueber Beschwerden gegen die Zollfest-
setzung entscheidet zunéchst das betreffende Eingangs-
zollamt, in weiterer Instanz das Tarifblro beim bulgari-
schen Finanzministerium in Sofia.

Polen. Unmittelbar nach erfolgter Verzollung sind
Beschwerden gegen die Zollhdhe zu Protokoll zu geben.
AuBerdem konnen innerhalb 30 Tagen, vom Erheben des
Verzollungsbescheides an gerechnet, Beschwerden bei der
zustandigen  Einfuhrzollbehérde  vorgebracht werden.
ZweckmaRigerweise sollte man die Unterstiitzung der deut-
schen Botschaft in Warschau erbitten. In diesem Falle sind
der deutschen Botschaft genaue Angaben uUber die be-
treffenden Aluminiumerzeugnisse, die qualitative Beschaf-
fenheit derselben zu machen, eine Durchschrift der De-
klarierung beizugeben sowie das polnische Einfuhrzollamt
zu benennen. Das Finanzministerium entscheidet endgultig.
Oft empfiehlt es sich, fir die Durchfihrung eines Zoll-
streitverfahrens einen Zollagenten heranzuziehen. Solche
werden von der deutschen Botschaft in Warschau auf An-
frage benannt.

Portugal. Bei Meinungsverschiedenheiten (iber die
Hohe des Zollsatzes fur Aluminiumerzeugnisse kann binnen
drei Tagen Beschwerde beim Einfuhrzollamt eingereicht
werden. Die Begrindung soll moglichst eingehend ge-
halten sein und, wenn mdoglich, bereits ergangene Zoll-
tarifentscheidungen  bertcksichtigen. Gegen die erst-
instanzliche Entscheidung des Zollamtes kann innerhalb
funf Tagen nach der Bekanntgabe der Entscheidung Be-
rufung beim Technischen Zollbeirat eingelegt werden.
Gegen Hinterlegung des festgesetzten Eingangszolles kon-
nen eingefuhrte Aluminiumerzeugnisse dem Zollgewahrsam
entnommen werden. B.
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Rechtsfragen des Wirtschaftsaufbaues. Am 13 und
16. Mai d. J. tagte unter dem Vorsitz von Dr. Monoke -
Inei er, Reichsfachgruppenwalter ,Wirtschaftsrechtler" im
NSRB., der bei der Akademie flur Deutsches Recht be-
stehende Ausschufl fur Rechtsfragen des Wirtschaftsauf-
baues. Der Ausschufl ist schon vor einiger Zeit von dem
Prasident der Akademie fur Deutsches Recht, Reichs-
minister Dr. Hans Frank, zur Untersuchung derjenigen Fra-
gen, die sich aus dem Aufbau der deutschen Wirtschaft
ergeben, ins Leben gerufen worden. Die GroRe der Auf-
gabe hat dazu gefuhrt, die Zahl der Mitarbeiter auf einen
angemessenen Stand zu bringen und hervorragende Fach-
kenner aus allen Wirtschaftszweigen sowie aus den zu-
standigen Reichsbehérden und Parteidienststellen zu den
Arbeiten hinzuziehen. Auf der obengenannten Tagung trat
der Ausschufl erstmalig in seiner neuen Besetzung zu-
sammen. GemaR dem Arbeitsverteilungsplan wurden fol-
gende Unterausschisse eingesetzt: 1 Ein Unter-
ausschuRR fur Terminologie in der gewerblichen Wirtschaft
und in der wirtschaftsrechtlichen Gesetzgebung. 2. Ein
UnterausschuR zur Untersuchung Uber die Rechtsnatur der
Selbstverwaltungsorganisationen in der gewerblichen
Wirtschaft und zur Ausarbeitung von Musterrechtsnormen
fur die Hauptformen der Selbstverwaltungskorper in der
gewerblichen Wirtschaft und fur Abgrenzungsfragen in der
Organisation der gewerblichen Wirtschaft. 3. Ein Unter-
ausschul fur Fragen der Rechtssetzungsbefugnis der Selbst-
verwalfungseinrichtungen in der deutschen Wirtschaft.
4. Ein Unterausschufl fur Vorarbeiten fir die Kodifikation
eines einheitlichen deutschen Wirtschaftsrechts. 5. Ein Unter-
ausschul fur Fragen der Gestaltung und Einordnung der
Einzelbetriebe in die Gesamtwirtschaft, die die genannten
Probleme fur die Beratungen im Hauptausschul3 vorbereiten
sollen. Der Ausschull verabschiedete ferner auf dieser
Tagung nach eingehender Erdrterung ,Grundsatze fur den
Marktausgleich in der Volkswirtschaft". Der Aussprache
lag ein Entwurf zugrunde, der in der ebenfalls unter Lei-
tung von Dr. Mdnckemeier stehenden Arbeitsgemeinschaft
Wirtschaftspflege" in der Reichsfachgruppe ,Wirtschafts-
rechtler” im NSRB. ausgearbeitet war. Diese Grundséatze
werden in der nunmehrigen Form demnéchst mit den dazu-
gehorigen Referaten und den begrindeten Ausfuhrungen
in den Schriften der Akademie fur Deutsches Recht, Gruppe
Arbeitsberichte, veroffentlicht werden.

Gebrauchsmusterléschungsverfahren

im Gebrauchsmusterwesen
vor dem Reichspatentamt ist ein dem Nichtigkeitsver-
fahren im Patentwesen nachgebildetes Verfahren. Beide
Verfahren befassen sich mit der Nachprufung eines be-
reits erteilten Schutzrechtes, und zwar dahingehend, ob
die Erteilung sachlich berechtigt war oder nicht. Sie be-
durfen zur Ingangsetzung eines Antrages unter Angaben
von Tatsachen (Begrundung). Im Rahmen des geltend
gemachten Grundes herrscht im Nichtigkeitsverfahren Offi-
zialbetrieb. Aus der Angleichung des L&schungsverfah-
rens an das Nichtigkeitsverfahren (worauf in der Begrin-
dung zu 8 s des Gebrauchsmustergesetzes ausdrucklich
hingewiesen ist) folgt, daf auch im L&schungsverfahren
im Rahmen des geltend gemachten Léschungsgrundes der
Offizialbetrieb gilt, und daf} infolgedessen, wenn ein auf
offenkundige Vorbenutzung, also mangelnde Neuheit,
abgestellter Tatbestand vorgebracht wird, amtsseitig
Druckschriften herangezogen werden kénnen, und zwar
nicht nur zur Unterstitzung allgemeiner Erwagungen, wie
dies die Vorinstanz getan hat, sondern als neuheitsschad-
liche, den Schutz hindernde Tatsache. Jede andere Hand-
habe wirde mit dem Zweck, der nach der Gesetzesbe-
grindung mit der Uebertragung des Ldschungsverfahrens
an das Reichspatentamt von dem Gesetzgeber mit an-
gestrebt worden ist, namlich die technische Sachkunde
der Mitglieder des Amtes nutzbar zu machen und an das
Ldschungsverfahren unter Herbeifihrung einer einheit-
lichen Rechtsprechung zu vereinfachen, offensichtlich im
Widerspruch stehen. (Entscheidung des Reichspatentamts,
10. Beschwerdesenat, vom 18 12 1937 [Gbm. 1353 173
L6 | 361- Blatt fur Patent-, Muster- und Zeichenwesen,
1938, S. 34)

Das Loschungsverfahren
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Sonderregelung fir die Reichsbahn aufgehoben.

Die Ueberwachungsstelle fur unedle Metalle hat mit
Schreiben vom 27. Mai 1938 an die Arbeitsgemeinschaft
der Industrie- und Handelskammern die bisherige Sonder-
regelung in der Frage der Bedarfsscheinpflicht fur unedle
Metalle fur die Reichsbahn aufgehoben. Das Schreiben
der Ueberwachungsstelle hat folgenden Wortlaut:

,Die bisherige Sonderregelung fir reine Umarbei-
tungsgeschéfte der Deutschen Reichsbahn mit Bezug auf
die Vorschriften betr. Bedarfsbescheinigungen fir unedle
Metalle hat trotz aller dazu ergangenen Erlauterungen
und Klarstellungen bei den beteiligten Unternehmungen
der Metallwirtschaft fortgesetzt zu Irrtimern, Fehlern und
MiBbrauchen gefuhrt. Infolgedessen habe ich nunmehr
im Einvernehmen mit der Deutschen Reichsbahn diese
Sonderregelung ganz aufgehoben. Bezliige von bedarfs-
scheinpflichtigen unedlen Metallen von der Deutschen
Reichsbahn und Lieferungen von bedarfsscheinpflichtigen
unedlen Metallen an die Deutsche Reichsbahn durfen also
kunftig in allen Fallen nur noch unter genauer Befolgung
der allgemein gultigen Vorschriften, d. h. nur gegen Be-
darfsbescheinigung bzw. Belegschein, nach den einschla-
gigen Vorschriften erfolgen.

Um den betroffenen Wirtschaftskreisen die An-
passung an das neue Verfahren zu erleichtern, habe ich
mich entschlossen, fur die Umstellung auf die uneinge-
schrankte Bedarfsscheinpflicht auch bei Geschaften mit
der Deutschen Reichsbahn eine Uebergangsfrist bis zum
18. Juni 1938 mit der MaRgabe zu gewdahren, dal ich
Beziige und Lieferungen von bedarfsscheinpflichtigen
unedlen Metallen, die bis zu diesem Zeitpunkt im Rahmen
der bisherigen Sonderregelung, d. h. aus AnlaR
Umarbeitungsgeschéafte mit der Deutschen Reichsbahn zur

reiner

Regeneration reichsbahneigener unedler Metalle, noch
ohne Bedarfsbescheinigung erfolgen, nicht als strafbare
Zuwiderhandlungen gegen die Vorschriften betr. Be-

darfsbescheinigung fur unedle Metalle ahnden werde."

ALUMINIUM

Metallnotierungen.
Mai 1938

Téagliche Notierung der Berliner Borse

fur Elektrolytkupfer in RM. per 100 kq

»DRP. angemeldet."

in Nr. 3 von ,Aluminium", Marz 1938, S. 226, hatten
wir Uber die Frage der Zulassigkeit der Werbung mit dem
Hinweis ,DRP. angemeidet" und &hnlichen Hinweisen
berichtet. Diese Bekanntmachung ist dahin erganzt wor-
den, daR die Bezeichnung ,DRP. angemeldet" dann ver-
wendet werden darf, wenn das Reichspatentamt geman
§ 30 des Patentgesetzes die Bekanntmachung der An-
meldung beschlossen hat. Im uUbrigen wird Werbung-
treibenden, die vor dem 15. Marz 1938 hergestellte, nach
der jetzigen Fassung der Verlautbarung unzulassige
Werbesachen besitzen, zu deren Aufbrauch allgemein eine
Aufbrauchfrist bis zum 1 Oktober 1938 bewilligt (vgl.
JWirtschaftswerbung"”, Heft 5/381.
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Deutsche Einfuhr und Ausfuhr von Aluminium und Aluminiumlegierungen nach amtlicher Statistik in t:

Deutsche Einfuhr von Bauxit und Kryolith Deutsche Einfuhr von unedlen Metallen
nach amtl. Statistik Pos. 232d in t: nach amtl. Statistik in t:

) Oesamtemtuhr tur alle Verwendungszwecke, d. h. einschlie3lich
der Einfuhr fur Bauxitzement, Korund usw.

f) Mit Nieder!.-Indien (15467 t) u. Griechenland (4 560 t) ein-
schlieBlich.
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ALUMINIUM

Handelsregister-Eintragungen

B Band VI Nr. 51 Suddeutsche Metallwarenfabrik Aktien-
gesellschaft in MuRbach an der Weinstral3e.

Der Gesellschaftsvertrag ist am 28. Februar 1938 er-
richtet. Gegenstand des Unternehmens ist die Fortfihrung
des bisher von der gleichnamigen Kommanditgesellschaft
betriebenen Handelsgeschafts, umfassend die Herstellung
von Ganz- und Halbfabrikaten aus Metall und anderen
Rohstoffen sowie den Handel mit solchen. Die Gesellschaft
kann andere Unternehmungen mit gleichen oder &ahnlichen
Zwecken erwerben, sich an solchen beteiligen, Zweig-
niederlassungen errichten, Interessengemeinschaften ein-
gehen sowie alle den Gesellschaftszweck fordernden Hand-
lungen vornehmen. Das Grundkapital betréagt eine Million
zweihunderttausend Reichsmark — 1200000,— RM. —. Der
Vorstand besteht aus einer oder mehreren Personen. Die
Bestellung und Abberufung der Mitglieder des Vorstandes
erfolgt durch den Aufsichtsrat, der auch die Zahl der Vor-
standsmitglieder festsetzt. Die Gesellschaft wird von dem
Vorstand gerichtlich und auflergerichtlich vertreten. Besteht
der Vorstand aus mehreren Mitgliedern, so wird die Ge-
sellschaft durch zwei Vorstandsmitglieder oder durch ein
Mitglied des Vorstandes und einen Prokuristen gemeinsam
vertreten. Der Aufsichtsrat kann einzelnen Mitgliedern des
Vorstandes die Befugnis erteilen, die Gesellschaft allein
zu vertreten. Vorstand ist: Adolf Losen, Ingenieur in Neu-
stadt an der WeinstraBe. Stellvertretender Vorstand ist:
August Weis, Kaufmann in Muf3bach. Adolf Losen ist zur
Vertretung der Gesellschaft allein berechtigt. August Weis
ist zur Vertretung der Gesellschaft nur in Gemeinschaft mit
einem anderen Vorstandsmitglied oder mit einem Proku-
risten befugt. Dem Kaufmann Philipp Pistor in Gimmel-
dingen ist Prokura in der Weise erteilt, dall dieser in Ge-
meinschaft mit einem Vorstandsmitglied oder einem ande-
ren Prokuristen zur Vertretung der Gesellschaft und Zeich-
nung der Firma berechtigt ist. Als nicht eingetragen wird
noch veréffentlicht: die Bekanntmachungen der Gesellschaft
erfolgen im Deutschen Reichsanzeiger. Das Grundkapital
ist eingeteilt in zwo6lfhundert Aktien zu je 1000,— RM. und
lauten auf den Inhaber. Die Ausgabe der Aktien erfolgt
zum Nennbetrag. Die Grinderversammlung bestellt zu
Mitgliedern des ersten Aufsichtsrats, der aus drei Personen
bestehen soll, folgende Herren: 1 Dr. jur. Albert Hackels-
berger, Fabrikant in Oeflingen (Baden]; 2. Senator h. c.
Paul Rott, Frankfurt a. M.; 3. Eugen Graf von Quadt zu
Wykradt und Isny, MdR., Bayerischer Wirtschaftsminister
a. D., Isny (Allgédu). Die Hauptversammlung wird vom Vor-
stand oder vom Aufsichtsrat innerhalb der ersten sieben
Monate eines jeden Geschaftsjahres einberufen, und zwar
durch einmalige Bekanntmachung im Deutschen Reichs-
anzeiger. Die Einberufung hat unter Angabe der Tages-
ordnung mit einer Frist von mindestens 20 Tagen zu er-
folgen. Die Grunder, welche samtliche Aktien Ubernommen
haben, sind: 1 Hermann Deutsch, Kaufmann in Mannheim;
2. Adolf Losen, Ingenieur in Neustadt an der Weinstralle,-
3. Firma Verein. Aluminiumwerke Aktiengesellschaft in
Lautawerk/Lausitz; 4. Ferdinand Deutsch, Kaufmann in
Haifa (Paldstina); 5. Fanny Deutsch geb. Lowi, Kommerzien-
ratswitwe in Nurnberg. Die Grunder bringen das von der
Kommanditgesellschaft betriebene Handelsgeschaft mit den
in der Bilanz per 31. Dezember 1937 enthaltenen Aktiven
und Passiven und dem Rechte zur Fortfihrung der Firma
in die Aktiengesellschaft als Sacheinlage ein. Zu dem ein-
gebrachten Vermdgen gehdren folgende Grundstiicke und
Gebaulichkeiten der Steuergemeinde MuBbach, verzeichnet
im Grundbuch des Amtsgerichts Neustadt an der Wein-
stralle fur die Steuergemeinde MuBbach Band 32 Blatt 2990,
nebst Zubehor; Pl. Nr. 8261 Acker am Stadtweg 20 gm,
PI. Nr. 8424 Weinberg im Wasen 1410 gm, Pl. Nr. 8417%
Weinberg im Wasen 930 gm, Pl. Nr. 8417l/io Acker und
Weinberg mit Umwendeplatz im Wasen 1630 gm, Pl Nr.
8264 b Weinberg und Acker an der Staatsstrale 3480 gm,
Pl. Nr. 8264c Weinberg am Stadtweg 1190 gm, PI. Nr.
8264 e zwei Wohnh&auser an der Neustadter Strafle mit
Hof und Gé&rtchen 570 gm, Pl. Nr. 6601 Wohnhaus an der
HaBlocher StraRe mit Waschkiiche, Hof und Garten
1580 gm, PlI. Nr. 8264 a Metallwarenfabrik an der Staats-

straBe nach Neustadt, Aluminiumwerk, Messingwerk, mit
Kantinen, Waschraumen, Magazin, Lagerrdumen, Kessel-
haus, Kohlenlager, Glaskeller, Lagerkeller, Lagerhalle,
Schreinerwerkstatt, Schutzdach, Burogebaude, Oelh&auschen,
Transformatorenturm, Abortanbau, 2 Magazinen, 1 Schup-
pen, Hof und Wingert 17730 gm. Als Entgelt fur die Ein-
bringung gewdahrt die Aktiengesellschaft 1 Herrn Her-
mann Deutsch, Kaufmann in Mannheim, Aktien im Nenn-
betrag von 204000 RM.; 2. dem Adolf Losen, Ingenieur in
Neustadt an der Weinstralle, Aktien im Nennbetrag von
12000,— RM.; 3. der Firma Vereinigte Aluminiumwerke
Aktiengesellschaft in Lautawerk/Lausitz Aktien im Nenn-
betrag von 811000,— RM.; 4. dem Ferdinand Deutsch,
Kaufmann in Haifa, Aktien im Nennbetrag von 137 000,—
RM.; 5. Frau Fanny Deutsch, Kbmmerzienratswitwe in NUrn-
berg, Aktien im Nennbetrag von 36 000,— RM. Die mit der
Anmeldung der Gesellschaft eingereichten Schriftstiicke,
insbesondere der Prufungsbericht des Vorstandes und des
Aufsichtsrates und der Revisoren, kdnnen beim Gericht, der
Prafungsbericht der Revisoren auch bei der Industrie- und
Handelskammer in Ludwigshafen a. Rh. eingesehen werden.

Ludwigshafen a. Rh., den 16. Mai 1938.
Amtsgericht Ludwigshafen a. Rh.

A 1214. Carl Zeif3, Jena. Die Prokuren des Gottlob
Bofinger und des Franz Bernhard Anton August NuB-
pickel, beide in Jena, sind erloschen. Die gleiche Ein-
tragung wird

a) fur die unter der Firma ,Carl ZeiR Zweignieder-
lassung Berlin" bestehende Zweigniederlassung bei dem
Amtsgericht in Berlin,

b) fur die unter der Firma ,Carl Zeil Zweignieder-
lassung Hamburg" bestehende Zweigniederlassung bei
dem Amtsgericht in Hamburg,

c) fur die unter der Firma ,Carl Zeil Zweignieder-
lassung Ko6In" bestehende Zweigniederlassung bei dem
Amtsgericht in Kdln erfolgen.

Jena, 4. Mai 1938.
Handelsregister Amtsgericht Jena.

A 16748. ,Alfred H. Schitte", Koln. Persoénlich haf-
tender Gesellschafter: Alfred Hugo Schitte, Fabrikant,
Rheinbreitbach. Kommanditgesellschaft, die am 28. Juni
1936 begonnen hat. Vier Kommanditisten sind vorhanden.
Die Prokuren des Alfred Schutte jr.,, KéIln, und des Oskar
Hoffmann, Rodenkirchen, sind erloschen. Die Ubrigen Pro-
kuren bleiben bestehen. Ferner wird bekannfgemacht:
Die gleiche Eintragung wird fur die Zweigniederlassung
in Berlin, Alfred H. Schutte, Zweigwerk Berlin, bei dem
Amtsgericht Berlin erfolgen.

Amtsgericht Kéln, Abt. 24.

B 51 851. Autogen Gasaccumulator Aktienges., Berlin
SW 61, Johanniterstr. 6. Durch BeschluR der Hauptver-
sammlung vom 26. Marz 1938 ist die Satzung gedndert,
insbesondere hinsichtlich des Aufsichtsrats, und im ubrigen
zur Anpassung an die Bestimmungen des Aktiengesetzes
vom 30. Januar 1937 vollstandig neu gefaflt. Die gleiche
Eintragung wird fir die Zweigniederlassungen in Breslau
unter gleichlautender Firma und in Dusseldorf unter der
Firma Autogen Gasaccumulator Aktiengesellschaft, Fi-
liale Disseldorf, bei den Amtsgerichten Breslau und
Dusseldorf erfolgen.

Berlin, 30. April 1938.
Amtsgericht Berlin, Abt. 561.

B 50740. Reichs —Kredit -Gesellschaft Aktiengesell-
schaft, W8, Behrenstr. 21/22. Prokurist: Constantin von
Velsen in Berlin-Wilmersdorf. Er vertritt in Gemeinschaft

mit einem Vorstandsmitglied oder einem Prokuristen.
Berlin, 12. April 1938.

Amtsgericht Berlin, Abt. 562.
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B 52 869. Deutsche Industrie-Werke Aktiengesellschaft,
Berlin-Spandau, Freiheit 4—7. Die Prokura fiur Walter
Schitte ist erloschen.

Berlin, 11. April 1938.

Amtsgericht Berlin, Abt. 561.

A 1508. Emil Weckmar, Jena, in eine offene Handels-
gesellschaft. Dr. phil nat. Walter Weckmar in GroB-
schwabhausen, Dr. med. Kurt Weckmar in Greifswald
i. Pomm., Hedwig Gramms geb. Weckmar in Berlin-Halen-
see und Gertrud Gabler geb. Weckmar in Berlin-Char-
lottenburg sind als personlich haftende Gesellschafter
aufgenommen. Die Gesellschaft hat am 1 Januar 1938
begonnen. Zur Vertretung der Gesellschaft ist Fabrikant
Emil Weckmar und Dr. Walter Weckmar, jeder allein,
ermachtigt.

Jena, 22. April 1938.

Amtsgericht Jena.

B 95. Kabel- und Metallwerke Neumeyer Aktienge-
sellschaft in NUrnberg. Das stellvertretende Vorstands-
mitglied Paul Brenner ist nun zum ordentlichen Vorstands-
mitglied ernannt. Die Prokuristen Karl Weissei und Kurt
Strehl sind nun auch berechtigt, die Gesellschaft je in Ge-
meinschaft mit einem weiteren Prokuristen zu vertreten.

Nurnberg, 22. April 1938.

Amtsgericht Nurnberg.

B 51601. R Stock & Co., Spiralbohrer-Werkzeug-
und Maschinenfabrik Aktiengesellschaft, Berlin-Marien-
telde. Prokurist: Martin Reimsbach in Berlin-Marienfelde.
Er vertritt in Gemeinschaft mit einem anderen Prokuristen
oder in Gemeinschaft mit einem ordentlichen oder stell-
vertretenden Mitgliede des Vorstandes.

Berlin, 19. April 1938.

Amtsgericht Berlin, Abt. 562.

B 5, s. Firma Fr. Khmmerer Aktiengesellschaft, Pforz-
heim. Im AnschluR an die Bekanntmachung der Kapital-
erhbhung und ihrer Durchfihrung in Nr. ss wird weiter
bekanntgegeben, daB die neuen Aktien zu 103 Prozent
ausgegeben sind.

Pforzheim, 12. April 1938.

Amtsgericht Pforzheim.

B ss. Eisenwerk Wadulfel, Hannover -Wilfel. Das
Grundkapital ist um 1650 000 RM. auf 4400000 RM. er-
héht worden. Durch BeschluR des Aufsichtsrats vom
31. Marz 1938 ist der § 5 (Grundkapital) der Satzung ge-
andert.

Hannover, 23. April 1938.

Amtsgericht Hannover, Abt. 12

B 451. Hackethal Draht- und Kabelwerke Aktien-
gesellschaft, Hannover-Brink. Das stellvertretende Vor-
standsmitglied Paul Reusch jr. in Hannover ist zum ordent-
lichen Vorstandsmitglied bestellt worden.

Hannover, 23. April 1938

Amtsgericht Hannover, Abt. 12

Nr. 591. Metalldraht G.m.b.H.:

Durch Beschlu? der Gesellschafterversammlung vom
11. April 1938 ist der Gesellschaftsvertrag in § 1 (Firma) ge-
andert. Dr. Schon ist als Geschaftsfuhrer ausgeschieden.
Die Firma heiRt jetzt: Leichtmetall G.m.b.H. in W.-Elberfeld.

Amtsgericht Wuppertal-Elberfeld.

B51. Innwerk Bayerische Aluminium Aktiengesellschaft,
Munchen.

Die Hauptversammlung vom 11. April 1938 hat Aende-
rungen der Satzung, insbesondere die Neufassung der-
selben, beschlossen. Die Gesellschaft wird durch zwei Vor-
standsmitglieder oder durch ein Vorstandsmitglied gemein-
sam mit einem Prokuristen vertreten. Gegenstand des Un-
ternehmens ist nun die Errichtung und der Betrieb von
Wasserkraftanlagen und die Verwertung der gewonnenen
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elektrischen Energie. Geanderte Firma: Innwerk Aktienge-
sellschaft. Die Bekanntmachungen der Gesellschaft erfolgen
nur noch im Deutschen Reichsanzeiger.

Munchen, 30. April 1938.

Amtsgericht Minchen.

B 300 Metall Pulver Gesellschaft mit beschrankter Haf-
tung, Frankfurt a. Main, SavignystraRe 5.

Unter dieser Firma ist am 12 Mai 1938 eine Gesell-
schaft mit beschrénkter Haftung in das hiesige Handels-
register eingetragen worden, die ihren Sitz von Berlin hier-
her verlegt hat. Der Gesellschaftsvertrag ist vom 13. No-
vember 1935, abgedndert am 24. Marz 1938. Gegenstand
des Unternehmens ist Herstellung und Verkauf von Bronze-
pulvern jeder Art aus Aluminium, Kupfer, Zink und anderen

Metallen. Das Stammkapital ist 20000 RM. Der Geschafts-
fuhrer Rechtsanwalt Dr. Wolfram von Metzler, Berlin, ist
ausgeschieden. Der Kaufmann Georg Weil, Frankfurt

a. Main, ist zum Geschaftsfilhrer bestellt. Sind mehrere
Geschaftsfuhrer bestellt, so wird die Gesellschaft durch
zwei Geschaftsfihrer oder durch einen Geschaftsfuhrer
gemeinsam mit einem Prokuristen vertreten. Die Veroffent-
lichungen der Gesellschaft erfolgen durch den Deutschen
Reichsanzeiger.

Frankfurt a. Main, den 12. Mai 1938.
Amtsgericht Frankfurt a. Main Abt. 41.

B Band | O.-Z. 40 Firma Aluminiumwerk Tscheulin, Ge-
sellschaft nit beschrankter Haftung in Teningen.

Dr. Clemens Kentrup, Direktor in Teningen, ist als wei-
terer Geschaftsfuhrer bestellt mit der Befugnis, die Gesell-
schaft in Gemeinschaft mit einem anderen Geschéaftsfuhrer
oder einem Prokuristen zu vertreten.

Emmendingen, den 3. Mai 1938.
Amtsgericht Emmendingen.

B 51 Honselwerke, Akt. Ges., Meschede.

Der Kaufmann Walter Kullenberg ist zum stellvertre-
tenden Vorstandsmitglied ernannt.

Der Fabrikant Fritz Honsel ist ermachtigt, die Gesell-
schaft allein zu vertreten.

Prokura ist erteilt: 1 dem Dipl.-Ing. Hans Honsel,
2. dem Kaufmann Franz Girkes, 3. dem Kaufmann Wilhelm
Knauf, 4. dem Kaufmann Max Hombrecher, 5. dem Kauf-
mann Max Beitzke, samtlich in Meschede.

Die Satzung ist durch Beschlufl der Hauptversammlung
vom &. April 1938 geadndert.

Meschede, den 5. Mai 1938.
Amtsgericht Meschede.

B 53408. H. Lippmann Aktiengesellschaft, Sitz Berlin,
SW s, RitterstraBe 80/81.

Gegenstand des Unternehmens ist die Fortfihrung des
in Berlin und Hamburg unter der Firma H. Lippmann be-
stehenden Blech- und Metall-GroBhandelsgeschéfts. Die
Gesellschaft ist berechtigt, im In- und Ausland Zweignieder-
lassungen zu errichten, sich bei anderen Unternehmungen
des In- und Auslandes zu beteiligen, solche Unternehmen
zu erwerben und zu errichten sowie alle Geschéfte ein-
schlieBlich von Interessengemeinschaftsvertragen einzu-
gehen, die geeignet sind, den Geschaftszweig der Ge-
sellschaft zu foérdern. Grundkapital: 1000000 RM. Vor-
standsmitglieder: Kaufmann Albert Kowatzky in Berlin
(ordentliches Vorstandsmitglied). Kaufmann Hans Schnedel-
bach in Berlin (stellvertretendes Vorstandsmitglied). Aktien-
gesellschaft. Die Satzung ist am 22. Marz 1938 festgestellt.
Besteht der Vorstand aus mehreren Personen, so wird die
Gesellschaft durch zwei Vorstandsmitglieder gemeinschaft-
lich oder durch ein Vorstandsmitglied in Gemeinschaft mit
einem Prokuristen vertreten. Als nicht eingetragen wird
noch verdffentlicht: Das Grundkapital zerfallt in 1000 In-
haberaktien zu je 1000 RM., die zum Nennbetrdge zu je
1000 RM. ausgegeben werden. Die Berufung der Haupt-
versammlung und die sonstigen Bekanntmachungen der Ge-
sellschaft erfolgen durch den Deutschen Reichsanzeiger.
Die Grunder, welche alle Aktien Ubernommen haben, sind:
1 die offene Handelsgesellschaft L Tillmanns & Co., Ham-
burg, 2. die Reichs-Kredit-Gesellschaft, Aktiengesellschaft
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in Berlin, 3. die Dresdner Bank zu Berlin, 4. Bankbeamter
Curt Efler, Berlin, 5. Bankbeamter Paul Beise in Berlin. Den
ersten Aufsichtsrat bilden: a) Direktor Herbert Herrmann
in Berlin-Zehlendorf, Hohenzollernstrale 17, b) Kaufmann
Olaf W. Fermann, Berlin-Dahlem, Schumacherplatz 9,
c¢) Rechtsanwalt und Notar Dr. Hans Thomas Achelis,
Berlin-Charlottenburg, BismarckstraBe 112. Die mit der
Anmeldung eingereichten Schriftstiicke, namentlich der Pri-
fungsbericht der Mitglieder des Vorstands und des Auf-
sichtsrats sowie derjenige der Grundungsprufer, konnen
bei dem Gericht, der PrUfungsbericht der Grindungsprufer
auch bei der Industrie- und Handelskammer eingesehen
werden.
Berlin, den 30. April 1938

Amtsgericht Berlin, Abt. 562.

B 53408. H. Lippmann Aktiengesellschaft, Blech- und
Metall-GroRhandelsgeschéaft, SW s, Ritterstralle 81.

Kaufmann Karl Schirner in Berlin-Westend ist zum
ordentlichen Vorstandsmitglied bestellt worden durch Be-
schlul des Aufsichtsrats vom 3. Mai 1938. Er vertritt die
Gesellschaft in Gemeinschaft mit einem anderen Vorstands-
mitglied oder einem Prokuristen. Kaufmann Herbert Seidel
in Berlin ist zum Prokuristen bestellt worden. Er vertritt die
Gesellschaft in Gemeinschaft mit einem Vorstandsmitglied
oder einem anderen Prokuristen.

Berlin, den 17. Mai 1938.
Amtsgericht Berlin, Abt. 562.

B 51551. Metallisator Berlin Aktiengesellschaft, Metalli-
sierung und Emaillierung von Gegenstianden, Berlin-Neu-
kolln, LahnstraRe 30, Am Oberhafen.

Durch BeschluR der Hauptversammlung vom 30. Ok-
tober 1937 ist die Satzung gedndert in § 12 (Aufsichtsrat),
813 Abs. 1 (Sitzungen des Aufsichtsrats), § 20 (Geschafts-
jahr und JahresabschluB) und insoweit in Anpassung an
die Bestimmungen des Aktiengesetzes vom 30. Januar 1937
neu gefallt worden.

Berlin, den 31. Marz 1938.

Amtsgericht Berlin, Abt. 562.

A Nr. 244. R & G. Schmole, Metallwerke, Menden,
Kr. Iserlohn.
Zehn Kommanditisten haben
erhoht.
Menden, den 29. Marz 1938
Amtsgericht Menden, Kr. Iserlohn.

ihre Vermoégenseinlagen

B 51 601. R Stock & Co. Spiralbohrer-Werkzeug- und
Maschinenfabrik Aktiengesellschaft, Berlin-Marienfelde.

Prokuristen: Max Becker, Heinrich Bernhardt, Heinrich
Borchers und Hans Hirsch, samtlich in Marienfelde. Jeder
ist zu Vertretung der Gesellschaft nur in Gemeinschaft mit
einem anderen Prokuristen oder in Gemeinschaft mit einem
ordentlichen oder stellvertretenden Mitgliede des Vorstan-
des berechtigt. Christian BuBmann ist nicht mehr stellver-
tretendes Vorstandsmitglied.

Berlin, den 26. Marz 1938.

Amtsgericht Berlin, Abt. 562.

C 8804. Hamburger Flugzeugbau Gesellschaft mit be-
schrankter Haftung, NeuhoferstraRe 56.

Dr.-Ing. Richard Vogt ist nicht mehr Geschéftsfuhrer.
Dr. jur. Ernst-Werner Meyer, Hamburg, ist zum weiteren
Geschaftsfuhrer bestellt worden. Seine Prokura ist er-
loschen.

Hamburg, den 24. M&rz 1938.

Amtsgericht Hamburg, Abt. ss.

Handelsregistereintragung Abt. B Nr. 431 vom s.Marz
1938 bei der Firma B. Seibert Gesellschaft mit beschrénkter
Haftung in Saarbricken:

Unter Beschrdnkung auf den Geschaftsbetrieb der
Hauptniederlassung Saarbrucken ist dem Robert Tschierse
in Saarbricken Prokura derart erteilt, daB er in Gemein-
schaft mit einem anderen Prokuristen zur Vertretung der
Gesellschaft berechtigt ist.

Amtsgericht Saarbricken.

ALUMINIUM

Geschéaftsnachrichten.

Die Hauptversammlung der 1. G. Farben

Vorbereitungen fir kunftige Finanzierungsanspriche —
Dividendenerhéhung kommt auch der Gefolgschaft zu-
gute — Befriedigende Entwicklung im neuen Jahr.

In der Hauptversammlung der I. G. Farbenindustrie
A.-G., die am 18 Juni 1938 in Frankfurt a. M., unter
Leitung des Vorsitzenden des Aufsichtsrats, Geheimrat
Professor Dr. Carl Bosch, stattfand, vertraten 232
Stammaktionare ein Stammaktienkapital von 389 637 700
Reichsmark und ein Vorzugsaktionar ein Vorzugsaktien-
kapital Serie B von 2000000 RM., insgesamt 391 637 700
Reichsmark.

Die Regularien wurden erledigt. Die Vorzugsdivi-
dende fur die Vorzugsaktien Serie B wird von 3% auf
5% erhoht und nachzahlbar gestellt. Die Verwaltung
bezweckt hiermit diese Mehrstimmaktien so auszustatten,
daR Aussicht besteht sie unterzubringen, falls einmal der
Wunsch entstehen sollte, die jetzt in Konzernbesitz be-
findlichen und dort nicht stimmberechtigten 38 000 000 RM.
zu verdulern. Bei nur 3y2%iger Verzinsung ohne Nach-
zahlungsrecht wéaren die Aktien als Kapitalanlage nicht
reizvoll genug. Konkrete Absichten hinsichtlich einer Ver-
auBerung der in Konzernbesitz befindlichen Aktien be-
stehen bei der Verwaltung zur Zeit nicht.

Der Vorstand wurde ferner ermachtigt, bis zum
1 Juni 1943 zur Erhéhung des Grundkapitals um bis
80 Mill. RM. durch Ausgabe neuer Stammaktien gegen
Geld- und Sacheinlagen (genehmigtes Kapital). Wie sei-
tens der Verwaltung ausgefihrt wurde, soll dieses geneh-
migte Kapital wirtschaftlich an die Stelle der auf Grund
des neuen Aktiengesetzes kirzlich eingezogenen
80 000 000 RM. Vorratsaktien treten und soll deshalb auch
in gleicher Hohe geschaffen werden. Die Verwaltung
will mit dem genehmigten Kapital die bisher in den Vor-
ratsaktien liegenden Verfigungsmoglichkeiten erhalten,
hat aber bezlglich einer Ausgabe von Aktien aus die-
sem genehmigten Kapital zur Zeit keine konkreten Ab-
sichten.

Die Neufassung der Satzung unter Anpassung an
das neue Aktiengesetz wurde genehmigt. Die wesent-
lichen Aenderungen gegeniber der alten Satzung er-
geben sich aus den Beschlissen der Tagesordnung und
aus der Kkirzlich vom Vorstand vorgenommenen Ein-
ziehung von 40000 000 RM. Vorratsaktien und 40 000000
Reichsmark Vorrats-Vorzugsaktien Serie A. Die Auf-
sichtsratsvergitung ist von 3 auf 2% herabgesetzt.

Der Aufsichtsrat besteht nach dem Ausscheiden ver-
schiedener Herren und nach Neuwahlen nunmehr aus
20 Mitgliedern gegenuber 24 fruher und setzt sich wie
folgt zusammen: Generaldirektor Dr. Axel Aubert,
Dr. Richard Bayer, Waldemar von Bottinger,
Geheimrat Professor Dr. Carl Bosch, Dr. Walter von
Brining, Kommerzienrat Lothar Brunck, Dr. Carl
Ludwig Duisberg, Dr. W. Gaus, Dr. Jakob Hass-
lacher, Dr. Wilhelm Ferdinand Kalle, Dr. Karl
Krekel er, Dr. Eduard Mos ler, Generaldirektor
Dr. Paul Muller, Dr. Gustav Pistor, Dr. Walther
vom Rath, Graf Rutger Jan Eugen Schimmel-
penninck, Staatsminister a. D. Dr. Friedrich
Schmidt-0Ott, Leopold Freiherr von Schrenck-
Notzing, Professor Erwin S elck, Direktor Karl

Pfeiffer

Zum Geschéftsbericht und zur Bilanz machte der
Vorsitzer des Vorstandes, Geheimer Kommerzienrat Dr.
Hermann Schmitz, noch folgende Ausfihrungen:

Beim Vergleich der vorliegenden Bilanz mit den Vor-
jahren wird man feststellen, daB sich das Bild starker
verandert hat. Es hangt dies damit zusammen, daB wir
im Jahre 1937 eine Reihe von Tochtergesellschaften uber-
nommen haben und der Geschéaftsumfang weiter ge-
wachsen ist. Vor allem sind die Investitionen stark ge-
stiegen.

Aus den vorgetragenen Zahlen der Anlagewerte u.
dgl. geht hervor, daB das Jahr 1937 eine gewisse An-
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Spannung gebracht hat, deren Fortdauer die Notwendig-
keit einer Geldbeschaffung bedingen kann. Der Zeit-
punkt wird nicht nur von dem Tempo weiterer Investi-
tionen abhangen, sondern auch von den Auswirkungen,
die sich von der Ausgabenseite und der Preisentwicklung
ergeben.

dem
1936

In unserem JahresabschluB 193Z haben wir von
rund 12 Mill. RM. befragenden Gewinnvortrag aus
6,8 Mill. RM. fur die 1%ige Dividendenerhéhung ver-
wendet und als Jahresgewinn 193Z nur den fiur eine
Z%ige Dividende und die Aufsichtsratsvergitung erfor-
derlichen Betrag ausgewiesen. Der freien Rucklage haben
wir den Rest des Gewinnvortrages 1936 und aus dem
Jahresertrag weitere 10 Mill. RM. zugefuhrt.

Bei der Aufldsung des Vortrages glaubten wir, den
Aktionaren einen Anteil zukommen iassen zu sollen, wenn
er auch zunéchst zur Bildung eines Anleihestocks Ver-
wendung findet. Wir haben auch in Bericksichtigung ge-
zogen, daR die mit uns durch Dividendengarantiever-
tidge verbundenen Firmen Dynamit Nobel ihre Dividende
von 3y2 auf 4% und Riebeck Montan ihre Dividende von
4,2 auf 4,8% erhdhen konnen.

Wie aus der Bilanz zu ersehen
Dividende von 8%
Bilanzvermdgens.

ist, bedeutet unsere
ungefédhr eine 5%ige Verzinsung des

Die erhohte Dividende wird bei der néachsten Pra-
mienzahlung auch der Gefolgschaft zugute kommen.

Angesichts der grolRen Aufgaben, die unserem Unter-
nehmen auch weiterhin bevorstehen, hielten wir eine
weitere innere Starkung, also eine effektive Erhdhung
der Rucklagen, fur angezeigf. Es entspricht der Sachlage,
daB zu dieser Starkung das Jahresergebnis 193Z in an-
gemessenem Umfange beitragt. Deshalb haben wir die
Erhéhung der freien Rucklage in Hohe von 10 Mill. RM.
aus dem Jahresertrag genommen.

Das Geschaft unserer Gesellschaft hat sich im ersten
Vierteljahr 1938 weiterhin befriedigend entwickelt.

Unsere Arbeiten in Durchfiuhrung des Vierjahres-
planes gehen programmaBig weiter, und ihre Ergebnisse
sind als recht erfreulich zu bezeichnen.

Rheinmetall-Borsig A.-G.

Die Rheinmetall-Borsig A -G,
Diisseldorf-Berlin-Sommerda,
deren HV. am 29. Juni BeschluB fassen soll Uber die An-
passung der Satzung an das neue Aktiengesetz und uber
die Aenderung einzelner Bestimmungen im Wege der
Neufassung der Satzung, insbesondere Aenderung des
Gesellschaftssitzes —m Verlegung von Ddusseldorf nach
Berlin —, legt nunmehr ihren Geschéaftsbericht fur das
Jahr 1937 vor. Danach blieb die Beschaftigung der Werke
unverandert gunstig, was in einer weiteren Steigerung
der Produktions- und Umsatzziffern zum Ausdruck kam.
Die hohere Nachfrage konnte unter voller Ausnutzung
der Fabrikafionsstatten termin- und mengenmaéaRig im all-
gemeinen voll befriedigt werden. Der Anteil der Ausfuhr
am Umsatz hat sich bei auskémmlichen Erlésen dem Vor-
jahr gegenuber wesentlich erhdht. Neue namhafte Auf-
trage sind in Bearbeitung. Von der Belebung des Ge-
schaftes sind samtliche Arbeitsgebiete der Gesellschaft
erfalBt worden. Die Erhaltung und Verbesserung der be-
trieblichen und technischen Leistungsféahigkeit der Werks-
anlagen wurde durch planméafllige neue Investierungen
gefordert. Auf dem Gebiete der Kraftanlagen konnten
belangreiche Auftrdge gebucht werden. Fur die im Be-
richtsjahr erstellten und noch im Bau befindlichen groRen
Treibstoffanlagen des Vierjahresplanes wurden bedeu-
tende Lieferungen auf Hochdruckverdichter, Mineraldl-
Destillationsanlagen und Durchgaswéaschen Ubertragen.
Die Kalteanlagen-Abteilung erhielt Auftrage vor allem
von der chemischen Industrie, der Erd6l- und Zellwolle-
Industrie. Der Maschinenbau lieferte die erste Hochdruck-
Schiffsmaschinenanlage ab. Die Abteilung Mammut-An-
lagen ist zu einem wesentlichen Teil fur die Zucker-
industrie beschéaftigt. Die fur eine tagliche Verarbeitung

.auBerordentliche
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von 60 t Holztrockensubstanz bestimmte Holzverzucke-
rungsanlage wurde im Berichtsjahr aufgebaut und kurzlich
in Betrieb genommen. Im BlUro-Maschinen-Geschaft wurde
eine Reihe devisenabhangiger Stoffe durch neue voll-
wertige einheimische Werkstoffe ersetzt. Die Fakturier-
maschine erhielt auf der Internationalen Ausstellung Paris
1937 den ,Grand Prix". Hervorzuheben sind auch die
technischen Fortschritte in der Fabrikation von Autoteilen,
die eine umfangreiche Absatzsteigerung zur Folge hatten.
Die bewéahrten Qualifatsstahle wiesen eine erhebliche
Umsatzsteigerung auf.

R Stock & Co., Spiralbohrer-Werkzeug- und Ma-
schinenfabrik A.-G. in Berlin. Die zum 28. Mai einberufene
Hauptversammlung genehmigte
die Neufassung der Satzung ohne jede Aussprache, nach-
dem auf ihre Verlesung verzichtet worden war. Die Neu-
fassung stellt eine Anpassung an die Bestimmungen des
Aktiengesetzes vom 30. Januar 1937 dar und enthalt in
sachlicher Beziehung nur unwesentliche Aenderungen.

Gegenstand des Unternehmens ist jetzt der Be-
trieb von Fabriken und Unternehmungen jeder Art im
Gebiet der Metallindustrie und der Maschinenfabrikation,
insbesondere der Werkzeugmaschinenfabrikation. Die
Mindestzahl der Aufsichtsratsmitglieder ist wie bisher auf
3 festgesetzt. Er erhdlt eine unter Handlungsunkosten
zu verbuchende feste Vergutung von 2000 RM. (bisher
1000 RM.] fur jedes Mitglied und Jahr, der Vorsitzende
und sein Stellvertreter wie bisher den doppelten Betrag.
AuBerdem werden ihm 10% (wie bisher) des tantieme-
berechtigten Teiles des Reingewinns gewahrt.

In der Versammlung waren von dem 5 Mill. RM. be-
tragenden Kapital 4 565500 RM. vertreten. Hiervon ent-
fielen unter anderen auf die Elektrische Licht- und Kraft-
anlagen A.-G. 4200000 RM., Deutsche Bank 290 000 RM.,
Dresdner Bank 43400 RM., Commerz- und Privatbank
5000 RM.

Metallpapier-Bronzefarben-Blattmetallwerke A.-G.
in Minchen.

Dem Geschéaftsbericht entnehmen wir u a.:
sunser Anteil an der allgemeinen Aufwéartsbewegung der
deutschen Wirtschaft war im Jahre 1937 groBer als in
den vorangegangenen Jahren. Wir konnten unsere Um-
satze weiter wesentlich steigern und einen UeberschulR
erzielen, welcher es gestattet, erstmals wieder einen
wenn auch bescheidenen Gewinnanteil an die Aktionare
auszuzahlen. An dieser Entwicklung haben fast alle unsere
Erzeugnisse teils mehr teils weniger teilgenommen. Am
Ende des Geschéftsjahres war die Gefolgschaft auf
nahezu 600 Personen angewachsen. Am 24. September
1937 haben wir ein in Wasserburg bei Gunzburg a. d. D.
gelegenes Fabrikanwesen, welches mehrere Jahre still-
gelegen hatte und fur unsere Zwecke besonders geeignet
ist, erworben, um eine immer dringender werdende Aus-
dehnungsmadglichkeit fur unser Unternehmen zu schaffen.
Unser stattlicher Grundbesitz im Widrmtal kommt hierfur
heute nicht mehr in Betracht, weil eine Erweiterung der
Industrie im Wiarmtal sich mit dessen Bestimmung zum
Siedlungs- und Naturschutzgebiet nicht vertragt. Auch sind
fur die Ausdehnung unsere noch stilliegenden Fabriken in
Oberfranken nicht geeignet, deren Verkauf wir schon seit
einiger Zeit betreiben. Die Bankschulden haben sich von
192 000 RM. Ende 1936 auf 568 000 RM. Ende 1937 erhéht;
ein Teil dieser Schulden ist inzwischen in eine Tilgungs-
hypothek umgewandelt worden; der noch laufende Kredit
wurde durch Grundschuld gesichert. Bei den Gesellschaften,
an denen wir beteiligt sind, haben sich die Geschéafte
befriedigend entwickelt. Dagegen konnte das farben-
photographische Verfahren der Co lo pan Photo
G. m. b. H.,, an der wir bereits beteiligt sind, noch nicht
in den Verkehr gebracht werden. Es wird von den Fach-
leuten unveradndert gunstig beurteilt; die von ihnen noch
als erforderlich bezeichneten Verbesserungen sind in-
zwischen zum Teil gelungen, zum Teil wird noch an ihnen
gearbeitet; wir haben keine Zweifel, daR auch diese
Arbeiten zum Erfolg fuhren werden. Leider nehmen sie
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immer lange Zeit in Anspruch; aber das liegt in der Natur
der Materie, was auch daraus hervorgeht, dal es den
vielen anderen Firmen, welche sich mit der Erzeugung
farbiger Papierbilder auf photographischem Wege schon
seit Jahren befassen, ebenfalls noch nicht gelungen ist,
mit einem fabrikationsreifen Verfahren an die Oeffentlich-
keit zu kommen. Der eintretenden Besserung entsprechend
konnten auch die Aufwendungen fir soziale Zwecke uber
die gesetzlichen Pflichtleistungen von 74000 RM. hinaus
vermehrt werden. Das Obligo aus der Begebung von
Wechseln und Schecks betrug am 31. Dezember 1937
74369 RM. Die am 31. Dezember 1936 in unserem Besitz
gewesenen 27 800 RM. eigene Stammaktien haben wir im
Laufe des Jahres 1937 zu Kursen von 90 und 90%% ver-
auBert. Die Gesamtbeziige des Aufsichtsrates fur das Ge-
schéftsjahr 1937 belaufen sich auf 10000 RM. einschliefllich
der nach der Satzung von der Gesellschaft zu tragenden
Sondersteuer auf Aufsichtsratsverglitungen, diejenigen des
Vorstandes auf 73126 RM. Der Umsatz im Jahre 1938 hat
sich im ersten Vierteljahr 1938 gegenliber dem Vorjahr
weiter gehoben." (Notiert in Minchen.)

Die Hauptversammlung genehmigte 3%
Stammaktien-Dividende und % Vorzugsaktien-Dividende
mit Nachzahlung. Im Berichtsjahre wurden 27 800 eigene
Stammaktien zu Kursen von 90 bzw. 90,25% verauRert.
(Derzeitiger Munchener Kurs 93%.) Im Herbst vorigen
Jahres wurde, um Ausdehnungsmdglichkeiten fir das
Unternehmen zu schaffen, ein in Wasserburg bei Ginz-
burg an der Donau gelegenes Fabrikanwesen erworben.
Der stattliche Grundbesitz in Wirmtal bei Minchen komme
fur diesen Zweck heute nicht mehr in Betracht, weil einer
Erweiterung der Industrie die dortige Bestimmung zum
Siedlungs- und Naturschutzgebiet entgegensteht. Auf An-
frage eines Aktionars wurde erklart, da dieser Grund-
besitz verwertet werden werde und daR schon Verk&ufe
getatigt worden seien. Fur die Ausdehnung nicht geeignet
seien auch die stilliegenden Fabriken in Oberfranken,
deren Verkauf man seit einiger Zeit betreibe. Ende 1937
war die Gefolgschaft auf nahezu 600 Personen ange-
wachsen.

Hirsch Kupfer- und Messingwerke A.-G. in Berlin.
Nach den Beschlissen der zum 17. Mai einberufenen
Hauptversammlung gelangt fur 1937, wie in
Nr. 220 B. B.-Z. mitgeteilt wurde, eine Dividende von
9% (i. V. s%) zur Auszahlung. AbschluR und Geschéfts-
bericht sind ebenfalls in Nr. 220 B. B.-Z. vertffentlicht. Die
Versammlung stimmte der Neufassung der Satzung zu,
die durch die Bestimmungen des Aktiengesetzes vom
30. Januar 1937 erforderlich wurden. Gegenstand des
Unternehmens ist fortan der Betrieb von Metallwerken.
Die Vergutung fur den Aufsichtsrat wird wie folgt geregelt:
Der Aufsichtsrat erhalt fortan eine unter ,Handlungs-
unkosten" zu verbuchende feste Vergutung von 1000 RM.
fur jedes Mitglied und Jahr, von 2000 RM. fur den Vor-
sitzer (wie bisher) und 1500 RM. fur den Stellvertreter,
aulerdem &% (bisher 10%) des tantiemeberechtigten
Teiles des Reingewinnes.

In den Aufsichtsrat, der kraft Gesetzes in seiner Ge-
samtheit auszuscheiden hat, wurden von den bisherigen
Mitgliedern wiedergewahlt: die Direktoren August
Goetz wund Dr. Wilhelm Luhr, Vorstandsmitglieder
der Gesellschaft fur Elektrische Unternehmungen — Ludw.
Loewe & Co. A.-G., Bankdirektor Fritz Winter-
mantel, Vorstandsmitglied der Deutschen Bank, Rechts-
anwalt Wilhelm Beuthner (Berlin), Bankdirektor Alfred
Ho6 Ilig, stellvertretendes Vorstandsmitglied der Dresdner
Bank (Berlin), Direktor Hans Klemm von der Allge-
meinen Electrizitats-Gesellschaft (Berlin), Geschaftsfuhrer
Johannes Muller von der Ago-Flugzeugwerke G.m.b.H.
in Oschersleben und Dr. jur. Hans Wendel, Vorstands-
mitglied der Gesellschaft fiur Elektrische Unternehmungen —

Ludw. Loewe & Co. A.-G. (Berlin). Ausgeschieden
sind somit: Direktor Kurt Elfe (Berlin) und Erich Loewe
(Amsterdam).

Ueber das Geschaft im neuen Jahre berichtete der
Vorstand, dal? es sich mindestens ebenso gut anlasse wie
zur gleichen Zeit des Vorjahres. Der Auftragsbestand
Ubersteige den des Vorjahres. Man habe einige Schwie-
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rigkeiten bei Hereinholung von Auslandsauftragen ge-
habt, aber dieses dirfte jetzt als Uberwunden anzusehen
sein. Die zu erwartenden Ergebnisse fur 1938 durften im
wesentlichen die gleichen sein wie fir das abgelaufene
Geschaftsjahr.

In der Versammlung waren von dem 125 Mill. RM.

Kapital 12440 000 RM. vertreten.
Die KZzZ. 279 veroffentlicht einen offenen Brief
eines Aktionéars Uber das Verhaltnis zwischen

Aktiondren und Unternehmungen. Die Bilanzerlauterungen
seien noch zu mager. Die Hv's seien in fast allen Fallen
eine formale Angelegenheit geworden. Weiterhin be-
furwortet er die Veranstaltung eines Aktionértages.
Man koénnte die Aktiondre auch zur Betriebsfeier
einladen. Es gebe Aktionare, die kaum wifiten, was
Jhr' Werk herstellt u. a.

Brown, Boveri & Cie. A.-G., Mannheim. In der Bilanz-
sitzung des Aufsichtsrats der Brown, Boveri & Cie. A.-G.,
Mannheim, wurde beschlossen, der auf den 24. Juni 1938
einberufenen HV. die Verteilung einer Dividende von
s% (. V. 5%) fur das Jahr 1937 vorzuschlagen.

Wirtschaftliches aus aller Welt

Bauxit-Vorkommen

Italien.

Der Bauxit findet sich in den geologisch wohl zu-
sammengehorigen Lagerstatten in den Abruzzen, in den
Marche, auf der Gargano-Halbinsel, in Istrien und in
Dalmatien. Der Kryolith (3NaF -AlF:¢) muf zum grofiten
Teil aus Gronland bezogen werden. Der Alunit findet
sich in groBen Mengen im Tofa-Gebiet (Rom). Die Leucite
(KaAlaSi«), die im Tagebau abgebaut werden koénnen,
kommen in so groRBen Mengen, vor, dalR durch sie allein
der Weltbedarf an Aluminium und Pottasche auf Jahr-
zehnte gedeckt werden konnte (Metallwirtsch. 17 [1938],
Nr. 16, S. 450).

Japan.

Zur Gewinnung von Aluminiummineralien wird die
Kochu A.-G. (Kochu Koshi) eine Firma mit einer Jahres-
forderung von 200000 t grinden (Chem. Fabrik 11 [1938],
Nr. 15/16, S. 203)..

Tschechoslowakei.

Neue Bauxitvorkommen wurden in Kramolin bei
Borovan, Sudbohmen, und in der Ebene von Vah, Slo-
wakei, aufgefunden (Chem. Fabrik 11 [1938], Nr. 15/16,
S. 203).

Tonerde

Gronland.
Die Herstellung von Kryolith im Jahre 1937.

Die Kryolithmine von Ivitgut, Grénland, ergab 1937
eine Rekordausbeute, insgesamt 50800 t, von denen
17273 t nach den Vereinigten Staaten ausgefuhrt wurden.
Der letzte Rekord mit 36 578 t wurde 1930 erreicht (Mineral
Trade Notes, U.S. Bureau of Mines, Febr. 1938, S. 14).

RuRland.

Es wird Uber verschiedene Herstellungsarten zur Ton-
erdegewinnung berichtet, wie sie in RuBland Ublich sind,
und die folgenden Madoglichkeiten, die zur Steigerung der
Metallausbeute geplant sind. Herabsetzung der Zahl von
verschiedenen umsténdlichen Verfahren bei der Herstel-
lung von Tonerde. Verringerung der GroRe der Bottiche
bei der Verwendung von Lauge héchster Konzentration.
Beschleunigung des Ausféllungsprozesses der Tonerde
(von 120 Std. auf 12 Std.). Erhdhung der Leistungsfahig-
keit der Fabriken durch Anwendung von hoherem Druck
im Autoklaven (120 Atmosphéren). Trotz der erzielten
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Resultate, die man mit anderen Rohmaterialien als Bauxit
(Ton, Kaolin, Alunit, Nephelit) erhielt, wurde das wirt-
schaftlichste Verfahren mit Ural-Bauxit erzielt. Die Mog-
lichkeit, die Naturbauxite durch elektrostatische oder
elektrophoretische Behandlung zu bereichern, wird an-
gedeutet (Abstract Bulletin of Aluminium Laboratories
Ltd., Marz 1938, Bd. 9, Nr. 3, S. 2/3).

Aluminium-Herstellung
Deutschland.

Die Welterzeugung von Aluminium hat sich seit 1933
um das 31fache erhoht, die deutsche dagegen fast um
das 7fache. Nach den Vereinigten Staaten mit einer Er-
zeugung von 130000 t ist Deutschlands Aluminiumerzeu-
gung heute die zweitgroflte. Alle anderen L&ander liegen
weit zurick. (Kanada 33000 t, Frankreich 30000 t, Italien
22000 t, England 17500 t) (Anz. Bergw. 60 [1938], Nr. 26,
S. Ts).

England.

Die Electrolytic Zinc Company of Australasia, Ltd.,
und die British Aluminium Co. Ltd., England, errichten ein
grolRes Werk, das reichlich mit Wasserkraften versehen
ist, um Aluminium in Risdon, Tasmania, herstellen zu kon-
nen (Engng. & Min. J. [USA.], 139 [1938], Nr. 2, S. 74).

Holland.
Der Aufbau der niederlandischen Aluminiumindustrie.

Die Errichtung einer eigenen Aluminiumindustrie in
Holland, die im Oktober vorigen Jahres durch die Grin-
dung der N. V. Aluminium Wals en Pers-
bedrijven, Amsterdam, einsetzte, beansprucht in den
Kreisen des hollandischen Metallhandels starke Aufmerk-
samkeit. Die N. V. Aluminium Wals en Persbedrijven
wurde mit einem Aktienkapital von 1 000000
holl. Gulden gegrundet, von denen 500000 hfl. ein-
gezahlt sind. Die Grundung erfolgte durch den ehe-
maligen Direktor der niederlandischen  Fordwerke,
G. J. J. Both, hinter dem die Aluminium Ltd. — Kanada
steht, die ihrerseits Uber die Aluminiumwerke
Rorschach mit 40% an der N. V. Aluminium Wals
en Persbedrijven beteiligt ist. Die letztgenannte Gesell-
schaft hat in der Nahe von Utrecht mit dem Bau eines
Walz- und Stanzwerks begonnen, das Ende des Jahres
seine Produktion aufnehmen soll.

Zu der gleichen Gruppe gehort die im Marz in
Amsterdam gegrindete Neaerlandsche Alu-
minium M ij., deren Aktienkapital von 1000 000 hfl.
mit 200 000 hfl. begeben ist. Diese Gesellschaft, als deren
Grinder G. J. J. Both und die Rotterdamsche
Bankvereeniging, Rotterdam, auftreten, ist
ein Aluminiumschmelzbetrieb. Es steht vorlaufig noch
nicht fest, woher sie das Bauxit beziehen wird. Doch be-
stehen dazu zwei Madoglichkeiten: im Riouw-Archipel
(Niederlandisch-Indien) gewinnt die Billiton Mij.
Bauxit, das vorlaufig hauptsachlich nach Japan aus-
gefuhrt wird; auch in Surinam wird Bauxit gewonnen,
das vorwiegend in die Vereinigten Staaten ausgefihrt
wird. Wenn die Schmelzerei der Nederlandsche Alu-
minium Mij. fertiggestellt sein wird, durfte sie den Roh-
stoff an die N. V. Aluminium Wals en Persbedrijven
liefern, die dadurch von auslandischen Beziigen un-
abhangig wird. Als Konkurrenzunternehmen zu diesen
beiden niederlandisch-kanadischen Gesellschaften ist in
Rotterdam im Mé&rz d. J. von der L'Aluminium
Frangais S. A, Paris, und der Ste du Duralumin
S. A., Paris, die Aluminium Industrie en
Handel Mij. (,Alinha") mit einem Aktienkapital von
1000 000 hfl. gegrindet worden. Bisher sind jedoch nur
30000 hfl. eingezahlt worden. Die ,Alinha" hat ein
Fabrikgebdude in Rotterdam erworben und durfte den
Walz- und Stanzbetrieb im Jahre 1939 aufnehmen. Die
LJAlinha" hat vorlaufig davon abgesehen, eine Schmel-
zerei zu errichten und wird mit eingefiihrten Rohstoffen
arbeiten. Die in dieser Gruppe vertretene Ste du Dur-
alumin S. A. stellt in Frankreich nach Lizenzen der Du-
rener Metallwerke A.-G., Duren, Duralumin her.
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Hinter den beiden franzosischen Gesellschaften steht
ihrerseits die Alliance Aluminium, Basel. In
Holland verspricht man sich viel von der Errichtung der
neuen Industrie, da der Bedarf von Aluminium in Holland
noch wesentlich erhdht werden konnte. Bisher ver-
brauchte Holland je Kopf der Bevolkerung nur ein
Viertel des deutschen, ein Drittel des amerikanischen und
die Halfte des franzoésischen Bedarfs. Die Jahresein-
fuhr von Aluminium nach Holland betragt wertmaRig
4 Mill. hfl.

Internationale  Neugrindung in der Aluminium-
Industrie. Auf einer kirzlich in Banbury in Kanada
stattgehabten Tagung wurde eine neue Gesellschaft,
die Aluminium Laboratories Ltd., gegrindet.
Diese Gesellschaft ist eine Tochtergesellschaft der Alu-
minium Co. of Canada Ltd. und wurde mit dem Zweck
ins Leben gerufen, eine intensive Forschungstatigkeit auf
dem Gebiete der Aluminiumherstellung und -Verwendung
zu entfalten. Wenn auch die neue Gesellschaft in aller-
engster Verbindung zu der Aluminium Co. of Canada
steht, so zeigt doch die Besetzung der Verwaltung, dal
es sich bei der Neugrindung um ein Unternehmen han-
delt, an dem die internationale Aluminium-
industrie auBerordentlich stark interessiert:
ist. Der Verwaltung der neuen Gesellschaft gehdren nam-
lich Mitglieder der Aluminiumwerke A G. Ror-
schach, der Aluminium-Union Ltd., der Northern Alu-
minium Co. Ltd., der Societa dell’Alluminio Italiano, der
Jeewanlal Ltd., der Norsk Aluminium Co., der Alu-
miniumwerke Nurnberg G. m.b. H. und der Alu-
minium Co. of Canada Ltd. an.

Italien.

Die Produktion von Aluminium und Eisen in Italien
im Jahre 1936 und 1937

1937 1936
Aluminium .......cooeveeinen. Tm 22948 15874
Zink (Electro- u. a.) . . . ., 37767 26982
Ferro-Mangan.................. ., 20804 14 974
Ferro-Silizium und Si-Mn ., 18280 17 530
verschiedene Eisen . . . , 15945 11 893

(. Four Electr. 47 [1938], Nr. 3, S. 85).

Die Aluminium-Industrie entwickelte sich in Italien sehr
spat (1928 nur 3000 t jahrlich), verfugt dafur aber jetzt
Uber sehr moderne Anlagen. Anfanglich war deutsches
und schweizerisches Kapital an dieser Industrie in Italien
stark beteiligt. Jetzt befindet sich Uber die Halfte dieser
Industrie in den H&anden der Montecatini-Gesellschaft,
das ausléandische Kapital und die auslandische Leitung
sind jetzt nur noch unbedeutend. Bauxit- und Tonerde-
verarbeitungs- bzw. Aluminiumgewinnungsanlagen wur-
den 1928 in Mori und 1930 in Marahera errichtet. Sie
erzeugten 12000 t Aluminium im Jahr. Weitere grofie
Anlagen kommen jetzt in Betrieb (Metallwirtsch. .
22. 4. 38, Nr. 16, S. 450).

Oesterreich.

Das im Besitz der Oesterreichische Kraftwerke A.-G.
(Oeka), Linz, befindliche Aluminiumwerk in Steeg, dessen
mittlere Jahreserzeugung 1800 t betragt und an das ein
erheblicher Teil des Stromabsatzes der Oeka abgegeben
wird, soll erheblich erweitert werden (Elektrizitatswirtsch.
v. 25. 4. 38, Nr. 12, S. 310).

Aluminium Reduktion
RuRland.

Es wird die Meinung vertreten, daR es mdglich sein
konnte, in néchster Zeit 75 g mit 1 KkWh zu gewinnen.
Die gegenwartige Forschung erstreckt sich auf die Ge-
winnung von Aluminium unmittelbar aus Bauxit ohne das
Zwischenstadium der Tonerde. Mit diesen Methoden ist
es gelungen, Aluminiumlegierungen mit 60 bis 70% Alu-
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minium zu erhalten. Es sind auch Vorschlage zur unmittel-
baren Ausnutzung von Kohle an Stelle der elektrischen
Energie fur die Elektrolyse gemacht worden. Geplant ist
der Bau einer Fabrik bei Tichvin, in der Aluminatlauge mit
Kohlensaure kontinuierlich behandelt werden soll (Abstr.
Bull. Aluminium Laboratories Ltd. 9 [1938], Nr. 3, nach
Legkie Metally).

Ungarn.

Ungarns einzige Fabrik, die Aluminiumwerke. Man-
fred WeiR in der Nahe von Budapest, begann 1936, und
es wird erwartet, da sie ihre Kapazitat verdoppelt. Es
werden Soéderberg-Elektroden 1x1,3 m verwendet. Mit
13000 Amp. Strom werden die 46 vorhandenen Oefen
versorgt. Die Erzeugung betragt Uber 80 kg am Tage.
Der Verbrauch an Elektroden betragt 620 kg fur die me-
trische Tonne Tonerde und der Kraftverbrauch 30 kWh
fur das Kilogramm Metall. Der elektrische Strom wird aus
Braunkohle erzeugt. (Engng. u. Min. J. [USA], 139 [1938],
Nr. 2, S. 74.)

Die Herstellung von Aluminiumlegierungen in Ungarn
auf elektrischem Wege wird die Ungarische Kupferwalz-
werke A.-G. aufnehmen. (Chem. Fabrik, 11 [1938], Nr. 19
und 20, S. 254.)

Aluminium-Verwendung
Norwegen.

Norwegens Export von Aluminium. Norwegen ex-
portierte im Jahre 1937 21 503 t Aluminiumbarren, davon
4939 t nach GroR-Britannien,
2340 t nach Belgien,
3559 t nach USA,
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2717 t nach Deutschland,
2438 t nach Tschechoslowakei,
2 117t nach Japan.

Der Export von Aluminium betrug im Jahre 1936 nicht
mehr als 15087 t, ist also im Jahre 1938 um 40% gestiegen.

Magnesium

Australien.

Die Magnesiumerzeugung in Australien will die Bri-
tish Aluminium (Australia) Pty., Ltd. aufnehmen. (Chem.
Fabrik, 11 [1938], Nr. 15/16, S. 203.)

England.
Magnesium wird die Lancashire Metal Sublimation

Corp. Ltd. in GroR-Britannien in einer von der United
Alcali Comp, erworbenen Fabrik in St. Helens herstellen.
Spater sollen dort auch Aluminium, Ferrochrom, Beryllium
und Zink gewonnen werden. Die Leistungsfahigkeit der
Magnesium-Werke der Magnesium Elektron Co. Ltd. in
Clifton, die seit vorigem Jahre in Betrieb sind, und einer
Fabrik in Rainham wird gegenwartig auf 1500 t jahrlich
geschatzt. (Chem. Fabrik, 11 [1938], Nr. 15/16, S. 202/203.)

Italien.

Italien hat groBe Produktionsplane. 1937 erzeugte
Italien erst ss metr. Tonnen Magnesium, die von dem
einzigen Erzeuger, der S.A. Magnesio Italiano Sulcis in
Mailand, auf ihren Anlagen in Sardinien gewonnen wur-
den. Es ist eine Erhdhung der Erzeugung auf nicht we-
niger als 100t im Jahr geplant. (Bn. Borsen-Ztg. v. 14. 4.
1938, Nr. 175, S. 15)

Tagungen und Veranstaltungen

Aluminium auf der Internationalen
Handwerks-Ausstellung 1938

Die erste Internationale Handwerks-Ausstellung
1938 hat fur die Zeit vom 28. Mai bis 10. Juli am
Kaiserdamm, Berlin, ihre Tore gedffnet. 28 Nationen
sind an dieser einzigartigen, groBen Kulturschau des
Handwerks beteiligt und beweisen ihr fachliches
Konnen verbunden mit dem Bestreben, selbst den
kleinsten Gebrauchsgegenstand formschon, ja kinst-
lerisch zu gestalten.

Die jahrtausendealten Werkstoffe Holz, Stein,
Ton, Leder, Faserstoffe, und unter den Metallen Eisen,
Kupfer und Zinn sind Allgemeingut aller Vélker ge-
worden. In unendlich bunter Mannigfaltigkeit in
Form und volkstimlicher Verarbeitung treten sie dem
Beschauer in den einzelnen Landerschauen entgegen.

Mit Veteranen, wie sie in der kulturhistorischen
Schau bei der Darstellung des handwerklichen
Schopfertums der Jahrtausende in den alten Werk-
stoffen vorliegen, kann das noch sehr junge Alu-
minium, das ja erst nach der letzten Jahrhundert-
wende in groRerem Umfang hergestellt wurde, nicht
antreten. Wahrend es sich in zaher Arbeit in den ver-
gangenen 30 Jahren in der Industrie eine mal-
gebende Stellung neben den altbekannten Metallen
erobern konnte, war es im Handwerk noch vor we-
nigen Jahren bis auf geringe Ausnahmen kaum be-
kannt. Es ist noch gar nicht lange her, daR viele

Abb. 1. Elektrische Hauptuhr.
Pendel

und Ausfihrung:

Zifferblatt und Werk in Aluminium,
aus Glas.

Konstruktion Walter Meitzler, Darmstadt.
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Abb. 2.

und Silal VvV (Al-Mg-Si).

Entwurf: Di|
Handwerker selbst einem schadhaften Aluminiumge-
schirr ziemlich ratlos gegeniberstanden. Hier haben
in Deutschland die Jahre nach der Machtibernahme
mit der zielbewul3ten Forderung der Heimstoffwirt-
schaft eine grundlegende Aenderung gebracht. Mit
vorbildlichem Eifer ging auch das Handwerk an die

Treppen-Gitter und -Handlauf.
Ausfihrung:
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Fofo: M. Krajewsky, Berlin-Charlottenburg

Silal 53 (Al-Mg)
Berlin SO 36.

Material:
Ernst Franke,

.-Ing. Hense.

neuen Werkstoffe heran. Der Reichsstand des Deut-
schen Handwerks, die Deutsche Arbeitsfront und auch
andere Stellen beteiligten sich fleiRig an den von der
Aluminium-Zentrale ins Leben gerufenen Aluminium-
Bearbeitungslehrgangen, so daR in verhaltnismaRig
kurzer Zeit Tausende von Metallhandwerkern,



Abb. 3. Heizkorper-Gitter.

Material:

Schlosser, Schmiede, Kupferschmiede, Schweilier,
Klempner, Gurtler, Installateure, Elektriker, Graveure
und Ziseleure, mit der Aluminium-Verarbeitung ver-
traut wurden und ihre Kenntnisse an Arbeitskame-
raden ihrer Betriebe und vor allem an den Nach-
wuchs weitergeben. Fir viele praktische Zwecke
greift das Handwerk heute bereits erfolgreich zum
Aluminium. Die auf der Ausstellung gezeigten Stiicke
beschréanken sich jedoch in erster Linie auf kunst-
gewerbliche Arbeiten fir Auflen -und
Innenarchitektur.

Nur in der Abteilung Handwerkswettkampf 1938
sind einige interessante, auf anderen Gebieten lie-
gende Ausfihrungen zu beobachten. Uhrmacher
Walter Meitzler, Darmstadt, einer der Reichssieger,
bringt ein Beispiel fur Aluminiumverwendung in der
Feinmechanik mit einem ganz in diesem Metall ge-
fertigten Antriebswerk einer elektri-
schen Hauptuhr. Die gestellte Aufgabe einer
billigen und einfachen Herstellung unter weitest-
gehender Verwendung von Heimstoffen ist hier ein-
wandfrei gelost.

Abb. 1

Karl Martin, Frankfurt a. M., zeigt in der gleichen
Gruppe Leichtmetall -Hufeisen. Von Peter Bovelei,
Koéln, stammt eine schéne handgeschmiedete W a n d -
leuchte.

Entwurf und Ausfihrung: Fritz

Werkfoto
Kuhn, Berlin-Grunau {Reichssieger 1938).

Polital im Neusilberton eloxiert.

Weitere Handschmiede- und auch Treibarbeiten
weist die Abteilung Kunsthandwerk im Vier-
jahresplan auf. Hierunter fallen u. a. wirkungs-
volle Beispiele von in Messing- und Neusilberton
eloxierten Gittern

Abb. 2, 3, 4, 5 und 6.

Die reichhaltigste Uebersicht Uber die Verwen-
dung von Aluminium im Kunstgewerbe bietet
der Stand von Hirsch Kupfer- und Messingwerke
A.G., Berlin. Einige der schonen Ausfiihrungen sind
in den

Abb. 7 und 8
wiedergegeben.

In einer eloxierten Leichtmetall -V itrine der
Firma Heinrich Schwarz K. G., Frankfurt-Main-Ost,
interessieren mannigfaltige Konstruktionsmuster fir
Schaufensterbau. Von der guten Wirkung
eloxierter Einrichtungen Uberzeugen auch die Ver-
kaufstischaufbauten, die Schaufensterausstattung und
die Warengehange der Ausstellungsfleischerei.

Auf dem Stand der Ziseleure ist ein Uberlebens-
groRes, getriebenes Relief eines Werks-
mannes, eine Lehrlingsarbeit, ausgestellt, des
weiteren der vom Aluminium-Wettbewerb fur Kurs-
teilnehmer des Lehrdienstes der Aluminium-Zentrale
bekannte Wand teil er mit Innungswappen des
Graveur- und Gurtler-Handwerks von dem Ziseleur-
gehilfen Karl Kreipe, Hannover, sowie zwei Heil3 -
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Werkfoto

Abb. 4.
Berlin-Griinau.

Heizkorper-Gitter.
Material:

Entwurf und Ausfuhrung.- Fritz Kuhn,
Polital im Messington eloxiert.

druckpragestempel (Austausch gegen Hart-
bronze) der Firma Blume & Helfer, Hannover®).

*) S. Zeitschrift ,Aluminium" 20 (1938) Nr. 5, S. 353.

Abb. 6. Turdriicker, Schale und Leuchter.
Material:

Entwurf: Gewerbeoberlehrer Bornemann, Berlin.
Polital (Al-Mg-Si).
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Werkfoto

Abb. 5. Ausschnitt aus Gitter nach Abb. 4.

In den Musterbetrieben der groBen Lei-
stungsschau wird die Leichtmetall-Bearbeitung prak-
tisch vorgefiihrt. In der Schlosserwerkstatt sieht man
u. a. den Werdegang schalldichter Aluminiumtiren.
Hier und in der Schmiede wird die leichte Verform-
barkeit des Aluminiums an Kunstschmiede- und Treib-
arbeiten gezeigt. Auch bei den Ziseleuren und In-
tarsienschneidern, den Kunstgieern und Uhrmachern
ist Aluminium heimisch geworden.

Ein bekanntes GrofRgebiet der Aluminiumanwen-
dung ist die Elektrotechnik. Die Verarbeitung

wird in der Elektriker-Werkstatt gezeigt. Auf den
Stdnden der Firmen AEG und Siemens-Schuckert-
Werke A.G. sind Musterausfuhrungen von Alu-

minium-Installationen zu sehen.

In der vom Reichserziehungsministerium durch das
Deutsche Zentralinstitut fir Erziehung und Unterricht
veranstalteten Sonderschau der Meister-
schulen ist die Aluminium-Verarbeitung gleichfalls
entsprechend bericksichtigt.

Eine neu entwickelte, Ubersichtliche und instruktive
Tafel in der Lehrschau des Verbandes fir Autogene
Metallbearbeitung vermittelt einen guten Ueberblick
Uber die Leichtmetall-Schwei3ung.

Wenn das Aluminium neben den altbekannten,
seit Jahrhunderten angewandten Werkstoffen auf
dieser Schau verhéltnismaRig bescheiden vertreten
ist, so darf nicht vergessen werden, dal gerade auf
dem Gebiet der handwerklichen Leichtmetall-Ver-
arbeitung in Deutschland praktisch erst eine 3- bis
4jahrige Entwicklung vorliegt. Rpr.

Werkfoto

Ausfihrung: Ernst Franke, Berlin SO 36.



Seite 426

Foto: H. Fahrig, Berlin

Abb. 7. Ziffernblatt mit Tierkreiszeichen. Entwurf und Ausfihrung:
Max GroBmann, Dresden. Material: Finodal (Al-Mg-Si).

Foto: H. Fahrig, Berlin
Abb. 8. Kronleuchter. Entwurf und Ausfihrung: Max Grofmann, Dresden. Material: Finodal (Al-Mg-Si).
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Zur Bunsen-Tagung in Breslau

Vom 1 bis 4. Juni fand in Breslau die 43. Haupt-
versammlung der Deutschen Bunsen-Gesellschaft statt.
Das Hauptthema der Tagung bildete die ,Physika-
lische Chemie der Grenzfldchen". Ehe wir
auf den Inhalt der Vortrage naher eingehen, ein Wort
Uber die Bunsen-Gesellschaft. Sie ist die reprasentative
Vereinigung der deutschen Physiko-Chemiker und Elektro-
chemiker und unterhédlt ein eigenes Organ: ,Die Zeit-
schrift fur Elektrochemie und angewandte physikalische
Chemie." Dank der Mittelstellung der Gesellschaft
zwischen Physik und Chemie zahlt sie viele bedeutende
Physiker und Chemiker zu ihren Mitgliedern, und ihre
Tagungen zeichneten sich stets durch ein besonderes
wissenschaftliches Niveau aus, das oft nicht leicht bei
grofBeren Tagungen zu erzielen ist. Bei der Haupttagung
liegt der Schwerpunkt auf den groRen zusammenfassen-
den Vortragen uUber ein Hauptthema und weniger bei
der Diskussion. AuBer der Haupttagung veranstaltet die
Bunsen-Gesellschaft gelegentlich sogenannte Dikussions-
tagungen Uber ein eng begrenztes Arbeitsgebiet, wobei
im Anschlu an Vortrage vor einem kleinen Kreis in aus-
fuhrlicher Diskussion schwebende Fragen erdrtert und
geklart werden koénnen. So wurde im letzten Jahr eine
Diskussionstagung Uber die Chemie des schweren Wassers
abgehalten, die Uberaus erfolgreich war.

Die Hauptvortrage der diesjahrigen Tagung wurden
er6ffnet durch eine Einfuhrung in dasTagungs-
the ma von Professor P. A. Thiessen, Berlin-Dahlem,
der die Tagung vorbereitet hatte. Die Wichtigkeit und
Bedeutung der Grenzflachenprobleme fir die physi-
kalische und die reine Chemie liegt auf der Hand. Letzten
Endes vermitteln ja die Grenzflachen alle Vorgange
zwischen Materie in verschiedenen Phasen. In allen
Grenzflachen spielen sich besondere Vorgange ab, die
wiederum fur die Grenzflache charakteristisch sind. Ein
bedeutsames Bestimmungsstick einer Grenzflache st
z. B. ihre GroRe, die nicht etwa immer identisch ist
mit ihrer makroskopischen Ausdehnung. So ist die elektro-
chemisch wirksame Oberflache einer platinierten Platin-
oberflache vielfach groRBer als die makroskopisch sicht-
bare, wahrend dies bei Quecksilber nicht der Fall st
Fur die Erforschung dieser und anderer Eigenschaften
der Grenzflachen stehen nun verschiedene Wege zur
Verfigung, die uns jedoch meist nun recht indirekte Aus-
kunft Uber die Struktur und die Vorgédnge in der Grenz-
flache geben. Zu den indirekten Auskunftsmitteln ge-
horen z. B. die Ergebnisse reaktionskinetischer Unter-
suchungen, soweit sie Vorgadnge zwischen zwei Phasen
behandeln, oder Reaktionen, an denen ein Katalysator
beteiligt ist, dessen Oberflache erforscht werden soll.

Ein direkter Weg, der in der neuesten Zeit, u. a.
besonders im Kaiser-Wilhelm-Institut fir physikalische
Chemie in Berlin-Dahlem, beschriften wird, ist die Unter-
suchung von Grenzflachen mittels Elektronenbeugung, die
in dem spateren Vortrag von S choon ausfuhrlicher
behandelt wird. Es ist offenbar von besonderer Wichtig-
keit, direkte Wege zur Erforschung der Oberflache zu
erschlieBen. Vielleicht gelingt es dann eines Tages, den
sNur-Oberflachen-Kérper", wie man ihn in Schaumen
angenahert verwirklicht findet, herzustellen, dessen ge-
naue Untersuchung manche Frage der Oberflachen-
struktur I6sen koénnte.

Es braucht kaum hervorgehoben zu werden, dal3 die
Oberflachenvorgange von ganz besonderer Wichtigkeit
fur die Technik sind, insbesondere in einer Zeit, wo die
heterogene Katalyse bei der kunstlichen Hydrierung der
Kohle und vielen anderen Kontaktprozessen von so aus-
schlaggebender Bedeutung fur die Wirtschaft geworden
ist. Alle Probleme der Schmierung, Vorgénge der Glih-
emission, des Chemismus des tierischen und menschlichen
Organismus, und vieles ahnliche mehr haben letzten

Endes engste Beziehungen zu den Grenzflachen-
problemen.
Eine besondere Moglichkeit, das Verhalten zwei-

dimensionaler
molekulare
oberflachen.

Bereiche zu verstehen, bieten mono-
Schichten auf Flussigkeits-
lhre Untersuchung  wurde  von
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R. Brill, Ludwigshafen, in einem ausfuhrlichen Referat
behandelt. Ein Beispiel einer solchen Schicht ist etwa
eine Fettsdaure auf Wasser. Die Herstellung kann dadurch
erfolgen, daR man die Substanz in einem fluchtigen
Losungsmittel auf das Wasser bringt und das Wasser
verdampfen lalt. Das Hauptwerk in der Untersuchung

solcher Oberflachenschichten wurde von Langmuir, Adam
und Rideal, d. h. in den angelsachsischen Landern getan.
In Deutschland war es schon unter Agnes Pockels, die
zuerst reine Wasseroberflachen und darauf mono-
molekulare Schichten herstellte. Eine nadher unter-
suchte Eigenschaft dieser Schichten ist ihr seitlicher
Druck auf eine Wand, den man leicht mit einer
von Langmuir angegebenen Anordnung (Langmuirsche
Waage) messen kann. Es zeigte sich, daB auch
diese zweidimensionale Anordnung der Materie Zu-
stdnde besitzen kann, die dem gasférmigen und dem
kondensierten entsprechen. Der seitliche Druck hangt mit
der pro Teilchen zur Verfliigung stehenden Flache durch
eine der van der Waalsschen Gleichung entsprechende
Beziehung zusammen. Bei zunehmender Dichte findet
man einen Kondensationspunkt, von dem ab der seitliche
Druck stark steigt. AuBerdem gibt es noch andere Un-
stetigkeiten in der Dichte-Druckkurve, aus denen man auf
das Verhalten der Schichtmolekile Schlisse ziehen kann.
So beobachtet man z. B. bei Fettsdureschichten auf
Wasser, dall die Carboxylgruppen sich schon kondensiert
verhalten, wéahrend die aliphatischen Reste noch gas-
formig sind. Auch auf festen Koérpern (Glas] kann man
nach Langmuir monomolekulare Schichten z. B. von
Seifen (Stearinsaure + Metallion) durch Eintauchen in die
Flussigkeit erhalten, die durch Wiederholung des Vor-
ganges sogar beliebig vervielfacht werden kénnen. Auch
diese Untersuchungen haben vielfache Beziehungen zur
Technik und zur Biologie.

Eine besondere praktische und theoretische Bedeu-
tung besitzt die Adsorption an Grenzflachen, d. h.
die Verdichtung von Gasen und Dampfen in der Nahe
der Oberflache fester Korper, Uber die P. Hart eck,
Hamburg, berichtete. Auch ihre Untersuchung wird sehr
erschwert durch die Tatsache, daR einheitliche Ober-
flachen praktisch nicht bekannt sind, sondern daB fast
alle Adsorbentien ausgezeichnete Punkte besitzen, an
denen besonders stark adsorbiert wird. Aehnliches be-
obachtet man bei der Oberflachenkatalyse (vgl. Vortrag

Schwab). Man unterscheidet mehrere Adsorptionsarten,
namlich
1 bei tiefen Temperaturen Adsorption durch van der

Waalssche und polare Krafte,
2. Kapillarkondensation an porenreichen Adsorbentien,
3. die aktivierte Adsorption, die reversibel und irrever-
sibel sein kann.

Dabei besitzt die Kapillar kondensation weniger theo-
retisches Interesse. Die van-der-Waals-Adsorption kann
heutzutage auf Grund der Quantenmechanik verstanden
werden. Die aktivierte Adsorption, die von H. S. Taylor als
besondere Erscheinung zuerst hervorgehoben wurde, tritt
ein, wenn eine gewisse Energie aufgebracht werden muR,
ehe die Molekille adsorbiert werden konnen, und um-
gekehrt auch, um sie wieder loszuldsen.

Ein interessantes Beispiel fur die verschiedenen Md&g-
lichkeiten ist die Adsorption von Sauerstoff an Kohle.
Bei tiefen Temperaturen liegt van-der-Waals-Adsorption
vor. Bei Zimmertemperatur wird O: irreversibel gebunden
und kann nur bei hdherer Temperatur als CO: teilweise
losgeloést werden. Bei noch hdherer Temperatur erhalt
man den Rest als CO. Der Verlust der paramagnetischen
Eigenschaften zeigt, dal das Molekul bei der Adsorption
zerstort und der Sauerstoff atomar gebunden wird.

Abgesehen davon, daB die Adsorptionsuntersuchun-
gen wichtige Einblicke in die Grenzflachenvorgénge er-

moglichen, hat die Adsorption auch direkte technische
Bedeutung. So kann man z. B. Gasgemische, ja sogar
Gemische isotoper Gase (Wasserstoff und Deuterium)

durch Adsorption und Desorption trennen.

In einem interessanten Vortrag behandelte Kurt
Neumann, Berlin, die Bewegungsvorgange
in Grenzflachen. Bei der Ausbreitung von flissigen
oder expandierten Oberflachenfilmen der oben be-
sprochenen Art auf FlUssigkeiten erfolgt die Bewegung
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meist sehr viel schneller, als etwa der raumlichen Dif-
fusion in Gasen oder Festkorpern entspricht. Man kann
zeigen, daB die Ursache hierfur ist, daR FlUssigkeits-
molekile in die Oberflachenschicht eintreten und die
ganze Bewegung nur eine hydrodynamische Stromung
darstellt.

Volmer und Estermann haben die Beweglichkeit von
Adsorptionsschichten auf festen Unterlagen bei Versuchen
tUber das Wachstum von Quecksilberkristallen aus dem
Dampf entdeckt. Im allgemeinen zwar sind adsorbierte
bzw. an die Oberflache gebundene Atome an bestimmten
Platzen festgehalten, doch ist die Energie, die zur Ver-
dampfung notwendig ist, immer groéRer, als die zu einem
Sprung des Teilchens auf einen Nachbarplatz erforder-
liche Aktivierungsenergie. Man kann abschétzen, daR
fur die dichtesten Flachen homoopolarer Gitter (z. B.
Metallgitter) etwa 10: bis 10rPlatzwechsel erfolgen, ehe
ein Baustein verdampft. Diese Oberflachenwanderung
bewirkt auch, daR bei der. Kondensation von Bausteinen
aus dem Dampf praktisch jedes Teilchen, das auftrifft,
auch eingebaut wird. Denn auch wenn es an eine ener-
getisch unglinstige Stelle des Gitters kommt, wird es
durch Platzwechsel meist vor der Verdampfung zu einer
gunstigen Stelle gelangen; der ,Kondensationskoeffizient"
ist also ungefahr gleich eins.

Auch die Wanderung von Molekulen auf ,fremden"
Unterlagen (Benzophenon auf Glas) wurde von Volmer
und Estermann untersucht. Die Wanderung von lonen
auf lonengittern kann durch Platzwechsel ganzer Molekul-
gruppen erfolgen. Beim Kochsalz (NaCl) z. B. kann das
adsorbierte NaCl-Molektul am leichtesten durch eine
Drehung der Molekiulachse um die Ruhelage des einen
lons wandern.

Von den Eigenschaften einer Grenzflache hangt in
sehr empfindlicher Weise die F&higkeit einer Substanz
ab, Elektronen aus dem Innern an das Vakuum abzu-
geben. Ueber Elektroneniibergange an Grenzflachen be-
richtete R Suhrmann, Breslau. Er gab eine kurze
Uebersicht Uber die moglichen Elektronenemissions-
formen, namlich die Glihemission, die photoelektrische
Emission, den Sekundarelektronenaustritt bei der Be-
schiefung der Flache mit Elektronen, und die Kalt-
emission, d. h. Elektronenaustritt in starken elektrischen
Feldern. Charakteristisch fur die Elektronenibergange
on Grenzschichten ist immer die Energie, die der Austritt
erfordert, die sogenannte Austrittsarbeit. Sie ist abhangig
von vielen Faktoren, wie Stellung im periodischen System,
Atomvolumen, Orientierung der Kristallfliche usw. Die
Aenderung der Austrittsarbeit beim Aufbringen von
Fremdatomen auf die Grenzflache laRt wichtige Einblicke
in den elektrischen Zustand der adsorbierten Atome zu,
der wiederum fir das katalytische Verhalten von Metall-
oberflachen von Bedeutung sein kann.

Von ganz besonderer technischer Wichtigkeit sind
die Eigenschaften ,zusammengesetzter" Oberflachen, bei

denen sich auf dem kompakten Tragermetall eine
Zwischensubstanz in dunner Schicht befindet, die als
Dispersionsmittel fur ein fir die Elektronen-

emission wesentliches, atomar verteiltes Alkalimetall dient.

Th. Schoon, Berlin-Dahlem, besprach die mit be-
sonderem Interesse erwarteten Moglichkeiten der Unter-
suchung des Feinbaus von Oberflachen fester Korper
und erlauterte insbesondere die Elektronenbeugung als
eine der hoffnungsvollsten Methoden. Sie beruht be-
kanntlich darauf, daR bewegten Elektronen nach den
Ueberlegungen von De Broglie eine Wellenlange 1 zu-
geordnet werden kann, die mit dem Impuls p der Teilchen
nach der Beziehung zusammenhangt: X = h/p (h = Planck-
sches Wirkungsquantum). Fur solche Elektronenwellen
gelten dann die normalen Beugungsgesetze. Fiur Ober-
flachenuntersuchungen eignen sich  Elektronenwellen
wegen ihrer geringen Eindringtiefe ganz besonders. Von
den experimentellen Ergebnissen wollen wir hier nur er-
wéhnen, daB bei Kristallen mit homdéopolarer Bindung
eine Aufweitung, fur lonenkristalle eine Kontraktion der
Oberflachenschicht gegenuber dem Kristallinnern einzu-
treten scheint, was auch von der Theorie erwartet wird.

Ganz andersartige Gesichtspunkte zur Grenzflachen-
untersuchung brachte der Vortrag von O. Hahn, Berlin-
Dahlem, der uber die zumeist von ihm und seinen
Schulern entwickelten radioaktiven Methoden
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berichtete. Die zur Verwendung gelangenden radio-
aktiven Indikatoren konnen feste oder gasférmige
Elemente sein. lhr Vorzug ist ihre Nachweisbarkeit in
unwagbaren Mengen. Von den zahlreichen Unter-
suchungsmaoglichkeiten nennen wir die Adsorption von
radioaktiven Substanzen an festen Oberflachen. Bei jeder
Aenderung der Oberflache, etwa einer Alterung, kann
der veréanderte Betrag adsorbierter radioaktiver Substanz
mittels der verdnderten Radioaktivitat verfolgt werden.
Ein Beispiel dafur ist die Adsorption von aktivem Blei
an alterndem Jodsilber, dessen Koagulation man auf
diese Weise leicht beobachten kann.

Die Verwendung gasférmiger aktiver Atomarten
(z. B. Emanation) hat sich besonders beim Studium innerer
Oberflachen bewahrt. Diese sogenannte Emaniermethode
beruht darauf, daR in der zu untersuchenden Substanz
eine kleine Menge Radium oder Radiothor verteilt ist,
die eine Emanation liefern. Aus einer Substanz mit
groRBer innerer Oberflache kommt viel, aus einer mit
kleiner wenig Emanation heraus. So lieB sich z. B. der
EinfluR der Fallungstemperatur auf die Oberflachen-
bildung von Eisenoxyhydrogel an dem verschiedenen
Emaniervermdgen heill und kalt gefallter Niederschlage
verfolgen.

Den Abschlul der zusammenfassenden
bildete ein Ueberblick von G. M. Schwab, Miuinchen,
Uber die Katalyse an Grenzflachen. Durch
den Katalysator werden die Einstellgeschwindigkeiten
von Reaktionsgleichgewichten erhodht, die Gleichgewichte
selbst aber nicht gedndert. In der Regel 4Bt sich diese
Wirkung auf eine Verminderung der ,Aktivierungs-
energie”, d. h. der hemmenden Widerstédnde der Reaktion,
zuruckfuhren, indem z. B. irgendwelche intermediaren
Verbindungen zwischen dem Katalysator und der Sub-
stanz gebildet werden.

Fur alle katalytischen Prozesse muR fast durchweg
die Existenz sogenannter ,aktiver Zentren" angenommen
werden, d. h. ausgezeichneter Punkte auf dem Kataly-
sator, die besonders wirksam sind, deren Wesen man
vom theoretischen Standpunkt aus bisher jedoch nicht
vollig durchschaut. Ganz besondere technische Wichtig-
keit erlangten in den letzten Jahren die sogenannten
Mischkatalysatoren der GroBindustrie, deren wissen-
schaftliche Erforschung noch weit zuriick ist. Die Tatsache,
dalR bestimmte Katalysatoren nur bestimmte Reaktionen
beschleunigen, gibt die Mdglichkeit der Reaktionslenkung,
die in unserer Wirtschaft eine stets wachsende Rolle spielt.
Der Vortrag zeigte, dall die Katalyse wohl die ratsel-
vollste aber auch die reizvoliste Aeufllerung der Grenz-
fiachenkréafte ist und ihre Erforschung eines der viel-
seitigsten Gebiete der physikalischen Chemie.

Zusammenfassend kann man zu der Tagung in
Breslau sagen, dal auf ihr von den verschiedenartigsten
Seiten in eindrucksvoller Weise ein Gebiet beleuchtet
wurde, das fur Technik und Wissenschaft in gleicher
Weise von groRter Bedeutung ist, und dessen Erforschung
zu den hervorragendsten Aufgaben der heutigen reinen
und angewandten physikalischen Chemie gehort.

K Wirt z

Vortrage

76. Hauptversammlung des Vereins deutscher
Ingenieure im NS-Bund DeutscherTechnik in Stuttgart

Unter regster Beteiligung hat die diesjahrige Haupt-
versammlung des VDI in Stuttgart einen glanzenden Ver-
lauf genommen. In zahlreichen Hauptvortrdgen, Fach-
sitzungen und Besichtigungen wurden den deutschen
Ingenieuren die wichtigsten Ergebnisse, Erfahrungen und
Erfolge der wissenschaftlichen Forschung und praktischen
technischen Arbeit vorgefuhrt sowie Hinweise und Richt-
linien fur eine den staats- und wirtschaftspolitischen Er-
fordernissen der Zeit entsprechende Ausrichtung ihres téag-
lichen Berufsschaffens gegeben. In weitestem Umfange
wurden die vielseitigen Moglichkeiten behandelt, um durch
werkstoffsparende Gestaltung und Fertigung, durch den
weitgehenden Einsatz von deutschen Bau- und Werkstoffen
sowie durch die Verwendung heimischer Heiz- und Treib-
stoffe die Rohstoffversorgung sicherzustellen. Eine beson-
dere Bedeutung erhielt die diesjahrige Hauptversammlung
des VDI dadurch, daB an ihr zum ersten Male die
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Ingenieure des Osterreichischen Bezirksvereins als reichs-
deutsche Mitglieder des VDI teilnahmen.

Die Tageszeitungen haben bereits ausfuhrlich tber die
Vortrage der verschiedenen technischen Fachgebiete be-
richtet. Wir beschranken uns deshalb darauf, einen kurzen
Ueberblick Uber einige technische Fachgebiete und ihre
Vortragsreihe zu geben.

In der Fachsitzung ,Schwei8technik” behandelte Prof.
O. Graf VDI, Stuttgart, die Erkenntnisse, die bei der
Gestaltung der SchweiBverbindungen im Stahlbau zu be-
achten sind. Er wies vor allem darauf hin, daR heute auch
mit Stdhlen hoher Festigkeit hochwertige Schweilverbin-
dungen ausgefiihrt werden kénnen. Geschweilite Tragteile
missen jedoch so gestaltet werden, dal} ein stetiger Kraft-
fluR in ihnen stattfindet und ortliche Spannungsanhaufun-
gen tunlichst vermieden werden.

Prof. Dr.-Ing. E. H. Schulz VDI, Dortmund, sprach
Uber Veranderungen, die bei der Schweilung hochwertiger
Stéahle im Werkstoff der zu verbindenden Bauteile auf-
treten konnen und zeigte, wie diese unter dem Namen
L.SchweilRrissigkeit" bekannte, die Tragféhigkeit der. Kon-
struktionen vermindernde Fehlerscheinung durch zweck-
maRige Durchfihrung der Schweillarbeit und geeignete
Gestaltung der Bauteile vermieden werden kann. Die
Wege, um durch das Schweillen erhebliche Werkstoff-
ersparnisse auf verschiedenen technischen Erzeugungs-
gebieten zu erzielen, wurden in einer Reihe von Kurz-
berichten beleuchtet.

Dabei erorterte Prof. M. Ulrich VDI, Stuttgart, an
Hand von Beispielen den zweckmaBigen Einsatz der
SchweiBung im Kessel- und Behalterbau.

Dr.-Ing. E. Stursberg VDI, Dusseldorf, behandelte
die Anwendung der Schweitechnik im Rohrleitungsbau.

Dir. Dr.-Ing. e.h. Berndt VDI, Ddusseldorf, zeigte
die wichtige Rolle, welche die Schweilverbindung heute
im Werkzeugmaschinenbau spielt.

Marinebaurat H. Schluter, Wilhelmshaven, be-
sprach die Moglichkeiten, mit Hilfe der Schweifung im
Schiffbau den Werkstoffbedarf zu verringern, das Schiffs-
gewicht herabzusetzen und eine ginstige Kraftliberleitung
zu erreichen.

Dipl.-Ing. K. H. Seegers, Mainz-Gustavsburg, legte
die erhebliche Gewichtsersparnis dar, die im Stahlbricken-
und -hochbau durch das Schweillen erzielt werden kann.

In der Fachsitzung ,Kraftverkehrstechnik" behandelte
Prof. Dr.-Ing. G. Madelung VDI, Stuttgart, die Frage
der Beforderung groRer Lasten auf dem Luftwege und
die Anforderungen, welche an Hochleistungsflugzeuge
gestellt werden missen.

Dr.-Ing. A. Ca Ilsen, Stuttgart, besprach die ver-
schiedenen Arten der Anlasser fir Verbrennungsmotoren,
ihren Verwendungsbereich und die Mittel zur Erleichterung
des Anlavorganges.

Dr.-Ing. W. von der Null, Berlin, behandelte die
Ladeeinrichtungen fir Hochleistungsmotoren, insbesondere
fur Flugmotoren und die Leistungssteigerung, welche bei
Verbrennungsmotoren durch Vorverdichtung der Ladung
erzielt wird.

Ing. F. Kugel VDI, Heidenheim, gab einen Ueber-
blick Uber die Erfahrungen mit Strdomungsgetrieben und
Stromungskupplungen und Uber die Mdoglichkeiten, mit
ihrer Hilfe eine hdhere Ausnutzung der Motorleistung und
eine Verbesserung der Fahreigenschaften von Kraftfahr-
zeugen zu erreichen.

Die Fachsitzung ,Gestaltung" wollte zu weiterem Aus-
bau der gestalterischen Arbeit mit dem Ziele der Erspar-
nis von Kraft und Stoff anregen und die Bedeutung der
Konstrukteurarbeit fur die Entwicklung der deutschen
Technik heraussteilen.

Dabei behandelte Dr.-Ing. W. Schumacher VDI,
EBlingen, die Anwendung neuer Konstruktionsgesichts-
punkte auf Bauteile des Maschinenbaues. Wie groRR die
durch zweckmaéBige Gestaltung der Maschinenbauteile zu
erzielenden Werkstoffeinsparungen sein koénnen, bewies
der Vortragende an dem Beispiel eines Zwischenkuhlers
fur einen Kraftbedarf von rund 7000 PS, bei dem das
Werkstoffgewicht von etwa 2600 kg auf 900 kg verringert
werden konnte.

Unter dem Thema ,Wirtschaftliches und werkstoff-
sparendes Gestalten im Kleinmaschinen- und Apparate-
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bau" zeigte Obering. E Hagmeier VDI, Stuttgart,
Wege, um durch zweckmaéaBige Unterteilung der zu fer-

tigenden Maschinen- und Apparateteile durch Umstellung
der Bearbeitung auf die Verfahren der spanlosen Form-
gebung, durch weitgehenden Gebrauch von genormten
Teilen und durch die Verwendung von heimischen Werk-
stoffen den Bedarf an Sparmetallen wesentlich zu ver-
mindern.

Dr.-Ing. W. Bautz VDI, Frankfurt a. M., behandelte
die erhebliche VergroRerung des Verwendungsgebietes
fur GuBeisen als Konstruktionsmittel, welche in neuerer
Zeit infolge der starken Erhohung der Festigkeitswerte und
der Verbesserung der sonstigen Guteeigenschaften des
GuReisens erreicht werden konnte.

Die Gestaltung von Lagern unter Verwendung von
Austauschstoffen wurde in zwei Vortragen besprochen.

Obering. C. Steiner VDI, Neckarsulm, erorterte
dabei die Erfahrungen, die mit Aluminiumlagern
im Triebwerk von Verbrennungskraftmaschinen gemacht
wurden. Praktische Versuche ergaben, daf mit Aluminium-
lagern in Verbundausfihrung bei Personenwagen-Motoren
Laufzeiten von 60—80000 km ohne Anstéande erreicht wer-
den koénnen. Auch in schnellaufenden Fahrzeug-Diesel-
motoren hat man mit ihnen Dauer-Vollastversuche wah-
rend rund 2000 Stunden ohne Schwierigkeit durchgefihrt.

Ing. E. Mayer, Berlin, behandelte die Erfahrungen
mit Austauschlagern im Werkzeugmaschinenbau. Er er-
wéhnte vor allem die Lager aus Bleibronze und zinnarmen
Weillmetallegierungen sowie die Prel- und Alumi-
niumlager, die vielfach mit gutem Erfolg Gebrauch
gefunden haben und forderte die Ingenieure zu regem
Erfahrungsaustausch auf diesem Gebiet auf.

Die Fachsitzung ,Werkzeugmaschinen” wurde durch
einen Vortrag von Dir. K. Heg ne r VDI, Berlin, Uber die
Normung im Werkzeugmaschinenbau eingeleitet. Der
Vortragende wies auf die groRe Erleichterung der indu-
striellen Arbeit hin, welche durch eine weitgehende Nor-
mung der Werkzeugmaschinen ermdglicht wird. Bildet
es doch einen erheblichen betriebstechnischen Vorteil,
wenn bei Werkzeugmaschinen verschiedener Herkunft
Werkzeuge, Spannvorrichtungen usw. von einer Maschine
auf die andere Ubernommen werden koénnen.

Die groRBe Bedeutung, welche ein reger gegenseitiger
Austausch von Erfahrungen fur die Leistungssteigerung der
deutschen Maschinenindustrie und fur die Vervollkomm-

nung ihrer Erzeugnisse hat, beleuchtete Dir. M. Knorr
VDI, Stuttgart-Bad Cannstatt. Er zeigte, wie die FEr-
fahrunasaustausch-(Erfa-)Gruppen des deutschen Ma-

schinenbaues, die von den verschiedenen Betrieben vor
allem auf den Gebieten der Gestaltung, des Einkaufs, der
Fertigung und des Vertriebes gemachten Erfahrungen aus-
werten und der Gesamtheit zuganglich machen und wies
auf die wertvollen Ergebnisse hin, die diese Gemein-
schaftsarbeit fur den deutschen Werkzeugmaschinenbau ge-
bracht hat.

Einen Ueberblick Gber den wirttembergischen Werk-
zeugmaschinenbau und seine Leistungen gab Prof. Dr.-Ing.
A. Erhardt VDI, Stuttgart. Von Wurttemberg, in
dessen Gebiet allein 30 Werkzeugmaschinenfabriken ihren
Sitz haben, sind viele Neuerungen, welche den gesamten
Maschinenbau befruchtet haben, ausgegangen.

Die Verarbeitungsmoéglichkeiten und Eigenschaften der
Nichteisenmetalle wurden in der Fachsitzung ,Nichteisen-
metalle" behandelt. Dr. O. Dahl, Berlin, wies in ihr auf
den erheblichen EinfluR hin, den unbeabsichtigte Beimen-
gungen auf die Guteeigenschaften von Nichteisenmetall-
legierungen haben kénnen.

Neuere Ergebnisse in der Technologie der Zinklegie-
rungen, welche die Verwendung dieser schwierig zu ver-
arbeitenden Werkstoffe  erleichtern, legte Dr.-Ing.
A. Burkhardt, Berlin, dar.

Der 28. Mai war der Unterrichtung der deutschen
Ingenieure Uber wichtige technische Fragen aus den
Arbeitsgebieten des Vereins deutscher Ingenieure ge-

widmet. Die Fachsitzung ,Innere Mechanik der Festigkeit"
hat sie mit den fir das gesamte Ingenieurschaffen so wich-
tigen neuen Erkenntnissen Uber das Festigkeitsverhalten
der Werkstoffe bei mechanischen Beanspruchungen ver-
traut gemacht. Hat man doch in neuester Zeit erkannt.
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dal} die Festigkeit von Bauteilen nicht nur je nach der Art
der Beanspruchung verschieden ist, sondern auch weit-
gehend von der Form der Bauteile abhangt. Die neuere
Werkstofforschung untersucht daher heute besonders den
EinfluB der verschiedenen Belastungsarten und die ,Ge-
staltfestigkeit”, d. h. den Einflu? der Formgebung. Weiter-
hin sucht sie aber auch die inneren Vorgange in dem
durch auBere Einwirkungen beanspruchten Werkstoff zu
ermitteln.

Prof. Dr.-Ing. E. Siebei VDI, Stuttgart, erlauterte
das Festigkeitsverhalten der Werkstoffe bei ruhender Bean-
spruchung, das weitgehend von dem Formanderungsver-
mogen, d. h. von der Zahigkeit bzw. Sprodigkeit der
Stoffe, abhangt. Er legte dar, in welcher Weise das zahe
und spréde Verhalten der Werkstoffe durch den jeweiligen
Beanspruchungszustand und durch die Zeitdauer der Be-
anspruchung beeinflut wird.

Prof. Dr. A. Thum VDI, Darmstadt, trat in seinem
Vortrage fir eine weitgehende Veranschaulichung des
inneren Mechanismus der Werkstoffestigkeit ein, die dem
Konstrukteur ein klares Bild von den inneren Vorgangen
und Zusammenhangen geben soll. Der Ingenieur soll da-
durch weitestgehend mit dem Werkstoff vertraut und da-
mit von der mechanischen Anwendung der Formeln und
Berechnungsvorschriften frei gemacht und zu verstandnis-
voller Zusammenarbeit angeregt werden.

Prof. Dr.-Ing. W. Kuntze VDI, Berlin, wies auf die
Notwendigkeit einer Prufung der Gebrauchseignung der
Werkstoffe hin. Die Entwicklung einer Gebrauchswertpru-
fung setzt aber eine umfassende Kenntnis der inneren Vor-
gange im Werkstoff wahrend einer Belastung voraus. Die
Werkstoffmechanik, die diese inneren Vorgange erforscht
und danach strebt, die Festigkeit der Bauteile vorauszu-
sagen, soll die Grundlage einer neuen Auffassung in der
Werkstoffbeurteilung bilden.

Prof. Dr. R G locker VDI, Stuttgart, berichtete
dann Uber rontgenographische Untersuchungen von Bau-
teilen, die sich zur Bestimmung elastischer Spannungen
bewahrt und eine Vorstellung von dem Aufbau der Werk-
stoffe gegeben haben.

Die Fachsitzung ,Feinmechanik" machte die Inge-
nieure mit neuen fur viele Industriezweige bedeutsamen
Arbeitsergebnissen der feinmechanischen Technik bekannt.

Obering. K Franz VDI, Berlin, berichtete Uber den
heute besonders wichtigen Werkstoffaustausch in der
Feinmechanik. So finden =z B. heute fiur Dauermagnete
Aluminium-Nickel-Stahle an Stelle der Kobaltstédhle Ver-
wendung, an die Stelle der hoch devisenbelasteten Chrom-
Nickel-Stahle treten haufig Chrom-Molybdan- und Chrom-
Mangan-Stahle, Aluminium- und Magnesium-Leichtmetall-
legierungen haben das Kupfer erheblich zurtickgedrangt.
Die bisher zur Isolierung von Dréhten verwendete Natur-
seide kann in den meisten Fallen durch Kunstseide aus-
getauscht werden. Bei dem in der feinmechanischen Fer-
tigung viel gebrauchten L6tzinn konnte der Zinngehalt von
70 auf 40 v.H. herabgesetzt werden.

Dipl.-Ing. K. M. Dolezalek VDI, Stuttgart, zeigte
die wichtigen Moglichkeiten, durch den Einsatz von Son-
dermaschinen an Stelle der Handarbeit die feinmecha-
nische Erzeugung ohne Vermehrung der Arbeitskrafte zu
steigern und ihre Erzeugnisse zu verbessern und zu ver-

billigen. Ein gutes Beispiel daflir bildete die Glihlampen-
industrie, die durch weitgehende Automatisierung ihrer
Fertigung im Jahre 193Z den Preis der gebrauchlichen

Gluhlampen auf 27 vH. des Preises von 1914 senken und
dabei gleichzeitig die Brenndauer und die Lichtausbeute
erheblich vergroRBern konnte.

Ueber das Prufen und Messen in der feinmechani-
schen Fertigung sprach Dir. Dr.-Ing. Kniehahn VDI,
Chemnitz. In groRen Betrieben hat die schnelle und doch
genaue Prufung der laufend in groBen Mengen gefertig-
ten Einzeiteile erheblichen EinfluR auf die Wirtschaftlich-
keit der Erzeugung und damit auf die Wettbewerbsfahig-
keit der Betriebe. Die feinmechanische Technik hat daher
die bei ihr zum Prufen und Messen verwendeten Arbeits-
verfahren, Maschinen und Gerate selbst zu hoher Voll-
kommenheit entwickelt.

ALUMINIUM

Der Ingenieur hat in der Landesverteidigung eine
groBe Aufgabe =zu erfullen. Es muR daher angestrebt
werden, ihn zu regster Mitarbeit an der gesamten wehr-
wirtschaftlichen Entwicklung anzuregen und sein Versténd-
nis fur die Zusammenhange militérischer und technischer
Fragen zu fordern.

In der Fachsitzung ,Wehrtechnik" sprach Prasident
Geh. Reg.-Rat Dr. F. Syrup, Berlin, Uber das Thema
LJArbeitseinsatz und Wehrwirtschaft". Er zeigte, daR bei
den hohen Leistungsforderungen und der Verknappung an
Aibeitskraften, welche die Kriegszeiten mit sich bringen,
nur sparsamster und zugleich wirkungsvollster Einsatz
aller sachlichen Mittel und personellen Kréafte zum Ziele
fuhrt und wies auf die wichtige Aufgabe hin, welche die
Reichsstelle fur Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenver-
sicherung als Stelle fur die einheitliche Fuhrung und Len-
kung des Arbeitseinsatzes im Rahmen der Wehrwirtschaft
zu erfullen hat.

Dr. P. Ost hold, Berlin, untersuchte die staatlichen
Voraussetzungen in GroRbritannien fur die friedensmaRige
Vorbereitung der Kriegswirtschaft. Das Schwergewicht der
britischen Wehrwirtschaftspolitik liegt nicht bei der Ent-
wicklung der eigenen Rohstoffe und Nahrungsmittel, son-
dern bei der Sicherung der Zufuhren und dem Ausbau der
industriellen Anlagen.

Die Fachsitzung ,Technikgeschichte" zeigte die groRen
Leistungen deutscher Manner der Technik im Auslande in
der Vergangenheit und Gegenwart auf.

Dr. phil. O. Johannsen VDI, Volklingen, zeigte
in seinem Vortrage ,Deutsche Blchsenmeister als Lehr-
meister in fremden Landern", wie im Mittelalter die Uber-
legene Technik der Deutschen den deutschen Biichsen-
meister Uberall im Auslande zum begehrten Helfer und
Lehrer machte. Deutsche Stuckgieler waren z. B. fuhrend
in Schweden, Danemark, England wund Italien téatig, in
Deutschland entstand die erste Literatur Uber das Ge-
schulzwesen (Feuerwerksbuch), die dann ins Franzoésische
oder Italienische Ubertragen wurde. 1536 wurde in Cat-
taf;o eine Buchsenmeisferschule unter deutscher Leitung er-
offnet.

Dr.-Ing. F. Ha 3 le r VDI, Berlin, wies auf die fuhrende
Stellung Deutschlands im 15. und 16. Jahrhundert auf den
Gebieten des Bergbaues und Huttenwesens hin. Mehr als
100000 Personen waren um das Jahr 1525 in Deutschland
im Berg- und Huttenwesen beschaftigt. Deutsche Berg-
leute leiteten damals die Gewinnung der Bodenschatze
in Ungarn, Spanien, Schweden und England, selbst in den
neu entdeckten Landern Amerikas waren sie fuhrend tatig.

Regierungsbaurat Dr.-Ing. habil. W. Loos, Berlin, be-
handelte die Leistungen der deutschen Bauingenieure als
Pioniere der Technik im Auslande.

Die Hauptvortrage der VDI-Hauptversammlung, die
am 28. Mai stattfanden, gaben einen Ueberblick tber wich-
tige Entwicklungsarbeiten auf dem Gebiete des Ver-
kehrswesens.

Prof. Dr.-Ing. W. Kamm VDI, Stuttgart, sprach Uber
die Entwicklungsrichtungen im Kraftfahrwesen. Er zeigte,
dall die von Daimler an dem Verbrennungsmotor vorge-
nommenen Entwicklungsarbeiten nicht nur der Vergangen-
heit gedient, sondern auch auf manche Madglichkeiten hin-
gewiesen haben, die heute noch nicht erschdpfend ausge-
wertet sind. Heute hat der deutsche Kraftfahrzeugbau vor
allem die Aufgaben =zu lésen, die ihm durch die Reichs-
autobahnen und den Vierjahresplan gestellt sind, so z. B.
die Erhdhung der Fahrleistungen hinsichtlich Dauer-
geschwindigkeit, Wirtschaftlichkeit und Betriebssicherheit
und die Verwendung heimischer Werkstoffe.

Die Entwicklungsrichtungen im Bau von Kraftmaschinen
fur Verkehrsmittel und ortsfeste Anlagen behandelte Dir.
Dr.-Ing. F. Minzinger VDI, Berlin. Dabei wies er auf
wichtige konstruktive Fortschritte hin, durch die sich in der
Zukunft u. U. neue Mdoglichkeiten fur die Einfuhrung des
Dampfantriebs im Flugwesen ergeben kdnnen.
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51. Hauptversammlung
des Vereins Deutscher Chemiker.

Die Fachgruppe Chemie im NSB. Deutscher Technik hielt
vom 7. bis 11 Juni in Bayreuth die Reichstagung der deut-
schen Chemiker ab, welche gleichzeitig die 51. Hauptver-
sammlung des Vereins Deutscher Chemiker bildete.

Aus dem Fachsitzungsprogramm seien folgende Vor-
tragsreihen hervorgehoben:

A. Zusammenfassende Fachvortrage.
1 Doz. Dr. habil. G. Schmid, Stuttgart: ,Ultraschall in der

Chemie."

2. Prof. Dr. F. Stellwaag, Geisenheim (Rhein): ,Toxi-
kologische Probleme in der Schéadlingsbekdmpfung.”

3. Dr. K Mienes, Troisdorf: ,Die volkswirtschaftliche Be-
deutung der deutschen Kunststoffe."

Die in dieser Reihe A zusammengestellten Vortrage
gelten als Veranstaltung der einzelnen Fachgebiete. Sie
sind in deren Programmen nochmals aufgefuihrt und durch
einen Stern * kenntlich gemacht. Die in Klammern bei-
gefugten Nummern beziehen sich auf diese Reihe A.

l. Fachgebiet analytische Chemie und Mikrochemie.
(Fachgruppe des VDCh.)

1 Dr. H Ginsberg, Lautawerk: ,Anwendung colorimetri-
scher Methoden bei der Analyse von Rohstoffen und
Zwischenprodukten fur die Aluminiumgewinnung.”

2. Dr. K Ruthardt und G. Bauer, Hanau (Main): ,Phos-
phorkorrosion an Platingerdten und Wege zu deren
Verhitung."

3. Dr. G. Bandei, Frankfurt-Hochst: ,Ueber die chemische
Analyse von organischen Kunst- und Lackrohstoffen."

Il. Fachgebiet anorganische Chemie.
(Fachgruppe des VDCh.)

Hauptthema: ,Gasreaktionen in der anorganisch-
chemischen Technik."
1 Dr. Jenkner, Wanne-Eickel: ,Verkokung wund Ver-
schwelung.”

2. Dipl.-Ing. Wilke, Oberhausen-Holten: ,Die Erzeugung
und Aufbereitung von Synthesegas fur die Benzin-
synthese."

3. Dr. G. Schiller, Mannheim: ,Neuere Verfahren zur
Herstellung von Wasserstoff aus Kohlenwasserstoffen."

4. Dr. G. Hanschke, Ludwigshafen: ,Die technische Ge-
winnung von Ammoniak."

5. Dr. G. Lorenzen, Bochum: ,Gasreinigung, insbesondere
Entschwefelung und Schwefelgewinnung.”

6. Dr. J. Barwasser, Frankfurt (Main): ,Die Herstellung
von Rostgasen.”
7. Dr. Ph. Siedler, Frankfurt (Main): ,Gewinnung und

Verwendung der Edelgase.”

s. Dr. H. Fischer, Berlin: ,Die Gewinnung von Wasser-
stoff, Sauerstoff und Chlor durch Elektrolyse."

9. Dr. Schwabe, Ludwigshafen: ,Flissiger Chlorwasser-
stoff."

10. Dr. J. Barwasser, Frankfurt (Main): ,Die Verarbeitung
von SOs-Gas auf Schwefelsaure."

11 Dr. Chr. Beck, Ludwigshafen:
Stickoxyden."

,Salpetersaure aus

Einzelyortrage:

12. Dr. G. Wagner, Wien: ,Ueber die Reaktionen des
Dicarbongases."

13 Prof. A. Meuwsen, Erlangen: ,Derivate der Sulfoxyl-
saure, H-S0O2."

14. Prof. Dr. E. Wiberg und A. Bolz, Karlsruhe: ,Ueber
BsNsHo, das ,anorganische Benzol™ (vorgetragen von
E. Wiberg).

15. Prof. Dr. W. Klemm und B. Hauschulz, Danzig-Lang-
fuhr: ,Die magnetischen Eigenschaften der Alkali-
metall-Amalgame" (vorgetragen von W. Klemm).

16. Dipl.-Ing. W. Ddll und Prof. Dr. W. Klemm, Danzig-
Langfuhr: ,Ueber die Struktur einiger Dihalogenide"
(vorgetragen von W. Doll).

17. G. Markus, Prag: ,Ueber die Rostbarkeit und Auf-
schlieRbarkeit von Aluminiumoxyden."
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18 Priv.-Doz. Dr. W. Machu, Oesterr. Patentamt, Wien:
,Ueber die Hemmung der Saurekorrosion der Metalle
durch organische Stoffe."

19. Dr. F. Windmaisser, Wien: ,Ueber die Herstellung und
das Verhalten der Alkalisalze der Niob- und Tantal-
sauren."

20. Dr. habil. W. Laatsch, Halle: ,Der Bau der Sorptions-
komplexe deutscher Bodentypen."”

Ill. Fachgebiet physikalische Chemie.

(Deutsche Bunsen-Gesellschaft.)

1 * Doz. Dr. habil. G. Schmid, Stuttgart: ,Ultraschall in
der Chemie (A, 1).

prof. Dr. W. A. Roth, Braunschweig: ,Ausgewahlte
Probleme und Methoden der modernen Thermochemie."
Prof. Dr. Jost, Leipzig: ,Verbrennungsvorgange in
Gasen."

Dr. J. Lébering, Innsbruck: ,Kinetik und Viscositat, zwei
Probleme bei den Hochpolymeren."

Dr. H. Tollert, Berlin: ,Strukturuntersuchungen an Ge-
mischen wéaRriger Salzlésungen mit Hilfe von Viscositats-
messungen."
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IV. Fachgebiet organische Chemie.
(Fachgruppe des VDCh.)

1 Dr. P.Kranzlein, Berlin: ,Fortschritte der Friedel-Crafts-

schen Reaktion und ihre technische Verwertung."

Doz. Dr. A. Schoberl, Wiirzburg: ,Modellversuche zur

Frage des labilen Schwefels in Eiweil3stoffen."

Dr. H. Rudy, Erlangen: ,Ueber einige neue Verbindun-

gen des Alloxans."

Prof. Dr. E Maschmann, Frankfurt (Main): ,Ueber die

Proteasen pathogener anaerober Bakterien."

Prof. Dr. R Kuhn, Heidelberg: ,Ueber die Farbstoffe

des Hummers (Astacus gammarus L)."

Prof. Dr. O. Dimroth, Wiirzburg: ,Affinitat, Reaktions-

geschwindigkeit und Katalyse von Redoxsystemen in

homogener Losung."

7. pProf. Dr. L Kofler, Innsbruck: ,Mikroskopische Metho-
den zur lIdentifizierung von organischen Substanzen."

s. Prof. Dr. G. Scheibe, Miinchen: ,Ueber einen neu-
artigen Bindungsmechanismus als Aufbauprinzip von
Riesenmolekilen aus organischen Farbstoffen."

9. Prof. Dr. L Schmid, Wien: ,Unverseifbares der Klatsch-
mohnbluten."

10. Prof. Dr. L Schmid, Wien: ,Ein Stoffwechselprodukt an
Gelbfleckigkeit erkrankter Kartoffelknollen."
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X. Fachgebiet Chemie der Kdrperfarben und Anstrichstoffe.
(Fachgruppe des VDCh.)

1 Dr. C. Barenfanger, Kiel: ,Biologische Faktoren Dbei

Unterwasseranstrichen im Meer."

Dr. T. Kotthoff, Kéln: ,.Neuere Erkenntnisse Uber fette

Oele."

Dr. A. Greth, Wiesbaden:

Phenolharze."

Reichsbahnoberrat Kef3ler, Berlin: ,Das Anstrichwesen

bei der Deutschen Reichsbahn."

Dr. O. Merz, Hilden: ,Fortschritte auf dem Gebiete

der Olsparenden und Olfreien Anstrichmittel.”

Dipl.-Ing. H. K&lIn, Leipzig: ,Anregungen und Wiinsche

aus der Lackpraxis' hinsichtlich der Rohstoffentwicklung."

7. Dr. K Hultzsch, wiesbaden: ,Terpentindl als Grund-
stoff neuer Lackrohstoffe."

s. Dr. Schultze, Mannheim:

arbeitung neuzeitlicher Bindemittel

deren Vermeidung."

Reg.-Rat Dipl.-Ing. F.-J. Peters, Papenberge: ,Neue

Wege bei der Haltbarkeitsprifung von Lackfarben."

Dr. E. A. Becker, Kéln: ,Neuzeitliche MeRmethodik auf

dem Gebiete dei" WeiRpigmente."

Dr. habil. E RoBmann, Ludwigshafen: ,Ueber die Be-

stimmung der Haftfestigkeit von Anstrichfilmen."

Dr. R Haug, Berlin: ,Einige Fragen aus dem Gebiet

der Anstrichforschung.”

,Plastifizierte héartbare
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XIll. Fachgebiet Lebensmittelchemie, Gewerbehygiene, Ge-
richtliche Chemie und Chemie der landwirtschaftlichen
technischen Nebengewerbe.

(Fachgruppe des VDCh.]

1 Prof. Dr. W. Heubner, Berlin: ,Chemikalien als Haut-

reizstoffe."
2. Direktor Prof. Dr. W. Frieboes, Berlin: ,Hauterkrankun-
gen durch Chemikalien und deren Prophylaxe."

XV. Fachgebiet Chemie der Kunststoffe.
(Fachgruppe des VDCh.)

Wissenschaftliche Sitzung.

I. Kunststoffe im allgemeinen.

1 Direktor Dr. G. Kranzlein, Frankfurt a. M.: ,Die fort-
schreitende Entwicklung der Kunststoffe."

2. * Dr. K Mienes, Troisdorf: ,Die volkswirtschaftliche Be-
deutung der deutschen Kunststoffe" (A, 3).

Il. Kunststoffe in der Forschung.

3. Dr. W. Esch, Berlin: ,Bedeutung und Stand der Kunst-
stoffanalyse."

4. Doz. Dr. E Jenckel, Berlin: ,Physikalisch-chemische For-
schung auf dem Kunststoffgebiet."

5. Dr. habil. W. Kern, Freiburg: ,Untersuchungen an
waRrigen Ldsungen hochmolekularer Sauren und ihrer
Salze."

Ill. Kunststoffe auf der Basis von Cellulose.

s. Dr. K Sponsel, Wiesbaden: ,Ueber -einige
thermoplastische Kunststoffe aus Cellulose.”

7. Dr. K Werner, Neu-Isenburg: ,Vergleichende Unter-
suchungen an Cellulosetriacetat-Folien und -Faden."

nicht-

IV. Kunststoffe auf der Basis von Polymerisaten.

s. Prof. Dr. H. Staudinger, Freiburg: ,Ueber die Kon-
stitution von Polyvinylverbindungen.”

9. Doz. Dr. G. V. Schulz, Freiburg: ,Die Kinetik von
Kettenpolymerisationen."

10. Dr. H. Hopff, Ludwigshafen: ,Mischpolymerisate."

11. Dr. H. Fikentscher, Ludwigshafen: ,Emulsionspolymeri-
sation und technische Auswertung."”

V. Kunststoffe in der Elektroisolation.

12. Dr. Hagedorn, Dessau: ,Elektroisolierfolien."

13. Dr. P. Nowak, Berlin: Erfahrungen mit Drahtisolier-
lacken auf Kunstharzbasis."

VI. Kunststoffe im besonderen.

14. Dr. W. Ro6hrs, Berlin: ,Harztrager
PreRstoffen."

15. Dr. O. Jordan, Mannheim: ,Umstellungsaufgaben auf
dem Gebiete der trocknenden Oele und Harze im
Vierjahresplan.”

16. Oberreg.-Rat Dr. E. Merres, Berlin: ,Zur Verwendung
von Kunststoffen als Werkmaterial fir Lebensmittel-
gerate."

17. Dr. habil. E. Morath, Berlin:
leimung mit Kunststoffen."

und Fllistoffe in

,Fortschritte der Ver-

Fachsitzungen
der in der Fachgruppe Chemie im NSBDT zusammen-
geschlossenen Verbande:

Dechema, Deutsche Gesellschaft fir chemisches Apparate-
wesen E. V. und Gesellschaft fir Korrosionsforschung und
Werkstoffschutz im VDCh.
Gemeinschaftstagung am Donnerstag, dem 9. Juni 1938.

Verhandlungsthema: ,Korrosion durch Gase in der
chemischen Technik und ihre Verhitung."

Prof. Dr. Fischbeck, Heidelberg: ,Theoretische Grundlagen."

Dr. habil. W. Baukloh, Berlin: ,Einwirkung von Wasserstoff
auf Metalle."

Dr. H. J. Schiffler, Disseldorf: ,Korrosion durch Gase bei
den besonderen Bedingungen der chemischen Synthese
(Druck und Temperatur bei chemischen GroR-
reaktionen)."

Oberingenieur Dr. Christmann, Dusseldorf: ,Neuzeitliche
Herstellung ortsfester und beweglicher Druckbehalter
und deren Verhalten gegenuber verflissigten und ver-
dichteten Gasen."
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Dr. H. Briickner, Karlsruhe: ,Korrosionsverhinderung durch
Feinreinigung der Gase."

Oberregierungsrat Dr. W. Wiederholt, Berlin: ,Zusammen-
fassung und Ausblick."

Hauptversammlung der Gesellschaft Deutscher
Metallhttten- und Bergleute e. V. im NSBDT.

Vom 16. bis 19. Juni 1938 hielt die Gesellschaft
Deutscher Metallhiitten- und Bergleute in Dresden ihre
Hauptversammlung ab. Mit der Veranstaltung war eine
Reihe von Werksbesichtigungen verbunden, und zwar am
17. . bei folgenden Firmen:

1 Mitteldeutsche Stahlwerke AG.:

Werk Lauchhammer (Eisen- und KunstgieRerei, Eisen-

und Maschinenbau);

Werk Groditz iMartinwerk, Elektroofen, StahlgieRerei,

EisengieBerei, RoOhrengieBerei, Fittings- und Rohr-

bogenfabrik, Schmiede, PreBwerk und Radsatzfabrik);

Werk Riesa (Marlinwerk, Stabwalzwerk, Rohrwerk und

Hilfsbetriebe).

2 Vereinigte Aluminium-Werke AG., Lautawerk/Lausitz:
Besichtigung der Tonerde- und Aluminiumfabrik des
Lautewerks.

3. %witterstocks—AG. und Gewerkschaft Zinnwalder Berg-
au:

a) Befahrung der Grubenbetriebe Zwitterstock und
Zinnwald in Altenberg und Zinnwald und Besich-
tigung der Aufbereitungsanlage bei Altenberg;

b) Besichtigung der von beiden Firmen gemeinsam
betriebenen Wé&lzanlage in Freiberg und des Me-
tallhiitten- und Eisenhitten-Instituts der Bergaka-
demie Freiberg.

4. Gewerkschaft Halsbricker Bergbau: Besichtigung der
Aufbereitungsanlage und Befahrung der Grube.

5. Gewerkschaft Halsbriicker Bergbau und Staatliche
Hitten- und Blaufarbenwerke: Besichtigung der Auf-
bereitung der Gewerkschaft Halsbriicker Bergbau und
der Halsbricker Hutte der Staatlichen Hutten- und
Blaufarbenwerke.

s. Bergakademie Freiberg und Staatliche Lagerstatten-
Forschungsstelle: Besichtigung der Institute der Berg-
akademie und Besuch der Staatlichen Lagerstatten-
Forschungsstelle (Belegmaterial aus Neuaufschlissen
sachsischer Erzlagerstétten).

7. ZeilB-lkon AG.: Besichtigung der Betriebe (Fabrikation
und Fabrikationskontrolle, Entstehung der ,Contax",
wissenschaftl. Contax-Photographie, Tonfilm, Vortrag).

An Vortragen standen auf der Tagesordnung:

Aus der Lagerstattenkunde:

Dr. O. Friedrich, Leoben (Steiermark):
,Die Lagerstatten und Bergbaue Oesterreichs".
Prof. Dr.-Ing. H. Ehrenberg, Aachen:
,Die Blei-, Zink-, Kupfererz-Metallprovinz des rheini-
schen Schiefergebirges".
Prof. Dr.-Ing. F. Schumacher, Freiberg (Sachsen):
,Die Bodenschatze der deutschen Kolonien".
Dipl.-Ing. K. Sallmann, Kéln-Kalk:
4Eine Zinnsteinlagerstatte in Indochina und ihre Nutz-
barmachung".

Aus dem Bergbau und der Aufbereitung:

Prof. Dr.-Ing. A. Gumbrecht, Clausthal:
,Versuche mit neuen Abbaumethoden
Erzbergbau".

Bergass. K. Kaup, Liebenburg (Goslar-Land):
JAbbaumethoden auf Grube Fortuna bei
Doéhren”.

Dipl.-Ing. K. Krause, Huls:

,Das Blei-Zinnerzvorkommen der Gewerkschaft Stein V
in Hils und die dort vorgesehenen Abbaumethoden”.

Prof. Dr.-Ing. G. Spackeier, Breslau:

L,Zur Frage der Abbauverluste im deutschen Erzberg-
bau".

im deutschen

Grof3-
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Dr.-Ing. habil. A. Gétte, Frankfurt (Main):
.Neuzeitliche Bestrebungen in der nordamerikanischen
Erzaufbereitung”.

Aus dem Metallhittenwesen:

Dr.-Ing. H. Wendeborn, Frankfurt (Main):
,Ueber das Sintern und RoOsten von Bleierzen".
Dipl.-Ing. P. Jordan, Frankfurt (Main):
,Das Rost-Reaktionsverfahren auf dem Schlippenbach-
Herdofen und dessen Eignung fur Flotations-Bleierze".
Dr. J. Thede, Stolberg (Rheinland):
,Die Gewinnung von Zink aus Zinkstaub durch Aus-
schmelzen, insbesondere nach dem Thede-Verfahren".
Dr.-Ing. W. Schopper, Hamburg:
.Beitrdge zur Verarbeitung der
Speisen".
Ing. H. Petersen, Berlin:
JFortschritte des Stickoxydverfahrens zur
sdureerzeugung".

Am Nachmittag des 18. Juni schlossen sich technisch-
wissenschaftliche Besprechungen innerhalb des geologi-
schen, bergméannischen und aufbereitungstechnischen so-
wie metallhittenmannischen Fachkreises an.

metallurgischen

Schwefel-

40. Mitgliederversammlung des VDE
22 his 25. Mai in Koln.

Die Tatsache, dalR die 40. Mitgliederversammlung des
VDE (gleichzeitig die erste im grolRdeutschen Reich war,
gab der Tagung eine besondere Bedeutung. Mittelpunkt
der Geschéftssitzung in den ehrwirdigen Raumen des
Gurzenich bildete der Vortrag ,Die Elektrotechnik indu-
strieller Anlagen” von Dir. Dr.-Ing. e. h. R Bingel. Die
Elektrotechnik ist dazu berufen, den Wirkungsgrad mensch-
licher Arbeit zu verbessern, indem der Mensch von gering-
wertiger und mihsamer Arbeit befreit und fur hoher-
wertige Arbeiten eingesetzt werden kann. Unter dem neu
gepragten Begriff des spezifischen elektrischen Arbeits-
inhaltes ist diejenige elektrische Arbeit zu verstehen, die
zur Erzeugung einer Gewichtseinheit industrieller Rohstoffe
oder Fertigfabrikate notwendig ist. Besonders sind es die
elektrochemischen Verfahren, die hohe Werte fir spezi-
fischen Arbeitsinhalt aufweisen, beispielsweise Aluminium
etwa 20000, synthetische Spinnfasern 7000 kWh/t, und zu
Energieversorgungsanlagen von steigenden AusmaBen
fuhren. In Deutschland wurden bereits Stromstarken von
200000 A fur die Aluminium-Elektrolyse, von 270000 A
fur die Erzeugung von Karbid im Lichtbogen erreicht, zur
Atomzertrimmerung sind Anlagen fiur mehrere Millionen
Volt erforderlich. Auf zahlreichen anderen Gebieten ist
die Anwendung elektrischer Energie noch im Zunehmen
begriffen, begriindet durch die ihr eigenen Vorteile, wie
leichte Umwandelbarkeit von Stromart, Stromstarke, Fre-
quenz, Spannung; die einfache Umsetzung in mechanische
Energie; die ideale Fortleitung und leichte Verteilung, die
leichte MeBbarkeit. Die klare Erkenntnis, dal ein Zustand
der Sattigung noch lange nicht erreicht ist, verpflichtet
gerade die deutsche Elektrotechnik, die Entwicklung neuer
elektrotechnischer Aufgaben im Kampfe um die wirtschaft-
liche Selbstandigkeit mit ganzer Kraft und rechtzeitig vor-
wartszutreiben.

Fur die Abhaltung der 60 Fachvortrage war die Kon-
greBhalle in Koln-Deutz zur Verfugung gestellt worden.
Es kann festgestellt werden, daB die brennendsten Um-
stellungsaufgaben, soweit es sich wenigstens um den Aus-
tausch der Leiterwerkstoffe handelt, als in groRBen Zligen
geklart angesehen werden konnen; die Aufmerksamkeit
des Elektroingenieurs beginnt sich der Erhohung der Be-
triebssicherheit, sparsamster Ausnutzung der Baustoffe,
etwa durch Neukonstruktion, oder der Anwendung neu-
artiger Uebertragungsmethoden, zuzuwenden. In diesem
Sinne berichtet z. B. K. Fischer Uber ,Die Grenzen der
Verwendbarkeit von o6llosen Transformatoren neuzeitlicher
Konstruktion im Netzbetrieb"” oder U. Meyer Uuber ,Elek-
trische Nachrichtentbermittlung und Frequenzen"; es wird
hier fur die vermehrte Benutzung des Fernschreibers ein-
gefreten, weil sich damit etwa s- bis s mal mehr Buch-
staben in gleicher Zeit Ubertragen lassen als mit dem Fern-
sprecher. In der Vortragsgruppe Energieanlagen werden
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die Moglichkeiten dargelegt, die Energielbertragung durch
grundsatzliche Aenderung der Methoden zu verbessern.

Auf dem Gebiet der Kabel- und Leitungstechnik be-
stehen noch Aussichten auf Erhéhung des Anteiles von
Heimstoffen. Der Vortrag von G. H. Ludendorff
Jsolierte Leitungen und Kabel neuartigen Aufbaues —
Versuche der Deutschen Reichsbahn mit deutschen Werk-
stoffen" weist nach, daR der Austausch von Blei fiur Kabel-
mantel und von devisenpflichtigen Isolierstoffen fir Lei-
tungen aller Art durch Kunststoffe, Buna und synthetische
Faserstoffe, erfolgreich in Angriff genommen ist. Die Neu-
bewicklung einiger Schitzenspulen mit eloxiertem Alu-
miniumdraht ist ohne VergrofRerung des Wickelraumes ge-
lungen. H. Ziegler berichtet Uber etwa einjahrige Er-
fahrungen mit Porzellankabeln. Die hoéhere Warmeleit-
fahigkeit des Porzellans gegeniber derjenigen von Kabel-
papier gestattet, Porzellankabel mit Aluminiumleitern unge-
fahr bei gleicher Leiterlibertemperatur ebenso hoch zu be-
lasten wie Papierkabel mit Kupferleitern. Auch hohere
Uebertemperaturen als 35° sind ohne Schadigung des
Porzellans anwendbar. — Der noch sehr ungewohnte Auf-
bau dieser Kabel rief lebhafte Diskussion hervor.

W. Vogel und K Schmitt schlagen im Vortrag
.Neue Verfahren zur Prifung der Hochspannungskabel-
isolation” eine differenzielle Messung der einzelnen
Papierschichten nach dem RadialmeRverfahren vor. Die
Aenderung des Verlustfaktors ist abhangig vom Zutritt
von Sauerstoff, vom EinfluR des elektrischen Feldes und
der Anwesenheit gewisser Metalle, die zur Bildung von
Metallseifen neigen. Der Anstieg des Verlustwinkels gegen
den Leiter hin ist bei Kupfer groéRer als bei Aluminium;
es sind demnach Alterungserscheinungen, die durch Ein-
wirkung des Metalls auf die Isolation mdglich waren, bei
Aluminium weniger zu befurchten als bei Kupfer. H. Loser
schlagt den Aufbau von Kabelleitern aus zwei konzentri-
schen Teilen vor, die eine thermische Stabilisierung be-
wirken sollen. P. Feuerhake machtaufdie zunehmende
Bedeutung der Werkstoffprufung durch RoOntgen-Durch-
leuchtung aufmerksam und berichtet Uber ein neues trag-
bares Rontgengerat. In drei Vortragen werden die hart-
baren Kunststoffe sowie Buna und deren Bedeutung fur
die Elektrotechnik behandelt. Auf die Ubrigen meist rein
elektrotechnisch eingestellten Vortrdge einzugehen, ist
wegen Raummangels nicht mdglich.

BegruBungsabend und gemeinsames Abendessen in
der groRen Messehalle gaben der Tagung den gesell-
schaftlichen Rahmen, als willkommener AbschluB waren
Ausflige in die ndhere und weitere Umgebung Kélns mit
anschlieBender Rheinfahrt vorgesehen. Unter rauschendem
Beifall wurde als Tagungsort der 41. Jahresversammlung
Wien in Aussicht genommen. v. Z

Deutsche Gesellschaft fur Metallkunde

Fur die bevorstehende Hauptversammlung der Deut-
schen Gesellschaft fur Metallkunde in Munchen vom 24. bis
26. Juni sind folgende Vortrage in Aussicht genommen:

Freitag, den 24. Juni 1938. Vortragsreihe ,W erk-
stoffprifung als Grundlage der Entwick-
lung und Verwendung der Metalle und
Legierungen"”

Prof. Dr. E Schmid, Frankfurt a. M.: Ueber die physikalische
Bedeutung technologischer Werkstoff-Kennziffern.

Prof. Dr. E Siebei, Stuttgart: Statische und dynamische
Werkstoffprufung.

Dipl.-Ing. Bernhardt, Berlin: Untersuchung der Kriechfestig-
keit des Bleies bei dynamischer Belastung.

Dr. W. Rohn, Hanau a. Main: Die Priifung der Warmfestig-
keit im Dauerversuch unterhalb und oberhalb der Re-
kristallisations-Temperatur.

Prof. Dr. H. Borchers, Miinchen: Anwendungsmdéglichkeiten
der Ausdehnungs- und Widerstandsmessung bei hohe-
ren Temperaturen fur die praktische Werkstoffprufung.

Dr.-Ing. P. Brenner, Hannover: Korrosionsprifung mit be-
sonderer Berucksichtigung der Spannungskorrosion.

Dipl.-Ing. E. Gilbert, Berlin: Lagerpriifung.
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Prof. Dr. H. Schallbroch, Miinchen: Zerspanbarkeitspriifung
durch MeRverfahren fur Schnitt-Temperatur und Werk-
zeugverschleil3.

Dipl.-Ing. G. Gurtler, Frankfurt a. M.:
miniumguf3.

Dr. H. Diergarfen, Schweinfurt: ReihenméaRige Herstellung
von Schliffen fur die metallographische Werkstoff-
prifung.

Dr. K. Matthaes, Rostock: Die Anwendung der Priifverfahren
im Flugzeugwerk.

Prof. Dr. W. Gerlach, Minchen: Versuche zum heutigen
Stand der Atomphysik (Experimentalvortrag).
Sonnabend, den 25. Juni 1938 Gastvortrag von Prof.

Dr. C. K Desch, London.

Darauf Kurze Vortrage
Prof. Dr. G. Masing, Géttingen:
linearen Kristallwachstums.

Dr. H. Auer, Munchen: Der Wert der magnetischen Unter-
suchungsverfahren fur die Erforschung der Nichteisen-
metalle.

Dr. J. Schramm, Stuttgart:
des Zinks mit Eisen,
Suszeptibilitatsmessung.

Dr. G. Wassermann, Frankfurt a. M.:
gebungsverfahrens auf die Textur.

Prifung von Alu-

Zu den Gesetzen des

Die Ueberprufung der Systeme
Nickel, Kobalt mit Hilfe der

EinfluR des Form-

Dr. K Haase, Berlin: Untersuchungen Uber die Misch-
kristallgrenze der Kupfer-Zink- und Silber-Zink-Legie-
rungen.

Dr. Reinbach, Gottingen: Das terndre System Mg-Bi-Al.

Dr. W. Dannohl, Berlin: Ueber einige Beispiele der Ueber-
lagerung verschiedener Aushéartungsvorgange.

Prof. Dr. O. Emicke, Freiberg i. Sa.: Das Verhalten ge-
schichteten Werkstoffes beim Walzen.

Prof. Dr. M. von Schwarz, Freiberg i Sa.: Ueber die
Warmharte von Aluminium-Leichtlegierungen mit be-
sonderer Berucksichtigung der Aluminium-Lagermetalle.

Dr. E. von Rajakovics, Berlin: Untersuchungen uber die
Dauerfestigkeit von Aluminium-Knetlegierungen.

Dr. H. VoRkuUhler, Bitterfeld: Ueber neue Erkenntnisse bei
der interkristallinen Korrosion magnesiumhaltiger Alu-
minium-Legierungen.

Dr. W. Claus, Berlin: Zur Kenntnis der chemischen Be-
standigkeit der Nickel-Kupfer-Legierungen.

Prof. Dr. E. Raub, Schwabisch-Gmiind: Zindern von kupfer-
haltigen Legierungen der Edelmetalle.

Dr. F. Pawlek, Berlin: Zur Frage des Blankglilhens von
Kupfer-Legierungen.

Internationaler Azetylenkongref3 in Milnchen

Der XIlll. Internationale Azetylenkongref3 findet vom
25. Juni bis 1 Juli 1939 in Minchen statt. Die drei letzten
Kongresse dieser Art waren in Zurich 1930, in Rom 1934
und in London 1936.

Aufgabe und Ziel des Kongresses sind die Férderung
und Klarung aller Fragen wissenschaftlicher, technischer
und wirtschaftlicher Natur, die mit der Herstellung und
Verwendung des Kalziumkarbids bzw. des Azetylens
sowie des Sauerstoffs Zusammenhdngen. Entsprechend
der Bedeutung fur die autogene Metallbearbeitung wird
das Gebiet der Autogentechnik einen besonderen Platz
einnehmen. Die anderen Fachgebiete werden volle Be-
rucksichtigung finden, unter anderem die Verwendung
des Azetylens als Ausgangspunkt fur chemische Pro-
dukte, ebenso die angrenzenden Fachgebiete, soweit sie
den Zwecken des Kongresses dienen. FuUr den Kongrel
sind Vortrdge und Berichte von auslandischen und deut-
schen Fachleuten vorgesehen.

Mit dem KongreR ist eine internationale Fachaus-
stellung verbunden, die den derzeitigen Stand auf den
einschlédgigen Gebieten zeigen soll. Dem gleichen Zweck
dienen die geplanten Filmvorfihrungen.

Das Prasidium des Kongresses leitet Herr Geheimer
Kommerzienrat Dr. Schmitz, Vorsitzender des Vor-
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standes der |. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a. M., Berlin. Vizepréasident sind von deutscher
Seite Dr. Rimarski, Prasident der Chemisch-Tech-
nischen Reichsanstalt Berlin, Dr. phil. habil. KeBner,
ordentlicher Professor und Direktor des Mechan.-Technol.
Instituts der Technischen Hochschule, Kommerzialrat
Direktor F. Kriu k!, Wien, und vom Auslande A. Gan-
dillon, Genf, Prasident der Commission Permanente
Internationale de I'Acetylene, de la Soudure autogene et
des Industries qui s'y rattachent (CPU, die etwa 28 Lan-
der umfaBt. Vorsitzende des Organisationsausschusses
sind Prasident Dr. Rimarski, Professor Dr. KeRner
und Kommerzialrat F. Krukl in gegenseitiger Vertre-
tung.

Das Generalsekretariat- liegt in den Handen von Dr.-
Ing. habil. H. Holler, Leiter des Werkes Autogen der
. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M.-
Griesheim (fur den wissenschaftlichen und technischen
Teil), und Gewerberat a. D. Dipl.-Ing. E. Sauerbrei,
Geschaftsfuhrendes Vorstandsmitglied des Deutschen
Azetylenvereins und des Verbandes fur autogene Metall-
bearbeitung (fur Organisation und Verwaltung). Den Fi-
nanzausschul3 vertritt Direktor Paul, Karbidvereinigung
Berlin.

Zum Organisationsausschuf? gehért ein Internatio-
naler Beirat, der sich aus auslandischen Delegierten der
CPIl. zusammensetzt.

Das KongreRbiro befindet sich in Berlin-Friedenau,
Bennigsenstralle 25, Fernsprecher: Berlin ss 3514/15.

Weltkraft-Konferenz, Teiltagung Wien 193

Vom 25. August bis 2. September 1938 findet in Wien
eine Teiltagung der Weltkraftkonferenz statt. Auf der
Tagesordnung steht: Die Energieversorgung der Landwirt-
schaft, des Gewerbes, der Haushalte, der offentlichen Be-
leuchtung und der elektrischen Bahnen. Im AnschluB an
die Tagung werden Konferenzreisen unternommen, und
zwar vom 3. bis 9. September. N&here Einzelheiten sind
dem Tagungsprogramm zu entnehmen, das von der Ge-
schéftsstelle des Deutschen Nationalen Komitees der Welt-
kraftkonferenz im Ingenieurhaus, Berlin NW 7, Hermann-
Goring-Str. 27, bezogen werden kann.

Kleiner Knigge far Wirtschaftstagungen

Umer d Ec?% |;Ni;l?elc en nggkc ES\éerk?[

W|r(?\
nur das | neré Se, SoN rp auch die %us immung
unserer Leser mden urfte.

Politische Kundgebungen — mogen sie auch von
kleinerem Ausmalle sein — haben heute irgendwie ihren
eigenen Stil. Sie werden beeinfluBt von den Formen, die
den groRen politischen Veranstaltungen des Jahres ein
fur allemal gegeben sind. Von den Wirtschaftstagungen
kann man dagegen beim besten Willen noch nicht be-
haupten, daR sie bereits vom Geist der Zeit ergriffen
waren, wenn sich naturlich auch &auRerlich manches ver-
andert hat. Es fehlt ihnen eben noch eine besondere
Note, mag auch mehr und mehr die Uniform in den
ersten Stuhlreihen oder am Rednerpult auftauchen.

Wer héaufiger solche Tagungen besuchen muB, wird
nicht selten geradezu verzweifeln angesichts der Fehler,
die gemacht werden. Bald haufen sich die Veranstaltun-
gen in einem MalRe, daB selbst routinierte Besucher ein-
fach fernbleiben missen. Bald steht der Gehalt des
dargebotenen Stoffes in einem solchen MiRverhaltnis zu
der aufgewendeten Zeit, dall auch inhaltsreichere Wirt-
schaftskundgebungen einfach nicht mehr wahrgenommen
werden. Was urspringlich eine Stunde ernster Sammlung
und grindlicher Beratung seitens der Leitung einer Wirt-
schafts-, Fach- oder Fachunterqruppe sein sollte, wird
mitunter zu einer konventionellen Last, deren Burde auch
nicht durch einen dargebotenen Imbif3 wettgemacht wer-
den kann. Schliellich erschopft sich dann der Nutzen
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solcher Veranstaltung nur noch in der Mdoglichkeit, diese

oder jene (geschéftliche Bekanntschaft wieder aufzu-
frischen.
Zugegeben: Wirtschaftstagungen muissen sein. Ob

sie aber so sein mussen, wie sie leider heute sind —
das ist eine andere Frage. Man kann daruber streiten,
ob auch fur die Kundgebungen von Verbanden, Grup-
pen oder halb6ffentlichen Einrichtungen unbedingt ein
festes Schema zweckdienlich ist. Das Wirtschaftsleben ist
nun einmal so vielgestaltig, daB man nicht alle Betriebe
in gleiche Formen pressen kann, ohne ihrem schopferischen
Eigenleben Gewalt anzutun. Vielleicht liegt gerade in
der mehr individuellen Ausgestaltung einer solchen Ver-
anstaltung ihr besonderer Reiz. Gewisse Grundforderun-
gen scheinen uns trotzdem am Platze, deren Befolgung
gerade den o6den Schemabetrieb in glicklicher Weise
ablésen konnte.

Zunachst handelt es sich um eine ,Rationalisierung”
der Tagungen. Weniger und zeitlich besser verteilen —e
das ware eine Parole, die dem persodnlichen Gestaltungs-
willen gréRere Wirkungsmoglichkeit gabe. Zweitens: Nur
dann eine Kundgebung, wenn ein wirklicher Anla vor-
liegt, wenn man der Oeffentlichkeit auch etwas mitteilen
kann. Los vom Kalender und von dem unheilvollen Zwang,
dafl nun irgend etwas gemacht oder — wie es so schon
heiBt — ,aufgezogen" werden muR! Die Zeit unserer
Betriebsfuhrer und verantwortlichen Techniker ist heute
schon sowieso durch allerlei zuséatzliche Dinge derart in
Anspruch genommen, daR jede unnétige Reise nach
diesem oder jenem Tagungsort und jeder Leerlauf un-
bedingt zu vermeiden sind.

Weiterhin gilt es, mit Bedacht die Themen festzulegen
und die Redner auszuwahlen. Die ganze Veranstaltung
hat keinen Wert, wenn Thema auf Thema abrollt, aber
die eigentlichen drangenden Fragen, zu denen eine Stel-
lungnahme erwartet wird, vollig unter den Tisch fallen.
Friher lieRen sich solche Fragen nicht totschweigen, weil
sie in der ,Diskussion" mit unfehlbarer Sicherheit vor-
gebracht wurden. Solche Diskussionen mégen dem
Tagungsstil nicht mehr entsprechen, weil ja die Leitung
sich nicht gern von den Gefiuhrten belehren lassen will.
Dann gibt es aber nur zwei Madoglichkeiten: entweder
man lalkt die brennende Frage durch eine hierfir ge-
eignete Personlichkeit klaren, oder man verzichtet auf
die offentliche Tagung mit Presseberichterstattung und
wahlt die unverbindlichere Form der Arbeitstagung.

Das Tagungsprogramm mufl endgultig feststehen!
Vollig verfehlt ist es, durch Nennung von zugkraftigen
Rednern, die angeblich zugesagt haben, eine Kundgebung
besonders anziehend machen zu wollen, um dann nach-
her eine Absage nach der anderen bekanntgeben zu
mussen. Welche Geringschatzung der Zuhoérer liegt ferner
vor, wenn man ersatzweise als Hauptthema nur die Ein-
richtungen der veranstaltenden Organisation aufzahlt,
die ja den Erschienenen sowieso gut bekannt sind!

Und noch eine Grundregel: Freie Rede nach Notizen
ist zehn- oder hundertmal besser als das seitenweise
verlesene Referat. Hier wird heute schrecklich gesiindigt.
Angenommen, der Leiter einer Fachgruppe ist kein freier
Redner —dann mag er sich auf kurze Begriffungsworte
beschranken und den Vortrag seiner Gedanken einem
hierfir geeigneten engeren Mitarbeiter anvertrauen.
Gewil3 gibt es Ansprachen, die wichtige programmatische
Erklarungen enthalten und deren Formulierung &hnlich
wie bei groen politischen Verlautbarungen besser
schwarz auf weill erfolgt. Dann soll man aber, wie es
erfreulicherweise hier und da schon der Fall ist, gelegent-
lich die Vorlesung unterbrechen und die Monotonie des
Ablesens mit einigen persénlichen Bemerkungen uber-
winden.

Ueberhaupt mache man sich von den selbstverstand-
lichen Dingen moglichst frei. DaR die Wirtschaft der
Politik dient — wissen wir nun langst. Und die aus sta-
tistischen Jahrbichern zusammengekratzten Produktions-
und Handelsziffern fur einen Kammerbezirk interessieren
niemanden. Wie aber der betreffende Wirtschaftszweig
seinen politischen Auftrag auszufuhren gedenkt oder was
die Industrie- und Handelskammer selbst fur die Volks-
wirtschaft geleistet hat bzw. zu leisten beabsichtigt —
das moéchten wir gerne horen.
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Personalien

Direktor Hugo Lohmann f
Ein Pionier der Aluminiumverarbeitungs-Industrie.

im Alter von 6712 Jahren in-
folge eines Schlaganfalls Direktor Hugo Loh-
ma nn, personlich haftender Gesellschafter der
Firma Jul. & Aug. Erbsldh, K.-G. in W.-Barmen,
mitten aus einem arbeits- und erfolgreichen Leben
abberufen. Einen schweren Verlust erleidet mit
seinem Hinscheiden die deutsche aluminiumverarbei-
tende Industrie.

In Wuppertal im Jahre 1870 geboren, zeigte der
frih Verwaiste schon in seiner Jugend eine ausge-
sprochene technische Begabung. Nach  einer
Schlosserlehrzeit in der Maschinenfabrik C. W. Heck-
mann jr. in Barmen wurde er Werkzeugmacher in
einer Knopffabrik, eignete sich aber durch Abend-
kurse in der Stadtischen Baugewerkschule weitere
umfassende technische Kenntnisse an, die er durch
intensiv fortgesetzte private Studien vertiefte. Im
Jahre 1900 trat der Verstorbene in die Dienste der
Firma Jul. & Aug. Erbsléh, die als eines der ersten
Industrieunternehmen in Deutschland die Herstellung
von Aluminium-Halbfabrikaten aufge-
nommen hatte. In wachsendem Umfange und mit
immer groBRerer Selbstandigkeit fihrte Hugo Loh-
mann die ihm Ubertragene Aufgabe des Ausbaues
des Walzwerkes durch, fur die Spezialfachleute da-
mals nicht zur Verfigung standen. Gestitzt auf seine
hervorragenden technischen Fahigkeiten und Kennt-
nisse und eine ungewodhnliche organisatorische Be-
gabung konnte die Firma im Jahre 1912 das Wagnis
Ubernehmen, die erste schwere Schwermetall-
presse fur Aluminiumstangen und -profile in
Westdeutschland aufzustellen. In den Kriegsjahren
gelang dem Verstorbenen die Herstellung von

Unerwartet wurde
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Zinderprazisionsmaterial und anderen far die
Zwecke der Landesverteidigung wichtigen Erzeug-
nissen. Auch spaterhin entwickelte er weitere
Erzeugnisse der Aluminiumhalbzeug -Industrie, die
seinen Ruf als einen der ersten Techniker auf
diesem Sondergebiet in Fachkreisen begriindeten.
Inzwischen war Hugo Lohmann im Kriege Prokurist
geworden, trat spater in den Vorstand der damaligen
Aktiengesellschaft ein und war bei seinem Tode per-
sonlich haftender Gesellschafter der inzwischen in
eine  Kommanditgesellschaft umgewandelten Firma.

Die ausgezeichneten technischen Kenntnisse Hugo
Lohmanns veranlaBten schon frih seine Berufung in
den Vorstand des Dampfkessel-Ueber-
wachungsvereins und des Vereins fir
Technik und Industrie. Lange Jahre hat er
dem Vorstand des Bergischen Bezirksver-
eins Deutscher Ingenieure angehort. In
seiner Geradheit, der Einfachheit seines Wesens und
seiner Glte und steten Hilfsbereitschaft war der
Verstorbene ein vorbildlicher Charakter. Die sozialen
Bestrebungen seiner Firma fanden in ihm einen
warmen und eifrigen Forderer. Er war eine Fuhrer-
personlichkeit und ein treuer Berater und Freund der
Gefolgschaft seines Werkes. Sein Tod reildt eine
kaum zu schlieBende Licke und mit seinen Mitarbei-
tern und seiner Gefolgschaft trauert um den Ver-
blichenen ein grofRer Freundeskreis.

Generalinspektor Dr.-Ing. Todt Ubernimmt 1939 die
Fuhrung des VDI. Laut BeschluR des Vorstandes des VDI.
wurde auf der 76. Hauptversammlung in Stuttgart Ge-
neralinspektor Prof. Dr.-Ing. Todt, dem Reichswalter des
Nationalsozialistischen Bundes Deutscher Technik, die
Fuhrung des Vereins deutscher Ingenieure zum 1 Juni 1939
angetragen. Dr. Todt hat dem entsprochen. Dadurch
kommt zum Ausdruck, daRR der Fuhrer der deutschen
Technik auch der in den technisch-wissenschaftlichen Ver-
einen zu leistenden wissenschaftlichen Sonderarbeit volle
Beachtung schenkt.

K. W. Brauer, Berlin, 35 Jahre Aluminium-Verkaufstatigkeit.

Einen seltenen Erinnerungstag konnte vor kurzem der
Berliner Vertreter einer Aluminiumwarenfabrik begehen.
Im Jahre 1902 ubernahm der Jubilar als junger Reisender
den vertretungsweisen Verkauf vornehmlich von Aluminium-
waren. Das erste Feld seiner Tatigkeit war das Gebiet
von Westfalen, Rheinland und Hessen. Spéter verlegte
Brauer seinen Sitz nach Berlin und hat von dort aus — ins-
besondere zur Einfuhrung von Aluminium-Markenartikeln —
ganz Deutschland bereist. Auf der Messe in Leipzig zahlt
er nicht nur zu den regelméaRigen Besuchern, sondern hat
diese Messe auch in regster Weise benutzt, um deutsche
Aluminiumwaren den auslandischen Messebesuchern nahe-
zubringen. Gelegentlich der diesjahrigen Fruhjahrsmesse
— also der 70. Messe, an der Brauer teilnahm — wurden
ihm entsprechende Ehrungen zuteil. Zu den besonderen
Verdiensten Brauers mufl gerechnet werden, dall er wéah-
rend seiner langjahrigen Tatigkeit speziell bei Aluminium
immer wieder den Qualitatsbegriff vertrat und bei der
Kundschaft darauf hinwirkte, nur Qualitatsware, d. h. gute
starke Geschirre zu kaufen.

Dank seiner langjahrigen Erfahrungen und seines An-
sehens in der Fachwelt hat Brauer vor einigen Jahren in
der Abwehr der torichten Gertchte Uber die Gesundheits-
schadlichkeit von Aluminium Besonderes geleistet.

Wir winschen dem Jubilar, der mit seinen 59 Jahren
heute noch frisch und rustig seine Tatigkeit in Fachkreisen
ausubt und als einer der ersten Vertreter das Aluminium-
geschirr um die Jahrhundertwende verkaufte, noch weiter-
hin Gesundheit und reichen geschéaftlichen Erfolg.

ALUMINIUM

Buchbesprechungen

Technologie des Aluminiums und seiner Leichtlegierungen.

Von Prof. Dr.-Ing. Alfred von Zeerleder, Eidgen. Techn.
Hochschule Zirich, Leiter der Versuchsabteilung der
Aluminium-Industrie A.G., Neuhausen. 3. vdllig neu-
bearbeitete Auflage. 1938. XIlI, 444 Seiten. Mit 313 Fi-
guren und 59 Tabellen. Preis 18 RM., Lw. 20 RM. Aka-
demische Verlagsgesellschaft 'm. b. H., Leipzig.

Wenn ein Technologiebuch 4Rit der ersten Auflage im
Jahre 1933 erscheint una nach 144 Jahren schon vergriffen
ist, so daR die zweite Auflage féallig ist, so hat die
Oeffentlichkeit dem Buch ihre Anerkennung in vollem,
verdientem MaRe zuteil werden lassen, wenn im Januar
1938 schon die dritte Auflage erscheint. Zu begruflen ist
die vollstandige Neubearbeitung, welche der Verfasser
mit seiner bewdahrten Aluminiummannschaft durchgefuhrt
hat. Diese Neubearbeitung findet rein &aufBerlich ihren
Ausdruck in dem Mehr von 150 Seiten und 109 Abbildun-
gen. In seinem inneren Aufbau hat das Buch Schritt ge-
halten mit der einzigdastehenden Tempoentwicklung auf
dem Gebiete der Verarbeitungstechnik (Nieten, Schwei-
Ben, Schmieden, Spritzen und Zerspanen) sowie mit den
neuzeitlichen Erfolgen der Oberflaichenveredelung. Fur
die Umstellbelange ist der Vergleich mit den Schwer-
metallbearbeitungen besonders wertvoll. Der Verfasser,
Alfred von Zeerleder, hat das Buch seinem Lehrer, dem
Altmeister der Metallhittenkunde und Elektrometallurgie,
Geheimrat Borchers, gewidmet und durch die Tat der
Neuauflage seinem Namen als Borchers-Schuler Ehre ge-
macht. Ein Buch mit wissenschaftlicher Grindlichkeit, mit
erzieherischer Klarheit und mit Ausstrahlung fur die
Praxis, unter Berilcksichtigung der schwierigen Umstell-
probleme. hs.

Kartellrechfsprechung.

Verlag fiur Wirtschaft und Verkehr, Forkel
gart-0O., PfizersfraRBe 20. Preis: 4,50 RM.

Seit dem Bestehen des Kartellgerichts sind bald
14 Jahre vergangen. Die Sammlung der von der Reichs-
gruppe Industrie herausgegebenen Entscheidungen des
Kartellgerichts hat die Zahl 400 erreicht.

Sowohl der Zeitabschnitt von 14 Jahren wie auch die
Anzahl der Entscheidungen haben die Reichsgruppe Indu-
strie veranlalit, dieses reichhaltige und wertvolle Entschei-
dungsmaterial nach verschiedenen, den Bedirfnissen der
Praxis entsprechenden Gesichtspunkten aufzugliedern und
darzustellen. Die Bearbeiter haben die Kartellrechtsgrund-
satze in ihrer Fulle sehr Ubersichtlich und ver-
standlich wiedergegeben.

Die Rechtsprechung dieses Gerichts, das auf einem fur
die Wirtschaft hochst bedeutsamen Gebiet endgultig ent-
scheidet — 1ein Spiegelbild der wirtschaftlichen Verhéltnisse
und Zeitbedingtheiten der bewegten Jahre von 1923 bis
1937 =, ist verstreut in einer nicht mehr zu Ubersehenden
Anzahl von Entscheidungen. Durch die vorliegende Ueber-
sicht soll denjenigen Wirtschaftskreisen, die sich mit den
Fragen des Kartellrechts wie mit der Marktregelung uber-
haupt befassen, die Rechtsprechung des Kartellgerichts
leichter zuganglich gemacht werden.

Die Bearbeiter haben folgende Darstellungsweise ge-
wéhlt: Die gesamte Rechtsprechung wird zunéchst sy Ste-
mattisch dargestellt. Eine Aufteilung samtlicher Ent-
scheidungen nach den wichtigsten Schlagworten er-
leichtert die Beachtung aller zu bertcksichtigenden Ge-
sichtspunkte.

In einem weiteren Abschnitt werden samtliche kartel-
lierten Guter oder Leistungen, soweit sie Gegenstand von
kartellgerichtlichen Entscheidungen gewesen sind, alp h a-
betisch wiedergegeben.

Die chronologische Uebersicht der Ent-
scheidungen gibt auch in einer besonderen Rubrik
die bemerkenswertesten Grundsatze der be-
treffenden Entscheidungen wieder.

Die Veroffentlichung ist so gehalten, daR sie fort-
laufend erganzt werden kann. Bu.

& Co., Stutt-
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Kunstschmiedeeiserne Ornamente. Von Hans

LEntwurfe fur Kunst-

Materialangabe  usw.
Preis: 4,— RM.

Sterzing.

und Bauschlosser".
Verlag Alfred

Mappe 4 der
24 Blatt mit
Schroter, Dresden-N. 6.

An sich sind aus Eisen hergestellte Gegenstande glatt
und schmucklos. Dafl eine Uberreiche Verzierung trotz-
dem Schdnes gestalten kann, beweisen uns die Kunst-
schmiedearbeiten der Barockzeit. Auch heute will man
bei einfachen, klaren und ubersichtlichen Linien manchmal
etwas figurlichen Schmuck anbringen und verwendet da-
bei gern das frei geschmiedete Ornament.

In der Mappe ,Kunstschmiedeeiserne Ornamente" ist
dem Handwerker, der Gelander, Gitter usw. herstellt, ein
Vorlagenwerk in die Hand gegeben, das ihm gestattet
mit einfachsten Mitteln seine Arbeit zu zieren. Hier verrat
sich die Hand des erfahrenen Metallplastikers. — Absicht-
lich sind nur einfach und leicht auszufihrende Ornamente
gebracht worden. Auch dem Architekten bietet die Mappe
Anregungen beim Entwerfen einfacher Gitterwerke. Ob-
wohl die vorliegenden Entwurfe in ihrem ganzen Charakter
auf Eisen abgestellt sind, bieten sie doch auch den fort-
schrittlich gesinnten Kunstschmieden, die das Aluminium
mit seinen Legierungen dank seiner gilnstigen Bildsamkeit
und Wetterbestandigkeit als Werkstoff zu schéatzen be-
ginnen, Anregungen zur werkstoffgerechten Formung.
Wie das im Maiheft von ,Aluminium" veroffentlichte Er-
gebnis des Wettbewerbs junger Teilnehmer der Leicht-
metall-Lehrkurse beweist, liegen in den Aluminium-Legie-
rungen noch zahllose kunstgewerbliche Moglichkeiten fir
jeden Metallplastiker. Bu.
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Studien Uber den Gefligeaufbau der Zweistoff-Aluminium-
bronzen. von Dr.-Ing. Guido Koch. 1937. Carl Hanser
Verlag, Munchen 22. (In der Reihe der Forschungs-
arbeiten Uber Metallkunde und Rdntgenmetallographie
—mHerausgeber: Dr.-Ing. Maximilian Freih. v. Schwarz,
a. 0. Prof. und Privatdozent an der Techn. Hochschule
Munchen.)

Bei der zunehmenden Bedeutung, die den Kupfer-
Aluminium-Legierungen heute zukommt, ist die vorliegende
Arbeit Uber den Gefugeaufbau der bindren Aluminium-
bronzen sehr zu begruflen. Neben der eingehenden Dar-
stellung des Zustandsschaubildes der Zweistoff-Legierun-
gen auf Kupfer-Aluminium-Basis an Hand des bis zum
Jahre 1934 bekanntgewordenen Schrifttums und auf Grund
eigener Ergédnzungsversuche hat sich der Verfasser vor
allem um eine klare Deutung der viel umstrittenen Ab-
schreckphasen der Aluminiumbronzen bemuht. Die zu
diesem Zweck angestellten metallographischen Unter-
suchungen, die teilweise mit Hilfe des Polarisations-
mikroskopes durchgefuhrt wurden, sind durch 99 Abbil-
dungen &auBerst sauberer Schliffbilder belegt, von denen
der Schliff einer Diffusionsprobe besonders hervor-
zuheben ist.

Der Verfasser setzt sich bei seinen Untersuchungen
mit den im Schrifttum verzeichneten Deutungen und An-
sichten anderer Forscher uUber die Geflgeerscheinungen
der Zweistoff-Aluminiumbronzen auseinander und liefert
damit einen wesentlichen Beitrag zur Klarung der mannig-
faltigen Umwandlungsvorgidnge dieser interessanten Le-
gierungsgruppe. Das Werk ist daher, sowohl fur den
reinen Wissenschaftler als auch fur den praktischen
Metallfachmann, gleich wertvoll. Es ist nur zu bedauern
daR die bereits im Jahre 1934 fertiggestellte Arbeit erst
drei Jahre spater zur Verodffentlichung gelangt ist.

L Herrmann.

Patentschau

A. Bekanntmachungen.
Deutsche Patentanmeldungen.

1431 324, 21 c. Elektrotechnische Fabrik Friedrich Joerg,
Unterrodach, Oberfr. AnschluRklemmschraube, insbeson-
dere fir Aluminiumdrahte. 6. 1 38.

1431 230, 31 c. GroRalmeroder
Becker & Piscantor, GroRalmerode.
edelung'von MetallguB. 19. 2. 38.

Patentblatt Nr. 13 vom 31 3. 38.

1431975, 64 a. Aluminiumkapseln- u.
maschinenfabrik A-V-M G. m. b. H.,, Frankenthal,
Verschlu3 fur Sektflaschen. 7. 3. 38.

Patentblatt Nr. 14 vom 7. 4. 3B.

KI. 21c, A. 81121. Allgemeine Elektricitats-Gesell-
schaft, Berlin. Verfahren zur Verbindung von Aluminium-
seilleitungen miteinander oder mit Kabelschuhen u. dgl.
durch Weichldtung mit Reaktionsloten und FluBmitteln.
19. 11. 36.

KI. 49 h, Sch. 108 015. Dr.-Ing. Friedrich Scheid, Herms-
dorf, Thur. Verfahren zum Weichléten von Aluminium.
19. 9. 35.

Patentblatt Nr. 15 vom 14. 4. 38.

KI. 37d, R.96999. Gottfried Reinhard, Luzern (Schweiz).
FuBRbodenleiste. 1 8. 36, Schweiz 20. 3. 36.

KI. 46cl E. 49763. Mahle Kom.-Ges., Stuttgart-Bad
Cannstatt. Kolben, insbesondere Leichtmetallkolben, fur
Brennkraftmaschinen. 25. 5. 37.

KI. 48d, A. 67 748. Aluminium Colors Incorporated,
Indianapolis, Indiana, V.St.A. Verfahren zur Herstellung
eines korrosionsbestandigen oder gefarbten und kor-
rosionsbestdndigen Ueberzugs auf oxydierten Ober-
flachen von Gegenstdnden aus Aluminium oder Alu-
miniumlegierungen; Zus. z. Pat. 633320. 19. 11. 32, V. St
Amerika 26. 5. 32.

Schmelztiegelwerke
Tauchglocke zur Ver-

Verschluf3-
Pfalz.

Patentblatt Nr. 16 vom 21. 4. 38.

Kl. 40a, F. 83087. Fachanstalt fur neuzeitliches
GieBereiwesen Dipl.-Ing. Dr.-Ing. L Wei G. m b. H,
Dresden. Verfahren zum Reinigen und Entgasen von
Schmelzen aus Aluminium und seinen Legierungen.
1 6. 37

Patentbiatt Nr. 17 vom 28. 4. 38.

KI. 40b, A. 68464. Aluminium Limited, Toronto,
Kanada. Aluminium-Magnesium-Legierung. 27. 1.33.

KIl. 40b, Sch. 94361. Karl Schmidt G. m. b. H.,
Neckarsulm. Verwendung von Aluminium-Magnesium-
Legierungen als Werkstoff fir Gegenstande, die korro-
sionsbestéandig sein sollen. 1 6. 31

KIl. 48 a, F. 82 244. Fabrik leonischer Waren Benedict
& DannheiBer G. m. b. H., NlUrnberg. Elektrolytisch zu
behandelnder ReilverschluBR. 24. 12. 36.

Deutsche Reichspatente.
Patentblatt Nr. 14 vom 7. 4. 3B.

659 397, 21c. Paul PrieR, Leverkusen-Wiesdorf. Von
VergulBmasse eingeschlossene Backen- oder Tatzen-
klemme zur Verbindung von nebeneinander liegenden

Aluminiumleitern. 12. 3. 37.

Patentblatt Nr. 16 vom 21. 4. 38.
660 064, 46 c1 Dipl.-Ing. Ernst Mahle, Stuttgart. Leicht-
metallkolben fur Brennkraftmaschinen. 26. 3. 35.

Deutsche Gebrauchsmuster.

Patentblatt Nr. 14 vom 7. 4. 38.

1432591, 21 c. Kabelwerk Duisburg, Duisburg a. Rh.
Einbaufertiges, elektrisches Kabel mit Stahl-Aluminium-
leiter. 4. 2. 38.

Patentblatt Nr. 15 vom 14. 4. 3.

1433 177, 34 I. Dipl.-Ing. Richard Gunther, Berlin W5G.
Kochgeschirr aus Leichtmetall. 25. 1.38.
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1433 372, 40c. Siemens & Halske Akt.-Ges.,
Siemensstadt. Aluminiumkathode mit abgedeckten Teilen
fur die Zinkelektrolyse. 28. 8. 36.

1432931, 61 a. Hanf- und Drahtseilfabrik Hermann

Schellenberg, Dresden-A. 20. Drahtseilleiter mit Stahl-
oder Aluminiumrohrsprossen. 10. 2. 38.
Patentblatt Nr. 16 vom 21. 4. 3.

1433951, 31c. Otto Buscher Sohne, Velbert, Rhid.

GieRloffel, insbes. fur Leichtmetalle. 22. 3. 38.

1433 750, 47a. Aluminiumwerke Gottingen G.m.b.H.,
Gottingen. Gehaduse fir Annietmuttern. 17. 3. 38.

1433 455, 53 g. Willy Seibt, Reichenbach, O.-L. Klein-
futterdampfer mit Aluminiumboden. 31. 1 38.

Patentblatt Nr. 17 vom 28. 4. 3.

1434 317, 21 c. Markische Elektroindustrie G. m. b. H.,
Schalksmuhle i. W. AnschluBklemme fir Aluminiumleiter.
5 1 38

1434331, 21 c. Fritz L6bl, Bamberg. AnschluB- oder
Abzweigklemme zur Verbindung von Aluminiumleitungen.
19. 2. 38.

Patentblatt Nr. 18 vom 5. 5. 38

KI. 31 ¢, V. 33759 Vereinigte Leichtmetallwerke
G. m. b H., Hannover-Linden. Vorrichtung zum Anpressen
des die Plattierschicht bildenden Bleches an die Kokillen-
wand beim Plattieren von Leichtmetall. 17. 4. 37.

KI. 40 a, S. 121 266. Johannes Sonntag, Berlin. Alu-
miniumhaltiger Heizstoff, der mit Luftsauerstoff verbrennt.
15. 1 36.

Patentblatt Nr. 19 vom 12 5. 38

KI. 40a, D. 72537. Diurener Metallwerke Akt.-Ges.,
Diren, Rhild. Verfahren und Vorrichtung zum Umschmelzen
und Raffinieren von Leichtmetallabfallen. 15. 4. 36.

KI. 40 c, A. 83421. Aluminium-Industrie-Akt.-Ges., Neu-
hausen, Schweiz. Verfahren zur Zugabe von Elektrolyt zu
nach dem Dreischichtenverfahren arbeitenden Aluminium-
raffinationsoéfen. 28. 6. 37, Schweiz 3. 6. 37.

KI. 40d, J. 47373. | G. Farbenindustrie Akt.-Ges.,
Frankfurt a. M. Gegenstande aus Aluminium-Magnesium-
Zink-Legierungen, die neben hohen mechanischen Festig-
keitseigenschaften gleichzeitig auch eine Korrosionsbestan-
digkeit, insbesondere gegen Seewasser, aufweisen. 9. 6. 33.

Kl. 40d, J. 55581. I. G. Farbenindustrie Akt.-Ges.,
Frankfurt a. M. Stabilisierung von Salpeterbadern. 22. 7. 36.

KIl. 46 cl B. 166 726. Bohn Aluminum & Brass Corpo-
ration, Detroit, Michigan, V.St.A. Leichtmetallkolben fur
Brennkraftmaschinen. 4. 9. 34. V. St. Amerika 19. 7. 34.
KI. 46 c1 L 90965. The Light Production Limited und

Haigh Brooks, London. Zweimetallkolben fir Brenn-
17. 8. 36. GroBbritannien 10. 9. 35.

Cyril
kraftmaschinen.

Patentblatt Nr. 20 vom 19. 5. 38.

KI. 21 ¢, W. 99877. Fritz Wieland, Bamberg.
zur Stromuberbrickung von  Aluminium auf
14. 11. 36.

KI. 40d, V. 32306. Vereinigte Aluminium-Werke Akt.-

Klemme
Kupfer.

Ges., Lautawerk, Lausitz. Verfahren zum Glihen und Ver-
gutungsglihen  von Gegenstanden aus  Leichtmetall.
16. 11. 35.

KI. 491, W. 98263. Johannes Wentzel, Wiesbaden.

Verfahren zum Plattieren zweier' Kérper von verschiedenem
Schmelzpunkt. 2. 3. 36.

Patentblatt Nr. 21 vom 25, 5. 38

KI. 57 ¢, N. 40538. Philips Patentverwaltung G.m.b.H.,
Berlin. Blitzlichtmaterial fur Blitzlichtlampen, das zum Teil
aus Aluminium besteht. 30. 3. 37.

Deutsche Reichspatente.
Patentblatt Nr. 18 vom 5. 5. 38

660 653, 40c. Aluminium-Industrie-Akt.-Ges.,
hausen, Schweiz. Verfahren und Einrichtung an Aluminium-
Raffinationséfen. 3. 11. 36. Schweiz 29. 10. 36.

660 657, 48 a.
Lautawerk, Lausitz. Verfahren zur Herstellung von galva-
nischen Ueberzigen auf Aluminiumlegierungen, insbeson-
dere solchen, die Magnesium und Zink enthalten. 12. 7. 36.

Vereinigte Aluminium-Werke Akt.-Gesfahren

ALUMINIUM

BerlirPatentblatt Nr. 19 vom 12 5. 38.

660771, 31 a. Heinrich Koéppers G. m. b. H., Essen.
Futter fur Aluminiumschmelzéfen. 15. 7. 36.
660 843, 31 c. Auguste Albertini, Genf, Schweiz. Ver-

fahren und Vorrichtung zum Angieen eines Bodens aus
einer Aluminiumlegierung an ein AluminiumhohlgefaR.
17. 11. 36. Frankreich 23. 4. 36.

Patentblatt Nr. 20 vom 19. 5. 38.

661 084, 21 c. Dr.-Ing. Heinz Laurick, Berlin-Karlshorst,
u. Emil Barkle, Berlin-Tempelhof. Leitungsklemme, insbe-
sondere fur Aluminiumleitungen. 26. 6. 35.

661 266, 48a. The British Aluminium Company Ltd,
London. Verfahren zur Erhéhung des Ruckstrahlungsver-
mogens der Oberflachen von Aluminium und Aluminium-

legierungen. 14. 12. 35. GroBbritannien 17. 12. 34 und
21. 11. 35.

661 253, 48 d. Dr.-Ing. Bruno Waeser, Strausberg bei
Berlin. Verfahren zur Herstellung von Schutzschichten auf

Gegenstanden aus Aluminium oder aluminiumhaltigen Le-
gierungen. 6. 3. 37.

Patentblatt Nr. 21 vom 25. 5. 38.

661 427, 7 c. Franken-Industrie-Werke G. m. b. H.,
Wirzburg. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von
Plomben aus Aluminium. 23. 2. 35.

661 607, 21 g. Richard Jahre, Spezialfabrik fir Konden-
satoren, Berlin. Wickelkondensator, in dessen Wickel
Metallfolien eingewickelt sind, die zur Befestigung der An-
schluRdrahte an den Stirnseiten des Wickels an jeder Seite
des Wickels ein vorstehendes Rohr bilden. 22. 5. 32.

661 459, 21 h. Johann Otto, Nieder-Neuendorf b. Hen-
nigsdorf, Osthavelland. Elektrisches Widerstandsschweil3ver-
fahren zum Verbinden von Kupfer und Aluminium. 8. 8. 35.

661 472, 49 h. Rudolf Schulz, Stuttgart. Verfahren zum
mittelbaren Befestigen von Zubehdrteilen an Aluminium-
gegenstéanden, insbesondere von Griffen an Aluminium-
geféaBea durch ein Zwischenstick aus Aluminium. 20. 7. 35.

661 592, 49 h. Hackethal-Draht- und Kabel-Werke Akt.-
Ges., Hannover. Hilfsgerat zum Vorbereiten der Weich-
I16tung eines Aluminiumseiles. 16. 1 35.

Deutsche Gebrauchsmuster.

Patentblatt Nr. 18 vom 5. 5. 3.

1434 701, 77 f. Aulenbacher & Iffland, Oberstein,
Nahe. Kinderspieluhr aus aluminiumplattiertem Eisenblech.
1 4. 38

Patentblatt Nr. 19 vom 12 5 38

1435 390, 47 f. Felten & Guilleaume Carlswerk Act.-
Ges., Koln-Muhlheim. Aluminiumrohr. 23. 3. 38.

Patentblatt Nr. 20 vom 19. 5. 38,

1435973, 21 c. Dr. Cassirer & Co., A.-G., Berlin-Char-
lottenburg. Mit einer AnschluRarmatur versehenes Alu-
miniumseil. 8. 3. 38.

Patentblatt Nr. 21 vom 25. 5 3.

1436 163, 21 ¢c. Georg Weiland, Berlin SO 16. Kugel-
lager-Montage-Rolle fir Aluminium-Freileitungen mit Stahl-
rohrspeichen. 19. 2. 38.

1436 172, 21 g. Firma Franz Rasemann, Berlin SW 68.
Magnet fur Schallwiedergabe- und Aufnahme-Gerédte aus
Aluminium-Nickel-Legierung. 7. 3. 38.

1 436 341, 40d. G. Siebert G. m. b. H.,, Hanau a. M.
Salzbadwanne fur Leichtmetall-Vergltungs-Prozesse. 7. 3.38.

1 436 559, 46 c. Gebr. Schoch, Stuttgart-Feuerbach.
Leichtmetallkolben fiir Verbrennungsmotoren. 17. 3. 38.

Auslandische Patente.
Franz. P. 828 706. Gower, C. H. R, Windsor-Bowen E.

NeuVerfahren zur anodischen Oxydation von Aluminium und

seinen Legierungen. 5. 11. 37.

Franz. P. 828 747. A. S. Weibel und H. Weibel. Ver-
und Vorrichtung zur elektrolytischen SchweilRung
von dinnen Aluminiumblechen. 6. 11. 37.

Franz. P. 828 930. Rolls-Royce Ltd. Aluminiumlegierung.
9. 11 37.
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Engl. P. 480 746. W. H. A. Thiemonn (. G. Farben-
industrie A.-G.). Verfahren, um Aluminiumlegierungen fir
Schneidbearbeitung geeignet zu machen. 24. 8. 36.

Engl. P. 480404. F. de Benedetti. Verfahren zur Her-

stellung von geformten Gegenstdanden aus Nichteisen-
metallen, insbesondere aus Aluminium. 11.3. 36.

Engl. P. 480499. Aluminium Industries, Ltd. Motor-
kolben. 12. 5. 36.

Engl. P. 480658. |I. G. Farbenindustrie A.-G. Herstel-

lung von Aluminiumlegierungen mit Kalzium. 29. 1. 37.
Ital. P. 354494. Vereinigte Leichtmetall-Werke G. m.
b. H., Hannover-Linden. Verfahren und Vorrichtung zum
GieRBen von Metallblécken. 8. 9. 37. D. Prior. 8. 9. 36.
Ital. P. 355 216. Metallurgica Bresciana gid Tempini,
Brescia, Italien. Verfahren zur Herstellung von Aluminium-

Nickel-Legierungen. 5. 10. 37.

Ital. P. 354 641. Agnello Gaetano, Bologna, Italien.
Weichlot fur Aluminium. 17. 7. 37.

Ital. P. 354 642. Agnello Gaetano, Bologna, Italien.
Weichlot fur Chrom-Aluminium. 17. 7. 37.

Ital. P. 355039. Caboni Vittorio, Torino, Italien. Ver-

fahren: zur Erzeugung von Bildern und Zeichen auf Gegen-
standen aus Aluminium. 14. 10. 37.

Ital. P. 355082. Robert Florent, Milano. Verfahren zur
Herstellung von farbbaren anodischen Oxydschichten auf
Aluminium. 19. 6. 37.

Ital. P. 355 374. Tondi Ermanno e Pozzi
Lotlegierung fur Aluminium. 9. 10. 37.

Ital. P. 354 998. Elektronmetall G.m.b.H., Stuttgart-
Bad Cannstatt. Motorkolben. 5. 10. 37. D. Prior. 9. 11. 36.

Ital. P. 355361. Elektronmetall G.m.b.H., Stuttgart-
Bad Cannstatt. Flugzeugrad. 16. 2. 37. D. Prior. 19. 2. 36.

Ital. P. 354 676. Lesen Teresa, Roma. Zweimetallfahr-
draht. 21. 9. 37.

Oesterr. P. 152866, 20 g. Vereinigte Aluminium-Werke
A.-G., Lautawerk (Lausitz), und Vereinigte Deutsche Metall-
werke A.-G., Zweigniederlassung Heddernheimer Kupfer-
werk, Frankfurt a. M.-Heddernheim. Elektrische Fahrleitung
aus zweierlei Metall von unterschiedlicher Leitfahigkeit und
Festigkeit. 28. 12. 35. D. Prior. 1 2. 35.

Oesterr. P. 152797, 40 b. Aluminium Ltd. Toronto (Ka-
nada). Verfahren zur Verhldtung von Spannungsrissen in
gegossenen Magnesium-Aluminium-Legierungen mit unge-
fahr 6—14% Magnesium. 11.4. 35. A. Prior. 24. 7. 34.

Oesterr. P. 152900, 64 b. A.-B. Alka Aluminiumkapslar,
Linképing (Schweden). FlaschenverschluBmaschine. 13. 12
34. Schwed. Prior. 17. 10. 34.

Schweiz. P. 195924, KI. 17 b. A.-B. Alka Aluminium-
kapslar, Linkdping (Schweden). SchlieBkopf an Flaschen-
kapselmaschinen. 1 6. 37. Prioritat: Oesterreich, 6. 6. 36.

Schweiz. P. 195962, KI. 44 a. Schering -Kahlbaum
A.-G., Berlin N 65. Verfahren zur Herstellung galvanischer
Niederschlage auf Gegenstdnden aus Aluminium und
Aluminiumlegierungen. 26. 8.36, Prioritdten: Deutschland,
19. 11. 35 und 24. 1 36.

Schweiz. P. 196360, KI. 44 a. Vereinigte Aluminium-
werke Aktiengesellschaft, Lautawerk/Lausitz. Verfahren
zur elektrolytischen Oxydation von Gegenstdnden aus
Aluminium und Aluminiumlegierungen mittels Wechsel-
stromes. 27. 10. 36, Prioritat: Deutschland, 5. 11. 35.

Schweiz. P. 196413, KI. 79 h. Aluminium-SchweiBwerk
A.-G., Schlieren (zurich). Verfahren zur Herstellung von
kannenartigen Behéltern aus Metall, insbesondere Leicht-
metall. 5. 6. 37.

Schweiz. P. 196718, KI. 79c. Vereinigte Aluminium-
Werke Aktiengesellschaft, Lautawerk/Lausitz. Elektrode
fur die LichtbogenschweiBung von Aluminium und dessen
Legierungen und Verfahren zu ihrer Herstellung. 2. 12. 36,
Prioritat: Deutschland, 4. 12. 35.

Schweiz. P. 196723, K. 79 m. Aluminiumwalzwerk
Wutdschingen G. m. b. H., Wutéschingen (Baden). Ver-
fahren zum Plattieren. 26. 5. 37, Prioritat: Deutschland,

Emilio, Milano.

27. 5. 36.
Amer. P. 2111377. F. A. Wales, Ueberziehen von
Aluminium. 14. 11. 35.

Amer. P. 2112 578. Hans Roéhring, Elektrode fur das
Lichtbogenschweilen von Leichtmetallen. 4. 12. 36.

Amer. P. 2 112703. A. Luschenowsky, Verfahren zur
Herstellung von Magnesium- und von Aluminiumlegierun-
gen. 6. 11. 35.
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Amer. P. 2 112848. Aluminum Co. of America, Misch-
verfahren. 22. 10. 36.

Amer. P. 2 113021. Ch. T. Greenidge, Verfahren zur

Herstellung von Aluminiumiegierungen. 25. 2. 35.
Amer. P. 2113 176. Guardian Safety Seal Comp.,
Geschlossener Behélter, z. B. aus Aluminium. 26. 3. 36

Amer. P. 2 113453. Tubize Chatillon Corp., Verfahren
zum Bleichen von Viskosefasern auf Aluminiumspulen.
20. 10. 34.

Amer. P. 2 114040. Aluminium-Industries Inc. Kolben.
12. 5. 36.
Amer. P. 2 114041. Aluminium Industries Inc. Kolben.

12. 5. 36.
Franz. P. 829366. L H. F. Canac und E. A. M. A. Segoi,

Korrosionsbestandige Leichtmetallegierungen. 19. 2. 37.
Engl. P. 481571. National Smelting Co., Aluminium-
legierungen. 4. 10. 35.
Engl. P. 481 303. W. Hagemann, Weichléten von

Aluminium. 2. 11. 36.

Engl. P. 481 467. Norske Aktieselskab for Elektro-
kemisk Industri. Verfahren zur Behandlung von aus Alu-
miniumherstellungséfen entweichenden Gasen. 25. 4. 36.

Engl. P. 481 252. H. Wolff, Druckplatten aus Alu-
miniumfolie und Apparat zum Ueberziehen derselben.
20. 7. 36.

Engl. P. 482150. D. Gardner, Verfahren zur Herstel-
lung von Aluminium. 3. 10. 36.

Engl. P. 482028. Aluminium Laboratories Ltd.,, Ober-
flachenbehandlung von Aluminiumgegenstanden. 17.6.36.

Engl. P. 482563. A. G. Chaybany, Schitzen von Alu-
minium und Aluminiumlegierungen durch elektrolytische

Ueberzige. 7. 7. 36.

Engl. P. 482 703. Elektronmetallgesellschaft, Kolben.
9.11. 36.

Engl. P. 482887. P. Oakley and D. R Tullis, Alu-

miniumlegierung. 1 10. 36.

Engl. P. 482 937. A-B. Alka Aluminiumkapslar, Flaschen-
kapsel. 3. 12. 36.

Schweiz. P. 196 984,44 a. AluminiumschweilBwerk A.-G..
Schlieren (zurich, Schweiz). Verfahren und Vorrichtung, zur
Erzeugung von nichtmetallischen Schutzschichten gleichzeitig

im Innern und AeuBern von enghalsigen GefaRen aus
Leichtmetall durch elektrische Behandlung. 5. 6. 37.
Schweiz. P. 197 133, 121a. Hugo Buschmann, Trans-

vaalstraBe 6, Berlin N 65. Glocke aus Aluminium oder
einer Aluminiumlegierung. 29. 4. 37., Prioritat: Deutschland
5. 5. 36.

Amer. P. 2109117. Yonosuke Matuenaga, Naka-ku,
Yokohama. Aluminium-Legierungen. 8. 5. 36.
Amer. P. 2108085. Aluminum Co. of America. Ver-

fahren zum Herstellen von Aluminium. 9. 1 36.

Franz. P. 829 863. Georg Benda-Lutz-Werke, G.m.b.H.
Verfahren zur  Herstellung von Aluminiumgranalien.
24. 11. 37.

Ital. P. 355880. |I. G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt
a. M. Verfahren zur thermischen Herstellung von Erdalkali-
metallen zur Reduktion mittels Siliziums oder Aluminiums,
18. 11. 37. Prioritat: Deutschland 7. 1. 36. Zusatz zu Patent
345 472.

Ital. P. 356 021. Junkers Flugzeug- und Motorenwerke

A.-G., Dessau. Leichtmetall-Lager-Legierung. 3. 2. 27
Prioritat: Deutschland 4. 2. 36. Zusatz zu Patent 329 899.

Ital. P. 355983. Karl Hoffmann & Sohn, Niedersachs-
werfen. Kuhlschrank fur Nieten aus Duralumin. 7. 9. 37.

Prioritat: Deutschland 10.12.36.
Ital. P. 356 153. Radiowerk E. Schrack Aktiengesell-
schaft, Wien. Verfahren zur Herstellung von Aluminium

mit groBer Reaktionsoberflache. 25. 11. 37. Prioritat:
Oesterreich 28. 11. 36.
Ital. P. 355 806. Siemens & Halske A.-G., Berlin-

Siemensstadt. Verfahren zum Verbinden von Aluminium-
leitern. 13. 10. 37. Prioritat: Deutschland 21. 10. 36.

Ital. P. 356 603. Georg Benda-Lutz-Werke, G.m.b.H.,
Traismauer, N.O. (Oesterreich). Verfahren zur Herstellung
von Aluminiumgranalien. 25. 11. 37.

Ital. P. 356512. Ch. H. R. Gower
Bowen, London. Anodische Oxydation
12. 11. 37. Prioritat: England 27. 11. 36.

und E. Windsor-
von Aluminium.
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Ital. P. 356 643. Junkers Flugzeug- und Motorenwerke
A.-G., Dessau. Mittel zum LOschen von Leichtmetallbran-
den. 6. 4. 37. Prioritat: Deutschland 6. 4. 36.

Ital. P. 356 618. |. G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt
a. M. Aluminium-Automaten-Legierung. 5. 11. 37. Zusatz
zu Patent 344 408.

Ital. P. 356 985. Bruhn & Co., Kommandit-Gesellschaft,
Duisburg-Wanheim. Leichtmetallkolben. 13. 12. 37. Priori-
tat: Deutschland 28. 12. 36.

Oesterr. P. 153 181, 40 b. Junkers Flugzeug- und Mo-
torenwerke A.-G., Dessau. Anwendung eines aus einer
ubereutektischen Aluminiumlegierung bestehenden Werk-
stoffes,- angem. 25. 1. 37. Prioritdt: Deutschland 4. 2. 36.
Zusatz zu Patent 149339.

Oesterr. P. 153160, 48 b. Dr.-Ing. W. Wagner, Wien.
Verfahren zur Herstellung von Kupferuberzigen auf Glas,
Porzellan, Marmor, Glimmer, Eisen, Aluminium usw.;
angem. 24. 6. 37.

Oesterr. P. 153313, 74a. Hugo Buschmann, Berlin.
Glocke aus Aluminium oder Aluminiumlegierungen; angem.
3. 5. 37. Prioritat: Deutschland 5. 5. 36.

Berichtigungen:

In der Abhandlung H. Brauer, Mai-Heft, S. 314,
sind infolge eines Versehens des Herrn Verfassers die
Skizze 3 b und 4 b miteinander vertauscht. Die Skizze 2 a,
3a und 4 a denkt man sich des besseren Verstandnisses
halber um 180° gedreht.

In dem Artikel W. Hartl, Mai-Heft, S. 323, sind die
Unterschriften der Abb. 3 und 4 gegeneinander auszu-
wechseln.

In der Patentschau des Mai-Heftes steht am Anfang
irrtumlicherweise Schweiz. P. 195 029; die richtige Nummer
ist 195 028.

Umstellnorm DIN 7100 U Werkstoffe fir chemische
Apparate.

Wahrend die November 1936 erschienene Umstellnorm
DIN DENOG U201 sich ausschlieBlich mit dem Austausch
der Werkstoffe Kupfer, Nickel und Messing bei den Labo-
ratoriumsmetallgeraten befat, gibt die Umstellnorm DIN
7100 U Werkstoffe fiur chemische Apparate ganz allge-
meine Richtlinien Uber den Austausch von Werkstoffen mit
hohem Devisenaufwand (Blei, Gold, Kupfer, Nickel, Platin,
Silber, Zinn, Legierungen dieser Metalle, Pitchpine, Pock-
holz usw.) gegen solche mit geringem oder keinem De-
visenaufwand.

Das Normblatt DIN 7100 U fuhrt eine ganze Reihe
heimischer Werkstoffe an, die als Umstellwerkstoffe zu-
kunftig zur Verwendung empfohlen werden. Die aufBer-
ordentlichen Fortschritte, die auf diesem Gebiete zu ver-
zeichnen sind, traten bereits bei der ACHEMA VIII Aus-
stellung fir chemisches Apparatewesen, die vom 2.— 11. Juli
1937 in Frankfurt a. M. stattfand, in eindringlicher Weise
hervor. Das von der DECHEMA Deutsche Gesellschaft fur
chemisches Apparatewesen bearbeitete Normblatt ist zu
beziehen vom Beuth-Vertrieb G. m. b. H., Berlin SW 19,
Dresdner StraBe 97.

Verlag:
S-ammel-Nr. 24 95 61,

Schriftleitung:

Verantwortlich fir den Anzeigenteil: Dr. Albert Héhnle,

Abt. Literarisches BiUiro).
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BrAluminium-Praktiker

Die Ausbesserung
derOelwanne eines Dieselmotorengehduses mit Hilfe der Lichtbogenschweil3ung

Die Ausbesserung von Aluminium-Gufstiicken wird
durch die Anwendung der Lichtbogenschweil3ung be-
deutend erleichtert. Dadurch, daB das Anwarmen
des Werkstiickes im Glihofen oder behelfsmaRigen
Kohlefeuer unterbleiben kann, ist ein schnelles und
unbehindertes Arbeiten mdglich. Das Werkstuck
ist infolgedessen leicht in jede gewlnschte Lage zu
bringen, ohne dall Warmbriche zu befirchten sind.
Das Verwerfen und Verziehen wird soweit vermindert,
dal keine oder nur geringe Nachrichtarbeit notwen-
dig ist.

Abb. 1

In die LichtbogenschweilRerei der Forschungsstelle
der VAW. Lautawerk wurden die in

Abb. 1

gezeigten Teile eines Dieselmotorengehauses einge-
liefert. Die Oelwanne war durch den Bruch eines
Pleuels zu Schaden gekommen. Der aufgerissene
Teil der Wandung wurde herausgebohrt und an
dessen Stelle das in der Abb. 1 sichtbare Stick aus
Reinaluminium eingepallt. Der Flansch wurde mit

Abb. 2.

Hilfe eines Lineals ausgerichtet und mit Feilkloben
befestigt.

(Abb. 2).

An die Innenseite wurden Eisenbleche angelegt.
Ein dem Bruchstiick entnommener Schliff zeigte mikro-
skopisch, dal das Werksttick aus einer kupferhaltigen
Legierung (deutsche Legierung) besteht. Dement-
sprechend sollte zur Schweillung eine Elektrode der
Gattung AI-Cu verwendet werden. Die Schweiung

Abb. 3.

wurde an dem hakenférmigen Ri3 (Abb. 1) begonnen.
Es zeigte sich jedoch sofort, dal} die SchweilRnaht den
auftretenden Spannungen nicht gewachsen war;
wéahrend des Erkaltens entstanden innerhalb der
Naht Warmrisse. Aus diesem Grunde wurden nun-
mehr Siluminelektroden verwandt. Die SchweilRung
konnte damit einwandfrei ausgefihrt werden. An
diesem Geh&use wurden insgesamt 50 Stick Veral-
Schweil3stdbe AI-Si (12%) verschweil3t

(Abb. 3).

Es sind mehr Schwei3stellen vorhanden, als auf den
Abbildungen sichtbar sind.

Zur Aluminiumschweiflung wird im allgemeinen
die Anweisung gegeben, nur ,Gleiches mit Gleichem"
zu verschweillen. Im obigen Falle war durch das
ReiBen der kupferhaltigen SchweiRnaht Veranlassung
gegeben davon abzugehen. Der Si-haltige Schweil3-
draht ergibt eine Naht mit hoherer Warmfestigkeit,
welche infolgedessen den auftretenden Schrump-
fungsspannungen gewachsen ist. Bezlglich der che-
mischen Bestandigkeit dieser Schweilnaht bestehen
in diesem Fall keine Bedenken. Bei &hnlichen Ver-
héltnissen kann daher zur Ueberwindung der Naht-
rissigkeit bei Gufistiicken aus deutscher oder ameri-
kanischer Legierung die Anwendung eines 5 oder
12%Silizium enthaltenden Schweildrahtes empfohlen
werden. Auchter.
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Beitrag zur Frage der Aluminiumbedachung

Von Dr. C. Meiner,

Die Verwendung von Aluminium als Bedachungs-
material ist in der Praxis seit langem bekannt, und
die hervorragenden Resultate verschaffen mit Recht
diesem Material eine immer steigende Beachtung.
Décher, die seit mehr als 40 Jahren allen Witterungs-
einflissen unverandert standgehalten haben, bewei-
sen am besten die Tauglichkeit des Aluminiums fir
diesen Zweck. Am bekanntesten sind wohl die Dop-
pelfalzdacher, die Klebedacher und seltener die
Déacher aus glatten Tafeln. Unter den verschiedenen
Arten von Bedachungen verdient die im nachfolgen-
den beschriebene Ausfuhrung aus verschiedenen
Grinden spezielle Beachtung. Die folgenden An-
gaben stitzen sich auf ein in der Praxis ausgefiihrtes
Beispiel und kdnnen, mit den durch die ortlichen Ver-
haltnisse bedingten Aenderungen, als Grundlage fur
irgendeine normale Dachkonstruktion angenommen
werden.

Zur Eindeckung gelangte ein Magazingebaude
von etwa 47 m Lange und etwa 23 m Breite. Die
ganze Halle wurde mit 11 Tragern einer patentierten
Holzkonstruktion (berspannt, die in. Abstdnden von
etwa 4 m das leicht gewdélbte Dach zu tragen haben.
Eine leichte Holzverschalung wurde mit einer ein-
fachen Schicht von Teerpapier Gberzogen. Auf dieses

Abb. 1.

Rorschach, Schweiz.

Teerpapier kommt das eigentliche Aluminiumdach.
Aus verschiedenen Erwagungen heraus wurde sowohl
vom Doppelfalzdach als auch vom Klebedach Ab-
stand genommen und ein Plattendach verwendet.

Die einzelnen Elemente sind aus

Abb. 1

gut ersichtlich. Halbharte Aluminiumbleche von
0,6 mm Dicke, 500x1000 mm, wurden auf einer ge-
wohnlichen Spindelpresse mit einer Matrize geformt,
wobei 4 parallele Langsrillen im Abstand von 15,
13Y2 und 15 cm eingeprefl3t wurden. Die zwei &u-
Beren Rillen sind 20 mm tief, die 2 inneren Rillen je
10 mm. Dadurch erhalt die Platte in ihrer Langsrich-
tung eine genigende Stabilitat. An der einen Schmal-
seite werden in den zwei &aufleren Feldern etwa
8 cm vom Plattenrand zwei rechtwinklige Laschen
aus hartem Al-Blech 110x50 mm mit zwei flachen
Al-Nieten angenietet. Damit ist die Platte zur Ver-
legung bereit.

Die Eindeckung des Daches geschieht nun am
besten wie aus

Abb. 2 und 3

ersichtlich. Am unteren Dachrande beginnend, wird
die erste Platte mit 5 Leichtmetallndgeln auf die Teer-
papier-Holz-Unterlage festgenagelt. Die 5 Nagel

Aluminiumtafeln fir Dachbedeckungen.
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Abb. 2. Arbeitsweise fur das Eindecken mit Aluminiumtafeln.

werden dabei je etwa 15 mm von der aufleren und
inneren Rille am oberen Rand der zwei seitlichen
glatten Felder und in der Mitte des Mittelfeldes durch-
getrieben. Die né&chste Platte schiebt sich mit den an-
genieteten Laschen zwischen diesen N&geln unter
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Platte 1, wahrend die eigentliche Platte 2 bis zum
Anschlag an den Nieten sich Uber Platte 1 schiebt.
Die Ueberdeckung betragt entsprechend der Niet-
stelle etwa 8 cm und verhindert das Ansaugen von
Regenwasser unter die Al-Platte. Die Rillen schieben
sich geradlinig Uber die entsprechenden Rillen der
unteren Platte. In
Abb. 2

sind die verschiedenen Stufen gut sichtbar. Die erste
Platte ist festgenagelt, die zweite Platte wird mit
einem Holz leicht angeklopft, damit sie sich richtig
unter und Uber die erste Platte schiebt, die dritte
Platte ist bereit, wobei die Stellung der Laschen in
Bezug auf Platte 2 gut sichtbar ist. Seitlich Uber-
lappen sich die Platten mit je einer der gréleren
Rillen. Durch die Form der Rillen ist auch hier ein
Ansaugen von Regenwasser unmoglich.

Die glatten Dachflachen kénnen auf diese Weise
ohne Schwierigkeiten von jedem ungelernten Arbei-
ter schnell, sauber und dauerhaft eingedeckt werden.

Der Abschlul am Dachfirst und der Anschlul? an
den Oberlichtern erfordert die Arbeit eines guten
Spenglers, bietet aber keinerlei Schwierigkeiten. In

Abb. 4
ist die Firstkonstruktion klar sichtbar. Je nach der
Dachhthe werden die obersten Platten mit einer
Blechschere so abgeschnitten, dal eine hdlzerne
Firstlatte zwischen die beiden zulaufenden Platten
auf die Holzverschalung genagelt werden kann. Die
Firstbleche konnen auf einer Abkantpresse in die
geeignete Form gebracht werden. Sie bestehen aus
halbhartem Al-Blech von 1,5 mm Dicke. Entsprechend
geformte Firstbligel aus Al-Streifen von 5 mm Dicke
werden in Abstdnden von 80— 100 cm mit versenkten
Holzschrauben auf die Firstlatte geschraubt. Zur

Abb. 3. Arbeitsweise fur das Eindecker mit Aluminiumtafeln.
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Abb. 6 zeigt das ansprechende AeuBere einer Aluminium-Tafelbedachung.

Sicherung gegen Sickerwasser wird ein dinnes Al-
Blech unter den Schraubenkopf gelegt und Uber den
Schraubenkopf allseitig fest heruntergeklopft. Damit
sind dieSchraube unddie dadurch geschaffenen Durch-
gange im Firstblgel und, Firstblech abgedichtet. Zu
beiden Seiten werden mit der Blechschere die Oeff-
nungen fur die Plattenrillen eingeschnitten. Da das
Firstblech aber beidseitig etwa 20 cm Uber den
oberen Rand der obersten Platte vorsteht, ist auch
hier ein Eindringen von Regenwasser nicht zu be-
furchten. Die Oberlichter werden, wie aus

Abb. 5

ersichtlich, durch halbharte abgekantete Bleche ange-
schlossen, wobei der Schirm ebenfalls entsprechend
den Rillen ausgeschnitten ist.

Ein derart verlegtes Dach bietet dem Wind fast
keine Angriffspunkte. Es haftet fest auf seiner Unter-
lage. Dennoch gestattet es bei intensiver Sonnen-
bestrahlung eine gentigende Ausdehnung der ein-
zelnen Elemente, so daB ein Werfen nicht auftritt.
Die asthetische Wirkung eines solchen Daches ist,
wie aus

Abb. 6
ersichtlich, Uberraschend gut.

Selbstverstandlich eignet sich diese Art der Be-
dachung nicht far Flachdacher, aber bei der hier er-
wahnten Ueberlappung von 8 cm dirfte als mini-
maler Neigungswinkel ohne Gefahr bis 15° .gegan-
gen werden.

Die wirtschaftliche Seite dieser Verlegungsart ist
besonders interessant und gewinnt, je nach Standort
des betreffenden Objektes, eine wesentliche Bedeu-

tung fur die Gesamtkosten. Das vorliegende Dach
mit seinen etwa 1400 m2wiegt mit allen N&ageln, First-
und Oberlichtblechen etwa 2200 kg. Irgendein an-
deres Bedachungsmaterial, z. B. Wellblech oder Zie-
gel, wiegt das 4- bis 7fache. Damit ist sofort ersicht-
lich, daR die ganze Dachkonstruktion wesentlich
leichter und billiger gehalten werden kann. In In-
dustriezentren mag dies nicht von ausschlaggebender
Wichtigkeit sein. Wenn man aber Objekte betrachtet,
die von den normalen Verkehrswegen weit abliegen,
so erhalt diese Gewichtsersparnis sofort eine ganz
gewaltige Bedeutung. Wenn wir ein Alphtttendach
oder eine Plantage im Innern Afrikas einzudecken
haben, so kann das ganze Dach mit einer Fuhre oder
mit 10—20 Tragern an Ort und Stelle gebracht wer-
den. Bei Objekten in Uebersee kommt dazu die
Ersparnis der Land- und Seefrachten. Die Mdoglichkeit
der Verlegung eines solchen Daches durchlungetbte
Arbeiter und ohne Spezialwerkzeuge bietet speziell
gegentber dem Doppelfalzdach wesentliche Vorteile
und Verminderung der Erstellungskosten.

Die Herstellung der Platten ist mit jeder normalen
Spindelpresse mdoglich, wobei die Bleche leicht ge-
schmiert werden mussen. Die Kosten der Matrize
kdnnen bei einigen tausend Platten leicht amortisiert
werden, ohne dadurch die Gestehungskosten der
einzelnen Platten sehr zu belasten. Die Verpackung
der Platten fur den Transport ist ebenso einfach wie
fur jedes andere Blech, da sich die einzelnen Rillen
ineinanderlegen. Die Verbindungsstellen mit Dach-
traufen, Schneehaken usw. kdnnen, sofern diese nicht
auch aus Leichtmetall hergestellt sind, durch einen
einfachen Teeranstrich isoliert werden.
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Werkstoffe fur Wasserversorgungs- und
Entwasserungsanlagen.
Schachte von Reinigungsoffnungen.

I. Wasserversorgungsleitungen.

Das Normblatt: Umstellnorm DIN 1988 U, Blatt 1,
Mai 1937, sieht folgende Werkstoffe fir Wasserleitungs-
rohre vor:

A. Kaltwasserleitungen:

1 GuReiserne Rohre nach DIN 2431 oder 2432,
rostgeschutzt.

2. FluBstahlrohre nach DIN 2440, 2441 und 2449
mit innerem Rostschutz durch Bituminierung oder
Feuerverzinkung. Der &ufBere Rostschutz ist durch ge-
eignete Mittel vorzunehmen, z. B. bei Verlegung der
Leitungen im Erdreich durch Bituminierung oder Um-
wicklung mit Wollfilzpappe oder Jute mit Bituminie-
rung.

3. Asbest-Zementrohre, besonders fur im Erd-
reich verlegte Leitungen oder an Stellen, an denen
der Zustana der Rohre jederzeit nachprufbar ist.

4. FHartbleirohre nach DIN 1397 U nur noch, so-
weit nach Anordnung 38 § 10 der Ueberwachungs-
stelle fur unedle Metalle vom 23. Oktober 1936 zu-
gelassen. Aus Altblei hergestellte Rohre dirfen nicht
verwendet werden.

5. Kupferrohre nach DIN 1786 nur noch, soweit
nach Anordnung 38 8§ 8 der Ueberwachungsstelle fur
unedle Metalle vom 23. Oktober 1936 zugelassen.

B. Warmwasserleitungen:

1 FluBRstahlrohre nach DIN 2440, 2441 und 2449
feuerverzinkt.

2. Kupferrohre nach DIN 1786, soweit nach Anord-
nung 38 § 8 der Ueberwachungsstelle fiur unedle
Metalle vom 23. Oktober 1936 zugelassen.

C. Kalt- und Warmwasserleitungen:

Die Rohre nach A 2 und 3 fur Kaltwasserleitungen
und nach B 1 fur Warmwasserleitungen sind vor der
Wand zu verlegen, wenn sie nicht im Erdreich liegen,
und missen stets leicht zugéanglich sein.

Die Zulassung anderer als der genannten Werkstoffe
bedarf in jedem Einzelfall der Zustimmung der Bau-
polizei-Flauptabteilung.

Erlduterung.

Zu A 4 des Normblattes DIN 1988 U Bl. 1

Aus vorhandenen, Bestanden dirfen nach der An-
ordnung 38 der Ueberwachungsstelle fir unedle Metalle
noch verwendet werden:

bei Instandsetzungsarbeiten an bestehenden Trink-
und Brauchwasserleitungen aus Blei und seinen Le-
gierungen Bleirohr nach DIN 1397 U bis zu einer

Lange von insgesamt 1,0 m;

zum AnschluR der Kaltwasserzuleitungen an Wasch-
becken und Warmwasserbereitern Verbindungs-
sticke aus Bleirohr nach DIN 1397 U bis zu einer

Lange von 1 m je Anschluf3.

Zu A 5und B 2 a. a. O.

Bei Instandsetzungsarbeiten an bestehenden Wasser-
leitungen aus Kupfer oder deren Legierungen, d. h.
solchen Arbeiten, bei denen infolge von Rohrbrichen,
Undichtigkeiten oder Umlegungen Rohrteile ausgewech-
selt werden missen, ist die Verwendung von Rohrsticken
aus gleichartigem Material bis zu einer Lange von ins-
gesamt 1,0 m ohne Genehmigung gestattet.

Auch durfen kurze Verbindungsstucke, wie sie fur
Anschlisse von Zapfh&hnen usw. gebraucht werden, bis
zu einer Lange von 0,3 m je Anschluff und Leitung ohne
Genehmigung der Ueberwachungsstelle verwendet
werden.

Il. Entwasserungsleitungen.

a) Steinzeugrohre.

Zu § 18c, Ziff. 1, 2 und 3 der Pol.-V. v. 21. 9. 1931

Innerhalb von Gebauden mit einem KellergeschoR,
zwei Vollgeschossen und einem ausgebauten Dach-
gescholR kann Steinzeug fur Fallrohre (nicht aber fur An-
schluBleitungen!) verwendet werden. (Bei Grundleitungen
aus Steinzeug muf} die Deckung nach wie vor mindestens
30 cm betragen.)

Steinzeugrohr kann ferner fiur Luftungsleitungen
innerhalb und auBerhalb von Geb&uden benutzt werden.

ALUMINIUM

Es durfen nur Steinzeugrohre erster Wahl verwen-

det werden.

b) Geruchverschlisse.
Zu § 21 Ziff. 4 a. a. O.
Geruchverschlisse aus Blei durfen nach der Anord-
nung 38 der Ueberwachungsstelle fur unedle Metalle nur
noch zur bloRen Auswechselung von unbrauchbar ge-
wordenen Geruchverschlissen aus Blei nach DIN 1397 U
(Hartblei) verwendet werden.

c) Schachte von Reinigungsoéffnungen.
Zu § 23 Ziff. 2 a. a. O.

Fir Schachte zu Reinigungs6ffnungen (Hauskésten)
genugt eine Grundflache von 0,60-0,60 m, wenn die
Sohle nicht tiefer als 0,50 m unter Oberkante des Schach-
tes liegt. In diesem Falle ist der Schacht so anzulegen,
dafl Schacht und Hauskastenachse zusammenfallen und
mdie Innenkante der stralRenseitigen Schachtwand 10 cm
von der Vorderkante Deckel der Reinigungsoffnung zu
liegen kommt.

Il

Die aus den Bestimmungen unter | und Il sich er-
gebenden Bauausfihrungen sind, soweit sie den Vor-
schriften der Polizeiverordnung vom 21. September 1931
widersprechen, als gebuhrenfreie Ausnahmen zu ge-
nehmigen.

Der Oberbirgermeister.

Baupolizei.

Einheitliche Regelung der Prifungsgebiihren fir die
Meisterprifung.

Im Zuge der Neuordnung des Meisterprifungswesens
ist nach der Einfuhrung der Fachlichen Vorschriften fur die
Meisterprifung nunmehr auch eine reichseinheitliche Rege-
lung der Prufungsgebihren erfolgt.

Die bisherigen Gebuhren waren bei den einzelnen
Handwerkskammern sehr unterschiedlich, je nach Umfang
der Prufung und Art des Prufungsverfahrens. Die Priufungs-
gebuhren waren teilweise sehr hoch, teilweise aber auch
sehr niedrig.

Nachdem durch die Fachlichen Vorschriften fir die
Meisterprufung der Prufungsstoff, das Prufungsverfahren
sowie die PrUtungsdauer einheitlich geregelt waren, waren
die bestehenden Unterschiede der Gebihren nicht mehr
gerechtfertigt und erschwerten vielfach die ordnungsmaRige
Abnahme der Meisterprifung.

Auf Antrag des. Reichsstandes des Deutschen Hand-
werks hat daher der Reichswirtschaftsminister eine fir alle
Handwerkskammern einheitliche Regelung angeordnet. Die
neuen Prufungsgebidhren sind je nach der Dauer der Pru-
fung gestuft.

1 Sie betragen 45 RM. fiur alle Meisterprifungen, deren
Dauer durch dig Fachlichen Vorschriften fur die Meister-
prifung auf 7 bis 2 Tage festgesetzt ist. Das gilt fur
111 Berufe, also fur den weitaus groRten Teil der
Meisterprufungen.

2. Sie betragen 60 RM. fur alle Meisterpriufungen, deren
Dauer durch die Fachlichen Vorschriften auf 2y2 bis
3i/2 Tage festgesetzt ist. Diese Prufungsgebihr gilt far
17 Berufe.

3. SchlieBlich betragt die Prifungsgebuhr fir Prafungen
mit mehr als 3y2tdgiger Prufungsdauer 70 RM., und
zwar fur Maurer, Zimmerer und StralRenbauer.

Hochschiler haben auch im Metallgewerbe
freie Berufswahl.

Bei der ersten Arbeitsaufnahme keine Zustimmung
des Arbeitsamts notig.

Die Anordnung Uber den Arbeitseinsatz von Metall-
arbeitern macht grundsatzlich jede Einstellung von Arbeits-
kréaften in den beteiligten Wirtschaftszweigen von einer
Zustimmung des zustédndigen Arbeitsamts abhéngig. Diese
Bestimmung ist erfolgt, um einer unerwinschten Abwande-
rung zu steuern. Nun wird man es in der Tat nicht als
eine Abwanderung ansehen kdnnen, wenn die Absolventen
von Fach- oder Hochschulen erstmalig einen Beruf inner-
halb des Metallgewerbes ergreifen. Auch liegt es nicht im
Interesse der beruflichen Ausbildung, daR diesen Leuten
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durch die Anwendung der
regelnd vorgeschrieben wird, in welche spezielle Lauf-
bahn der Metallberufe sie eintreten sollen. Die Freiheit
und Selbstverantwortlichkeit des eigenen Entschlusses muf
hierbei vielmehr grundsatzlich gewahrt werden. Aus dieser
Erwadgung heraus hat daher der Préasident der Reichs-
anstaft fur Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenversicherung
den Arbeitsdmtern durch Runderlall mitgeteilt, dafl fir
Personen, die nach Beendigung des Studiums an einer
Fach- oder Hochschule in eine Berufstatigkeit im Metall-
gewerbe eintreten, die durch die Metallarbeiteranordnung
vorgeschriebene Zustimmung des Arbeitsamts bei der erst-
maligen Arbeitsaufnahme nicht erforderlich ist.

Metallarbeiteranordnung

Technik und Forschung mitten im Volk.
Ein Rundfunk-Preisausschreiben.

Der Leiter des Hauptamtes fir Technik der NSDAP.,
Generalinspektor Dr. Tod t, erlieB am 5. Juni 1938 in Ge-
meinschaft mit dem Intendanten des Reichssenders Kolin,
Gauamtsleiter Pg. Toni Winkelnkemper, ein Preis-
ausschreiben zur Erlangung eines Horspiels aus dem
Schaffensgebiet der Technik. Das Hérspiel soll die Bedeu-
tung der Technik fur Volk und Staat darstellen und das
Verhéltnis des schaffenden Menschen zur Technik wider-
spiegeln. In Betracht kommt z. B. eine Darstellung aus dem
Lebensgang eines bedeutenden Ingenieurs, eine dichterische
Gestaltung dramatischer Augenblicke aus der Geschichte
einer Erfindung u. 4. Der Stoff braucht nicht historisch zu
sein. Auch frei erfundene Stoffe sind zugelassen, doch soll
sich die freie Erfindung im Rahmen der Wirklichkeit halten.
Nicht erwinscht sind also rein utopische phantastische Dar-
stellungen.

Die Sendedauer des Horspiels soll 40 Minuten nicht
Uberschreiten. Es ist moglich, realistische Schallaufnahmen
in die Spielhandlung einzubeziehen.

Die Einsendungen sind zu richten an die Reichs-Rund-
funk-G. m. b. H. Reichssender Koln, Dagobertstr. 38, unter
dem Kennwort ,Preisausschreiben Technisches Hodrspiel”.
Letzter Einsendungstag ist der 30. September 1938. Ein-
sendungen mit dem Poststempel vom 30. September gelten
noch als rechtzeitig, gleichgiltig, wo sie aufgegeben werden.

Im Postumschlag mussen sich zwei verschlossene Briefe
befinden, die auBen nur ein gleiches Kennwort tragen und
von denen einer das Manuskript, der zweite Name und
Anschrift des Verfassers sowie die Ariererklarung enthélt.
Der Verfasser darf weder aus dem Manuskript noch auf
der AulBenseite der Briefe erkennbar sein.

An dem Preisausschreiben kann sich jeder Deutsche
arischer Abstammung beteiligen. Eine unterschriebene Er-
klarung: Uber die arische Abstammung ist beizufugen.

Fur die besten Arbeiten werden drei Preise in Hohe
von 1000 RM., 500 RM. und 250 RM. angesetzt. Bei Sendung
des Horspiels hat der Preistrager gegeniber dem Reichs-
sender Koéln einen Anspruch auf Zahlung einer Sende-
gebuhr. Die Sendegebuhr betragt 30 Prozent des zuerkann-
ten Preises. SchlieBen sich andere deutsche Sender durch
Uebernahme dieser Sendung an, so geschieht das zu dem
von der Reichs-Rundfunk-Gesellschaft m. b. H. Berlin fest-
gesetzten LizenzgebuUhren-Tarif fur rundfunkmégRige Verbrei-
tung von Sendungen durch andere Sender.

Preisrichter sind Vertreter des Hauptamtes fur Technik
der NSDAP, und des Reichssenders Koln. Es sind im ein-
zelnen fir das Hauptamt fur Technik:

1. Generalinspektor Dr. Todt, Leiter des Hauptamtes fur
Technik,

2. Reichsschulungswalter des NSBDT. Pg. E. Maier,

3. Dr. Otto Streck, o. Professor, Reichsberufswalter des
NSBDT.,

4. O. M. Link, Ingenieur, Reichsdienststellenwalter des
NSBDT.,

fur den Reichssender Koln:

1 Intendant Dr. Toni Winkelnkemper,

2. Sendeleiter Dr. Castelle,

3. Wilfried Schreiber, Leiter der Abteilung Zeit-
geschehen,

4. Dr. Martin Rockenbach, Leiter der Abteilung Wort.
Die Namen der Preistrdger werden bis spéatestens

15. November 1938 im Rahmen einer Kundgebung des

Hauptamtes fur Technik verkindet und am gleichen Tage

durch den Reichssender Kéln und die Tageszeitungen be-

kanntgegeben. Die mit dem ersten Preis ausgezeichnete
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Arbeit soll bis Ende 1938 im Rundfunkplan des Reichssenders
KoIn gesendet werden, die zweite im Laufe des Jahres 1939.

Das Preisgericht ist nicht verpflichtet, die ausgesetzten
Preise zu verteilen. Es hat ferner das Recht, die vorgesehe-
nen Preise zu teilen, falls sich unter den preiszukrénenden
Arbeiten gleichwertige Leistungen befinden. In einem
solchen Falle werden aber bei Sendung des Werkes die
Sendegebuhren in voller Hohe bezahlt. Weder die Preis-
trdger noch die Uubrigen Bewerber haben einen Rechts-
anspruch auf Sendung ihrer HOorspiele. Die nicht preis-
gekrdonten Arbeiten werden den Einsendern nach der Preis-
verkiindung zuriickgeschickt.

Die Entscheidungen des Preisgerichts sind endgultig und
durch Rechtsmittel nicht anfechtbar.

Das Ziel: Volksverbundene Technik.

Wenn der Leiter des Hauptamtes fur Technik der
NSDAP, ein Preisausschreiben erlat, in dessen Mittelpunkt
der schopferische Techniker stehen soll, so darf man Uuber-
zeugt sein, dall es sich nicht etwa um die Erlangung eines
Festspieles fur irgendeine feierliche Gelegenheit handelt,
auch nicht etwa: um eine Propaganda gegen die Maschinen-
stirmerei oder fur die Anerkennung der Technik in Verwal-
tung und Wirtschaft. Vor der Maschinenstirmerei hat heute
niemand mehr Angst, denn jeder weil3, dall die politische
Fihrung des neuen Deutschlands die Technik zum Wohle
des Ganzen anzusetzen wei. Die Technik braucht auch
heute nicht um Anerkennung zu werben, sie hat die hdchste
Anerkennung gefunden durch die gewaltigen Aufgaben, die
ihr der Fuhrer gestellt hat; sie erméglichten es, Uber 6 Mil-
lionen arbeitslose Volksgenossen wieder in Arbeit und Brot
zu bringen, und sie werden uns die erstrebte Wehr- und
Wirtschaftsfreiheit bringen.

Die Technik ist heute fir das nur mit wenigen Roh-
stoffen gesegnete Deutschland eines der wichtigsten poli-
tischen Machtmittel. Sie muR aus den wenigen Rohstoffen
die Vielfalt schaffen, die das moderne Kulturleben braucht.
Kein Mensch in Deutschland kann heute und erst recht in
Zukunft ohne Technik leben. Dieses Leben wird geféhrlich,
wenn nicht jeder, der die Technik braucht, auch ein inner-
liches Verhéltnis dazu hat, so daR sie ihm vdllig vertraut
ist. Deshalb brauchen wir eine volksverbundene Technik.

Das Preisausschreiben ist ein Schritt zu diesem Ziel. Es
kommt damit zum Ausdruck, daf3 die politische Fuhrung der
deutschen Technik bestrebt ist, Manner der Feder zu d a u -
ernder Mitarbeit zu gewinnen, um die wichtigsten
Triebkréafte technischer Arbeit, die wie bei jeder schop-
ferischen Tatigkeit im rein Menschlichen liegen, an-
schaulich und packend darzustellen. —

Nur der volksverbundenen Technik wird auch der Nach-
wuchs an schopferischen Menschen zuflieBen, den sie zur
Erfullung ihrer gewaltigen Aufgaben braucht. Die Technik
spricht eine fachliche Sprache und darum kann sie hier die
Mittler zum Herzen des Volkes nicht entbehren.

Noch vor wenigen Jahren hielten viele eine natur-
verbundene Technik fur ebenso unmdéglich wie eine
volksverbundene Technik. Wenn aber die tech-
nischen Schopfungen der fruheren Zeit in dem Landschafts-
und Stadtebild als Fremdkorper wirkten und die Technik
auch dem Volke, das zu Millionen in den Werkstatten der
Industrie arbeitete, innerlich fremd blieb, so lag das einfach
daran, daR sich niemand um die Schaffung der notwendigen
Bindungen kiummerte. Das ist heute anders!

Dr. Todt hat als Generalinspektor fir das deutsche
StraBenwesen beim Bau der Reichsautobahnen innerhalb
weniger Jahre den eindeutigen Beweis erbracht, dafl auch
die neuzeitlichsten Bauwerke und die modernsten Stralen
durch Zusammenarbeit mit Landschaftsgestaltern und Garten-
architekten so gestaltet werden koénnen, dal} sie die Natur
nicht verschandeln, sondern zur Verschénerung und Ver-
tiefung der charakteristischen Linien der Landschaft bei-
tragen. Erst vor wenigen Monaten hat sich Dr. Todt auch
in einem Sonderheft der Zeitschrift ,Deutsche Technik" mit
allem Nachdruck fir naturverbundenen Wasserbau
und naturverbundene Wasserwirtschaft eingesetzt.
Man darf uberzeugt sein, daR dieser Appell nicht ohne
Wirkung bleiben wird. In wenigen Jahren wird es deshalb
fur jeden erne Selbstverstandlichkeit sein, daf die Natur-
verbundenheit als Kennzeichen einer auch technisch ein-
wandfreien Lésung angesprochen wird.

Durch Zusammenarbeit mit Kunst und Literatur wird es
in &hnlicher Weise auch gelingen, die Volksverbundenheit
der Technik zu verwirklichen.
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Aluminium - Bearbeitungs- Lehrgange

Meldestelle:

Mittel- und Ostdeutschland

Ort: Beginn:
WeiRenfels 27.6.1938
Cottbus 25. 7.1938

Geplant sind weitere Lehrgange in folgenden Stadten;
Reihenfolge und Termine liegen noch nicht fest:

Prenzlau

Guben
Brandenburg
Frankfurt a. O.
Forst N. L.

DAF., Das Deutsche Flandwerk, Halle (Saale), Burgstr. 41.

DAF., Gauwaltung Kurmark, Abt. Berufserziehung, Berlin
N 4, Johannisstr. 14/15.
DAF., Gauwaltung Kurmark, Abt. Berufserziehung, Berlin

N 4, Johannisstr. 14/15.
do.
do.
do.

do.

Norddeutschland

23. 6. 1938
anschlieBend
anschlieBend
Mitte August

Pinneberg
Elmshorn
Uetersen
Kiel

Kreishandwerkerschaft Pinneberg,

Berufsschule Elmshorn, Direktor Johannsen.
Berufsschule Uetersen, Direktor lJipp.
Kreishandwerkerschaft Kiel, Kiel, Muhliusstr. 60.

Suddeutschland

Heidenheim a. Brenz Mitte Juli

Schwenningen Mitte September

Ulm a.Donau
Augsburg

Anfang/Mitte Oktober
Anfang November

Minchen Ende Nov./Anf. Dezbr.

DAF., Abt. Berufserziehung, Heidenheim, Adolf-Hitler-
Stralle 43 C.

DAF., Abt. Berufserziehung, Schwenningen, Adolf-Hitler-
StraBe 22.

DAF., Abt. Berufserziehung, Ulm a. Donau, Weinhofstr. 23.
Bayerische Landesgewerbeanstalt, Zweigstelle Gewerbe-

anstalt Augsburg, Augsburg, Peutingerstrale D1 19.
DAF., Abt. Minchen 2 SW, Landwehr-
strale 7—09.

Berufserziehung,

Westdeutschland

Minchen-Gladbach Ende Juni

Anf. Juli
steht noch nicht fest

Krefeld
Frankfurt a. M.

DAF., Abt. Berufserziehung, Minchen-Gladbach, Hansa-
haus.

DAF., Abt. Berufserziehung, Krefeld, Nordwall 125.

DAF., Fachamt Eisen und Metall, Frankfurt a M., Burger-

stralBe 69/77.

Elektro-Lehrgange

Glatz 27.-29. Juni 1938
Hirschberg 30. Juni bis 2. Juli 1938
Gorlitz 4.—6. Juli 1938
Glogau 7—9. Juli 1938

Bezirksgruppe Schlesien der Wirtschaftsgruppe Elektri-
zitatsversorgung Breslau, Albrechtstrale 22/23.

do.

do.

do.

Aenderungen Vorbehalten!









Nahtlos gezogene Rohre

aus Reinaluminium (bis garantiert 99,8%) und Leicht-
metallegierungen mit und ohne Oberflaichenschutz

LJAlackro"

lackierte, korrosionsfeste Leichtmetallrohre fir Oel- und
Treibstoffleitungen

( Lieferung kurzfristig |
Mmoo y Leichtmetall-Profilrohre fur Sonderzwecke

Osnabriucker Kupfer- und Drahtwerk, Osnabrtck

Abt. Leichtmetallwerk

XIX/6






Druckmesser 900 t
mit selbsttatiger Druckauslésung mit; Fernsendefund Linienschreiber

Walzensicherung und Druckmessung

an Aluminium-Walzwerken
Druckmesser Patent Erichsen

messen die Walzdriucke und kontrollieren den
Walzvorgang. Bei Uberschreitung eines ein-
stellbaren Hochstdrucks tritt die

Sicherheitsvorrichtung

in Tatigkeit. Die Fullung flieRt sofort aus (siehe
Bild), wodurch der Druck von den Walzen ge-
nommen und Bruchschaden vermieden werden.
Die Betriebsleitung wird dadurch einer grof3en
Verantwortung enthoben.

Verlangen Sie unsere Druckschriften und Referenzen

A. M. ERICHSEN, Berlin -Teltow-A

Mechanische Werkstatten

A. M. ERICHSEN & SON LTD.

Trading Estate, SLOUGH-A (near London)

DEUTSCHE MESSINGWERKE

Carl Eveking Akt.-Ges.
BERLIN - NIEDERSCHONEWEIDE

Unsere Leichtmetalle:

ALUDUR

das Konstruktionsmaterial nach
HgN und Flieg-Norm

HARTAL

der Schraubenwerkstoff mit den
Bearbeitungseigenschaften des
Automaten-Messings

REINALUMINIUM

in Form von
Stangen, Profilen, Drahten,
Rohren, Blechen, Bandern
und Prel3teilen



Mela\olzwerke

Duo- und Trio-Warmwalzwerke,

Duo-, Trio- und Quarto-Kaltwalzwerke

fur Bleche und Bandmaterial aus Aluminium und allen Legierungen
Fordern Sie Druckschriften und Beratung durch unsere Fachingenieure

Vereiigt Indusr- Unemehmurgen

Aktiengesellschaft in Berlin (Viag)

hat in der Hauptversammlung vom 12. Mai 1938 be-
schlossen, aus dem Reingewinn von 13 332 354.76 RM
eine Dividende von 7°/0 auf das Aktienkapital von
180 000 000 RM zu verteilen.

Das abgelaufene Geschaftsjahr brachte den ange-
schlossenen Unternehmungen Héchstziffern der Er-
zeugung,die nur durch die Anlageerweiterungen des
Vorjahres erzielt werden konnten. Gleichzeitig wur-
den den Betrieben des Konzerns durch den Vier-
jahresplan weiter neue groRe Aufgaben gestellt,
die den ganzen Einsatz aller beteiligten Gefolg-
schaften und die Bereitstellung neuer Mittel erfor-
dern. Die ungewohnlich starke Ausnutzung aller Be-
triebseinrichtungen veranlaf3te die der Viag ange-
schlossenen Gesellschaften, die Abschreibungen
reichlich zu bemessen und die inneren Ricklagen
weiter zu starken. Die Zuweisung an die sozialen
Einrichtungen wurden wieder erhéht.

Wenn es auch bisher mdoglich war, die vorer-
wahnten Anlageerweiterungen zum grofRen Teil aus
eigenen Mitteln zu finanzieren, so werden doch
insbesondere fur die von der Viag in Osterreich
zu Ubernehmenden Aufgaben neue erhebliche
Mittel bereitzustellen sein. Die Hauptversammlung
hat deshalb beschlossen, das Grundkapital um
50 000 000 RM auf 230000 000 RM zu erhéhen.
Die jungen Aktien werden vom Deutschen Reich
Ubernommen.

Berlin, im Mai 1938

Der Vorstand
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~Direktes Legieren™

im Aluminium-Induktionsofen:

Einer der vielen Vorzuge des Niederfrequenz-
Induktionsschmelzofens ,Bauart Russ" fur Alu-
minium ist die leichte und zuverlassige Herstellung
jeder beliebigen Legierung. Man kann Vorlegie-
rungen entbehren. Zuschlage, wie Silizium, Man-
gan, Magnesium, Kupfer, Zinn, Eisen, Nickel, Blei
werden direkt eingesetzt, noch kurz vor dem Ab-
stich. Die selbsttatige Badbewegung bewirkt auch
bei hochschmelzenden oder spezifisch schweren
Legierungsbestandteilen eine sofortige Auflésung
und gute Durchmischung. Der Ofen liefert immer
homogene Schmelzen.

ELEKTROOFEN K.O. KOLN












OF E N zum Schmelzen, Warmhalten, Gliihen, Vergiiten

far alle Brennstoffe

Sonderdfen mit gasfreiem Arbeitsraum

Vollsténdige
Sonderoéfen mit Umwalzung der Heizgase

Sonderdfen mit Schutzgas

iefern in Arbeitsgem einschaft

INDUGAS HERBERT PONTZEN

Industrie- und Gasofenbauges. m.b.H. Ingenieurbiro fur Industrieofenbau

Essen, Herwartstrale 60 Dusseldorf, Bergerufer 6
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Je ein

i>inp

OleRoxei-JHge ieu

mit mehrjéahriger praktischer Erfahrung

Iltte ta Ilb & n 6 le ¢

Oiefiecei-lJiigenwuc

auf dem Herstellungsgebiet von
. Arier, letzterer mit besonderen
Schwer- und Leichtmetall - Halbzeug
Kenntnissen im Leichtmetallguf3,
zum moglichst baldigen Eintritt fur Reisetatigkeit, von groRem
Aluminium-Schmelz werk fir

E.ejuckt sofort oder spater gesucht.

Bewerbungen mit ausfihrlichem
Lebenslauf, Zeugnisabschriften, Gehalts'
ansprichen erbeten an
Angebote mit Bild, Zeugnisabschriften,

Gehaltsansprichen erbeten unter Chiffre

Metallwerk Heinrich Diehl
Nurnberg 2 / Schlie3fach 71

7/38 an den Verlag dieser Zeitschrift

Kaufmann

mit techmschen Erfahrungen in der

gl -Metallingustrie, z t Leiter eines

ekannten Yv anerkannt

ur we en selner og liherer elter

. | Pre we uddeytscher, 4 A
Unterstiitzung des alt, winscht als person iche

Grun en Faml\l;)\/ " k
. . . neuen Ireungs reis
Moy ey I Oegterreien am liehsten Suddeutschland.

Betrietsassistent b Sl o

m. Praxis i. Aluminiumlegierungen

Betriebsleiters in groRerem

(GieRRerei u. Herstellung von

W alzhalbfabrikaten)

gesucht

Angebote erbeten mit Zeugnisab-
schriften, Lichtbild, Referenzen und
Gehaltsanspruch unter Chiffre 9/38
an den Verlag dieser Zeitschrift

KUPPERS METALLWERK kom.-Ges. BONN a.Rh.,



Wir haben laufend abzugeben:

Aluminium-
Leglerungen

in Drei- und Zehnteiler-Blécken
ab 85% Al-Gehalt

Angebote erbeten unter F.M. 998
an Ala, Frankfurt a. Main, KaiserstralBe 15

C u p a i
(ges. gesch. Wz.)

(kupferplattierte Aluminiumbleche)
ein erprobter Verbundwerkstoff im Sinne der heutigen Metallbewirtschaftung;

von vielseitigen Anwendungsmaoglichkeiten an Stelle von Reinkupfer und Messing

Herstellerin:

V.S.W. Hetzel & Co. / Nurnberg-N 4
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DER SELVE-
SPAR

TIEGELOFEN
far Di R. P. 433 490

Aluminium, Kupfer, Bronze, Messing, Neusilber

Aua der Praxla FUr die Praxis

Sparsam und billig imBetriebe! EinfacheBedienung
Geringste Anschaffungskosten!

Fordern Sie Druckschriften!

VEREINIGTE DEUTSCHE
METALLWERKE A.-G. A

Zweigniederlassung BASSE & SELVE
ALTENA (Westf) Abtlg. Ofenbau

~ALU FIX"

¢«e. HOCHGLANZ-PASTA

fur Aluminium, Leichtmetalle,
Chrom und nichtrostenden Stahl

femer VO RP OLIERPASTEN

Jahrzehnte bewahrte Spezial-Erzeugung
von Hochglanzmitteln fiur alle Metalle
und Edelmetalle.
Ausgezeichnete Beurteilung durch die
Materialprifungsanstalt des Lautawerks
und andere Fachbetriebe.
Tuchtige Vertreter gesucht
Diese hervorragenden Spezialpoliermittel
fabriziert als fuhrende Spezialfabrik

F. NENZER

CHEMISCHE FABRIK / KARLSRUHE / RHEIN 30

Von Kassakaufer laufend

Beschldge zu Aluminium-Trinkbecher
gesucht.
Angeb. unter Chiffre 10/38 a.d. Verlag dieser Zeitschr.

ALUMINIUM

Féasser

Kannen
Transportgefalle
Trockenschalen

Gerate aller Art

Balluff & Springer < Friedrichshafen a. B.

Aluminiumwerk und Apparatebau

Fir jeden Verwendungszweck

Gustav Heidmann, Remscheid-Hasten 10

-schmelzende

—Ofen,

far
Qualitatsschmelzen
in Aluminium

und dessen
Legierungen

TALKUM

fur Aluminium-Giefoerei

Talkumwerke Naintsch e Graz/Steiermark
Franzensplatz 1

Schutzanstriche gesgen
Séuren, Laugen, Salze,
Oele und Fette



D. K. 669.718915

V. F. Henley, Die Technik der anodischen Oxydation
vom praktischen Standpunkt (Practical aspects of ano-
dizing technique).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 3, S. 90-92.

Nachdem in einem friheren Artikel (Light Metals, 1
(1938), Nr. 2, S. 71—73 die Herstellung von Oxyduber-
zlgen beschrieben wurde, folgen hier einige Besonder-
heiten, wie z B. das elektrische Isoliervermdgen, die Bieg-
samkeit der Oxydschicht, das Licht-Reflexionsvermogen
u a. Durch Zusatz von Glycerin zum Schwefelséaure-Bad
erhdlt man etwas weniger dichte Ueberziige, die beim
Biegen nicht splittern und die sich leicht farben lassen.
Zum Farben eignen sich direkte, saure und Chrom-Farb-
stoffe in wéalriger Lésung von z.B. 0,001% bis 0,1% fir
helle bis mittlere Farbtdne und bis 5% fiur Marine-Farb-
tone und Schwarz. Es kdnnen aber auch farbige an-
organische Niederschlage im FIm selbst erzeugt werden.
Die Erzeugung von Mehrfarben-Wirkungen wird erwahnt.

D. K. 669.717 : 62011345

A. Brinck, Leichtmetall-Bauart der Omnibusse von Oslo
(Light-alloy construction in Oslo buses).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 3, S. 104-105.

Die Verwendung von Leichtmetall fir den Bau der
Omnibusse von Oslo und die dadurch erzielten Vorteile
werden beschrieben. Bei einem Leergewicht von 4,8t fir
27 Sitzplatze ergibt sich eine Gewichtsersparnis von 2t
gegendber der Bauart in Stahl. Die Karosserie ist in
selbsttragender Schalenbauart ausgefuhrt. Als Werkstoff
dient die Al-Legierung 17S (Duralumin); die Verbindung
der Teile erfolgt durch Nieten. Der Hall Scott-Motor
120 PS ist flach unter dem Boden eingebaut; wegen der
groReren Beschleunigung beim leichten Omnibus kdnnen
13 dieser Wagen den Dienst von 15 Wagen der friheren
Bauart versehen. AK.

D. K. 669.717 : 629.13038.1

Leichtmetall-Teile von verstellbaren Luftschrauben (Light
alloy components of controllable pitch airscrews).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 3, S. 84—&6.

Die Bedeutung der Verstellbarkeit der Luftschraube
fur das Startvermogen, die an die Schraube gestellten
Anforderungen und die Herstellung der Schraubenblatter
aus Leichtmetall werden beschrieben. Die Blétter werden
aus Duralumin geschmiedet und hierauf in mehreren
Arbeitsgangen durch gesteuerte Frasen und Kopier-Frasen
cuf die gewlinschte Form gebracht. Das Schleifen der
Oberflache erfolgt auf einer Wiege-Vorrichtung, so dal}
gleichzeitig auch die genaue Gewichtsverteilung in und
um die Langsachse eingestellt und ausgeglichen werden
kann. Allfallige Ungleichheiten in der Oberflache werden
bei der anodischen Oxydation erkannt. Von jeder Her-
stellungsreine werden einige Schmiedestiicke zerteilt und
eingehend geprift auf Festigkeit, Ermudung, Verlauf der
FlieBlinien, Korngeflige usw. AK.

D. K. 669.717:621.332.31

R Spies, StraRenbahnfahrdraht und Vierjahresplan.
Verkehrstechnik, 19 (1938), Nr. 7, S. 164—167.

Die Verwendung von Stahl und Al an Stelle von
Kupfer zur Herstellung von Fahrdrahten wird besprochen.
Stahl fur sich allein hat eine zu geringe elektrische Leit-
fahigkeit und Al eine zu geringe Festigkeit. Es sind des-
halb umfangreiche Versuche im Gange, besonders bei
Stral’enbahnen, Uber die Verwendung von Aldrey-Draht
sowie von Stalu-Fahrdraht (Al-Draht mt Stahlseele und
Stahleinlagen als Lauffliche) fir Stromabnehmer mit
Rollen oder Schleifbiigeln. Nach den bisherigen Erfahrun-
gen sind Korrosionserscheinungen zwischen Stahl und Al
nicht festgestellt worden. Die Funkenbildung ist starker
als bei Kupfer, nimmt aber keine unzulassigen Werte an,
und auch die Rostbildung bleibt in tragbaren Grenzen.

D. K. 669.717 : 621.3194

J. W. Smith, Die Verwendung von Aluminium fir elektro-
lytische Kondensatoren (Aluminium in modern electrolytic
condensers).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 3, S. 4—%6.

Die Verwendung von Al fir elektrolytische Gleich-
richter und Kondensatoren wird beschrieben. Die Wirkung
des Oxydiuberzuges auf Al als elektrische Sperrschicht,
a. h durchlassig fur den elektrischen Strom wenn Anode,
und undurchlassig wenn Kathode, ist schon lange bekannt
und fihrte zur Verwendung als Gleichrichter. Diese wur-
den nachher wieder verdrangt durch die Kupferoxyd-
und die Rohren-Gleichrichter. Aus dieser Anordnung ent-
stand aber der Flissigkeitskondensator nit Borsaure-Borat-
Losung als Elektrolyt, und spéater der Trocken-Konden-
sator, bei dem die FlUssigkeit durch eine Paste aus Bor-
sdure-Borat-Glycerin oder Glykol ersetzt ist: Zwei ano-
disch behandelte Al-Folien von 0,05—0,07 nm sind ge-
trennt durch mit Paste getrénktes Papier und zusammen-
gerollt. AK.

D. K. 669.717-416 : 662998

J. Trevor, Die isolierenden Eigenschaften der Aluminium-
Folie (Insulating properties of aluminium foil).

Light Metals, 1 11938, Nr. 3, S. 112—113

Die vorzugliche Warmeisolation durch verstarkte A-
Folie wird beschrieben. Bei diesem Verfahren werden
zwei hochpolierte Al-Folien von 6n Dicke zusammen-
geklebt mit Bitumen auf eine Zwischenlage von Asbest-
Flz- oder -Papier. Das Isoliervermdgen wird nit dem-
jenigen verschiedener Arten Mauerwerk verglichen. Die
praktische Anwendung solcher Folien zur Warmeisolation
auf Schiffen (,Queen Mary", ,Franconia”), fir Land-
hauser in den Tropen oder allgemein fir Dachraume, bei
den Arktisexpeditionen von Graham sowie von Byrd usw.,
wird beschrieben. Das Alfol-Verfahren von Schmidt und
Dykerhoff wird erwahnt. AK.

D. K. 669.717 :627.43

Hiifs-Tore fur Schleusen aus Aluminium-Legierungen |Emer-
gency bulkheads in aluminium alloys).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 3, S. RB.

Um bei Revisionen oder Ausbesserungsarbeiten die
Schleusentore zu entlasten, wird oberwasserseitig ein
Hilfstor, bestehend aus 7 glelchen Ubereinander gesetzten
Teilen, eingesetzt zum Absperren des Wassers Uber eine
Breite von 38 m Das Hilfstor wird nach Bedarf an ver-
schiedenen Orten eingesetzt und mui also zum Transport
verladen werden; es besteht aus Al-Legierung, um das Ge-
wicht mdglichst zu verringern. Ein Vergleich zeigt, daR
ein jedes der 7 Teile 78 t wiegt, wenn ausgefihrt in ge-
wohnlichem Baustahl, und 28 t wenn ausgefihrt in A-
Legierung 27S (Duralumin). AK.

D. K 63971 : 620.174

R G. Stum und R. L Moore, Das Verhalten rechteckiger
Platten unter konzentrischer Belastung.

Journal of applied Mechanics, 6 (1937), S. 222—252.

Die Alcoa hat an rechteckigen Platten von 3,Ix1140x
1140 bis 25,4x1140x 2565 mm aus den Al-Legierungen 17 St
und 27 St Festigkeitsprifungen vorgenommen. Die Platten
wurden an einer Stelle belastet, wobei die GrofRe und Art
der Auflage und die Lage der Last auf der Platte gedndert
wurden.  Spannungen und Durchbiegungen wurden ge-
messen. Ergebnisse in Kurven und Tabellen. Die maxi-
malen Beanspruchungen der Platte sind hauptsachlich ab-
hangig vom Verhaltnis der Breite der Platte zur Grof3e der
Auflageflache der Last, und nicht von der Lage der letz-
teren (Ref. nach Alluminio, 7 [1938], Nr. 1, S. 34—41). Ko.






D. K. 669.715.721 :620.193.27

F. Bollenrath, Ueber die Korrosionsbestandigkeit einiger
Aluminium-Magnesiumlegierungerl.

Metallwirtsch., 17 (1938), Nr. 13, S. 343-353.

Es wird berichtet Uber Wechseltauch- und Salzspriih-
versuche an Al-Mg-Legierungen mit 8,5% Mg (Hy9), mit
8% Mg und 0,2% Cr (E335), sowie mit 7,5% Mg und
1% Zn (E 386 nach Warmebehandlung durch Homogeni-
sierungsglthen mit folgender Wasserabschreckung bzw.
Luftabkihlung, und Altern bei 75 oder 100°. Die mit
Wasser abgeschreckten Proben neigen zu interkristalliner
und Spannungskorrosion. Wesentlich bessere Korrosions-
bestandigkeit zeigten die an der Luft abgekuhlten Proben.
Hy 9 zeigte immer noch starke Korrosion, E385 war er-
heblich besser. Gute Ergebnisse ergab Bx386 (= Hy 18
nach Luftabkihlung und Anlassen. Die Dehnung war nach
6 Monaten noch 9—14%, die Zugfestigkeit 36—41L kg/mm2
Die Wirkung des Zn und Cr wird erklart durch Diffusion
und Keimbildung. AK.

D. K. 669.716 =621.745.35

Elektrische Widerstands-Schmelzéfen fir Leichtmetalle.
RuR-Berichte, 7 (1938), Nr. 1, S. 1—11

Es werden Oefen mit elektrischer Widerstandsheizung
zum Schmelzen von Leichtmetall beschrieben, ausgefihrt
als Tiegelofen oder Herdschmelzéfen mit Fassungsver-
mdgen bis zu 100 bzw. bis zu 5000 kg Leichtmetall. Der
Tiegel besteht aus Graphit, u. U. auch aus Gufeisen und
wird in einem Ofenkdrper aus Schamotte-Formsteinen mit
in Nuten verlegten Heizwiderstéanden eingesetzt. Die Tiegel
von kippbaren Oefen bekommen als Ausguf3 ein Rohr
eingesetzt. Beim Herdofen ist die Heizung in der Decke
angeordnet. Wanne und Vorschmelzraume sind nit feuer-
festen Steinen, am besten Magnesitsteinen, ausgemauert.
Die Schmelzdauer fir 5000 kg betragt etwa 8 Stunden
und der Stromverbrauch rd. 460 kWh/t, beim Tiegelofen
etwa 70 kWh je 100 kg bei einer Schmelzdauer von V/2
bis 2/2 Stunden je nach Tiegel. AK.

D. K 669.716 : 621.745 : 614.8
D. K 669.721.6 : 621.745 : 614.8

E. S. Hariig, Gefahren beim Schmelzen von Leichtmetallen
und ihre Verhiitung.

Metallwirtsch., 17 (1938), Nr. 12, S. 319—320.

Von zahlreichen Seiten, auch unberufenen, wird ver-
sucht, durch Legieren oder ,Veredeln" von Al oder Mg
neue Werkstoffe herzustellen. Es wird darum auf die Ge-
fchren beim Schmelzen von Leichtmetall, ganz besonders
Mg-Legierungen, aufmerksam gemacht. Das geschmolzene
Metall reagiert z. B. sehr heftig mit Wasser und fihrt zu
Explosionen, ebenso bei Berihrung mt Metalloxyden,
z B Rost. Al und Mg in fein verteilter Form als Metall-
staub sind ebenso gefahrlich wie Kohlenstaub und-k&nnen
zu Explosionen fthren. Es wird berichtet Uber mehrere
Unfalle mit Schmelzen von Al und von Elektron. Vor der
Bentitzung sind die Tiegel sorgfaltig zu prifen und von
anhaftenden Oxydresten zu befreien. AK.

D.

A. v. Zeerleder, Der ,Ajax-Huitgren"-Salzbadofen.
Elektrowdrme, 8 (1938), Nr. 4, S. 105—106.
Es werden Salzbadtfen beschrieben, bei denen die
Salzschmelze selber als elektrischer Heizwiderstand dient.
Solche Oefen dienen z B. zur Aushartungsglihung von
Al-Legierungen wie auch zum Harten von Stahl in
Cyanidbadern. Eine solche Innenheizung hat dabei den
Vorzug einer fast verzogerungslosen Regelbarkeit. Ur-
sprunglich wurden die Elektroden an gegentberliegenden
Wanden aus elektr. nichtleitendem Mauerwerk ange-
ordnet. In diesem Fall war der elektrische Widerstand aer
erstarrten Schmelze zu grof3, und zum Anheizen muf3ten
dann besondere Elektroden mt kirzeren Abstédnden als
Tauchsieder eingesetzt werden.  Dabei zeigte sich, dal
trotz der kurzen Elektrodenabsténde durch die eintretende
Bewegung der Schmelze eine gleichmaRige Warmevertei-
lung erreicht wird. Auf diese Weise benétigt man nur
hocn eine nledrjge Spannung von 6—30V, und die Wanne

————————— o

D. K. 669.71896

E. Armstrong, Der Schutz der Aluminiumlegierungen gegen
atmospharische Einflisse (The protection of aluminium base
alioys against outside atmospneric exposure).

Metallurgia (Manchester), 17 (1938), Nr. 102,
S. 219—222

Die Herstellung von Schutziberziigen auf Al-Teilen
durch Lackfarben-Anstriche wird beschrieben. Eine Anzahl
Ueberziige, hergestellt je aus mehreren Grund- und Deck-
anstrichen fur Lufttrocknung oder Ofentrocknung und unter
Verwendung von Lacken auf Oel-, Kunstharz- und Zellu-
lose-Grundlage, werden miteinander verglichen und die
erzielte Schutzwirkung durch Salzsprihversuche bestimntt.
Einige Ergebnisse werden mitgeteilt, bei denen nach
2 Jahren das Aussehen der Proben unveréndert und die
Ueberziige noch kratzfest waren und hochstens beim Bie-
gen ein leichtes Splittern an der Biegestelle eintrat.  AK.

D. K 669.717:629.113

G. Mortimer, Aluminium-Legierungen in StralBenfahrzeugen,
ihre Anwendung fir Bau- und Maschinenteile (Aluminium
alloys in road transport. Their use for engine and con-
structional components).
Metal Ind., London, 52 (1938), Nr. 13 S. 365—368.

Die bereits ausgedehnte Verwendung von Leichtmetall
in Kraftfahrzeugen lalt sich noch bedeutend erweitern.
Die Motorleistungen z. B. sind in den letzten Jahren zwar
wesentlich verbessert worden, aber ein Vergleich nmit dem
Flugmotor ergibt, dal3 letzterer beinah IOmal leichter ist
als der Automobilmotor. An einigen Beispielen wird ge-
zeigt, dal der Mehrpreis einer Leichtmetallbauart gegen-
Uber einer solchen aus Stahl und Guf3 oft gar nicht soviel
hoher liegt, wie im allgemeinen angenommen wird, so dai3
oft wegen wenig hoheren Anschaffungskosten auf ein
Leichtmetallfahrzeug verzichtet wird und dauernde Mehr-
ausgaben fUr hoheres Leergewicht in Kauf genommen wer-
den. Durch Ausfuhrung von Teilen als Leichtmetall-Kokillen-
gull werden die Bearbeitungskosten ganz bedeutend ver-
ringert, ein Vorteil, der nicht genligend ausgenitzt wird.
Man konnte z. B. Schubstangen in Kokille giefen.  AK.

D. K. 669.717 : 621.315.14 (083.74) (45)
D. K. 669.717 :621.395.73 (003.74) (45)

Normen-Entwurf fUr Leiter aus Bronze, verzinktem Stahl und
Aluminiumlegierung fir Nachrichten- und Krafttber-
tragungsleitungen, Erdleiter und Erdungen (Schema die
norme per conduttori di bronzo, di acciaio zincato e di
lega di alluminio per linee aeree di telecomunicazione, di
trasporto di energia, funi di guardia, contrappesi).

Energia Elettr., 15 (1938), Nr. 2, S. 140—149

Auf S. 147—149 sind die Bestimmungen fir Leiter aus
Al-Legierungen wiedergegeben. Sie betreffen die Abmes-
sungen, mechanischen und physikalischen Eigenschaften der
Drante und Seile, in Tabellen angeordnet, und die Liefe-
rungs- und Abnahmebedingungen. Ko.

K. 669.716 =621.784-83 D. K. 669.717 =621.3194

W. Oburger, Der neuzeitliche Elektrolytkondensator.
Elektrotechn. u Masch.-Bau, 56 (1933), Nr. 14, S. 179—183

Die Wirkungsweise des Elektrolytkondensators, seine
charakteristischen Eigenschaften, die verschiedenen Aus-
fuhrungsformen, Prifung und Anwendungen werden be-
sprochen. Die Anode eines Kondensators besteht immer
aus Al-Blech, das mit einer diinnen elektrisch nichtleitenden
Oxydschicht Uberzogen ist Um die wirksame Oberflache
und damit die Leistung des Kondensators zu vergréfiern,
wird das Al-Blech der Anode sternformig zusammengefaltet
und die Oberflache aufgerauht durch Aetzen oder durch
Einpragen eines Musters. Als Elektrolyt dient vielfach eine
waldrige Borsaure-Borax-LOosung. Bei Trockenkondensa-
toren wird ein dickflissiger Elektrolyt von Papier oder Zell-
stoff aufaesaugt; dieses Tragermaterial wird 2zwischen
2 Al-Streifen gelegt, das Ganze zu einem Wickel zu






D. K. 669.7216 :614.8.004.2

SicherheitsmalRnahmen fir Magnesium verarbeitende Be-
triebe. Verordnung des Reichsarbeitsministers.

Metallwirtsch., 17 (1938), Nr. 11, S. 300,

Nach der Verordnung des Reichsarbeitsministers vom
8 Marz 1938 sind alle gewerblichen Betriebe, in denen Mg-
Legierungen geschmolzen, gegossen, nit spanabhebenden
Werkzeugen bearbeitet oder geschliffen werden, sowie ge-
werbliche Betriebe, die Spane oder Staub von Mg-Legie-
rungen; aufbewahren, befordern oder verarbeiten, anzeige-
pflichtig. Die Einrichtungen der unter die Verordnung fallen-
den Betriebe missen den anerkannten Regeln der Technik
entsprechen. Als Mg-Legierungen gelten Legierungen von
Mg mit anderen Metallen, die mehr als 80 Teile Mg in
100 Teilen Legierung enthalten, z.B. Elektron, Magnewin.

AK.

D. K. 669.714.002.68

W. Guertler, Das Vergielen von Umschmelzaluminium,
rein und Ieglert

Giel3erei, 25 (1938), Nr. 8 S. 183— 190

Es wird ein Verarbeitungsgang angegeben fur die
nach Art, Form und Zusammensetzung verschiedenen Aus-
gangsstoffe bei der Aufarbeitung von Al-Altmetall zu
Al und Al-Legierungen in Blocken, Masseln usw. oder
FormguB. Der Wert des Altmaterials ist abhangig von
den Verunreinigungen. Die Aufarbeitung zerfallt in zwei
Hauptteile: die Entfernung der Nichtmetalle, darunter die
Oxyde, und die Entfernung bzw. Herabsetzung des Ge-
haltes an Fremdmetall. Das Rohmaterial wird zunachst
erhitzt, um das Wasser auszutreiben; hierauf wird in
einem Tiegel- oder Einsumpfofen bei mdglichst niedriger
Temperatur das Metall ausgeschmolzen und von den
Oxyden getrennt. Bei geeigneter Zusammensetzung kann
das Metall direkt der Verwendung zugefiihrt werden,
anderenfalls werden die Schwermetalle durch Selgerung
ausgeschieden. 14 Abbildungen. AK.

D. K. 669.716 :621.745

H. I. Rowe, Schmelzen von Aluminium in der GieRerei.
Foundry, Marz 1938, S. 25—27, 72, 74 u. 71.

Das Schmelzen ist entscheidend fur die Gite der
GuRstiicke. Al-Legierungen nehmen wahrend des Schmel-
zens Gase, besonders Wasserstoff auf und neigen auch
zur Oxydbildung. Die Heizung mit direkter Flamme in
Herd- und Trommelofen ist deshalb nicht zu empfehlen,
und selbst Tiegel bei Gas- oder Oelfeuerung sollen
mit Deckeln versehen werden; am besten ist elektrische
Heizung. Die Ueberwachung der Schmelze durch Tem-
perafuranzeiger ist wichtig, tiegel und Giel3pfannen sind
sauber zu halten. Zur Entfernung von Feuchtigkeit ist das
Metall vor dem Schmelzen zu erwarmen. Beim Umrthren
soll die glatte Oberflache der Schmelze nicht zerstort
werden. Spane aller Art werden erst gereinigt und zu
Brammen vergossen, ehe sie mit frischem Werkstoff ver-
schmolzen werden. Die Verwendung von Alkalichloriden
und Fluoriden als FuBmittel wird erwahnt (Ref. nach
Giel3erei, 25 [1938], Nr. 8, S. 204). AK.

D. K. 669.716 :621.746.7

Ein interessanter Ausschufifall bei der Herstellung starker
LeichtmetallguBplatten.

GieRereipraxis, 59 (1938), Nr. 17/18, S. 168—160.

Bei der Herstellung von LeichtmetallguBplatten von
100x400x600 mm ergaben sich Schwierigkeiten wegen
Lunkerbildung unter den vier auf der Oberseite der
Platte angeordneten Steigern, eingefallenen Stellen an
der Oberseite und blasigen Stellen an der Unterseite.
Nach mehreren Versuchen wurde schlieflich die Form so
umgeandert, dal zwei sehr groRBe Steiger an das Ende
der Platte, dem Eingu3 gegentber, angeordnet waren.
Die Form wurde durch Flambieren getrocknet, um 15°
geneigt, das Metall bei 680° vergossen und zum Schlul
auch die Steiger noch gefillt mit heiRem Metall von 760°.
Es ergab sich nun eine einwandfreie GuBRplatte. 4 Ab-

O .K. 669.716 : 621.746
D. K. 669.71-14 : 6201

K. R.van Horn und H. J. Heath, Die Prifung der Gite
von GufBteilen aus Aluminiumlegierungen fir die Luft-
fahrt (Quality control of aluminium alloy aircraft
Castings).
Soc. Amer. Engrs. Journ., Januar 1938

Es wird berichtet Uber das Gieen von Al-Legierun-
gen und Uber die an GuBteile gestellten Anforderungen.
Die beim Gielzen auftretenden Fehler und deren Ursachen
sowie die Prufverfahren fir Gulsticke werden eingehend
besprochen. Die wichtigste Aufgabe beim GieRen be-
steht darin, durch geeignete Anordnungen die Erstarrung
so zu fihren, dal3 bis zuletzt genigend flissiges Metall
zum Fillen der Form vorhanden ist. Sand- und Formguf
werden miteinander verglichen. Die Beurteilung der GulR3-
stiicke nach ihrer Oberflache, durch Belastung, nach ge-
gossenen oder herausgeschnittenen Prifstaben, Rontgen
usw. wird beschrieben und darauf hingewiesen, dal3 ein-
zelne Verfahren fir sich oft nicht geniigen, aber einander
erganzen konnen. 13 Abbildunaen (Ref. nach Light Metals
Research, 6 [1938], Nr. 14, S, 320—325). AK.

D. K. 669.716:621.74:621.646

E. Hellmann, Das GieRBen und die Anschnitt-Technik bei
Wasser- und Gasarmaturen aus Leichtmetall.

GieRereipraxis, 59 (1938), Nr. 15/16, S. 150—153

Als Formsand eignet sich am besten Sand von hoher
Gasdurchlassigkeit und Festigkeit bei niedrigstem Wasser-
gehalt. Fir Kerne nimmt man Formsand unter Beimischung
eines Kernbinders. Die Form darf nicht zu fest gestampft
werden, damit die Gasdurchlassigkeit erhalten bleibt;
unter Umstanden ist die Zahl der Windkanéle zu er-
hohen. Die Form wird stets von der tiefsten Stelle ge-
fullt. Um Unreinigkeiten zurlckzuhalten, ist der Lauf in
den Oberkasten, die Anschnitte in den Unterkasten zu
legen. Beim GieRen darf der Giel3strahl nicht abreif3en.
Der EinguBtrichter soll reichlich bemessen sein; die Ver-
wendung eines Stopfens ist vorteilhaft. Nach dem Er-
starren wird die Form geleert, der anhaftende Sand ab-
geklopft und mit einer Bandsage Steiger und Anglsse ab-
gesagt. 7 Abbildungen. AK.

D. K. 669.718.915:669.715.018.28

H. Rohrig, Gielltechnik und Eloxalbehandlung des Alu-
miniums und der Aluminiumlegierungen.

Giel3erei, 25 (1938), Nr. 8 S. 190

Die Beschaffenheit der Eloxalschicht ist bedingt durch
die Beschaffenheit der Oberflache des GuBstiickes; ihre
Farbe hangt ab von der angewandten Eloxalvariation,
von der Zusammensetzung der Legierung und vom Ge-
fugezustand. Farblose oder blasse Oxydschichten kon-
nen nur erzeugt werden auf Rein-Al oder auf Al mir
Zusatz von Mg, wenig Mg-Si oder Mg-Zn; groRere
Mengen von Fremdmetall ergeben dunkelfarbige Ueber-
zlge. Geringe Unterschiede in der Oberflache, Risse,
Poren geben sich meist als Verfarbung zu erkennen. Es
ist aber moglich, Schweil3néhte herzustellen, die sich von
der Umgebung kaum abheben. Die Eignung verschie-
dener GuBlegierungen zur Eloxalbehandlung fir be-
stimmte Zwecke wird besprochen. Es werden u. a. auch
Bullaugendeckel aus GAI-Mg fir Hochseedampfer er-
wahnt. AK.

D. K. 689.717-416 : 662998 : 727.7

H. E. Beckett, Die Verhitung des Beschlagens von un
verglasten Gemalden mit Wasserdampf durch Verwen-
dung von Aluminiumfolie (Condensation on unglazed
pictures. Prevention by use of aluminium foil).

Journ. Instn. Heat. Vent. Engrs. 5 (1937),
Nr. 51, S. 137—143

Um das Beschlagen von Gemalden mit Feuchtigkeii
zu verhiten, wird auf deren Rickseite eine Lage ,ver-
starkte Aluminiumfolie”, das ist Al-Folie aufgeklebt auf
Asbestpapier, angebracht, so dal} die Warmeabgabe an
die kuhlere Wand verhindert wird und die Leinwand
Lufttemperatur beibehalt. Durch Versuche wurde be-
statigt, dal? die Temperatur der ungeschiitzten Leinwand
mehrere Grad unter Lufttemperatur liegen kann, wahrend
durch Al-Folie die Abkuhlung vermieden wird, selbst
wenn das Gemalde dlrekt auf der Wand auflieat (Ref.

A ncmi Mr O oon— ono.






D. K. 609.717-416 : 662993

Warmeschutz durch Folien und Luftzellen (Foil and air

cell insulation).
Amer. Bldr. Bldg. Age, Feb. 193

LJAIr-Met", eine neue Art Warmeschutz unter Ver-
wendung von Al-Folien, ausgefuhrt durch The Ruberoid
Company of New York City, wird beschrieben. Zwei
Al-Folien werden durch eine nicht brennbare Zwischen-
lage mit dreieckformigen Zellen in einem bestimmiten
Abstand zusammengehalten. Beim Einbau der Folie laft
man nochmals einen Zwischenraum zwischen Folie und
Untergrund. Die Folie wird mit einer Schere zurecht-
geschnitten, durch Nagel mit breitem Kopf auf der Unter-
lage befestigt und mit Papier oder Holz verkleidet. Die
Folie wird geliefert in Breiten von 35 oder 58 cm und
Langen von 24 m in Zick-Zack gefaltet. 100 n?2 Isolier-
schicht wiegen etwa 35 kg (Ref. nach nght Metals Review,

4 [1938], Nr. 13 S. 329). AK.

D. K. 669.717 =621.313.13.045

Rotoren fir Elektromotoren aus Aluminiumspritzgul3 (Die
casting electric motor rotors in aluminium).

Machinery, Suppl., 7. April 1938, S. 49.

Die Herstellung von Rotoren fur Kéfigankermotoren
durch Al-Spritzgu mit der ,Polak"-GieBmaschine wird
ausfihrlich beschrieben. Das Giefen erfolgt waagerecht
in einer dreiteiligen Form, wovon zwei Teile fest mit der
Maschine verbunden sind. Die Rotorbleche werden vor
dem GuR auf 120° vorgewarmt. Durch Anwendung
hoherer Driicke kann man Al-Legierung hoher Leitfahig-
keit verwenden an Stelle der dunnflissigen Al-Si-Legie-
rungen. Die Giel3geschwindigkeit ist einstellbar; eine
mallige Geschwindigkeit ist zu empfehlen, um eine
bessere Luftverdrangung zu erreichen. Die Maschine ist
eingerichtet zum GieBen von Rotoren von 5—50 PS; je
nach GréRe konnen 15—55 Rotoren je Stunde gegossen

werden (Ref. in BIA-Bull. de Doc [1938], Nr. 69, S. F. 147).
AK.

D. K. 669.717:621.336.321 :621.396.823

E. G. Choisy, Malinahmen zum Schutze der Rundfunk-
empfanger gegen Storungen durch Starkstrom- und
Schwachstromanlagen (Mesures de protection des instal-
lations radioreceptrices contre les perturbations radio-
electriques causees par les installations & faible et &
fort courant).

L'Industrie des Voies Ferrees et des Transports

Automobiles Nr. 374, Febr. 1938, S. 32—45.

Der Verfasser erinnert an die Aufforderung der
Schweiz, Post- und Telegraphenverwaltung, fur die elek-
trische  Zugférderung  Pantographen -Stromabnehmer,
wenn moglich mit Kohleschleifstiicken zu benutzen. Es
werden dann die Versuchsergebnisse mit verschiedenen
Stromabnehmern beschrieben, solche mit Rollen und
Bronze-Schleifstellen, Bogen- und Pantographenstrom-
abnehmer mit Al- und Kohle-Schleifstiicken. Die letztere
Art mit Kohle-Schleifstiicken zeigte die besten Ergebnisse
(Ref. nach BIA-Bull. de Doc. [1938], Nr. 69, S. F'A%B)'

D. K. 669.717 : 6655

Aluminium in der Erddl-Industrie (Aluminium in the oil

industry).
Oil News, 17. 2 38

Nachdem man mt Al bei der Schwefelgewinnung
durch Ausschmelzen mit Wasserdampf gute Erfahrungen
gemacht hatte, wurde Al auch mit Erfolg in die Erdol-
industrie eingefihrt. Al wird durch Rohdl nicht angegriffen
und widersteht auch der Korrosion durch Begleitstoffe,
Schwefelwasserstoff und andere Schwefelverbinaungen in
Gegenwart von Wasser. Es wird z B. berichtet Uber
Lagerbehélter in Texas, entweder ganz aus Al oder mit
eisernen Boden, die nach einem Jahr Betrieb ausgezeichnet
erhalten und praktisch Kkorrosionsfrei waren; in anderen
Féllen war das Eisen bedeutend stirker korrodiert als das
Al. Al eignet sich auch als Baustoff fur Destillierblasen
und Rektifikationskolonnen fir Oele. Ferner findet Al Ver-
wendung als Anstrichfarbe, als Folie und fir Spritziber-
zlge | g_l_JLrl Vermlnd%rjirrlgo ide& _ V%dagﬁ%ﬁ%ng%\fﬁ(luste A (?ef.

D. K. 669.717:623.82

W. R N. Hughes, Aluminium und seine Legierungen, be-
sonders im Hinblick auf ihre Verwendung in Kriegsschiffen
(Aluminium and its alloys with particular reference to their
use in warships).

Vorgetragen im Inst. Naval Architects, 8 4. 383. Es
wird berichtet Uber die Verwendung von Leichtmetall in
Kriegsschiffen und die dabei gemachten Erfahrungen. Einer
allgemeineren Verwendung stellt sich der hohe Preis ent-
gegen. Die Hauptgrinde fur die Anwendung sind Ge-
wichtseinsparungen und die Verringerung der Feuersgefahr,
indem Holz durch Metall ersetzt wird. Al findet ausge-
dehnte Anwendung fur Innenausbau und -ausstattung,
z. B. als Blech fiur Schranke, Schubladen, Wandverkleidun-
gen, Gehduse von Apparaten, Beschlage, Behalter usw.
Die Al-Folie als Warmeschutz Ubertrifft Kork und Asbest.
Man vermeidet die Einwirkung von Seewasser auf Al (Ref.
nach Light Metals Review, 4 [1938], Nr. 14, S. 339—344).

AK.

D. K. 669.717 :677.46

R. T. Griebling, Aluminium in der Kunstseide-Industrie
(Aluminium in rayon manufacture).

Rayon Textile Monthly, Febr. 1938.

Es wird ein interessanter Ueberblick gegeben Uber die
Anwendung von Al bei der Kunstseidenherstellung. Wenn
die Leichtmetalle auch nicht immer vollstandig unangreif-
bar sind, so entstehen zumindest keine farbigen Verbin-
dungen, und die Leichtmetalle sind in ihren Festigkeits- und
Warmeleitungseigenschaften den verfligbaren Nichtmetall-
Baustoffen Uberlegen. Unter vielen anderen Anwendungen
von Leichtmetall werden erwahnt: Stitzen, Querbalken,
Spinneinrichtungen, Einlagen fur Spinnkuchen, Fadenfiih-
rungen, Fordereinrichtungen, Leitungen, Vorratsbehalter,
Absaugvorrichtungen. Spulen aus Al zum Aufwinden des
Fadens finden ausgedehnte Verwendung; einige Geschéfte
in den USA. zahlen je Vi bis y2 Mill. Al-Spulen (Ref. nach
Light Metals Review, 4 [1938], Nr. 13 S. 332 AK.

D. K 669.717 : 667.622 : 674

Aluminium-Pulver fur Grundanstriche (Aluminium powder
for priming paints).

Paint Manuf., April 1938

Bei der Verwendung von Al-Farbe fir Grundanstriche
auf Holz ist ein Al-Pulver besonderer Feinheit enwiinscht.
Die Herstellung eines solchen Pulvers durch die Metal
Powder Company Ld. in Kugelmihlen, die zur Vermei-
dung von Explosionen nit Schutzgas geftllt sind, wird
kurz geschildert. An einer Mikroaufnahme wird das Ein-
dringen des feinen Al-Pulvers in die Poren des Holzes ge-
zeigt. AuBerdem finden sich einige Werksansichten (Ref.
in Light Metals Review, 4 [1938], Nr. 14, S. 437). AK.

D. K. 669.71 :620.199

J, W. Smith, Schnellmethoden fir die Korrosionsprifung
von Aluminium und seinen Legierungen (Rapid tests for the
corrosion-resistance of aluminium and its alloys).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 4, S. 124— 125,

Um das Verhalten von Al oder einer Al-Legierung fir
die Verwendung unter bestimmten Versuchsbedingungen
und auch die Wirksamkeit von getroffenen Schutzmai3-
nahmen kennenzulernen, werden im Laboratorium Ver-
suche durchgefuhrt; in zahlreichen Fallen wird es sich um
Angriffe durch salzhaltige Seeluft oder von Seewasser
handeln. Die Ausfihrung von Sprihnebel- und Wechsel-
tauch-Versuchen sowie der Myliusschen Probe unter Zu-
satz von Wasserstoffsuperoxyd zur verwendeten Kochsalz-
Iésung wird besprochen. An Hand dieser Versuche kann
man sich in verhaltnismaRig kurzer Zeit ein Urteil bilden
Uber die Korrosmnsbestandlgkelt eines Werkstoffes, wenn

die ebnisse nicht ohne weiteres verallgemeinert
\A%rr'on rIan&g 9 ﬂ






D. K. 669.714.11
D. K. 669.716 :621.746.78

Die Verhiitung von Porositat bei Guf3 aus Aluminiumlegie-
rung (The prevention of gas holes in cast aluminium alloys).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 4, S. 131

Der nachteilige EinfluB von Porositat auf die weitere
Verarbeitung, Korrosionsbestandigkeit und Festigkeit der
Al-Legierungen wird beschrieben. Die Ursache liegt darin,
da das geschmolzene Metall Wasserstoff aufnimmt und
beim Erstarren wieder abgibt. Der Wasserstoff kann her-
rihren aus den Verbrennungsgasen; er entsteht aber auch
durch Zersetzung von Wasser durch das flissige Al, das
Wasser herriihrend von Feuchtigkeit an Tiegel oder Barren.
Eine erste Maflnahme ist also das Fernhalten von Feuch-
tigkeit. Einige Verfahren zum Entgasen der Schmelze mit
Chlor und mit Stickstoff werden angegeben; es wird z. B.
die Schlacke dunnflissig gemacht durch Zugabe von 2%
eines FluBmittels, bestehend aus 50% KCI + 40%NaCl +
10% NaF, und darauf trockener, H?-freier Stickstoff ein-
geleitet. AK.

D. K. 669.716 : 621.74043.1

A. Véth, Ueber Kokillenguf? von Aluminiumlegierungen.
GieRBerei, 25 (1938), Nr. 8, S. 177—183

Die Erzeugung von Kokillengul3, seine Vorteile und
seine Anwendungsméglichkeiten werden beschrieben. Ko-
killengu3 hat gegenuber Sandgul} den Vorzug der
hoheren Festigkeit, der besseren MaRhaltigkeit und des
besseren Aussehens und dringt, besonders bei Verarbei-
tung von Legierungen hoher Festigkeit, allmahlich immer
weiter in das Gebiet der hochbeanspruchten Konstruktions-
elemente ein als Ersatz fur Schmiedekonstruktionen. Die
wichtigsten fur Kokillengul?3 geeigneten Al-Legierungen,
deren Eigenschaften und Verarbeitung werden beschrieben,
z. B. Legierungen fur dunnwandigen Guf} (Silumin), Legie-
rungen hoher Festigkeit (Silumin Gamma, Pantal), hoher
Warmfestigkeit ~ (Y-Legierung), Korrosionsbestandigkeit
(Hydronalium) usw. Es werden Beispiele angegeben fir die
Herstellung von Kokillen. 11 Abbildungen. AK.

D. K. 669.716 =621.914

J. Stewart, Neuzeitliche Frasmaschinen fur Werkstatt und
Betrieb. (Modern milling machines for toolroom and pro-
duction uses).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 4, S. 132—133

Es werden einige neuere Frasmaschinen fur Einzel- und
Reihenfertigung hauptsachlich von Leichtmetallen beschrie-
ben. Gemeinschaftliche Merkmale fir neuere Ausfiihrungen
sind der erweiterte Geschwindigkeitsbereich fir Spindel
und Vorschub, vielseitige Verwendbarkeit durch Verstell-
barkeit bei grof3er Steifheit. Die Vor- und Rickbewegung
Ubernimmt meist der Spindelkopf, so dal der Tisch nur die
Hoch- und Querbewegungen ausfihrt; oft 1aRt sich zudem
die Spindel noch vorschieben wie an einer Bohrmaschine.
Als Besonderheit wird eine Maschine erwdhnt mt einem
2teiligen, in einer Ebene von 45° geteilten Spindelkopf, bei
welchem das Werkzeug zur Arbeit in jeder Lage geneigt
sein kann. 8 Abbildungen. AK.

D. K. 669.716 : 621.914

A. Herzberg, Das Frasen von geschweiften Formen bei
Leichtmetallblechen im Flugzeugbau.

Werkstattstechnik, 32 (1938), Nr. 9, S. 217—220.

Es wird eine Frasmaschine nit Kopierschablone zum
Frasen von Leichtmetallblechen beschrieben, welche die
Bearbeitung von ganzen Packlagen in einer Einspannung
gestattet. Diese Maschine eignet sich besonders fur die
wirtschaftliche und genaue Fertigung bei den im Flugzeug-
bau vorkommenden LosgrofRen von beispielsweise 20 bis
60 Stick. Die Bleche werden lagenweise, bis zu einer
Hohe von 12 mm, nit einer genau bearbeiteten, 3—4 nm
dicken Schablone zusammengespannt. Die Schablone wird
an einem festen Kopierstift entlang gefiihrt, und der Fraser
schneidet sauber Nuten und Unrisse je 3 nm tief in einem
Arbeitsgang. Der Fraser ist einschneidig und arbeitet frei-
schneidend mit einer Drehzahl von 18(DO—20000 U/mn
11 Abbildungen.

D. K. 669.716 :621.979.25
D. K 669.716 :621.771.2

Beschleunigte ~ Aluminium-Erzeugung in  GroR3-Britannien
(Speeding-up aluminium production in Great Britain).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 4, S. 126—128.

Ein Rundgang durch die neue Anlage der ,Birmetals
Ltd." in Quinton (Birmingham) zum Strangpressen und
Walzen von Al- und Mg-Legierungen hoher Festigkeit
wird beschrieben. Fir Heizung und Antrieb wird elektrische
Kraft benutzt. Die ankommenden Leichtmetallbarren wer-
den geschmolzen und zu Rundblécken fir grolRe Strang-
pressen vergossen. Durch Strangpressen werden dann
Kndppel zum Walzen und kleine PreRlinge fir die Weiter-
verarbeitung zu dinnen Rohren und Profilen erzeugt. Die
Kntppel werden heil3 ausgewalzt zu Platten, welche nach
Zwischenglihen kalt verwalzt werden zu Blechen und Fo-
lien. Die Herstellung von mt Rein-Al plattierten Blechen
durch Walzen wird beschrieben. Zur Betriebsiiberwachung
ist ein Laboratorium angegliedert. 8 Abbildungen. AK.

D. K. 669.717 : 625.23(48)

S. Kloumann, Aluminium im Eisenbahn-Rollmaterial der
skandinavischen Lander (Aluminium in railway rolling stock
in the Scandinavian countries).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 4, S. 118—121

Die Anwendung von Al beim Bau von Leichtmetall-
ziigen in den skandinavischen Landern und auch in Dane-
mark wird beschrieben. Entsprechend dem gebirgigen Ge-
lande, wo Hohenunterschiede von Uber 1000 m zu Uber-
winden sind und ein Zug in Norwegen durchschnittlich
nicht Uber 40 Fahrgaste mitfuhrt, finden sich in Skandi-
navien viele Schmalspurbahnen. Im Jahre 1933 wurden die
leichten Triebwagen und Anhénger eingefiihrt. Fir bean-
spruchte Teile wird die Al-Legierung 17 ST (Duralumin) ver-
wendet, wobei die Teile durch Niete aus 17S verbunden
werden. Aullerdem wird Al verwendet bei der Innen-
ausstattung, z B. fUr Sitzplatze, Gepacktrager, Heizein-
richtungen, fir Tdren, Gelander usw. Das Gewicht je Sitz
betragt 230 kg bei Personenwagen mt 69 Sitzen und
300 kg bei Triebwagen mit 79 Sitzen. 8 Abbildungen.

AK.

D. K. 669.717 :627.51

Die Verwendung von Aluminium fir Schutzeinrichtungen
gegen Ueberschwemmungen (Aluminium in flood-preven-
tion equipment).
Light Metals, 1 (1938), Nr. 4, S. 137—130,

Die Verwendung von Al-Platten fir Schutzwéande,
durch weiche das Erdgescho3 eines grofen Warenhauses
in Pittsburgh, USA., im Notfall gegen Hochwasser bis auf
3 m Hohe verschlossen werden kann, wird beschrieben.
Bei der letzten groRen Ueberschwemmung im Jahre 1936
konnten die schweren eisernen Schutzwande nicht mehr
rechtzeitig eingesetzt werden. Bei der neuen Schutzein-
richtung bestehen die Wande aus 6 nm dicken Platten aus
Al-Legierung 3S, die auf der Rickseite durch Duralumin-
schienen verstarkt sind. Die groRen Platten fur die Schau-
fenster sind an Rollen aufgehéangt und kénnen vorge-
schoben und auf einen eisernen Rahmen festgeschraubt
werden, andere Platten, z. B. fir Turen, sind so aufgeteilt,
dall sie durch wenige Mann leicht bewaltigt werden
kénnen. Das Anbringen der Schutzwande erfordert
IV2 Stunden. 6 Abbildungen. AK.

D. K 669.717 :676.2
D. K 669.717 771

H. W. Greenwood, Leichtmetalle in der Papier- und photo-
graphischen Industrie (Light metals in the paper and photo-
graphic industries).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 4, S. 144— 145,

Es werden Beispiele angefthrt fir die vorteilhafte
Anwendung von Al in der Papierherstellung wie auch in
der photographischen Industrie. In zahlreichen Fallen fihrt
die Verwendung von Schwermetall, Kupfer oder Eisen, zu
Fleckenbildung, die durch Anwendung von Al vermieden
werden kann. Neben der Korrosionsbestandigkeit ist
meist auch das geringe Gewicht des Al erwinscht bei
Teilen, die oft ausgewechselt und gereinigt werden miissen.
Als Beispiele seien erwahnt: Misch- und Ruhrvorrichtungen,
Vorratsgefalle, Behalter, Ricken von Birsten, Teile von
Maschinen zum Waschen der Glasplatten und GieRen der
Schicht, Luftkandle u. v. a. Erwahnt werden ferner Al-

Trommeln zum Transport von Salpetersaure, E55|gsaure
WrKCPrstnffsi inprr=Y\/H






D. K. 669.717 643.35

Aluminium-Gerate fur Kiche und Tisch (Aluminium hollo-
ware for kitchen and table).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 4, S. 148—149,

Die Verwendung von Al fir die Herstellung von Haus-
haltungs- und Kichengeraten wird beschrieben, z. B. fir die
verschiedensten Arten und GrofRen von Pfannen und Koch-
topfen, Teekannen, Brat- und Fischpfannen mit Siebboden-
Einsdtzen, Schisseln, Fruchtpressen, Bettwarmeflaschen
u_a. Die meisten dieser Gerate sind auch verchromt er-
haltlich, um erhéhten Anspriichen gentigen zu kénnen. Al-
Gerate sind leicht rein zu halten, besonders bei Verwen-
dung von Gas oder Elektrizitat als Warmequelle, und ver-
leihen der Kiche ein sauberes Aussehen. Die Verwendung
von allzu dinnwandigen Al-Geréaten ist zu vermeiden; dies
war die Ursache fir ein in der Nachkriegszeit entstan-
denes Vorurteil gegen die Verwendung: von Al. AK.

D. K. 669.716 : 621.74

Das Schmelzen und Giefen von Aluminium und seinen
Legierungen. Zusammenstellung neuerer Verfahren (Mei-
ting and casting of aluminium and its alloys. Summary
of modern foundry methods).

Metal Industry (London), 52 (1938), Nr. 17,
S. 452—4HA,

An Hand einer eben von der British Aluminium Com-
pany Ltd. herausgegebenen Schrift wird berichtet Uber
die neueren GieRverfahren fir Al und Al-Legierungen.
Die beim GieRen auftretenden Schwierigkeiten, deren Ur-
sachen und deren Behebung werden besprochen, so z. B.
die Verminderung der Gasaufnahme durch das geschmol-
zene Metall durch Verwendung eines glasierten gas-
undurchlassigen Graphittiegels. Durch genaue Tempe-
raturiberwachung 143t sich das Ueberhitzen des Metalls
vermeiden, wodurch Warmrisse und viele andere Nach-
teile sich verringern lassen. Das Anbringen von Stei-
gern an der Gielsform verdient den Vorzug vor den Ab-
schreckplatten. AK.

D. K. 669.716:621.791.5
C. Hase, Aluminium als wichtigstes Leichtmetall in der
Schweiltechnik.
Autogene Metallbearbeitung, 31 (1938) Nr. 9,
S. 141—151
Das Gasschmelzschweil3en von Al, im ersten Teil von
Rein-Al und im zweiten Teil von Al-Legierungen, wird be-
schrieben. Der Schweivorgang, die Aufgaoe der FluB3-
mittel, die Anordnung der Schweil3nahte werden erklart.
Der Zusatzdraht soll dem Grundmaterial genau ent-
sprechen. Zum Schweifen von Rein-Al wird auch ,Legier-
ter SchweiRdraht" angeboten, bestehend aus Rein-Al mit
Zusatz von 0,03% Titan, um ein feinkristallines Geflige
zu erhalten. Bei Rein-Al laRt sich die Festigkeit der
Schweil3naht verbessern durch Kalthammern und anschlie-
Bendes Glihen bei 400°. Die naturharten Legierungen,
z. B. Hydronalium und Silumin, ergeben Schweinahte
mit unverminderter Festigkeit, wahrend die aushartbaren
Legierungen, z. B. Duralumin, anschlieBend wieder eine
Warmvergiitung verlangen. An Beispielen wird die Be-
deutung aes SchweilBens fur Neukonstruktionen und fir
Ausbesserungsarbeiten gezeigt. Das L&éten von Al wird
kurz besprochen. 28 Abbildungen. AK.

D. K. 669.716 : 621.791.765

N. Hubert, Das elektrische Punkt- und NahtschweiRen von
Aluminium und seinen Legierungen (La soudure electrique
par points et & la moTette de Il'aluminium et de ses
alliages).

Revue de I'Aluminium, 15 (1938), Nr. 98, S. 1055—1070.

Das Punkt- und Nahtschweif3en von Al und Al-Legie-
rungen, die Anwendungsmoglichkeiten fur diese Ver-
fahren, Festigkeit und Korrosionsbestéandigkeit werden
beschrieben. Die Voraussetzungen fir die Erzielung einer
guten Schweil3stelle sowie die dazu erforderliche Appara-
tur werden besprochen. Um eine hohe Korrosionsbestan-
digkeit zu erreichen, darf die Rekristallisationszone nicht
bis zur Blechoberflache Vordringen. Die Festigkeit einer
Punktschweif3stelle ist ungefahr aie gleiche wie die einer
Nietverbindung. Beim Nahtschweil}en wird durch dop-
pelte Ausfiihrung der Naht nur die Sicherheit fir Un-
durchlassigkeit erhtht, ohne dalR die Festigkeit verbesvsert
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D. K. 669.716 : 621.783.3-83
D. K. 669.716:621.784

Das Ausharten von Leichtmetall -Legierungen durch
Warmebehandlung in Elektroofen.

Aluminium, 20 (1938), Nr. 5, S. 327—329.

Es werden 2 Zuschriften zu dem Aufsatz von O. Gen-
genbach in Aluminium, 19 (1937), Nr. 11, S. 689—695, be-
kanntgegeben. Inder ersten wird besonders eingegangen
auf die Vorzige einer gleichmaRigen Warmeverteilurig
beim innenbeheizten Salzbadofen gegenidber dem U~
luftofen. DalR der Salzbadofen nicht im Verschwinden
begriffen ist, ergibt sich auch daraus, da innerhalb von
4 Jahren Uber 240 solcher Ofenanlagen neu erstellt wor-
den sind. In der zweiten Zuschrift wird an Hand von
Schliffbildern auf die nachteiligen Wirkungen des ,lang-
samen" Abschreckens unter Verwendung von Sprihdisen
auf das Korrosionsverhalten von Cu-haltigen Al-Legie-
rungen hingewiesen. 6 Abbildungen. AK.

D. K. 669.717:621.798.146

Eine neue Verpackungsart fur Erzeugnisse von teigiger
oder salbenartiger Beschaffenheit (Un nouveau mode
d'emballage pour produits visqueux et pateux).

Revue de [Aluminium, 15 (1938), Nr. 98, S. 1087— 1090.

Eine neue Verpackungsart fir Erzeugnisse von salben-
artiger Beschaffenheit an Stelle von Prel3-Tuben besteht
darin, daB in eine feste Dose aus Al-Blech, in der Form
ahnlich wie ein Oelkdnnchen, ein dinner Boden aus Al-
Blech eingesetzt wird, der auf einen Druck mit dem Finger
seine Form veréndert, so dal eine entsprechende Menge
Paste durch die gegenuberliegende Oeffnung austritt.
Diese Oeffnung wird wie eine Tube durch eine aufge-
schraubte Kappe verschlossen. Ueber die ganze Dose
kann zur Verzierung ein Deckel gestilpt werden. Diese
Verpackung eignet sich zum Beispiel fur Hautcreme, Vase-
line, Honig, Schuhwichse usw. 9 Abbildungen. AK.

D. K. 689.71 : 62019327
D. K. 68971 :541.138.2

R. H. Brown und R B. Mears, Die Elektrochemie der Kor-
rosion [The electrochemistry of corrosion).

The Electrochemical Society (N.Y.), Preprint 74-2 (1938).

Die beim Eintauchen von Al und Duralumin in neutrale
NaCl- oder KCl-Losung auftretenden Potentiale und Kurz-
schlu3strome werden gemessen und aus den erhaltenen
Strom/Zeit-Kurven und den auftretenden Gewichtsver-
lusten gezeigt, daf? die Korrosion von Al ganz oder haupt-
séchlich ein elektrochemischer Vorgang ist Fur die Ver-
suche wurden die Proben teilweise abgedeckt mit Wachs,
oder durch Ritzen der Wachsschicht an einzelnen Stellen
das Metall freigelegt. Durch Vermehrung der Korrosions-
stellen ninmt die Stromdichte ab und damit wird der An-
griff schwécher. Die genauen Werte der Korrosionsstrome
lassen sich ermitteln in Kompensationsschaltung; die direkte
Messung ergibt niedrigere Zahlen. AK.

D. K 669.716 : 621.787 : 539.24

M. BoBhard und H. Hug, Kraftwirkungsfiguren bei Alu-
minium-Legierungen.

Schweiz. Archiv fir angew. Wissenschaft und
Technik, 4 (1938), Nr. 5, S. 127—130.

Aehnlich wie Fry an FluReisen nach Kaltverformung
durch Aetzen Kraftwirkungsfiguren erhalten hat, so er-
geben sich auch solche Figuren bei Al-Legierungen der
Gattungen Al-Mg, Al-Cu-Mg und AI-Cu-Ni; sie sind zu-
rickzufihren auf Ausscheidungen, vorzugsweise den Gleit-
linien und Gleitflachen entlang, in den verformten Zonen.
Bei einzelnen Legierungen, z. B. Peraluman 7, sind solche
Ausscheidungen schon nach einer Kaltreckung von 20%
zu erkennen und treten nit steigendem Verformungsgrad
immer deutlicher hervor. Fir die Versuche wurden die
Proben bei 500° homogenisiert, abgeschreckt, dann kalt
gewalzt und bei 160—200° angelassen. Bei Anticorodal
(AlI-Mg-Si) wurden solche Gleitlinienausscheidungen bisher






D. K. 669.716 : 621.745.35

Elektrische Oefen kleinen Inhalts zum Aluminiumschmelzen.
La Techn. Mod. vom 1 April 1938, S. 253—2A4.

Der Tiegel der neuen Oefen ist halbkugelférmig, wo-
bei der untere Tiegelteil der unmittelbaren Strahlung durch
die Heizkorper ausgesetzt ist Die Lebensdauer dieser
Tiegel bei einem taglichen Betrieb von 8 Stunden Uber-
steigt 90 Tage. Zum GieBen Kkleiner Sticke, wie Kraft-
wagenkolben, wird eine Temperatur von 860° aufrecht-
erhalten. Der Kraftverbrauch betragt hochstens .700 W
je kg geschmolzenes Aluminium (Ref. in Die GielRRerei, 25

[1938], Nr. 10, S. 258). AK.

D. K. 669.716 =621.74.043.3

P. Bastien, Mdglichkeiten des Spritzgusses.
L'Usine vom 28. April 1933 S. 25—27.

Es gibt drei Gruppen von SpritzguBmaschinen, nam-
lich fur Dricke von 5—15 bzw. von 20—50 (ausnahms-
weise auch bis 110), bzw. 100—1000 kg/cm2 man ver-
wendet die letzteren fur Aluminium-, Magnesium- und
Kupferlegierungen, die Maschinen der ersten Gruppe fir
Blei- und Zinklegierungen, die der zweiten auerdem auch
fur Al-Legierungen. Die Leistungsfahigkeit einer Maschine
hangt u a. davon ab, ob man das Metall in flissigem
oder in teigigem Zustande verwendet. Beim Spritzen von
flissigem Metall lassen sich z.B. 240 Sticke/st. gieRRen.
Die Fortschritte in der Spritzguf3technik sind sehr innig it
der Verbesserung der warmebestandigen Stahle fir die
Formen verbunden. Das Anwendungsgebiet von Spritz-
guBstiicken ninmt standig zu (Ref. in Die GieRBerei, 25
[1938], Nr. 10, S. 263-264). AK.

D. K 669.716 : 621.74.042 : 621.313.13.043.3

C. Schmitz jr., Herstellung von KurzschluB- bzw. Stromver-
drangungslaufern nach dem SchleuderguBverfahren.

Aluminium, 20 (1938), Nr. 5, S. 356—368.

Die Herstellung von KurzschluBlaufern durch Al-Guf
nach dem Schleudergul3verfahren wird beschrieben. Auf
diese Weise lassen sich mit geringem Anlagekapital auch
bei kleineren Stlickzahlen ebenso dichte Gufstiicke er-
zielen, wie nach dem SpritzguBBverfahren. Die Rotorbleche
werden auf einen Dorn gesteckt und nach dem Einsetzen
in die Form durch Aufschrauben des Deckels zusammen-
geprelt. Hierauf wird die Form auf eine solche Um-
drehungszahl gebracht, daR nachher durch die Fliehwir-
kung des eingegossenen flissigen Metalls im Innern ein
Druck von etwa 25 at entsteht. Nach dem GieRen kann
die Form sofort gebremst werden. Der Einguf3trichter wird
abgestochen und damit ist der Rotorkorper fertig. AK.

D. K. 669.717-416:621.314.22,045

K. Fischer, Aeltere und neuere Versuche betreffend Trans-
formatorenspulen aus Hartpapier.

ETZ, 59 (1938), Nr. 19, S. 499501

Die Herstellung von Klotzwicklungs-Transformatoren
zur Erzeugung besonders hoher Spannung bei Kleinster
Leistung, zum Teil unter Verwendung von Flachbandspulen
aus Al-Folie in Verbindung mit Hartpapier wird beschrie-
ben. Zur Herstellung der Flachbandspulen werden Streifen
von Al-Folie und Hartpapier zusammen auf einen Dorn
aufgewickelt. Die Klotzwicklung ermdglicht erhebliche Er-
sparnisse an Raum. Ein olloser Transformator fir 300 kv
hat z.B. die Abmessungen von nur 120x 50x155
5 Abbildungen. AK.

D. K. 669.717 :66
D. K. 669.715.782 : 66

G. Gdrtler, Silumin als Werkstoff im chemischen Apparate-
bau.
Chem. Apparatur, 25 (1938), Nr. 4, S. 56—59,
Nr. 5, S. 73—74.

Chemische Zusammensetzung, Gefiigeaufbau, Festig-
keitseigenschaften, physikalische Eigenschaften und chemi-
sches Verhalten von Silumin (Al-Si-Legierungen) werden
besprochen. Interkristalline Korrosion ist bei Silumin nicht
beobachtet worden. Oertliche Anfressungen kénnen
dadurch bedingt sein, dal? das Eutektikum langsam her-
ausgelost wird. Auf Grund praktischer Erfahrungen hat
sich das Metall u a. als Baustoff fur Apparaturen be-
wahrt, bei denen als angreifende Mittel Fettsaure, Oel,
Pflanzenfette, Teer, Treibstoffe, Anilin, Butylalkohol, Sal-
petersaure, Ammoniak, Rauchgase, Schwefel, Schwefel-
wasserstoff, Nahrungsmittel u a. in Frage kommen.
Schrifttum, 15 Abbildungen, 4 Tabellen (Ref. in Z. Metall-
kunde, 30 [1938], Nr. 5 Techn. Zeitschriftenschau, S. 20).

AK.

D. K. 669.717-416 :662.998

E. Griffiths, Warmeschutzstoffe (Heat insulating materials).
Journ. of Scient. Instruments, 15 (1938), Nr. 4, S. 117—121

Verfasser beschreibt kurz die in den National Physical
Laboratories Ublichen Verfahren zur Bestimmung der
Warmeleitfahigkeit und anschlieBend die Anwendung
von Warmeschutzstoffen fur Kuhlrdume, Leitungen, Oefen
usw. sowie des Warmeschutzes durch mehrfache Wande.
Die Verwendung von Al-Folie wird besprochen in Zu-
sammenhang mit dem Warmeschutz von Kihlraumen. Die
Warmeleitzanlen werden verglichen mt denjenigen von
Kork in verschiedenen Formen, von Schlackenwolle und
anderen Materialien. Die in den erwdhnten Laboratorien
erhaltenen Werte bei Anwendung von 4 parallelen Lagen
von mit Al-Folie Uberzogenem Asbestpapier werden an-
gegeben (Ref. in BIA-Bull. de Doc. [1938], Nr. 70,
S. 1 160). AK,

D. K. 669.717-492 : 662.998 : 629123

W. Faerman, Bauliche MalRnahmen zum Schutz gegen
Feuer an Bord von Dampfern (La protection constructive
contre le feu & bord des paquebots).

Journal de la Marine Marchande, 21 April 1938
S. 561

In diesem ersten Aufsatz gibt der Verfasser einen
Ueberblick tber unverbrennliche Baustoffe und deren An-
wendung im Schiffbau. AuRer den bekannten Materia-
lien auf Grundlage von unbrennbar gemachtem Holz,
Asbest usw. wird ein neuer Stoff ,Isoflex”, bestehend aus
Azetylzellulose gemischt mit Al-Pulver, weicher in Form
von diunnen, gewellten Blattern &hnlich wie ,Alfol" ange-
wendet wird, beschrieben. Mit Isoflex gibt sich fir den
Warmeschutz ein Raumgewicht von 10—12 kg/m3 mit einer
Warmeleitzahl von 004 kcal/m h °C. AuBerdem ist
Isoflex bestéandig gegen die Einwirkung von Seewasser
(Ref. in BIA-Bull. de Doc. [1938], Nr. 70, S. | 160). AK.

D. K. 669.717 : 625.23 (44)

R. Kauffmann, Leichtere Vorortwagen der franzosischen
Ostbahn (Voiture de banlieue allegee des Chemins de
Fer de I'Est).

Revue de I'Aluminium, 15 (1938), Nr. 98, S. 1083—1086.

Die Verwendung von Aluminium, Duralumin, Alma-
silium und anderen Leichtmetall-Legierungen fir Turen,
Decken, Seitenwande und verschiedene Wagen-Zubehor-
teile in einem Gesamtgewicht von 1130 kg je Wagen
fihrt eine Gewichtsverminderung von 25 t je Wagen her-
bei. Von diesen Wagen wurden im Jahre 1937 90 Sttick
in Auftrag gegeben; 1938 sollen weitere 80 Wagen
folgen. AK.
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