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Boripar

1. A bormiivesség kialakulasa.

Az emberiség koran felismerte, hogy az élelemszerzés céljabol elejtett allatok, bore is jO
szolgalatot tesz. A kO és a fa mellett a bort hasznalta fel legkiilonb6zobb céljaira. Az dskori
ember, ha vadaszni indult, allatbérbe bujt, igy remélt biztos zsakmanyt, de a bér, vagy szorme
megvédte az id0jaras viszontagsagaitol is. Az elsd takardk, ruhdk, labbelik, tarold eszkozok,
szerszamok, hangszerek, ,,satrak” borbol voltak kialakitva. Kezdetben az allatokrdl lefejtve
nyersen hasznaltdk, de hamar ra kellett jonni bizonyos fortélyokra, melyek a bort tartositjak,
€s puhava, hordhatova teszik. A korai kokorszakbol szarmazd kodszerszamok és csonttiik
alapjan feltételezhetd, hogy az akkori ember képes volt az elejtett allatok borét ruhanak,

labbelinek elkésziteni.
A borgyartas és borfeldolgozas az emberiség legésibb foglalkozasainak egyike.
Ie. 8000 évvel ezel6tt mar kialakult a zsircserzés technikédja.

A nap, vagy tliz melegénél megszaritott boroket az elejtett allat zsirjaval és agyvelejével
bekenték, majd a 16 koponydjabol, vagy fabol késziilt tordkkel puhitottak. Nomad népek ma is

hasznaljak ezt az eljarast.

Az alapanyag Osszetételébdl adoddan, bortargyak a korai idOkbol csak igen kiilonleges

kortilmények kozott maradtak fenn.

Hallstadt mellett, egy vaskori sobanyaban borbdl késziilt puttonyt tartak fel, mely 3000 évvel

ezelott készulhetett.

Az Alpok jegében egy tobb mint 5000 éves tetemet talaltak. A rézkori ember ruhazata fiivel
toltott medvebdrbdl késziilt, bér bocskort, sapkat €s szérmekabatot viselt. A jégbefagyott

,,Otzi” dvére szamos targy mellett fiizott bér dvtaska, és ijtegez volt fiiggesztve.
le. 12 000 koriili barlangrajzokon kétrészes nyersbor csizma fedezhetd fel.

Ezen leletek is bizonyitjak, hogy a bérmiivesség azonos kvalitdsu targyakat hozott 1étre, mint

a jobban ismert fémmiivesség remekei. Gazdag leletanyag bizonyitja, hogy a Honfoglalo
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magyarok a bérmiivességet magas fokon miivelték. Ok honositottak meg Eurdpaban a
»fehértimarsagot”, a timsos cserzési eljarast. A magyar ruhdzati borok puhasagukrol, a
labbelik vizhatlansagukrol, tartéssdgukrdl eurdpai hirtiek voltak. Tarsolyaik, oveik, egyéb

targyaik remekmiivek.

Elejtett allat borének felhasznalasa
- kultikus célok-vadaszszerencse novelése,trofea
- takaro

- ruhazat

- labbelik

- edények

- tarolok, tarsolyok

- hangszer

- sator

- harcaszat

- kozlekedés
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2. A bor diszitésének lehetoségei

A Dbortargyak torténetét tekintve, a diszités, a targy szerves részeként, attol
elvalaszthatatlan egységben formalddott. A targy ékesitésén tul, gyakran toltott be gyakorlati
szerepet, sOt arulkodott viseldje tarsadalmi hovatartozasarol. A technologia fejlodésével,
fejlodtek a diszitések is, értendd ezen a hagyomanyos megoldasok gépesitése, ujragondolésa,
de Uj eljarasok kialakuldsa is. Az alapanyagtdl fiiggben Iényegesen eltérd diszitési
megoldasok alkalmazhatdk, illetve ugyanazon diszités mas technologiaval készithetd el egy
novényi cserzési marhabOr, nappabdr, vagy textilia esetén. Diszitési moddok, a
bordiszmiiparban a kovetkezok lehetnek:

- szironyozas

- ratétes diszités

- domboritas

- lyukasztés, cakkozas

- bOrmetszés

- fém diszek, szegecsek, gyongyok, dragakdvek hasznalata
- festett, nyomott minték alkalmazasa

- aranyozas

- batikolés

- himzés

- disztlizés

- alapanyag mint4zata

- huzésok, hajtasok, red6k

- funkcionalis diszitések (zsebek, csatok)

- kombinalt diszités.

A bortargyak legdsibb funkcionalis, és esztétikai diszitése a Szironyozas. A szironyozas,
a borszijakkal valo flizés gylijtd neve. Szdrtelenitett bOrbdl hasogatott, szinesre festett
borszalagokkal (szirony) vald diszité varrds, fonas, és himzés. Hasznalatat a varrasbol
szarmaztatjuk, amikor a kiszabott bOroket szijakkal, borszalagokkal erdsitettek, kotozték,
varrtak Ossze. Legegyszerlibb valtozatok az egyszélas flizés (spiralfiizet), és a kétszalas flizés

(cip6fiizés), melyeket Osszeerdsitd flizésként szokas hasznélni. A tobb szallal térténd diszitd
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flizések legkiilonbozObb valtozatai alakultak ki, ¢és funkcido nélkil, diszitésként is
haszndlatosak. Bdrfonatokat, csavart bordiszitéseket taskak esetében a fogdkon szoktak
megjeleniteni. A szironyozast a népi jellegii, tarsolyokon, tdskakon széles korben alkalmazzak
ma is. A legtijabb kollekcidkat tanulméanyozva lathato, hogy az 6si diszitési megoldasokat ujra

meg ujra felfedezik a tervezok.

1. kép. Szironyozott taskak

A ratétes diszités készitése soran, a kivalasztott diszitd format kivagas utan kiillonb6zo
technikakkal (varrds, szironyozds, ragasztds) az alapanyagra kell rogziteni. A ratétek
készités¢hez gyengébb mindségli (szortelenitett) irhadarabok, vékony szines bdrdarabok,
poszto, és zsinér is felhaszndlhatok. A ratét altaldban az alapanyagtdl eltérd, a motivumokkal
harmonizal6 szinekben késziil. BOrratétet a borruhdkon, szlicsmunkakon, taskdkon egyarant
hasznalnak. Bizonyos szempontbdl ratétnek nevezik a fémbdl késziilt mintazott vereteket,

melyeket specidlis modon a birre erdsitenek.

2. kép. Ratétes diszitésii taskak

Dombordiszités. Vékony borok domboritasa esetén a kivant mintat kivagjak vastagabb
borbol, kartonbol, rostmliborbdl, stb. ezt ragasztjdk a két borréteg kozé. Alkalmazhatok
zsinorok, palcikék is domboritd anyagként. A domboritott bdrt csontkéssel igazitjak, hogy az

egyenes, vagy lagyan hajlitott vonalak konturja megfelelen éles legyen. Téaskak esetében
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nem szokas, de egyéb bor targyak estén eléfordul, hogy gipszbdl alakitjak ki a mintat, erre
formazzak rd a bort. Az igy diszitett tdrgyakat a hatoldalon be kell bélelni. Tobb, azonos
mintaji domboritas készitésekor sablonokat hasznalnak. Novényi cserzési marhabor
domboritasakor hagyoményos eljaras szerint fadtcot alkalmaznak. A faducba faragd, vagy
metszokéssel mélyitik a negativ mintat. A bor mindkét oldalat benedvesitik enyhén enyves
vizzel, és rahelyezik a ducra, a minta koril lekalapaljak, dorzscsonttal a véjatokba dorgolik.
Végiil a ducot a borrel egylitt megforditjdk, és nehezékkel szaradasig préselik. A
domboritassal valo diszitést napjainkban a trend szerint nem alkalmazzak, de a kézmiivesek

remekmiuveket alkotnak.

3. kép. Domboritdissal diszitett taskdak

A diszit6é lyukasztast hagyomanyos mddon éles perem, 1, 3 vagy 5 mm atmérdjii
lyukasztoval végzik. Leggyakrabban kiilonféle cirddamotivumokat hasznalnak. A
ciradamotivum kisebb-nagyobb, vagy azonos nagysagu lyukakbol allo, tobbnyire
szimmetrikus, ivek ¢és vonalak mentén elrendezett geometrikus minta. Amennyiben a
lyukasztott rész al4 eliitd szind feliilet kertil, hangsulyosabba valik a minta. A lyukasztas ma is
kedvelt diszités, mellyel valtozatos motivumokat alakitanak ki. A hagyomanyos bdrlyukasztd
eszkozokon tal kivagd késeket, és 1ézertechnikat is alkalmaznak. A cakkozas, leginkabb a
borlyukasztas kiegészitd diszitése. Részben, a vagott borszélek egyenetlenségét tiinteti el,
részben pedig diszesebbé teszi a munkadarabot. Cakkozo késsel, cakkozd géppel, 1ézerrel

végzik.
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4. kép. Lyukasztassal diszitett taskak

Az eredeti értelemben hasznélt bérmetszést vastagabb, novényi cserzésii marhabdron
alkalmazzak. Lényege, hogy éles szerszdmmal mintat karcolnak, vagnak a bdrbe, a véajatokat
utodlag mintazofaval kiszélesitik. Fontos szabdly, hogy a metszés mélysége nem haladhatja
meg a bor vastagsaganak egyharmadat. A vdjatot a kihangsulyozds érdekében kihuzzak,
kifestik, vagy csak bezsirozzdk. Ezt a diszitést napjainkban lézertechnikdval is végzik. A
tlivésés kevésbé elterjedt modszer, ekkor hevitett tiivel vésik be a kivant mintdt. A ma
hasznalt borvagassal eldallitott mintdk maés jelleglieck, melyeket vékonyabb boérokon
alkalmaznak. A bort teljes vastagsdgdban atvagjak, ald eliitd szinli bort, vagy textiliat

dolgoznak. gy karakteres mintazat jon létre.
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5. kép. Metszéssel diszitett taskak

A szegecsek, ringlik, apro fém diszek, gyongyok, illetve dragakovek hasznalata
szintén régi idkre vezethetd vissza. Ezeket az elemeket varrdssal, ragasztassal, beiitéssel,

kapcsokkal rogzitik a borfeliilethez. A diszités jellegét a maga a diszitd elem nagyban
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meghatarozza. A szegecsek, ringlik beiitése a borbe, sportos, karakan megjelenést biztosit. A

gyongyok, ékkovek eleganssa, elokeldvé teszik a taskat, vagy mas terméket.
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6. kép. Szegecsekkel, gyongyokkel diszitett taskak
Festett, nyomott mintak alaklmazasa. A festésre nem csak, mint az alapanyag

egészének befestésére kell gondolni, hanem egyedi mintazatok felvitelére az adott termék
esetében. A kézzelvalo festésnek is vannak hagyomanyai, de a printer eljarasok korszertibb

lehetdségeket nyitnak. A nem bdr alapanyagl, textil-, miibér- taskdkon széles korben

elterjedtek.

7. kép. Festett taskak

A bor aranyozasanak technikdja keleti eredetli, de fontos szerepet jatszott az europai
bordiszités torténetében is. Az aranyozashoz poraranyat, aranyfiistot, vagy foliat hasznaltak.

Az aranyozas ma, csak exkluziv termékeken fordul eld.

A batikolas ismertebb a textilmiivészetben, de vannak hagyoményai a bdrdiszités
torténetében is. Olvasztott méhviasszal festenek mintat a natdr, vagy szinezett bdrre, majd

tetszéleges szinnel bepacoljak. A viasszal fedett részek eredeti szinben maradnak. Az eljaras
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utan a viaszt el lehet tavolitani. Modern megoldasként haszndlatos egy specialis ragaszto,

melyet a mintdzatnak megfeleléen felvisznek a bérre, majd a pacolast kovetden eltdvolitanak.

A himzés specialis diszitovarras, mely kiilonféle fonalakkal torténik. A feliiletet a
legkiilonboz6bb mintdval, motivummal latjdk el, az adott kor igényeinek megfeleléen. A
kézmiives termékeken taldlkozhatunk a kézi himz technikédjaval, egyéb esetekben a bor

targyaknal is gépi himzéssel késziil a minta.

A diszité tiizések funkcid nélkiili varratok, melyek altalaban vastagabb, vagy eliitd
szinll cérnaval késziilnek. A népmiivészeti jellegli termékek esetében kiillonb6z6 motivumokat
is kialakitanak tlizéssel. A modern megoldasoknal un. steppeléseket készitenek. A steppelés
lényege, hogy a két anyag kozé a toltdanyagot helyezve (pl. vékony szivacs), azokat
meghatarozott ritmusi parhuzamos varratokkal varrjdk Ossze. Ezzel mintat, egyuttal

vastagabb anyagfeliiletet hozzanak 1étre.
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8. kép. Himzett és steppelt, rancolt taska

Alapanyag, mint diszité6 elem. A textiltaskak esetében kihasznalhato az alapanyag
szinének, tulajdonsagainak, mintazatanak sokfélesége. Egy karakteres mintazat(i alapanyag

esetében nincs sziikség kiilon diszités alkalmazasara.

9. kép. Taskak mintas alapanyagbol
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A mintdzat nélkiili iini textil, valamint a vékonyabb, nappabdr taskak tervezésénél
figyelembe vehet6 az alapanyag lagysaga, igy kiilonb6zé hajtasok, huzasok, redok nem csak

esztétikailag, de funkciondlisan is hasznalhatok.
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10.kép. Hajtasok, redok alkalmazasa

Funkcionalis diszitésként vehetdek szamba a kiilonb6zo kiilsé zsebek. A zsebek
alakja, formdja, zarddasa, elhelyezése szamos lehetdséget rejt maganban, mellyel alakithatd a

taska jellege. A zaré csat egyedisége, vagy annak kiilonleges megoldasa onmagaban

é

11.kép. Zsebbel, illetve diszes zaroelemmel ellatott taskak

jelentheti a taska diszét.

A diszitések kiilonboz6 kombinacidja gyakran felfedezhet6 a termékeken. Cél lehet a
figyelem felkeltése, a meghdkkentés, vagy a diszitések harmonizalasaval, azok erdsitése. Egy
formai megoldast latvanyosan ki tudja emelni a gyongyokkel valo diszités. A fonott rététtel,

kivalé egységet alkothat az azonos szinii gyongy berakas, melyet a zar6 alakzat megkoronaz.

A szironyozas, a disztlizés, a lyukasztas, a cakkozés, és a csomozott bor gomb ugy diszithet

egylittesen egy népi jellegii taskat, hogy az nem lesz tuldiszitett.
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3. Nyersbor

Az €16 allaton a bor sokrétii feladatot tolt be. Védi az allatot az iddjaras valtozasaitol, fizikai
sériilésektdl. Erzékszervként (hideg, meleg, fajdalom), kivalasztd szervként miikodik,

I1¢legzik, parologtatassal hokiegyenlitést végez.

A nyersbor kémiai felépitése

A friss nyersbOr magas viztartalma mellett nagy szazalékban fehérjékbdl, kisebb részben
zsirokbdl, asvanyi sokbol és enzimekbdl all. Az Osszetevok aranya az allat fajtdjatol,

koratdl, és nemétol fiiggben valtozik.

A nyersbor szovettani felépitése

romro. oor

Vannak egy-egy fajtara jellemz6 eltérd jegyek, a kiilonb6z6 emldsallatok boére szovettanilag

nagy hasonlésdgot mutat.

ofi betiiremlések | kivezetd csatorna

szaruréteg

e A Vilagos réteg

felham AT szemcsés rétes
R B4 nyalkararéteg
- faggytmirigy
szemolcsréteg verejtékmirigy
szérhagymak

irha
kollagén rostok
receréteg | 2= —

B véredények

zsirszovet

héjashértya [ 2
12.kép Nyersbor szovettani felépitése

A felham, a bor legkiilsd, vékony rétege, mely egyes helyeken vastagabb Ilehet,
Osszességében azonban a vastagsag 1-2 %-at teszi ki. Szinte teljes mértékben sejtekbol all,

melyek alland6é mozgasban vannak beliilrdl kifelé.

Az irharéteg rostok szovedékébdl all, melyben megkiilonboztethetd a szemdlcsréteg és a

receréteg.

A hajasréteg, a bor 10%-at teszi ki. A receréteget kapcsolja 6ssze a test izomszoveteivel.
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A nyersbor topografiaja-bor rostszerkezetének eltérései alapjan, az egész borfeliilet testtdjek

szerinti megkiilonboztetése.

A kiilonb6zo testtajékokon a bor élettani feladatai eltérdek, ezért annak tulajdonsagai, €s a

mindsége is valtozd. Ezért gyakran —kiilonésen a nagyobb testli allatoknal - nyersbor

allapotban, szerkezeti és vastagsagi kiilonbségeknek megfeleléen a bort feldaraboljak.

Hasszél
14%

Hasszél
14%

13.kép A nyersbdr topogrdfiai felosztasa

14.kép A bor nyulasanak iranyai
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A nyersborok darabolasa

A legelterjedtebb darabolasi mod a kruponalas. A kovetkezd borrészek keletkeznek: hat

(krupon), nyak-, hasrészek.

Masik gyakran alkalmazott darabolasi mod a felezés. Marhabor esetén a gerincvonal mentén,

16bor esetén a gerincvonalra merdlegesen végzik a daraboléast.

Egyes esetekben a nyak ¢és a hat egyben marad, a borrdl, vagy a félborrdl csak a hasrészeket

vagjak le. Az igy keletkezett bort csukanak, vagy félcsukanak nevezik.

A nyersbor tulajdonsagat meghatarozo tényezok.

A boér mindségét elsdsorban az allat fajtaja hatdrozza meg. A faji jellegbdl adodik a
borfeliilet nagysaga, a rostszerkezet rendezettsége, tomorsége, kémiai Osszetétele. Mindezek

dont6 tényezok a tekintetben, hogy milyen készaru gyartasara alkalmas az adott bor.

A nyersbér minéségét az allat kora és neme is befolyasolja. A korral egyiitt a kiillonb6z6
részek vastagsageltérése nod, a rostok rugalmassaga csokken. A fiatal allat borének magas a
nedvesség tartalma, alacsony a zsirtartalma. A kor elére haladtaval ez megfordul. ( hasi, tejes,

szalas borjl)

A him allat nagyobb, bdre vastagabb, lazabb, durvabb barkaji. A néstény allatok bore

egyenletesebb topografidju, tomattebb, rugalmasabb, szebb barkarajzu.

Az éallat életkoriilményei, az éghajlati viszonyok, a taplalkozas szintén befolyasolja a bor
mindségét. A mérsékelt égovon novekvo allatok bore a legértékesebb. Az istalloban tartott

allat rostozata gyengébb mindségii.
A jol taplalt allatok bore tomott, rostjai rugalmasak.

A vagasi koriilmények sem elhanyagolandoak. A timarbdrdknek, a friss takarmény miatt a
nyari vagastak a legmegfelelobbek, a szormés boéroknek a téli vagastiak, a vastag bunda

miatt.
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A marhabor jellemzdje, hogy a viszonylag vékony felham és héjasréteg mellett az irharéteg
vastag, a bor 80-85%-at teszi ki. A bor feszes, a szOrtiiszOk a feliileten egyenletesen

helyezkednek el. A fiatal allatok boére finomabb rajzolatq.

A juhbér szovettani szempontbdl nagyon valtozd. Minél finomabb az allat gyapja, annél
lazabb a bore. A juhbdrt laza szerkezete miatt kisebb igénybevételii készborokhoz hasznaljak

fel, de leggyakrabban sz6rmésborként készitik ki.

A Kkecskebor tomorebb szerkezetii a juhbdrnél. Rostjai erésebbek, stirlin 6sszeszovodottek,
ritkabb a szdrzet. A vastagsageltérések egy boron beliil nem jelentdsek, mert viszonylag

vékony. Felismerését megkonnyiti a barkarajzon az 5-8 szortiisz6 jellegzetes elhelyezkedése.

A sertésbér felhamrétege erdsen fejlett, elérheti a 10%-ot is. Az irharéteg nem valaszthato
ketté szemdlcs-, és recerétegre, hanem az egészet ugy tekintjiilk, mint szemolcsréteget. A

szOrtliszOk harmas csoportokban helyezkednek el, ez megkonnyiti a sertésbor felismerését.

A him sertés borébol csak bélésbor készithetd a rossz mindsége miatt.
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4. A nyersbor tartositasa, borgyartas

4.1. Tartositas

Z6ldbérnek nevezziik az allatrol lenyuzott, szennyezddésektdl megtisztitott bort, mely az €16
allat tomegének 3-8 % - a. A nyersbort alkotd szerves vegyiiletek, és a viz tokéletes feltételt
biztositanak, hogy gyorsan bomldsnak induljon. A tartositds célja, a rothadd
mikroorganizmusok ¢életfeltételeinek visszaszoritasa. A viz elvonasaval a bor eltarthato lesz a

bdripari feldolgozasig.
A leggyakoribb tartositasi eljarasok a szarités, a s6zas, és a kettd kombinacidja.
A szarités a legrégebbi, legegyszeriibb eljarés, de egyenetlen lehet a kiszaradas.

A s6zés a legelterjedtebb tartositasi eljaras. A konyhasé (NaCl) olcso, az emberi szervezetre

nem karos. A konzervalo6 hatas a s6 vizelvond képességén alapszik.
A sozva szaritds kombinalt eljaras.
4.2. Bérgyartas

A borgyartds az a termelési eljaras, amely az allatrol lenyuzott nyersbort kiilonféle célokra

alkalmas készborré alakitja at.
4.2.1.A cserzést elkészitoé miiveletek
- Aztatés.

Az aztatas feladata, hogy a tartdsitas soran elvont vizet potolja, a tartdsitd anyagokat kioldja, a

szennyezOdéseket eltavolitsa, a vizben oldodo fehérjéket kimossa.
- Meszezés

A meszezés célja a szOrzet fellazitasa, az irha karosoddsa nélkiil. A meszezés megfeleld

iranyitasaval lehet szabalyozni a készbdr puha, vagy feszes jellegét. Erés meszezés —puha bor.
- Szortelenités

A szértelenités sordn a felham és a teljes szorzet eltavolitasra keriil.
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15.Bérgyadrtas

- Husolas. Ennek soran a borrdl levagjak a hajashartyat, és a széleken 10g0 feles részeket.

- Szinelés. A szinelés a bor mindkét oldalanak mechanikai megtisztitdsa. A megtisztitott,

lényegében csak irharétegbdl all6 borrész a pore.

- Hasitas. Hasitassal megfelelé mindségili és vastagsagli barkaoldallal rendelkezd hasitékot

allithatnak eld.
- Mésztelenités
A pOrébdl eltavolitjak a szdrlazitas miatt alkalmazott ligos anyagokat.

- Pécolas
A pacolas célja a barkaréteg nyulékonysaganak, rugalmassaganak fokozasa, a bor
rostszerkezetének tovabbi fellazitasa, a fehérjék, zsirok eltavolitasa. Ezen enzimes kezeléseket

ruhdzati-, kesztyii-, és bélésborok készitésekor kell elvégezni

4.2.2. A cserzés

"oor

Az eljaras soran a porét kiillonbozé cserzéanyagokkal kezelik, melynek kovetkeztében a bor

olyan tulajdonsagokra tesz szert, mely alkalmassa teszik széleskorii feldolgozasra.

A cserzés kiilonbozo fizikai és kémiai folyamatok sorozata. Fontos kovetelmény, hogy a
cserzbanyagok jol kotddjenek a boérhoz, a cserzés visszafordithatatlan ( irreverzibilis )

folyamat legyen.

Novényi cserzés
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A cserzokivonatok készitésére kiillonb6zo ndvényi részeket hasznalnak melyek vizben oldhato

cserzOsavakat tartalmaznak.

A cserzést kaddakban, hordokban, tobb 1épcsdben fokozatosan erdsdodo levekkel végzik az
eldcserzés, atcserzés és utancserzés alkalmaval. A novényi cserzést foleg cipdtalp, rama-,

kéregbdrok, zsiros taskaborok, gépszijak, miiszaki borok eldallitasara hasznaljak.
Asvéanyi cserzés
A krémceserzés az egyik leggyakrabban hasznalt cserzési mod. (krom 3 vegy.)

A kromcserzett borok — a novényi cserzésiekhez viszonyitva - altaldban puhabbak,
nyulékonyabbak, jobb a légateresztd képességiik, nagyobb a szakitoszilardsaguk, hdovel és

kémiai hatasokkal szemben ellenallobbak, kitiinéen szinezhetdk.
Az aluminiumcserzés (fehér cserzés) legfontosabb alapanyaga a timso.

A formaldehides cserzés ujabb keletli eljaras. Az igy késziilt bér jol moshatd, fehér szind,

puha jellegli (kombinélva hasznaljak).
A zsircserzés vagy irhas cserzés.

Osi cserzési eljaras, ma elsésorban halolajat hasznalnak. Juh- és szarvasborokhoz
alkalmazzak. A kapott bdr jol moshatd, sargas szinii, textilszerlien puha fogéasu, tobbnyire

kesztylibort készitenek beldle (kombinalva hasznéljak).
Vegyes kombinalt cserzések.

Két, esetleg tobb cserzésmod alkalmazéasaval lehetévé valik az elényds tulajdonsagok
fokozasa, esetleg 0j tulajdonsagu bor eldallitdsa. A cserzési idOk esetleges csokkentésével,

cserzOanyag megtakaritdsaval gazdasagosabba valhat a folyamat.
4.2.3. Cserzés utani mechanikai miiveletek
A viztartalmat csokkentd miiveletek.

A cserz6fiirdobdl kikeriilve a bdérok viztartalma nagy, ami akaddlyozza a tovabbi

megmunkalast.
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Vastagsagot szabalyoz6 miiveletek.

A készboroknél elvardas, hogy egyenletes vastagsdguak legyenek, ezért a

vastagsagkiilonbségeket csokkenteni kell hasitassal, vagy faragéssal.

4.2.4. A kikészités miiveletei

A kikészités a borgyartas befejezd miiveletsora. Célja a szebb, tetszetdsebb, jobb mindségii,
kiils6 mechanikai és vegyi hatasokkal szemben ellenallobb, valtozatos megjelenésti készbor

eldallitasa.
Vegyi miiveletek: alapfestés vagy szinezés, zsirozas, feddfestés, vagy appretalas.

Mechanikai miiveletek: fényezés, vasalas, barkapréselés, barkazas, és hengerelés.

5. A készborok csoportositasa

A készboroket tobbféle szempont szerint lehet csoportositani. A kiilonb6zé csoportositas

szerinti elnevezések kombindlasaval lehet meghatarozni az adott készbdr tipust.
Készborok csoportositasa a bor fogasa szerint:

Boxbdr - krémcserzésii, gyengén zsirozott, simulékony, rugalmas, egyenletesen tomott lagy

fogasu.

Softy (puha) bdr - a boksz bérnél puhabb fogasu, nyulasa nagyobb.
Nappa bor — textilszerlien lagy, nagyon puha fogésu, nagy nytlékonysagu.
Csoportositas a borfeliilet jellege szerint:

Teljes barkas bor - szinoldalon kikészitett bor,melyen az allat fajtajara jellemzd barkarajzolat

jol felismerhetd.
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Korrigalt barkaji bor — szinoldalon kikészitett bor, melynek hibas barkaoldalét csiszoléassal és

feddfestéssel korrigaljak. Sima feliilet, vagy préselt barka.

Velurbdr — husoldalra kikészitett csiszolt, barsonyos feliiletli, szinezett, posztd szerlien puha

bér.

Nubuk bor — szinoldalra kikészitett, csiszolt, a velurnal finomabb, barsonyos feliiletli puha

bér.

Szinoldali hasiték — szinoldalra kikészitett, natur, vagy feddfestett, esetleg korrigalt barkaji

bor.

Husoldali hasiték — htisoldalra kikészitett, csiszolt feliiletii szinezett bor.
Készborok csoportositasa a kikészités tipusa szerint:

Natar bor — névényi cserzésii, természetes szind, kiilon kikészités nélkiili bor.

Anilines bdr — a legjobb mindségli, hibatlan barkarajzolat bdr, melyet anlinszinezékkel

szineznek, majd feliiletét appretira réteggel latjak el.
Félanilines — az enyhe barkahibakat vékony fedo festéssel tiintetik el.
Fedett kikészitésii borok — feddfestéssel, esetenként appreturaréteggel ellatva késziilnek.

Lakkbdr — késziilhet szinezés nélkiil, vagy anilin szinezékkel szinezve. A bérok szinoldalat

poliuretan alapt magas fényti lakkal fedik.

Készborok csoportositasa a bor feliileti kiképzése szerint.

Sima feliiletli borok — vasalt, sima feliiletli, magas fény{i,természetes barkdja borok.
Barkapréselt borok — a fedéfestés utan az eredeti barkdjanak megfeleld mintazattal préselik.

Préselt barkaju bor — feliiletét mas allat barkajat utanzo, vagy egyéb mintazattal préselik.
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6. MUBOROK

Miiboroknek tekinthetk mindazok a hordozos vagy hordozo nélkiili, ipari technoldgiaval

eléallitott hajlékony lapszerli termékek, melyek a természetes bor helyettesitésére szolgalnak.
A muborok szerkezetiik szerint két csoportba sorolhatok:

hordozé nélkiili (folia) miiborok, szerkezetileg rendszerint egy podrusos és egy kompakt

milanyag rétegbdl épiilnek fel

hordozds (tarsitott) miibordk, jellemzdje, hogy valamely hordozdéanyagra viszik fel a polimert,

¢s ezek egylittesen alkotjak a miibor-szerkezetet.
A hordozés miiborok szerkezete:

1. hordoz6

2. alapozo

3. féréteg

4. feddréteg

5. lakkréteg

PRI, O RER PSR,
Ry RS LT

A -

16.4 hordozos miiborok szerkezete

Elsdsorban a hordozo hatarozza meg a miiborok szakitoszilardsagat és a nyuldsat.

* Az alapozoréteg javitja foréteg és a hordozo kozotti tapadasi szilardsagot.
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A foréteg képezi a fedofilm {6 tomegét. Szerkezete, valamint a hordozoanyag tipusa

hatarozza meg miibor higiéniai tulajdonségait.
A fedoréteg teladata, hogy a miibort 6vja a kiils6 hatasoktol, sériilésektol.

A lakkréteg a termék esztétikai tulajdonséagait befolyasolja; szin, borszeri tapintas stb.
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7. Borfeldolgozo ipari termékek csoportositasa
Cipdipar

Bordiszmiipar

Boérruhazat

Kesztyligyartas

Szérmekonfekcionélas

Karpitosipar

Cipdipari termékek

Utcai cipdk: ndi, férfi, gyermek.

Utcai cipok: 6sz-tél, tavasz-nyar.

Sportcipdk: utcai sportcipdk, specialis sportcipok.
Boérruhazati ipar termékei

Nagysagcsoport szerint: gyermek, ndi, férfi borruhézat.

Viselés modja szerint: utcai viselet, alkalmi viselet, sportruhdzat, specialis ruhédzat, népviselet,

oltozet kiegészitok

Szérmekonfekcio ipar

Fébb termékei: bundak, divatcikkek, szorme bélések, irhatermékek, lakberendezési termékek.
Karpitosipar

Butorkarpit

Gépkocsi karpit
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Bordiszmiipar

A bordiszmuipar termékei olyan hasznalati cikkek, melyek célszertiségiik mellett egyben az

oltozek divatos kiegészitoi.

A bérdiszmiiipar gyartmanyait elsosorban rendeltetésiik szerint csoportositjuk:
- bordiszmii ipari cikkek: aproaruk, taskak, borondok.
- miiszaki béraruk: gépszijak, tomitések, szerszdmtartok.
- munkavédelmi cikkek: kotények, vallvédok, labvédok, biztonsagi ovek.
- sport cikkek: labdak, golfiitdk, l6szerszamok, sporteszkdz tartok.
- disztargyak.
Bordiszmiiipari aproaruk
Azon bérdiszmiiipari termékek, melyek zsebben, taskaban, de 6nalldan is hordhatok.
- erszények, pénztarcik,
- levéltarcak, mappak
- tokok, tartok
- Ovek, szfjak
Taskak

Taskak korébe tartoznak mindazon bdrbdl, miliborbdl, textiliabol késziilt termékek, melyek

feladata tobb apro targy, ruhanemt, konyvek stb. széllitasa, rendezett tarolasa.
A taskak funkcio szerinti csoportositasa
» utazotaskak

* sporttaskak
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* hatitaskak
* bevasarlotaskak
» irattaskak
* laptop taskak
* kiilonb6zo foglalkozéasok taskai
» specialis rendeltetésii taskak
* népi tarisznyak
» gyermek taskak
o férfi valltaska, autdstaska, 6vtaska
* ndi divattaskak
Noi divattaska

Fo funkcioja, a tarolas és szallitason kiviil a az 61t6z¢ek fontos kiegészitdje. Ezért tervezésénél

fontos szerepet jatszik az aktualis divat.

A divattaska alakra €s méretre a ruhazathoz, mig szine, tomeghatdsa szerint a labbelihez

igazodik.
Noi divattaskak csoportositasa

Az alkalmi taskak kisméretiiek, akar kézben foghatok, alakjuk valtozatos, alapanyaguk bor,
mibdr, vagy textil. Mindegyik alapanyag esetében gyakori a fényes, csillogd, vagy a

gazdagon diszitett kivitelezés.

Az un. iizletasszony taskak egyszeriibb, letisztult kivitelben késziilnek. Gyakran A/4-es
nagysag befogadasara is alkalmasak. Fontos kritérium az igényesség és az elegancia.
Alapanyaguk j6 mindségli bor, nem ritkdn kiilonleges, exkluziv kikészitésti boroket is

alkalmaznak.

A mindennap viselt néi taskak lehetnek egyszeriiek, vagy éppen gazdagon diszitettek;

egysziniiek, vagy tarka mintasak; kicsik, vagy terebélyesek; honalj-, vall-, vagy kézitaskak.
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Céljuk lehet a meghokkentés, a feltind szinek és alapanyagok alkalmazasa, vagy épp a

diszkrét megoldas, vagyis az 6ltozékkel harmonizald megjelenés.

A boérdiszmiipar szamara fontos megkiilonboztetés a zarédas, hiszen a technoldgiat,

alapvetden befolyasolja. Eszerint a taska lehet:
* nyitott
* htzozaras
» fedeles zarodasu
* patent vagy magneszar altal zar6do
*  Keretes
» flzokarikas

*  kombinalt zarasu.

Miiszaki boraruk

Miiszaki boraruk korébe tartoznak a zomében borbol, miiszaki felhasznalasra késziilt

alkatrészek.

Anyaguk nagy szilardsagu, szivos, vastag természetes borok.

A gépszijak feladata a kinematikai energia kozvetitése a forg6 tarcsak és a hengerek kozott.
A bordiszmiiiparban lapos gépszijakat és kor keresztmetszetii varrogép szijakat hasznélnak.
A gépszijak anyaga egy, vagy kétrétegli marhabdr.

A tomitések feladata valamilyen folyadék atfolydsanak, vagy gaz elillandsanak

megakadalyozasa.

Munkavédelmi béraruk feladata a munkavallalok testi épségének védelme:borkdtények, bor

kar, és 1abvéddk, biztonsagi dvek (tlizoltok).

25



TERMEKTERVEZO INTEZET

Sportcikkek
Labdak, specialis sporttaskak, tokok.

A labdék forgéstest alaku,tobb szeletbdl Osszevarrt héjszerkezetek, melyekben levegével

felfajt gumiballon van.
A labdak anyaga marha, vagy sertésbor — manapsag gyakran miianyag.

Loszerszamok: lovaglokantarok, nyergek.

8. A bordiszmuipar technologiaja

Bordiszmiives termékek alkatrészei

Alapveto alkatrészek:

Forészek- a termék legfontosabb részei, ehhez igazodnak a tobbi alkatrészek,

meghatarozzak a munkadarab alakjat, nagysagat, jellegét.
Leggyakrabban el6fordul6 forészfajtak

- egy forész + két oldalrész
- két férész + koszora
- két forész + fenék + 2 oldalrész

- fedéllel egybeszabott forész

ElSrész Hatrész Oldalrész

N
—

Oldalrész

Fenékrész

\Alapveh‘j alkatrészek |
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Fedélrészek a termék zarasara szolgalo alkatrészek - egybe szabott, kiilon szabott.

A fedél elérészre keriilé vonala igen valtozatos formaban alakithato ki.

Az oldal és fenékrészek a termék belsé méretét, befogadoképességét hatdrozzak meg.
Egyéb alkatrészek

Fogok — a taska hordéasara, fogasara szolgdld alkatrészek, melyek kiilonb6zé méretben,
formaban, kivitelben késziilnek. Legfontosabb kovetelmény veliik szemben a szilardsag,

tartossag. Manapsag fontos a kényelmes fogas is.

Fogok, fogétartok

Az elkészitendd6 munkadarabok kialakitdsanak megfeleléen, a szabashoz mintakat

szerkesztenek.
Mintakészités
Mintak:

- alapmintdk : nagysdga ¢és formaja a kész alkatrésszel megegyezd, nincs rajta

megmunkalasi tobblet;
- jelold, v. dolgozdéminta: egy anyagvastagsaggal kisebb az alapmintanal

- szabdsminta: tartalmazza a megmunkalasi tobbletet (kiils0 —szin-, betét ¢és

bélésmintak)

A szabasmintdk igénybevétele nagy, ezért altalaban vaslemezbdl késziilnek.
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A TERMEKEK KESZITESENEK ALTALANOS FOLYAMATA
|. Szabészat
- Alapanyag szabas
- Bélés szabas
- Betét szabas
II. El6készité miiveletek
- Borvékonyitas (sziikség esetén)
- Jelolések elvégzése, pontosra vagas, esetleg festés.
I11. Osszeallitasi miiveletek
- Alapveto alkatrészek elkészitése (forész, oldal)
- Egyéb alkatrészek elkészitése (fogo, zseb)
- Alkatrészek Osszedllitasa, ragasztés, tlizés
- Béléskészités, bélelés (ez a miivelet elore bedolgozott  bélés esetén eldbbre is kertil)
- Kertezés, patentozas, vertezeés, vagy egyeb veret felerdsitése fazontol fliggden.
IV. Kikészités

Tisztitas, igazitas, csomagolas.

Szabas

A szabds a technoldgia alapvetd folyamata, az anyagok feldarabolasat jelenti, a termék

alakjanak megfelelé megadott mintak, vagy méretek szerint.

A miibdr €s a bor eltérd szabasi modszereket igényelnek.
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A muborok egy végen beliil viszonylag egyenletes mindségliek, azonos szélességliek.
Szabasuk- teritékes szabas.

Alkatrészekkel szemben tamasztott kovetelmények

A kovetelményeket két csoportra osztjuk:

esztétikai — hibatlan feliilet, egyenletes szindrnyalat, jo tartas

mindségi — megfeleld szakitoszilardsag, kopasallosag, vastagsag.

Nem minden alkatrésszel szemben tamasztunk maximalis igényeket, hiszen akkor a béroknek

csak a legjobb mindségii részét lehetne felhasznalni.

Az egyes részek mindségi kovetelményeit a kovetkezd szempontok hatdrozzak meg:
- alkatrészek elhelyezkedése (szembetling-e)

- alkatrész formatart6 szerepe

- termeék jellege

- az alkatrész a hasznélat soran milyen igénybevételnek van kitéve

- a megmunkalas soran milyen igénybevételnek van kitéve.

Ennek megfeleléen a forészeknek, elsdsorban az elérésznek és fedélnek kell a legjobb
mindségli anyagbol késziilnie. Az oldal, és fenékrészek lagyabb borbdl, enyhe hibaval is

szabhatok.

Ezen kovetelmények mar a szabas sorrendjét is meghatarozzak, hiszen az igényesebb

alkatrészekkel kell kezdeni.
Kézi szabaszat

A kézi szabas alacsony termelékenységii, de kis szérias tételeknél a gépi szabas elokészitése, a

felszerszamozas tulsagosan koltséges, €s hosszadalmas.
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A kézi szabasz munkahelye: A megfeleld fény mellett, olyan szabaszasztalra van sziikség,
amelyre a bort teljes terjedelmében fel tudja teriteni, feliiletét at tudja tekinteni. A vagashoz

szlikség van még vagolapra (toke) és szabaszkésre.

A téke kemény PVC-bdl késziil, mely védi a kés €lét a kicsorbulastol, biztositja a szép éles
vagast. A vagas nem mas, mint egy ,,6k” behatolasa az anyagba. A pontossagi kovetelmények

miatt a kés lapjanak mindig merdlegesnek kell lennie az anyag sikjara (alavagas miatt).

c:lo

Nyak
28%

Hasszél
14%

Krupon
44%

U~

17.4 bor topografiai felépitése

Cél, a gazdasagos szabas: a rendelkezésre allo anyag minél jobb hasznositdsa, kevés

hulladékkal.
Szabas eredményességét befolyasolo tényezok:
- az anyag helyenként eltérd tulajdonséaga (vastagsag, nyulékonysag, hibak).

szabas rendszere

szabasmintak alakja, mérete

alkatrészek szama.
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Anyagmennyiség

- A kiszabott, és a termébe bedolgozasra keriilo részek Osszes teriiletét nevezzik tiszta

feliiletnek, vagy netté anyagmennyiségnek.
- Az egyes alkatrészek tiszta feliiletét t n - el jeloljiik.
- Azalkatrészek tn Osszege a munkadarab teljes Tiszta feliilete (T).

- Azt az anyagmennyiséget, amelyre sziikség van egy adott termék Osszes alkatrészének

kiszabdsahoz, anyagnormanak, vagy brutté anyagmennyiségnek nevezziik.
- Az anyagnorma, ¢és a tiszta feliilet kozotti kiillonbség a hulladék (H).
- H=An-T

A szabasz feladata, hogy a mindségi kovetelmények betartasa mellett a rabizott anyag

mennyiségét minél jobban kihasznalja.Ez a tevékenység a ,,manipulacid”.
Az anyag kihasznalasi mértékét szazalékban fejezziik ki.
M% =T* 100/An
Hulladékok fajtai
Sz¢élhulladék-a borszélek tagoltsdga miatt a minta alakja nem egyezik meg az anyag alakjaval
Sajatos hulladék- a mintdk sajatos gérbe vonalabol adodik

Attérési hulladék- az alkatrészmintak eltéré nagysagabol, alakjabol adodik (féleg teritékes

szabasnal)

Hibahulladék - hibak elkeriilése miatt
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Boérdiszmii ipar anyagainak szabasa

A bOr szabasara elsdsorban a kiiitdgépeket hasznaljak, de kisebb mennyiségnél ma is jelentds

a kézi szabas.
A muboOr ¢és a textil teritékes szabassal torténik, tobb rétegben.

A kartonszabast kézi lemezolloval, hidraulikus kartongéppel, stb. torténik.

Kiiitogépes szabas

A kilités, csakozas a szabast Iényegesen megkonnyiti. A bor eltérd tulajdonsagai miatt, a bort

csak egy rétegben lehet vagni.
Minden egyes alkatrészhez acél kiiit6 késeket kell késziteni.
A kiiito késekkel szemben nagy szilardsagi, és pontossagi kovetelményeket tdmasztunk.

A bor kivagasdhoz a minta teriiletétol, és a bor rostszerkezetétol fliggben 5- 25 kp erd

szlikséges.

A vagotokének ennél a mddszernél is nagy szerepe van. A PVC téke anyagszerkezetének
kozel homogénnek, ellenallonak és rugalmasnak kell ennie, hogy a kés éle altal okozott
bevagasok 0sszezarodjanak. A leiitéskor a kés a tékébe is behatol (0,1-1 mm), ezért hosszabb
hasznalat utan a tdke kikopik, godrosodik. A ilyen tokét csiszolassal, gyalulassal ujra

egyenletessé, simava lehet tenni.
Kiiitégepek fajtai
Miikodésiik szerint lehetnek:
- mechanikus
- hidraulikus.
Mindkét tipus alak szerint lehet:

- lengdkaros
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- Hidas

- tanyéros

18.Lengdkaros kiiitogép

20. Tanyéros kiiitégép 21. Hidas kiiitégép
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Teritékes szabaszat

A miborok és textilidk legkorszeriibb, legtermelékenyebb szabasi moddszere a teritékes

szabaszat.

A szabas eldre megtervezett teritékrajz alapjan torténik igy biztositva van a legoptimalisabb

kihozatali szazalék.

A teriték tobb rétegbol allo 110-140 cm széles, kb. 2-6 m hosszii tomb, melyet

hagyomanyosan korkéses, kardkéses, ill. szalagkéses szabaszgépekkel darabolnak fel.

21. Korkeses, kardkéses, szalagkéses szabdszgép

A mai modern technika lehetdvé tette a miivelet pontositasat, és gyorsitasat.

Szamitogéppel vezérelt vizsugaras, mikrokéses, €és lézersugaras szabds forradalmasitotta a

cres

Vékonyitas

A vékonyitas a bordiszmiiipar egyik legfontosabb alapmiivelete. Fdleg természetes boroknél,
altaldban husoldalon alkalmazzak. Cél, hogy az anyagot alkalmassa tegyék minél jobb,
finomabb megmunkalasra. A kész munkadarabok szépsége, j6 mindsége nagy mértékben fligg
a vékonyitas szakszerli elvégzésétdl. A bor két rétege, a szemdlcs és receréteg koziil az also
receréteg az erdsebb. Vigyazni kell, hogy ezt ne tavolitsuk el, mert a szakitdszildrdsdg nem

lesz megfeleld.
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Egész feliiletek vékonyitasa.

Ha a teljes borréteget , alkatrészeket kell elvékonyitani, ketté, vagy egyenletessé hasitani,

szalagkéses hasitogépet hasznalnak.

A szalagkéses hasitogép a metszés elvén miikodik, ezért igen finom vékonyitas valdsithato
meg a puha boroknél is. A fdmozgast az anyag végzi, egymassal szembe forgd tovabbitd

hengerek segitségével, a mellékmozgast a nagy sebességii végtelenitett szalagkés.

Hasitas:

22. Egesz feliilet vékonyitasa

Szélvékonyitas

A szélvékonyitasnak legnagyobb jelentdsége a behajtott dsszeallitdsu munkadaraboknal van.
Hasznaljdk behajtasnal, varrdsnal, alalapoldsnél, Osszetoldasnal. A vékonyitas szélessége
behajtas esetén kb. a behajtasi anyagtobblet masfél, kétszerese, de meghatarozé az Gsszeallitas

jellege.

A kiilonb6zo szélvékonyitasokat harangkéses élezogépen, megfeleléen kiképzett leszoritd

talppal végzik.
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23. Szalagkéses szélez6gép

A ragasztas elmélete

A ragasztas két feliilet, tartos egyesitése egy kozbeiktatott réteggel. Attdl fiiggden, hogy az
alkatrészek milyen jellegli Osszeerdsitését kell végezni, a ragasztasnak tobb kiilonbozo

modszerét alkalmazzuk.
A jo mindségii ragasztas feltételei

- a ragasztoanyag ragadd képessége, amely fligg a ragasztd fajtajatol, a hdmérséklettdl, a

stiriségtol, a miiveleti 1d6tol, a réteg vastagsagatol.

- a ragasztando feliilet el6készitése (por, €s zsirmentes legyen).

- ragasztas utani mechanikus hatasok (dorzsolés, kalapalas, préselés).

A behajtas

A behajtas a hagyomanyos bordiszmtipar legrégebbi, leggyakrabban hasznalt alapmiivelete.

A vagott termékek kivételével, szinte minden modellen el6fordul, s ezzel tartds, szép

eldolgozast biztositunk.
A j6 mindségl behajtas készités legfontosabb feltételei:

A behajtas szélessége feleljen meg az alkatrész méretének
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a sz¢lvékonyitas feleljen meg az igénybevételnek, és a mivelet elvégzésének
a jo tapadas eléréséért a megfeleld ragasztoanyag kivalasztasa
a ragaszto egyenletes, vékony rétegben valo felvitele a szélekre

a behajtas utani dorzsolés, enyhe kalapalas, a megfeleld ragasztasi szilardsag elérése.

Egyéb széleldolgozasi modszerek
- Szélfestés, csiszolas

A vagott sz€li bor metszési feliileteit sok esetben befestik. Nem feltétleniil szinezés céljabol,

hanem a szélek széppé, egyenletessé, fényessé tétele érdekében.
Csiszolassal a szélek pontossagat fokozzak, €s a ragaszto eltavolitasat is szolgalja.
- Sima szegés, francia szegés

A széleket keskeny csikkal is bevonjék, amit ragasztassal és (vagy) tlizéssel rogzitik.

Osszeallitas, varras
Ttizés fajtai, tizégépek

A tlizés a bdrdiszmiiipar egyik legfontosabb miivelete, amely az egyes alkatrészek fo

Osszeerdsité modja, valamint a szegésnél és a diszitésnél is fontos szerepe van.

Kézi tlizés-két tlivel, két cérnaval, egymassal szembe Oltve késziil, a bort arral elére ki kell

lyukasztani.

Gépi tiizés - varrogépekkel torténik, melyeket kiilonbozé szempontok szerint csoportositunk.
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24. Hurokéltésu tiizégeép

25. Karos tiiz6gép Oszlopos tlizogép

A tlizés legfontosabb kovetelménye a megfeleld erdsség, feszesség, mivel az Osszedllitott
alkatrészek a hasznalat soran igen erds igénybevételnek vannak kitéve. Diszitd varrasoknal

igen fontos az 6ltések egyenletessége, szépsége, az un. 6ltésképzés.

A megfelel Oltésképzéshez Gssze kell hangolni az alapanyag vastagsagat, mindségét, a

varrdcérna vastagsagat, s a varrogéptlii minds€gét.

A cérnavastagsag novekedésével nd a tli vastagsaga is.
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Tizoégépek

A varrdégépek villamos motor meghajtasuak, mely a vasvazas asztalra alul van felszerelve. A
gép inditasa kuplungos kapcsoloval, pedallal torténik. A gépfej az asztallapra van szerelve, s
ez tartalmazza a tliz6gép legfontosabb munkaszerveit, melyek az Oltésképzésben részt

vesznek. Ezek a géptli, a fonalhuzo, a leszoritd talp, a hurokfogd és az anyagtovabbito.

A bértiiket kiképzés szerint osztadlyozzuk, melyek {6 részei: tlinyél (tlicomb), tliszar, tiifurat,

tlihegy, rovid horony, hossza horony.

Varrogéptik és oltésfajtak:
Hurokdéltés

Egyfonalas lancéltés

Kétfonalas lancoltés
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Az oltésképzés 1ényege, hogy a tlizendd anyagon a tli atjuttassa a cérnat, a felsd szal hurkolja

az also szalat, és a hurok az anyag kozepére keriiljon.

A varrathoz sziikséges cérnamennyiség fligg az anyag vastagsagatol, az oltés hosszatol, az

Oltésstirliségtol, az Oltés hosszaban elhelyezkedd szalak szamatdl és a tlizés hosszatol.

Hurokoltésti varrat esetén, ez a tlizéshossz 3, 5- 4 szerese.

Az oltéshossz kivalasztasanal figyelembe kell venni az anyag szerkezetét. Ha tal stirli az 6ltés,

roncsolja az alapanyagot.

A varrat szakitészilardsaga ne legyen nagyobb az alapanyag, varrds menti

szakitoszilardsaganal.
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9. A szOrmeipar

A szérmeipar torténete
A szlics ipardg a mar feldolgozasra eldkészitett, tiszta prémekkel dolgozik.

A szlics mesterség sok tekintetben kozel all a szabdsidghoz, bar a megmunkalt anyag

tulajdonsagai miatt az eszk6zok €s a munkamenet kdzott vannak kiilonbségek.

Az els6 irasos emlékek, melyek bizonyitjak a borkikészités ismeretét, Egyiptomban talaljuk

(le. 4000).

A népvandorlas koranak népei, a hunok, germanok, frankok, magyarok szérmeviselete

komoly kikészitésre, megmunkaldsra utal.
A szlicsipar 0si magyar mesterségek kozé tartozik.

A Magyarsag Azsia hatalmas teriiletein élt, allattenyésztéssel, és vadaszattal foglalkozott. Az

¢ghajlat rdkényszeritette, hogy a prémet ruhazkodés céljara is felhasznalja.

A vandorlés soran értékes vadborokkel kereskedtek, s a Hunfoglalaskor is rengeteg prémet

hoztak. Hires viseletiik a kacagany, ekkor tigrisek, parducok teljes bundajat vetették magukra.

Arpad-hazi kiralyaink vadaszati falvakat alkottak, melyek a kiralyi udvarnak szolgaltattak be

a prémeket. A kdzépkori magyar ruhdzathoz a sz6rme természetes modon hozz4 tartozott.

Egész Eurdpaban a XI. szdzadig a szOrmés bor és a timarborok kikészitése egy szakmahoz

tartozott, ez 1d0 tajt kiilon-kiilon iparagga valt.
A XII. sz. - ban kezdtek a sziicsok céhekbe tomoriilni (Mo. XV. sz.).

A kereskedelem fejlédésével, a Hanza varosok kozvetitésével sok, addig ismeretlen allat

prémjével kellett dolgozni. Amerika felfedezését kovetden ez tovabb fokozodott.
Fokozatosan ketté valt a szOrme kikészitésének €s feldolgozasanak iparaga.

A XIX. sz.-ban kezdtek kiilonbozé gépeket alkalmazni a munkalatok folyaman. A

szOrmefestés terén Franciaorszagban értek el jelentds eredményeket a szdzad elején. A
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kikészitési folyamatok gépesitésével felgyorsult, konnyebbé vélt a munka. Uj szabaszati és
hibajavité technikdk alakultak ki. Forradalmi jelent6sége volt a szlicsvarrogép 1880-as

felfedezésének.

1870-ben A.B.Citroen francia mérnok fejlesztette ki, a géptipus kétfonalas Sltésrendszerrel
dolgozott.

Erre az id0szakra tehet6 az allatok ezen célokra torténd tenyésztése (ma 90 %).
A prémek vasarloi ara csokkent, ennek kdszonhetden a szérmeviselet széles kdrben elterjedt.

Mind a kikészitéipar, mind a szlicsipar életben maradasdhoz nélkiilozhetetlen az Uj

igényekhez val6 alkalmazkodas, technologia, divat, kornyezetvédelem tekintetében egyarant

A sz6rme vagy a prém kiilonféle tenyésztett és vadon €16 emlds allatok gereznajabol készitett,

szOrzettel boritott bor ( gerezna- a lenyuzott prémes allatbor).

Sz6rmés bor felépitése: hajas hartya, irharéteg, hamréteg.

faggyumirigy
verejtékmirigy

szorhagymak
kollagén rostok
véredények

zsirszovet

26. A szérzet felépitése

A sz6rszal a borhoz hasonloan nagy szazalékban fehérjébdl épiil fel.
A sz6rszal un. vazfehérjéje a keratin.
A sz0rszalak lugokkal szemben érzékenyek, savakkal szemben ellenallobbak.

A szOrszal két 6 részbdl all; a kiviil lathatd szalbol, és a bdrben 1évé gyokérbdl. A szor
gyOkere az irharétegben helyezkedik el, egyes allatfajokndl mélyebbre nyulik, a bér alatti

kotdszovetbe.
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A szOr megtekintésekor szembetiinik, hogy a szérkontost nem egyforma szalak alkotjak.

Mindegyiknek megvan a szerepe a prém kialakitasaban.

korona-
sz6r

felsz6r

gyapjas
szér

fed6szor

alsz6r
(pehelysz6r)

27. Szérfajtik

Azokat a széalakat, melyek leghosszabbak,  leginkdbb kiemelkednek a szdrzetbdl,
fed6szornek vagy koronaszérnek nevezziik. Ezek adjak a prém szinét, fényét, selymes, vagy

merev voltat.
A koronaszOrok hosszlisaga €s tomottsége fajonként, egyedenként, évszakonként valtozik.

Egyes prémekben ezek adjak a legnagyobb értéket, masokbdl pedig kiilonleges eljarassal
eltavolitjak.

A pehelyszorok striségétol fiigg a prém tomottsége, hotartosdga. A strti és hullamos
lefutasu pehelyszalak levegét zarnak maguk kozé, mely jo hdszigetelést tesz lehetévé. A

pehelyszalak a legvékonyabb szdrféleségek, vastagsaguk jellemzd egyedi tulajdonsag.

A prém szempontjabol nincs jelentdsége a tapintészéroknek, melyek az allat szaglasat

segitették eld . Altalaban feldolgozas soran eltavolitjak ezeket.

A prémes allatok csoportositasa

Foldiinkén kb. 170 olyan allatfaj ¢l, melynek prémjét az ember felhasznalja. A vadaszott
prémes fajok tobbsége a mérsékelt, és a hideg éghajlati Gvben honos (Azsia, Eurépa,Eszak
Amerika). A tenyésztés sulypontja USA-ra, Kanadara, Oroszorszagra ¢s a Skandinav

allamokra helyezddik.
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A szérmekonfekcionalds szempontjabdl meghataroz6 prémes allatok csoportositasa életteriik

szerint:
Ragcsalo prémes allatok: mokus, mormota, hod, hércség, pézsma, nyul, nutria, csincsilla.

Ragadoz6 prémes allatok: kutyafélék, macskafélék, rokafélék, mosdémedve, menyétfélék

(coboly, nyest, gérény, hermelin).
Kérodzo prémes allatok: juhok, kecskék.

A rokafélék az Antarktisz kivételével valamennyi foldrészen megtalalhatok.

rrrrrr

voros roka gerezna nem létezik. Nem csak szine, de a szOrme szerkezete, hosszlisaga is

kiilonbozik.

A perzsaprém a karakiil juhfajta 6-10 napos baranyanak prémje. Oshazija Arabia, ahonnan a

Perzsa kereskeddk hoztak be Europaba.

A karakiil juhfajta baranyainak fontos tulajdonsaga a szOrzet Osszetétele és rajzolata. Az
ujsziilott kisbarany szorzete kizarolag koronaszorokbdl all, melyek szorosan egymdasmellé

tomoriilnek, ezek alkotjak a mintakat.
A legfontosabb szérmeipari alapanyagok egyike a nyest gereznaja, a nerc.
A vadonéld nyest fajtak legértékesebb példanyai Kanaddban élnek.

Tobbnyire védett allat, ma vildg szOrmeiparanak alapanyag sziikségletét a tenyésztelepek

adjak.
A szormék tulajdonsagok szerinti csoportositasa.

A szOrméket szOroldali tulajdonsagok alapjan mindsitik, vizsgdlva a szérme hdszigeteld

képességét, a szOr jellegét, szinét, szépségét kopasallosagat, gyakorisagat, divatossagat.

Nemes prémek:a prém szép, fényes, kiillonleges, tartds. Az éllat vadaszata nehéz, vagy kevés

példany keriil feldolgozasra. (Egyes rokafélék, hermelinek, gérények, nyestek.)
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Félnemes prémek

Szorzetiik kevésbé szép, eldfordulasuk gyakoribb. (Juh, nyul, mosémedve, horcsog, voros

roka, mormota bundajat.)
Nemesitett prémek

Azokat a szOrmésboroket soroljuk ide, amelyek alapanyaga félnemes prém, de kiilonbozo

szOrmekikészitési eljarasok folytdn nemesprém utanzatokat hoznak létre.
Fdleg barany, juh, nyul, alapanyagokat hasznalnak ilyen célra.
PL. panofix, magyar talalmany.

Az irhaboroknek hibatlan husoldali borb6l kell késziilniik.

Az irhabdroket foként racka, vagy cigdja borbdl készitik, mert ezeknek a juh és barany
fajtaknak tomorebb a szOriik és puhdbb a boriik.

Panofix

A panofixdlds magyar szabadalom, mely a merindi juh bunddjanak felhasznalaséval
végezhetd el. A merind szérzetének szalai a rdesd fényt Ggy verik vissza, hogy az selymes ,
magas fényli benyomast kelt. A sz6rkontost, 25-35 mikron vastagsagl pehelyszalak alkotjak,

panofixalasra kizarolag ezek alkalmasak.

Panofixalassal a hullamos lefutdsu gyapjut kiegyenesitik, ebben az egyenes helyzetben
rogzitik, fixaljak. Az eljarassal a szdOrszalak kémiai szerkezetét befolyasoljak, ezaltal

megvaltozik az elemi szélak fizikai tulajdonsagainak tobbsége.

A panofixet mindig festik. A legtobbjiik valamilyen nemesfémre emlékeztetd allagot, szint,

mintat mutat, de egyre elterjedtebb a fantdzia szinekre, mintdkra kikészitett bunda.
Szérmeipari termékek csoportositasa

Felséruhazat: bunda,szérmebélések, mellények, szoknyak, nadragok, dzsekik.
Oltdzék kiegészitdk: Gallérok, boak, keppek, stolak, sapkak, kézmelegitok, kesztyiik.
Egyéb: lakberendezési cikkek-takardk, szonyegek, disztargyak, jatékok.
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A szabas alapmiiveletei

Valamennyi szOrmésboron vannak , a tovabbi feldolgozas szempontjabol értéktelen tertiletek,

amelyeket el kell tavolitani, illetve kijavitani.

A szlicsiparban nagyon fontos a tudatos, anyagtakarékossag, ezért a hibajavitasnak, toldasnak

igen nagy jelent0sége van.

A sz6rmésboron eléfordulé hibakat a kovetkezo csoportokra osztjak:
- anatomiai hibdk, az allat természetébdl erednek pl. mellbimbo
- €10 allaton keletkezett hibak;

- sebhelyek, forradasok, elejtéskor, kivérzés kovetkeztében keletkezd kopasz rész.

- nyuzaskor keletkezett hibak
- helytelen kezelés, rossz konzervalas miatt keletkezé hibak
- kikészitésnél keletkezett hibak; szakadas, ¢gés, elfaragas

A szakma jellegzetessége, hogy felsorolt hibak kell6 szakmai ismeret €s gyakorlat birtokaban

szinte tOkéletesen javithatok.

A hibak pontos helyét tlidrral, vagy a szlicskés hegyével atjelolik a boroldalra, majd a
husoldali hibakat is megjelolik.

Javitovagasok

Halvagasos javitds — 0.5-1 cm szélességli hibakat javitanak, torekedni kell a szOrirannyal

parhuzamos vonalvezetésre.
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28. Halvagasos javitas
* A javitovarrasok gépelését egyfonalas, lancoltéses szegvevarrogéppel (sziicsgéppel)

végzik.
Borok toldasa, csikok osszeallitasa
Elengedhetetlen munkafolyamat, hiszen egyetlen prémbdl nem késziil bunda, ruhadarab.
Az egyenes szali szorméket szérirannyal parhuzamosan, egyenes varrassal dolgozzak 0ssze.

Gondor-rajzolatos szortakard esetében cakkozokat alkalmaznak / villamcakk, hulldmcakk/,

igy a gereznak rajzolata jobban 6sszeolvad.

A borok keresztoldasait mindig a sz6rmésbor rajzolatanak megfelelden kell elvégezni.

29. Osszeeresztési technikak
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