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I. DESCRIPCION DE LA PIEZA

El bifaz es uno de los dtiles mds caracteristicos del Paleolitico inferior'. Su elabora-
cion es el resultado de la generalizacion de la talla por toda la superficie de un canto, con
el objetivo de obtener un filo cortante mediante el enfrentamiento de dos caras diferencia-
das (de ahi su nombre). Funcionalmente no obedecié a uno o varios usos concretos, sino
que se le puede definir como un util polivalente, ya que fue empleado en diferentes activi-
dades.

El bifaz del yacimiento de San Isidro, que presentamos, es un ejemplar de silex de
gran tamano. Probablemente en su elaboracién se alternd el empleo del percutor duro con

el blando, proporciondndole una forma ovalar y aristas muy regulares.
2. ELYACIMIENTO DE SAN ISIDRO

El yacimiento se localiza entre los cementerios de S. Isidro y Sta. Maria. en una
terraza fluvial del Manzanares. Fue descubierto por Casiano del Prado en 1862, aunque ya
se tenia noticia de este sitio en 1847 por el profesor Graells, quien lo documenté como un
arenero, donde aparecieron restos de Elephas tal vez relacionados con industria litica (dada
la celeridad de la explotacion nunca llegé a observar los restos in sifu). Algin autor ha
interpretado este sitio como lugar de despedazado de elefantes, pero dada la escasa infor-
macion aportada por los arquedlogos del siglo XIX es imposible saber qué actividades se
desarrollaron en el mismo. Considerando la posicién morfoestratigrafica donde se ubican
estos restos se ha propuesto una fecha en torno a los 200000 anos

Sin embargo, y pese a estas circunstancias, no podemos obviar lo que su descubri-
miento supuso para la época y para la investigacion nacional. Marcé los comienzos de las
imvestigaciones en el valle del Manzanares y en el resto del pais, y fue uno de los primeros
yacimientos donde se documenta elefante (Elephas antiquus) presuntamente asociado a
idustria litica. Esto supuso la visita de prestigiosos investigadores espanoles como Vilanova
y Piera, Siret y extranjeros como Verneuil y Lartet. Estas visitas impulsaron el interés por
la Antropologia y las Ciencias Naturales y el desarrollo de centros de interés cientifico
como “La Sociedad Antropolégica Espanola™. “Museo de Antropologia”™ (actual Museo

Etnologico) y “La Sociedad Espaiola de Historia Natural™.
3. LA INDUSTRIA LITICA

Los grupos humanos han utilizado y utilizan la materia de la naturaleza en beneficio
propio a fin de generar y hacer posible todos aquellos elementos que son necesarios para

su subsistencia. A lo largo de la prehistoria y de manera recurrente el Hombre empled

' Los primeros ejemplares aparccen en Africa hace mas de us mullon y medio de anos y en Europa hace
medio milldn



materias primas liticas para elaborar instrumentos con los que intervenir en el medio.

La finalidad de esta exposicion es dejar constancia de que ciertas rocas fueron modi-
ficadas por las comunidades del pasado para asegurarse su supervivencia, que éstas supo-
nen la primera evidencia de transformacién de elementos de la naturaleza para incidir en el
medio por parte de las comunidades humanas, y dar a conocer cémo se elaboraron, se
utilizaron y finalmente se abandonaron.

A través del estudio de los instrumentos liticos los prehistoriadores intentan caracte-
rizar una parte de la tecnologia de los grupos humanos que los realizaron. La informacion
que se busca es prioritariamente de orden econ6émico, entendiendo este concepto como la
relacion de la sociedad con su medio. El grado de capacidad para transformar ese medio
nos informara del grado de desarrollo alcanzado por el grupo estudiado.

Algunos primates, 0sos, € insectos se ayudan de (tiles para asegurar su superviven-
cia, pero €stos siempre son objetos naturales no transformados (los chimpancés hacen uso
esporadico de pequenos palos para acceder a termiteros, y de piedras sin modificar para
fracturar la cdscara de ciertos frutos). Ningtin animal es capaz de elaborar un instrumento
a partir de la materia prima encontrada en la naturaleza segiin un esquema mental precon-
cebido, ni tiene la idea de conservar el (til para acometer de nuevo los mismos gestos v -
realizar el mismo trabajo. Estas cualidades caracterizan el trabajo del hombre y son dadas
por la aptitud de su cerebro para acumular las experiencias pasadas con el fin de extraer las
conclusiones que le permiten planificar su préximo trabajo.

De los dtiles empleados por los primeros hominidos sélo se han conservado los
elaborados en materias inorgdnicas (rocas), siendo excepcionales los desarrollados en
materias orgdnicas (hueso y madera). Por tanto, para el estudio de la tecnologia empleada
por las comunidades humanas desde sus origenes hasta la aparicion del Homo sapiens
sapiens, practicamente sélo disponemos de la industria litica’. Desde la aparicién del hombre
moderno hasta las primeras comunidades agricolas en el Neolitico. los utensilios de piedra
constituyen los elementos principales del registro arqueologico. A partir de este momento
dejan de ser el referente fundamental de la cultura material, para compartir su protagonismo

en un primer momento con la ceramica. y luego con la metalurgia.

4. LA PRODUCCION DE “INSTRUMENTOS” LITICOS: LA CADENA
OPERATIVA LITICA

Para poder caracterizar una parte de la tecnologia de los grupos humanos del pasado
a través de su industria litica e« necesario estudiar todos los elementos relacionados con

esta, desde su diseno mental hasta el abandono del dtil litico. es decir lo que se ha denonii-

* Las evidencias mds antiguas de industria litica se hallan en Etiopia v Kenta, donde son anteriores a dus
millones de anos. En Europa simpre se sitian por debajo del millén de afios. En la Penfnsula Ihérica cabe
citar los yacimientos de Fuenttenueva 3 (Granada) y Atapuerca (Bureos), con industria litica fechable en
torno a los 900000 y 700000 afios respectivamente.



nado el andlisis de las cadenas operativas liticas. La cadena operativa no es solamente el
camino técnico seguido por una materia prima desde el estado inicial de €sta hasta el
producto finalizado, sino que es mds la ordenacién de las fases técnicas en series, presen-
tdndose como un encadenamiento de actos, gestos e instrumentos, constituyendo un pro-
ceso técnico con sus grandes etapas mas o menos previsibles. Si conocemos adecuada-
mente la cadena operativa litica, podremos reconstruir el proceso tecnologico con gran
detalle y compararlo con otros yacimientos, y al mismo tiempo diferenciar dreas de activi-
dad en un yacimiento: talla, descarnado, cocina, preparacion de pieles, etc.

Podemos dividir las cadenas operativas en cinco secuencias o fases sucesivas e
identificables a través de la observacién directa del material litico:

-Disefio mental del qtil.

-Adquisicion de la materia prima.

-Elaboracién del atil.

-Uso.

-Abandono.

4.1. Diseno mental del 1itil

Uno de los aspectos fundamentales de nuestro género es la capacidad de concebir
mentalmente y fabricar nuestros tiles. En el diseno mental mtervienen factores funciona-
les (adecuacion del til al uso previsto, si se va a emplear en una o varias actividades
concretas), tecnolégicos (conocimientos, habilidad y experiencia del tallador), culturales
(tradicion), y la disponibilidad de materias primas. Esta fase no tiene necesariamente que

ser anterior a la adquisicion de la materia prima.
4.2 Adquisicion de la materia prima

La primera eleccion operada por los hombres prehistoricos que querian constituir un
equipamiento litico fue seleccionar las materias primas. Escogieron de su entorno, mas o
menos proximo, las rocas que les parecieron mejor adaptadas a sus necesidades. Los
prehistoriadores deben determinar el lugar de obtencién de las materias primas. v asi me-
dir el iempo de trabajo implicado en su seleccion y recogida

En la elaboracion de ttiles liticos se han empleado todo tipo de materias primas. a
veces de infima calidad. pero las comunidades humanas han tendido a seleccionar las mas
adecuadas Una de las rocas mas empleadas fueron el silex y minerales afines (calcedonia.
chert, opalo. lidita). El silex es una de las piedras mas duras que se conocen. lo que unido
a que rompe facilmente proporcionando filos cortantes hace que se halla empleado habi-
tualmente a lo largo de toda la prehistoria. Otras materias primas empleadas frecuente-

mente fueron la cuarcita, cuarzo y caliza.



En la naturaleza se encuentran los fragmentos de roca con la capa exterior alterada
por agentes atmosféricos y/o sedimentarios. A estos fragmentos naturales sin modifica-
cién antrépica se les denomina nédulo. Una vez iniciado el proceso de talla del nodulo, la
capa exterior, o cortex, se diferencia claramente del resto de la pieza, por su aspecto y

textura.
4.3. Elaboracion del wtil: la talla litica

La talla litica consiste en fragmentar antrépicamente un nédulo. de forma més o
menos dirigida, con una de las siguientes finalidades:
-Obtener productos (lascas) con los que intervenir en el medio. tal y como se han extraido
del nédulo o retocandolos.
-Obtener un atil partiendo del volumen inicial del nédulo mediante su adecuacion progre-
siva a una forma predeterminada.

En funcion de estos dos elementos podemos diferenciar entre cadenas operativas de
produccion de lascas (para el primer caso), y cadenas operativas formativas (para el segun-
do).

4.3.1. Sistemas de ralla

Podemos fragmentar intencionalmente un noédulo mediante dos sistemas: percusion
o presién. Estos se pueden emplear individualmente o en combinacion.
a- Percusion

El elemento con el que fragmentamos el nédulo es el percutor. Es el atil que sirve
como martillo que golpea directamente sobre el nédulo. Principalmente se utilizan dos
tipos de percutores: el denominado “duro”. de piedra (un canto rodado de rio 0 un nédulo
de silex). y el “blando™. que puede estar constituido por un fragmento de asta. madera.
hueso, marfil, 0 incluso una roca de baja densidad. Pueden utilizarse individualmente a lo
largo de todo el procesado litico. o alterndndose. Si se alternan. el duro generalmente
prepara el nédulo y el blando sirve para extraer lascas predeterminadas. preparar platafor-
mas de percusion. o para retocar los bordes de las piezas. Se diferencian dos tipos de
percusion:
-Percusion directa. El percutor golpea directamente el nodulo. Si éste es duro y la percu-
sion violenta. se obtendrdn productos mas grandes y gruesos que si es blando y el golpe
suave.
-Percusion indirecta. El percutor no golpea directamente el nodulo. sino que se emplea
como intermediario un cincel de madera dura. hueso. o incluso un canto rodado alargado.
Se apoya el blogue a tallar sobre un yunque, se sitda el cincel en el lugar sobre el que

queremos ejercer la percusion y se golpea.

n



Fig 1. Sistemas de talla. 1; Percusidn directa, 2; Percusidn indirecta, 3; Presion.

b- Presion
Consiste en aplicar sobre el nddulo un compresor, generalmente de materia blanda
como madera o hueso, mediante el que presionamos el bloque de materia prima hasta

obtener un fragmento del mismo, generalmente de forma y volumen predeterminados.

4.3.2. Elementos involucrados en la produccion litica

a- Nédulo. Fragmento natural de materia prima litica.

b- Percutor. Elemento con el que fragmentamos el nodulo.

c- Nacleo. Constituye la base inicial del proceso de obtencion de tules. Podemos definir

dcm

Fig. 2: 1. Morfologia de un ntcleo con plano de percusion. A: Plano de percusion, B: Superficie tallada. a:
Negativos de la extraccién de una lasca. ¢ contra bulbo, ¢: cdrtex. 2. Atributos de una lasca: A: Cara dorsal.
B; Cara ventral, C: perfil. b: negativo de extraccién anterior. £ bulbo. h: punto de percusion, 1. talén
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nicleo como cualquier volumen de materia prima, nédulo, del que se han extraido
intencionalmente lascas, y que no constituye por si mismo un utensilio. En funcion de los
sistemas operativos empleados en su explotacion se diferencian ciertos grupos de nicleos,
que van desde los concebidos tecnoldgicamente de forma muy elemental (con un nimero
reducido de extracciones), hasta los que implican una preparaciéon volumétrica muy con-
creta con la finalidad de obtener lascas de morfologia predeterminada (métodos levallois,
discoide, elc. ). d

d- Productos. Con este término se hace referencia a cualquier fragmento desprendido al
tallar un nicleo. Los mas representativos son:

-Lascas. Elemento que se desprende del nicleo cuando lo golpeamos o ejercemos presion
sobre él. Sus caracteres especificos permiten reconocerlas como producto de una talla
intencional, éstos son: '

-Cara dorsal o anverso. Parte externa, puede presentar cértex y/o las lineas de fractura de
las lascas obtenidas previamente.

-Cara ventral o reverso. Cara interna o de fractura, es lisa, salvo irregularidades como
ondas o estrias.

-Talén. Es la parte de la superficie del nucleo utilizada como plataforma de percusién que
permanece unida a la lasca después de su extraccion.

-Bulbo. Es la protuberancia formada en las proximidades del talén en el anverso. como
resultado de la fractura concoidea.

-Debris. Constituyen los residuos producidos durante el procesado litico, muchos se origi-
nan fortuitamente, de manera no controlada (responden a la naturaleza de la materia pri-
ma), otros son pequefias lascas procedentes del reloi]ue de una pieza, del acondiciona-

miento de un talén, etc.
4.3.3. Grupos de cadenas operativas liticas

Como hemos comentado, en funcién de la finalidad con la que se plantea la talla de
un nddulo, podemos diferenciar dos grandes grupos de cadenas operativas liticas: cadenas
operativas de produccion de lascas y cadenas operativas formativas.

a- Cadenas operativas de produccion de lascas

Su finalidad es obtener titiles a partir de los productos obtenidos durante la talla de
un nuicleo. Bésicamente estan formadas por: percutor, niicleo y productos (lascas y debris).

Se puede emplear como util cualquier lasca obtenida en el transcurso de la talla del

*nucleo, sin necesidad de ninguna transformacion posterior. No obstante, en algunos casos
para adaptar la lasca a una utilidad especifica (despejar una punta para crear un perforador,
obtener una arista cortante. embotar un filo para hacerlo mas resistente, despejar un pe-
dunculo para facilitar el enmangue, eic.). ésta se retoca mediante una serie de reducidas
extracciones realizadas sobre uno ovarios bordes de la lasca. Este procedimiento se deno-

mina retoque.



Fig.3 Lascas retocadas: 1 y 2; puntas musterienses, 3 y 4; raederas, 5 y 8; denticulados, 6 y 7; escotaduras.

Las lascas retocadas han recibido nombres especificos en funcién de diferentes cn-
terios: por su supuesta funcionalidad (raspadores, raederas, perforadores, €tc.), por su
morfologia (escotaduras, denticulados, laminas, etc.), a veces su denominacion es de ori-
gen toponimico (puntas de Tayac, del Parpallé, etc.), cultural (punta musteriense), o tecno-
légico (punta levallois). Las principales lascas retocadas son:

-Raederas. Lascas con retoques continuos sobre una o mas aristas.

-Escotaduras, Muescas que aparecen en los bordes de la lasca. Pueden estar retocados u
obedecer a un sélo impacto.

-Denticulados: Sucesion de pequeias escotaduras.

-Puntas musterienses. Lascas triangulares con retoque en dos lados que convergen en €l

vértice de la pieza.

Fig. 4. Elementos lormatizados. |: canto trabajado, 2; triedro. 3: bifaz. 4: hendedor.



b-. Cadenas operativas formativas

Su finalidad es obtener un 1til partiendo del volumen inicial de un nédulo mediante
su adecuacién progresiva a una forma predeterminada. Estin compuestas por: percutor,
nodulo, productos (lascas y debris) y los elementos formatizados. que constituyen los
dtiles propiamente dichos (debemos tener en cuenta que cualquier lasca obienida en la
talla de un nédulo puede ser empleada como util). Basicamente pueden ser agrupados en
cuatro tipos:
-Bifaces. Ya definidos al principio de la exposicion.
-Hendedores. Utensilio elaborado a partir de una lasca de grandes dimensiones (en torno a
10 cm.) con un filo terminal natural, con retoque a ambos lados de €ste para proporcionar
una silueta a la pieza mds o menos ovalar.
-Triedros. Objeto litico de forma generalmente alargada que presenta una extremidad mas
0 menos apuntada de seccion triangular.
-Cantos trabajados. Todo fragmento de roca sobre el que se ha conseguido un filo o zona
atil que coincide con una parte de su contorno, mediante un trabajo de talla que nunca

cubre por completo la pieza.
4.3.4. Tipologia litica

Las lascas retocadas y los elementos formatizados han sido ordenados v cuantifica-
dos en diferentes listas tipolégicas. Se han elaborado repertorios descriptivos con la fina-
lidad de encuadrar los conjuntos liticos de los diferentes periodos en unos tipos especifi-
cos y mas o menos estandarizados para ese periodo.

Todos los “atiles™ que hemos visto pueden aparecer a lo largo de toda la prehistoria,
pues el proceso de obtencion es muy simple, sin embargo se observan una serie de regula-
ridades que permiten afirmar, desde un punto de vista estadistico. que los elericntos de las
cadenas operativas formativas son mds frecuentes y caracteristicos durante « ! Paleolitico
ferior, que las piezas retocadax sobre lasca lo son del Paleolitico medio. qu. lus liminas
retocadas lo son del superior, y los microlitos del Mesolitico. De hecho, las primeras divi-

stones del Paleolitico se realizaron atendiendo a estos criterios.
4.4. Uso y funcionalidad

En el extremo de la cadena operativa, las piezas liticas empleadas en actividades
cconomicas, los verdaderos (tiles, son testigos de ciertas actividades de la vida cotidiana.
La observacién tecnologica clisica es incapaz de discernir cuales son. pero puede ser
suplida por una via de investigacion ligada « Ja observacion de las piezas y a la expernimen-
Lacion, la traceologia (estudio de la funcionalidad de los dtiles a través de las huellas
microscopicas que su uso ha dejudo en éstos). Se realizan dos tipos de analisis:

-Experimentales. Partiendo de similares materiales y medios se desarrollan diversas acti-
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vidades (cortar, raspar, perforar... camne, hueso, madera..., durante diferentes intervalos de
tiempo y bajo distintas circunstancias) con las mismas rocas empleadas en la industria de
un determinado yacimiento, para posteriormente observar las huellas que han dejado en
sus bordes.

-Estudio de las huellas observadas en la industria litica del yacimiento en cuestion, y com-
paracién con las documentadas en la fase experimental, determinando que tipo de activi-

dades pudieron llevar a cabo ciertas piezas liticas.
4.5. Abandono

Las piezas liticas elaboradas por los grupos humanos del pasado son abandonadas por éstos
por razones diversas, después de su utilizacion, si se trata de ttiles, o en el momento de la talla s
son residuos liticos. Constituyen uno de los elementos principales de la huella del asentamiento

humano y son el punto de partida del prehistoriador.
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