ELECTROLYTE PREPARATION AND CHANGING ELECTROLYTE INSTRUCTIONS

SAFETY PRECAUTIONS

ELEKTROLYTE

The alkaline electrolyte is a strong caustic
agent. Remove all rings, watches and other
metal parts. Wear rubber gloves, eye
protection [splash goggles or face shield] and
long-sleeved clothing when waorking on  the
battery or with electrolyte. Before working with
electrolyte, make sure that water for washing
is easily available. If electrolyte is splashed on
the skin, eyes, or clothing, wash immediately
with plenty of water. In all cases get immediate
medical attention.

KEEP FLAMES AWAY

During the last portion of charging, the battery
will emit gases [oxygen & hydrogen] that can
be explosive. Ventilation is required to avoid
a hydrogen concentration of more than 4%
hydrogen volume in  air. Also, check local
regulations for proper ventilation. Do not tighten
or unscrew any connections while charging or the
first hour after charging. Discharge any possible
static electricity from clothes by touching an
earth connected part [ground]. Mever smoke in
the battery room / area.

TOOLS

Use tools with insulated handles. Do not place
or drop metal objects on top of the battery.
Copper, zinc, aluminium, or galvanized vessels
must not be used for mixing electrolyte.

WARNING
Do not add water to solid (dry) electrolyte.

WARNING: Review all safety procedures
prior to working with cells / batteries
[provided by the applicable authority and/or
b v als/instructions). Always follow
applicable international or local regulations.

1. PREPARATION OF ELECTROLYTE

Electrolyte

The electrolyte for vented nickel-cadmium cells is
an aqueous solution of potassium hydroxide [KOH)
and lithium hydroxide [LIOH) mixed in distilled
or deionized water. The maximum electrolyte
impurities for newly prepared electrolytes and
water used shall comply with IEC 603893. The
designation of the electrolyte to be used in the
cells is "E" type. Refer to the cell's "Installation
and operating instructions” sheet for the type of
electrolyte required.

Packaging and Storage

Ready-made “E" type liquid electrolyte is
delivered in plastic containers. Solid electrolyte
for preparation on site is delivered in plastic
containers, cardboard boxes, or metal drums
depending on size of the package. The potassium
hydroxide [pellets] and the lithium hydroxide
[crystals) are packed in separate sealed plastic
bags. The plastic bags are placed in their
respective outer package.

Tools

For preparation of electrolyte, use clean vessels
of plastic or stainless steel that can withstand
temperatures of up to +100°C. Copper, zinc,
aluminium, or galvanised vessels must not be
used. For the vessel size, check the Table B
for the amount of electrolyte to be made based
on the package supplied. Accessories used for
lead-acid batteries must not be used with nickel-
cadmium batteries.

Dissolving

Refer to the Table B for the applicable "E"
type electrolyte and the quantity of distilled or
deionized water required per kg of solid (dry)
electrolyte. It is absolutely necessary to use
distilled or deionized water (refer to chapter
guarantee conditions) for preparing electrolyte
or topping-up. Ordinary water, even drinking
water, contains impurities that will affect the
battery life and operation. To obtain a proper
composition mixture of the liquid electrolyte,
use the ENTIRE contents of KOH and LiOH from
the package along with the specified amount of
distilled or deionized water in one batch. Stirring
must be carried out carefully in each step below
until all is dissolved.

1. Pour a little less distilled or deionized (totally
desalted) water than stated in the Table B, into
a vessel.

2. Pour the LiOH into the water and mix until it is
all dissalved to a solution.

3. Add the KOH-pellets cautiously to the solution
and mix carefully until the pellets are
completely dissolved.

4. The solution will become hot. Allow the
electrolyte to cool down to room temperature
+20/25°C) and adjust the density (specific
gravity] to the values given in Table B by adding
distilled or deionized water,

Guarantee Conditions

Use only electrolyte approved by the battery
manufacturer. It shall be based on the maximum
values of impurities as defined in the IEC
60993 for the electrolyte and purified water.
The distilled or deionized water used for new
electrolyte or topping-up, must comply with the
following characteristics:

* Clear and colourless, odourless while boiling
* Conductivity at +20°C:
freshly prepared = 10 uS/cm
after storage = 30 pS/cm
*pHS5-9
The maximum acceptable impurities are :

* Chloride as KCI 20 mg/dm?
* lIron as Fe 10 mg,/dm?
* Calcium as Ca0 15 mg/dm?
* Magnesium as MgQO 15 mg,/dm?

Filling of cells

Open the cell vents and remove the transport
seals. Fill the cells to about 20 mm above the
lower level mark with electrolyte. Wait 4 to
24 hours and add electrolyte if the level has
dropped prior to commissioning. Follow the cell's
“Installation and operating instructions” sheet for
proper commissioning.

Cell Oil

Generally, most pocket plate cell types require
cell oil while sintered/pbe cells do not require
any. Check the ‘“Installation and operating
instructions” sheet for the cell type used to
confirm if cell oil is reguired, the quantity for
each cell, and the various sections referring to
the electrolyte and commissioning instructions.
The cell oil must be ordered in addition to the
electrolyte and is delivered in a separate package.
The cell oil shall be put into the cell 4 hours after
the commissioning of the battery. A graduated
syringe is required to add the cell oil according to
the quantity indicated in the Table A of the cell's
“Installation and operating instructions” sheet.
The oil layer should be approximately 5 mm thick
on top of the electrolyte. Check the electrolyte
level and adjust it to the upper level mark by
adding electrolyte. The battery is now ready
for use. No electrolyte should be added later.
For normal topping-up, only distilled or deionized
water should be used.

2. CHANGING OF ELECTROLYTE FOR POCKET
PLATE CELLS

Note: Some pocket plate cell types do
not require an electrolyte change or the
electrolyte must never be drained. Refer
to the cell’'s “Installation and operating
instructions” sheet to verify for the cell type
used.

Preparation of electrolyte
The above instructions shall be followed when
preparing the electrolyte solution.

Discharge

Discharge the battery to a cell voltage of max
0.6 V with a current discharge of 0.2 ILA or
lower. This discharge is not required if the cells
are filled with new electrolyte within 20 minutes
after drainage.

Drainage

Warning:

* Beware of electrolyte splashes.

Caution:

* Do not pour any electrolyte into a sink or drain.
Dispose of the used electrolyte according to
local regulations and requirements.

* Do not rinse with water as this may cause

trouble in obtaining correct electrolyte density

after filling.

= Never let the cells remain empty if they are not
entirely discharged. This can cause permanent
capacity losses and heat generation that can
lead to a fire.

* Hemove the vents. Remove the electrolyte by
using a pump, or if that is not possible place
each cell upside down to drain.

* |t is not necessary to shake the cells to get the
entire old electrolyte out.

Filling of cells

Immediately after drainage, fill the cells to about
20 mm above the lower level mark with the
applicable electrolyte. Wait 4 to 24 hours and
add electrolyte if the level has dropped prior
to commissioning. Follow the cell's “Installation
and operating instructions” sheet for proper
commissioning. Commission the battery even if it
has not been discharged. Follow the instructions
from the above sections called "Cell oil”.

Table B
Flectralyte Amount of Water EE?:;?E%E::SIS? Total Amount of
" Required litres kg D t Electralyte litres/kg
Type : befare filling !
solid electrolyte solid electrolyte
ko/dm’
E4 310 1.20 3.40
E12 2.25 1.25 2.60
E13 2.85 1.21 3.20
E21 2.03 1.27 2.38
E22 2.74 1.21 3.09
E30 1.96 1.28 2.31
E40 | 2.56 1.21 2.9
Notes:

* Tolerance on the amount of water required and
the total amount of electrolyte produced is
+ 0.1 litre/kg of solid (dry) electralyte.

*The density tolerance in new electrolyte
solution is £ 0.01 at +20°C (before filling). After
the cells are filled, the electrolyte density will
change due to absorption in plate stacks, level
changes, evaporation, etc.
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PRIPRAVA ELEKTROLYTU A INSTRUKCE K JEHO VYMENE

BEZPECNOSTNI OPATRENI

ELEKTROLYT

Alkalicky elektrolyt je silnd Ziravina. Pred
zapocetim prace si sejméte prsteny, hodinky
a jiné kovové predméty. PFi praci s bateriemi
nebo elektrolytem si nasad'te gumové rukavice,
ochranné bryle nebo prahledny &tit a obleéte si
odév s dlouhymi rukavy. Pfed zapocetim prace
s elektrolytem zajist&te, aby se v blizkosti
nachazela snadno dosazitelna voda k omyti.
Pokud dojde ke kontaktu elektrolytu s pokoZkou,
otima nebo odévem, okamiité je oplachnéte
velkym mnoZstvim vody. V kaZdém pfripadé
vyhledejte okamzitou lekarskou pomoc.

ZAKAZ OTEVRENEHO OHNE

B&hem posledniho stadia nabijeni se zanou
z baterie uvolfiovat plyny (kyslik a vodik], které
mohou byt vybusgné. Je tFeba zajistit fFadné vétrani,
aby koncentrace vodiku ve vzduchu neprevysila 4
%. Radna ventilace také musi odpovidat mistnim
predpisim. Po dobu dobijeni a jednu hodinu poté
neutahujte ani nepovolujte privody. Dotykemn
s uzemnénym pfedmétem zbavte svij odév
veskeré statické elektFiny. V mistnosti &i mistg,
kde jsou baterie uloZeny, nikdy nekurte.

NASTROJE

PouZivejte pouze nastroje s izolovanymi
rukojetmi. Na horni £ast baterie nepokladejte
ani neupustte Zadné kovové predméty.
K. pFipravé elektrolytu se nesmi pouzZivat
médéné, zinkové, hlinikové ani galvanizované
nadoby.

VYSTRAHA
Do tuhého (suchého) elektrolytu nepfidavejte
vodu.

VYSTRAHA: Pied  zapoéetim prace
s Elanky nebo bateriemi zkontrolujte veskera
bezpeénostni opatfeni [viz smérnice vydané
pFislusnymi afady a navody & instrukce
k obsluze baterii). Vidy se fid'te pFislusnymi
mezinarodnimi a mistnimi prredpisy.

1. PRIPRAVA ELEKTROLYTU

Elektrolyt

Elektrolyt pro uzavifené vétrané nikl-kadmiové
tlanky predstavuje vodny roztok hydroxidu
draselného (KOH) a hydroxidu lithneho (LiOH] v
destilované nebo deionizovang vodé. Maximalni
obsah necistot v nové pfipravenych elektrolytech
a ve vod& musi byt v souladu s normou IEC
B0933. Ve &lanku ma byt pouZit elektrolyt typu E.
Pozadovany typ elektrolytu najdete v Navodu na
instalaci a provoz.

Baleni a skladovani

Tekuty elektralyt typu E, pripraveny k pouZiti, se
dodava v plastovych nadobach. Tuhy elektrolyt
pro pipravu u zakaznika se dodava v plastovych
nadobach, papirovych krabicich nebo kovowych
barelech, podle velikosti objednavky. Hydroxid
draselny (pelety] a hydroxid lithny (krystaly] jsou
baleny oddéleng v zapeteténych plastovych
pytlich. Plastové pytle jsou uloZeny do pfislusnych
vnijsich obald,

Nastroje

K pFipravé elektrolytu poZivejte cisté nadoby
z plastu nebo nerezové oceli, které odolavaji
teploté aZz +100°C. K pfipravé elektrolytu se
nesmi pouZivat médéng, zinkové, hlinikové ani
galvanizované nadoby. Pokud jde o velikost
nadoby, zkontrolujte tabulku B, kde jsou uvedena
mnoZstvi pfipravovangho  elektrolytu  podle
velikosti dodaného obalu, Prislugenstvi pouZivané
pro olovéné baterie se nesmi pouZivat u baterii
niklkadmiovych.

Priprava roztoku

Tabulka B wuvadi pfisludny typ elektrolytu E
a mnoZstvi destilované nebo deionizované vody
poZadované na jeden kg tuhgho (suchého)
elektrolytu. Pro  pfipravu  nebo  dopliiovani
elektrolytu  je absolutné nezbytné pouZit
destilovanou nebo deionizovanou vodu (viz zaruéni
podminky]. Voda pro b&Zné pouZiti [véetné pitne
vody) obsahuje neéistoty, které budou mit vliv na
Zivotnost a provoz baterie. K ziskani spravného
sloZeni smési tekuteho elektrolytu pouZijte
CELY obsah KOH a LiOH v baleni a pfedepsang
mnoZstvi destilované nebo deionizované vody
podle informaci na obalu. Smés je nutné opatrné
michat v kazdém kroku, uvedeném nize, aby se
zajistilo dokonalé rozpusténi.

1. Do nadoby nalijte o néco mensi mnoZstvi
destilované nebo  deionizované [zcela
demineralizované] vody, neZ uvadi tabulka B.

2. Do vody nasypte LiOH a michejte aZ do Gplného
rozpusténi.

3.Opatrné do roztoku pfidejte pelety KOH
a petlivé michejte, aZ se Oplné rozpusti.

4. Roztok se silng zahfeje. Elektrolyt nechte
ochladit na pokojovou teplotu [+20/25°C)
a poté upravte pridanim destilované nebo
deionizované vody jeho hustotu [specifickou
hmotnost) podle tabulky B.

Zaruéni podminky
PouZivejte pouze elektrolyt schvaleny vyrobcem
baterie. SloZeni elektrolytu a vody musi odpovidat
maximalnim hodnotédm neéistot, definovanych
v normé [EC 60993. Destilovana nebo
deionizovana voda pouZitd pro novy elektrolyt
nebo jeho doplfiovani musi odpovidat nasledujicim
hodnotam:
* Cira a bezbarva, pii varu bez zapachu
* Vodivost pri +20°C:

cerstvé pripravena = 10 pS/cm

po uskladnéni = 30 pS/cm

*pH5-9
Maximalni prijateiné hodnoty necistot:

* Chlorid jako KCI 20 mg,/dm?
* Zelezo jako Fe 10 mg/dm?
* Vapnik jako CaO 15 mg,/dm?
* Horgik jako MgO 15 mg/dm?

Pinéni élanku

Oteviete zatky a sejméte transportni t&snéni.
Clanky napliite elektrolytem asi 20 mm nad
vyznatenou spodni rysku. Pockejte 4 az 24
hodin a podle potfeby pfidejte elektrolyt, pokud
jeho hladina pfed pogateénim nabitim klesla.
Pri pogateénim nabijeni se k zajisténi dobrych
vysledkd Fidte pokyny v Mavodu na instalaci a
provoz.

Clénkuvi olej

Olej wyZaduje veétsina ¢Elankd s kapsowymi
elektrodami, zatimco &lanky s elektrodami typu
sinter/pbe ho nevyZaduji. Prostudujte Mavod na
instalaci a provoz a zjistéte, zda pouZity Elanek
vyZaduje olej a jaké mnoZstvi je ho tfeba pro
kazdy &lanek. VEnujte naleZitou pozornost i &asti
obsahujici informace o elektrolytu a pokyny pro
po&atedni nabijeni. Clankovy olej je tieba objednat
navic k elektrolytu a dodava se v oddéleném
baleni. Olej se musi dat do &lanku 4 hodiny po
poéateénim nabitim baterie. K doplnéni oleje je
potieba injekéni stiikatka se stupnici, potiebné
mnoZstvi je uvedeno v tabulce A v Navodu na
instalaci a provoz Elanku. Vrstva oleje na povrchu
elektrolytu by méla byt pfibliZzné 5 mm vysoka.
Zkontrolujte hladinu elektrolytu a doplfite ji na
horni rysku pfFidanim elektrolytu. Baterie je nyni
pripravena k pouZiti. Pozdgji jiz nepfidavejte Zadny
elektrolyt. K b&Znému doplfiovani se musi pouZit
pouze destilovana nebo deionizovana voda.

2.VYMENA ELEKTROLYTU U ELANKU

S KAPSOVYNI ELEKTRODAMI
Poznamka: WNékteré éElanky s kapsovymi
elektrodami vyménu elektrolytu nevyZaduiji
a elektrolyt se z nich nesmi vylévat. Ovéite
si v Navodu na instalaci a provoz, co plati pro
Vas typ élanku.

Priprava elektrolytu
PFfi  pfipravé roztoku elektrolytu je tFeba
postupovat podle vySe uvedenych pokynu.

Vyhijeni

Baterii vybijte na nap&ti &lanku max. 086 V
proudem 0,2 |.A nebo niZ&im. Toto wybijeni
neni nutné, pokud jsou Elanky naplnéné novym
elektrolytern b&hem 20 minut po wyliti.

Vyliti
Vystraha:
= Uyvarujte se potiisnéni elektrolytem.

Varovani:

* Elektrolyt nevylévejte do odpadu nebo vylevky.
PouZiteho elektrolytu se zbavte v souladu
s mistnimi predpisy a pozadavky.

* Nevyplachujte vodou; mohou vzniknout problémy
s dosaZenim spravné hustoty elektrolytu po
naplnéni.

* Baterie, které nejsou Oplng wybité, nikdy
neponechavejte prazdné. MlZe to vést k trvale
ztraté kapacity a vytvofeng teplo muze
zplsobit poZar.

e \lyjméte zatky. Elektrolyt odéerpejte pomoci
cerpadla. Pokud to neni mozné, obratte kazdy
¢lanek dnem vzharu, aby se vyprazdnil.

« Clanky neni nutné k jejich aplnému vyprazdnéni
potfasat.

Pinéni élanka

Po wvyprazdnéni okamZité naplite éElanky
prislusnym elektrolytem na hladinu priblizné 20
mm nad spodni rysku. Pockejte 4 aZ 24 hodin,
a pokud hladina elektrolytu klesla, pfidejte pred
prvnim nabitim elektrolyt. PFi pogateénim nabijeni
se fidte pokyny v Navadu na instalaci a provoz.
Potateéni nabiti provedte, i kdyZ baterie nebyla
vybita,

Pokraéujte pokyny v gasti Clankovy olej, uvedena
vyse.

Tabulka B
Poiadovani Hustota elektrolytu | Celkové mnogstvi
Typ mnofstyivody | [specificka hmotnost) elektrolytu
elektralytu |/kg tuhého pred pinénim /g tuhgho
elektrolytu kg/dm? elektrolyty
E4 310 1.20 3.40
E12 2.25 1.25 2.60
E13 2.85 1.21 3.20
E21 2.03 1.27 2.38
E22 2.74 1.21 3.09
E30 1.86 1.28 2.31
E40 2.56 1.21 2.91
Poznamky:
* Tolerance  poZadovaného  mnoZstvi  wvody

a celkového mnoZstvi elektrolytu je = 01 1/kg
tuhého [suchého] elektrolytu.

* Tolerance hustoty roztoku nového elektrolytu
je £ 0,01 pfi +20°C (pfed pInénim). Po naplnéni
glankd se hustota elektrolytu zméni. PFiginou je
absorpce desek, zmény hladiny, vypafovani atd.

Czech - Cesky



MHCTPYKLIX NO NPUTOTOBNEHUIO U SBAMEHE JJIEKTPOJIUTA

MEPbI MPEJOCTOPOXHOCTH

ANEKTPONUT

LLlencyHoit anekTpONUT — arpeccUBHOR BAKOE BELECTRO.
CHWMUTE BCE KOMbLIA, Yack! M ADYIMe METANNOCOAEPXaALLVE
npeaMeTbl. Mpu paBoTe ¢ akkyMynaTOpOM Ui
ANEKTPONUTOM HALEBANTE PEIMHOBLIE NEPHATKM, JaLLMTHLIE
CpencTea Af rNa3 (MPeaoXpaHuTeNbHbIE 04KK WK
JALMTHYIO MACKY) ¥ OLEX Y C ANWHHBIMK pykasamu. Mepen
pafoToi ¢ 3NeKTPONMTOM CneayeT yOeauTLECS B TOM, 4TO
BOAA ANA YMLIBAHWS HAXDAMTCS B NErKOAOCTYMHOM MECTE.
Ipw nonaganum GpbI3r ANEKTPONKTA Ha KOXY, B rNasa unu
Ha OfIEX Ay HEMEANEHHO CMOWHTE WX OBMNBHLIM KONMHECTEOM
BoAel. B niobom cny4ae HemeaneHHo obpatuTecs 3a
MEOMLMHCKO! NOMOLLbIO.

HE JIONYCKAWTE MPUCYTCTBISA OTKPLITOTO
NNAMEHW

Bo Bpems nocnegHero sTana 3apafa akkyMynsTop
BbIeNseT B3pbIBOONACHLIE radkl (KWCNOPOA W BOAODOA).
Y1006l M30EKaTL NPEBbILLEHNA 4% KOHLEHTPaLWK
BOOPOAA B BO3AYXE, HE0OX0AMMO MCNONE30BATE CHCTEMY
BEHTMNALMM. CHCTEME BEHTUNALMK AONMKHA
COOTBETCTBOBATE MECTHBIM HODMATUEHBEIM aKTaM, Bo Bpema
34psAfa W B TEMEHWE NEPBOrD Yaca 3anpeLUleHo 3aTarveats
nnK ocnabnate coeuHeHns. CHUMUTE ¢ ofex bl
HaKONMBLLEECH CTATUHECKOE ANEKTPHHECTED,
MPHUKOCHYBLUMCE K I‘IIOGOM}’ JAMKHYTOMY Ha 3EMNH0
YCTPOMCTBY (333EMNEHNI0). HU B KDEM CNy4ae He KypuTe B
AKKYMYNATOPHOM NOMELLIEHUA/YYaCTKE,

WHCTPYMEHTbI
WCnons3ayiTe WHCTPYMEHTEI C M30NMPOBAHHBIMK PYYKaMA.

3anpelLeHo KNacTb WK POHATE METANNMHECKHE NPEAMETE
Ha BEPXHIOK YacTb akkymynatopa. [ns nepemeLlMBanus
3NEKTPONWTA 3aNPELLAETCS MCTIONb30BATE MEfHbIE,
LIMHKOBbIE aMnoMUHWEBBIE WM OLMHKOBAaHHBIE COCYAbI.

BHUMAHHE
3anpelugHo JonUBaTL BOLY B TBEP/ALIA (CyXOM) 3NEKTPONMT.

BHWUMAHME: Mepep Hayanom pabotl ¢
ANeMEHTaMMW/aKKYMYNATOPaMM HeoOXOAMMO 03HAKOMMTLCA CO
BCEMM NPABHNAMK TeXHMKKM Ge3onacHoCTH (KoTopble
NPefOCTaBNAIOT COOTBETCTBYIOWME OPraHbl BNACTH WM
KOTOpLIE COAEPHATCA B PYKOBOACTBAX/MHCTPYKLMAX NO
Hcnonb3oBaHuio akkyMynaTopa). HeoGxogumo cobniopate
TpeBoBaHUA COOTBETCTBYIOLUMX MEMAYHAPOAHbIX I MECTHbIX
HOPMaTHBOB.

1. MPUrOTOBNEHWUE ANEKTPONUTA

3nekTponut

SJ'IEKTDDJ'IMTOM [ANA BEHTUNMPYEMbIX HUKENb-KAAMWEBLIX SNEMEHTOB
CIYUT BOAHGIA pACTBOP rrapoxkckaa kanus (KOH) u rugpokcupa
MuTHA (LIOH), chewanHbIi ¢ AHCTANMMPOBAHHOI WK
[IENOHM3MPOBAHHOR BOAOH. MaKCHMANEHOE KOMMHECTBO NPUMECER
BO BHOBb NPUrOTOBNEHHOM 3NEKTPONUTE W BOAE AOMMHO
COOTBETCTBOBATL TpefosaHsm Mex ayHapoaHoi
ANEKTPOTEXHHHECKDA Komucoun IEC 60993,

B anemenTax AOMmKEH WCTIONb3OBATLCHA NEKTPATMT Mapki «Ex,
HeoBXoaumbIit THM ANEKTRONKTA NS JAHHOMO 3NEMEHTA YKa3aH B
AMCTE «HHCTPYKUWM ND YCTAHOBKE W AKCNMyaTaLMi».

YnakoBKa u xpaHeHue

[0TOBIA K YNOTPEBNEHMIO KIMAKKA ANEKTPONMT MapKK «Ex
NOCTABNAETCA B NNACTUKOBEIX KOHTEHHEAX.

TBepAbIA ANEKTPONUT ANA NPUrOTORNEHAA HA MECTE NOCTABNASTCS B
NNACTHKOBRLIX KOHTEIHEPAX, KAPTOHHbIX KOPOGKAX MK METANNMHUECKMX
Gouxax (B 38BMCHMOCTH OT PA3MEPE yNaKoBKH).

TMAPOKCHA Kanus (FpaHynbl) M rMAPCKCHA NMTHR (KpHCTANML)
YNaKOBaHLI B OTAENbHbIE TEPMETHHHLIE NNACTUKOBLIE NAKETEI.
MNaCTHKOBLIE MAKETh! NOMELLEHEI B COOTBETCTBYHOLLYI) BHELUKIDW
YMEKOBKY.

WHCTpYMeHTBI

ﬂJ‘IH MPMrOTOBNEHWA ANEKTPONMTE CNEQYET HCNONML30BATE HYHCTRIE
COCYABI W3 NNACTUKA MMM HEPXABEIOWEH CTANM, KOTOPLIE
BbIGEpXMBAT TeMnepaTypy A0 +100°C. 3anpelleHo nenons3osars
MEJIHLIE, LWMHKOBbIE, ANIOMUHMEBSIE MIH OLMHKOBaHHEIE cocyasl. B
Tabnuug B ykazarsl 0Gbemsl COCYI0B ANA NPUrOTOBNEHHS
ANEKTPONMTA B 3aBHCHMOCTH OT PA3MENE YNaKoBKM.
MpMCNOCOBNEHAR AN KMCAOTHO-CBMHLIOBBIX BKKYMYNATOPOR HENb3R
HCMONL30BATH [ANA HKKENb-KARMWEBLIX AKKYMYNATOPOE.

PacTeopeHue

CooTeeTCTEyHWAR MAPKA ANEKTPONMTA «E» 1 06bem

IMCTHNNMPOBAHHOA MMM ABMOHU3KMPOBAHHOI BOfbI K3 pacyeTa Ha 1

Kr TBEPAOTO (CYXOro) anekTponuTa ykasaHs! 8 Tabnuue B.

ﬂﬂﬂ MPUroTOBNEHUA UMW AONHEE ANEKTPONWUTA CTporo HEIDﬁXOJlHMD

WCNOMb30BAT TOMLKD AMCTUANMDOBAHHYIO MM SEHOHMINDOBAHHYIO

BOAY (CM. pa3gen ¢ yenoBuamm rapaHTin). OGeiuHan Boga (naxe

NWTLEBAS) COREPMUT NDUMECH, KOTOPBIE COXPALLAIDT CPOK CNyH bl

aKKYMYNATOPE W yXyaWwaoT era padory.

[In% NONY4EHIA KMOKOO ANEKTPONMTA CODTBETCTEYIWErD COCTaBa

Hyx+0 NMONHOCTBHD wenonsaosats copeprmmoe naxetos ¢ KOH

i LIOH eMecTe ¢ HeofX0aMMbIM KONMUECTBOM AMCTUNNMPOBAHHDNH

WM JEMORN3MDOBAHHOH BOABI 33 OAMH pas. CocTas cneayer

TWETENEHD NEPEMELLMBATL HA KX A0M W3 HUKE NEPEUMCNEHHBIX

3TAN0B 0 NOMHOMO DACTBOPEHNS.

1. HaneiiTe B COCYA HEMHOTO MEHbLIE AHCTHANUPOBAHHOR MMk
AEMOHH3MPOBAHHOR (NOMHOCTBIO 0BBCCONEHHOM) BOAL!, HEM
ykasaro & Tabnuue B.

2. 3aceineTe B 2oy LIOH 1 nepemelwaiiTe 4o nonHoro ero
PACTBOpEHKA.

3. Octoposo gofasste 8 pactsop rpanyns KOH v TwarensHo
MEPEMELLZATE [0 NOMHOMO PACTBOPEHNS TPaHY.

4. Temneparypa pacraopa noseicues. MogoxanTe, noka
ANEKTPONMT OCTLIHET A0 KOMHATHDHA Temnepatypel (+20/25°C), u
[ROBEANTE NADTHOCTS (YABMBHYIO MACCY) SNeKTRONMTa A0
3HaveHwi, ykasakHbix 8 Tabmuue B, nyTem noGasnenns
AMCTUNNHPOBAKHOA WM JEMOHWAMPOBEHHOR BOALI.

YcnoBuA rapaHTuu

Wenonsayiite Tonsko 0406peHHbIE NPOMIBOANTENEM aKKYMynATOpa
Mapkw anexTpanvTa. Mapky anekTponmTa nogbupaioT 8
3ABMCHMOCTH OT MAKCHMAIISHOTO KOMWHECTBA NPUMECE B
ANEKTPONUTE K OHULLEHHOI BOJE B COOTBETCTBIK ¢ TpeGoBaHKAM
MesxayHapoHoi 3nexTpoTexHuIeckoi komuccn IEC 60993,
[MCTUNNMDOBAHHAR MNK [EHOHMANPOBAHHERA BOAA ANS
TIPUTQTOBNEHKA HOBOTO BNEKTRONMTA I AANA SOMMBKK BONKHE
HMETE CJ'IEJJ,‘,‘IGI.L[I."IE xapaKTepnmukn:

* YicTan 1 BECUBETHAR, OTCYTCTBME 3ANaXA NP KUNAYEHMH;

* MpoeoguMocTs npu +20°C:

CBEXENPUIOTOBNEHHaR: < 10 MUKDOCHMEHC/CM
NOCNE XPaHEHWA: < 30 MUKDOCHMEHC/CM
"pH 5-9

MaKCHMANEHO LOMYCTIMBIR YPOBEHE NPUMECEH:

* Xnopua ka (KCI) 20 mrigw®
" Keneao kax (Fe) 10 urlpw®
* Kanbuit kak (Ca0) 15 mrigu®
* Marwmii kak (MgO) 15 Mo’

JanuBKa aneMeHToB

OTKPOATE BEHTUNALMOHHBIE NPCBKI ANEMEHTOB W CHUMKTE
TPAHCMOPTHbIE 3arNyLKK. 3aneiTe ANEeMEHTLI ANEKTRONHTOM A0
YPOBHA MPMMEPHO 20 MM BbILUE HIAKHEN OTMETKN,

ECM ypoBeHb ANEKTDONMTA CHUANNCR A0 BBOAA 3NEMEHTA B
IKCNNYATALMIO, AONSHTE ANEKTPONMT HE PaHEe, yem Yepes 4-24 yaca,
(pouenaypa BEOAA SNEMEHTA B SKCTUNYATALMI0 ONWCAKa B JMCTE
«WHCTPYKLMM N0 YCTAHOBKE M SKCNMYATALMM .

Macno gns anemeHToB

0BbiuHO BOMbLUAR YECTb SNEMEHTOB HA OCHOBE NAMENEHOR
TEXHONOrMW TPeGyeT MCNONb3ORAHUS MACNa ANA ANEMEHTOB, B TO
BEMS KK NEMEHTEI HA OCHOBE CNeyeHHONNacTHRMULKMPOBAKHO
TEXHONOMMW He TPeBYHT D0GABKM MACTA.

[Insi Toro, YTobb! BEIACHUTE THN HCNONE3YEMOrD ANEMEHTA,
TpeByeTcs N ANS HETO MACIO M B KaKOM KONMHECTBE, 0BpaTHTeCh K
mETy «MHCTPYKLMM MO YCTEHOBKE 1 SKCMMYATALMM», & TAKHE
COOTBETCTBYIOLMM PA3Aenam WHCTDYKUMA HA 3NSKTDONKT W pa3Aeny
110 BBOAY B BKCMMTYaTaLMIO.

Macno AN\ aneMEHTOB HeoBX0OMMO 3aKA3bIBATL AONOMHWTENLHO K
3NEKTPONMTY, M OHO NOCTABNAETCS B OTAENLHOA ynakoske.

Macno AnA 3NeMEHTOB 3aNMBAIOT B SNEMEHT 4epes 4 vaca nocne
8BOJA AKKYMYNATONA B AKCnNyaTauwio. [ns NONONHEHHS SNEMBHTOR
MACNOM HEOBXOIMMO WCTIONb0BATH WNPHLL C AENEHMAMM B
COOTBETCTBMM C KONMYECTBOM, Yka3aHHeM & Tabnuue A mueT
uHHGpr‘KLIHH No YCTAHOBKE W SKCNNyaTaUun».

ToniuMHa cnos Macna JoNMHa COCTABNSTE MPUMEPHO 5 MM Haa
NOBEPXHOCTLIO ANEKTPONUTA.

lposepsTe YpoBetb SNEKTPONMTA, W JOBEAMTE €ro YPOBEHb A0
BEPXHER OTMETKM NyTEM A0GABNEHUS 3NEKTRONKTA.

Tenepb akkyMynaTop roToR K MCMonb30BaHkio. Mocne atoro
3anpelieso A06aBnaTL anexTponuT. [lnA ofibMHOrO fOMMBa
HEOBX0AMMO HCNONLAOBATH TONLKD AMCTHANMPOBAHHYIC MK
[EHOHMBAPOBAHHYID BOLY.

2. 3AMEHA JNEKTPO/UTA B 3NEMEHTAX HA OCHOBE
NAMENLHOW TEXHONOMMU

Mpumeyarne: HexoTopbie BUALI 3NEMEHTOR Ha OCHOBe
NaMenkHOR TeXHONOTUM He TpeByIoT 3aMeHbl aNeKTPONHTA WNK
CNHBaTb M3 HAX ANEKTPONMT 3anpelyeHo. TN cnonb3yeMoro
aneMeHTa HeoBXOAUMO CBEPUTE C NMCTOM «MHCTPYKUMER No
YCTaHOBKE W KCNyaTaLMU».

MpuroToBnexKe anekTponuTa
Jing NpUroTORNEHUA PACTEOPA ANEXTRONUTA HEOBXOMMO
BRINOMHWTE YKA3aHHBIE BbILLE WHCTDYKLMM.

Pazpsap

PEI3DHJJ,HTE aAKKYMyNAToR 0o MAKCMMANEHO BENWYMHE! HANPAXERNA
anementa 0,6 B ¢ Tokom paspsga 0.2 1, A wmn vuxe, Mpoueaypa
pa3psaa He HYXHa, ECIM B 3NEMEHTBI 3aMUTh HOBBIR BNEKTPONHT B
TE4EHHE 20 MUHYT NOCNE CBA ANBKTPOMMTA.

Crug

BrumManme:

+ OcteperaiiTech pa3bpblaruBaHNA aNeKTPONUTA,
BHumManme:

+ 3anpeLUgHo BbINMBATH 3NEKTPONMT B PAKOBIHY UK B
kaHanm3aLuio. Crme anekTponuTa nponssoauTCs & CODTBETCTBHM
© MECTHBIMI HOPMaMI W TPeGOBaHNSMM,

He npoMsIBaiTe BOAGH, TAK KaK 3T0 MOKET 3aTDYIHUTE
MI0Ny4eHme COOTBETCTBYHOLLEA NNOTHOCTM 3NEKTPONUTA NOCNE
JarONHEHHS.

3anpeleHo 0CTABNATH ANEMEHThI He3aNONHEHHLIMH, ECNH
OHH NONHOCTLIO He Pa3pAMeHbl. ITO MOXET NPHBECTH K
NOCTORHHOMA NOTEpe eMKOCTH aKKYMYNATOpa U ero
HarpeBaHuio, YTO MOMET CTaTh NPU4HHON BOTOPaHUS.
CHHMUTE BEHTUNALMOHHEIE NPOGKM. YaNUTE aneKTponuT ¢
MOMOLLIbO HACOCA, & BCNM 3TO HE MPEACTABNRETCS BO3MOMHLIM,
T0 NEPEBEPHUTE KAXbIA 3NEMEHT BBEPX AHOM ANS CMHBa
NEKTPONUTA.

He Hy)HO TPRCTH aNeMeHTBI, 4T0Gb! NONHOCTLI0 HIGABMTLCS OT
CTpOro ANEKTPOMHTA.

3anvBKa aNEMEHTOB

HemeqnexHo nocne cniea CTaporo anekTponuTa 3anonHuTe
aNeMEeHTEI COOTBETCTBYHOLMM 3NEKTPONMTOM JI0 YPOBHS OKOMO

20 WM BbILE HIKHEN OTMETKM. ECIM ypOBEHS SneKTponuTa
CHUAWNCA 10 BBOAA SNEMEHTA B 3KCNNyaTaLMIo, foneiiTe
AEKTDONNT He paHee, 4eM yepea 4-24 yaca. [InA npasunbHoro
BBOAA B GKCTYaTALMIO CNEAYWTE NPOLEAYPE, OMMCAHHDH B NHCTE
«MHCTDYKUMM MO YCTEHOBKE W SKCINyaTauum=, BBoOMTE 3nemenT B
KCANYATALIMIO, J2XE ECTN OH He Bbin PA3PAKEH.

BbInonHMTE BCE MHCTPYKLMM M3 BBILIEHINOKEHHOTD pasaena
«Macno AnA anemeHToRx.

Tabnuya B
AnexTponuT, | HeoGxopuMbli MnoTHOCTE O6uMA pibem
™n ofibem BOAL!, | (yoemsHas macca) AEKTPONMTA,
NMTOOB Ha JNBXTROMTA A0 MTPOS Ha kI
Kr TBEPAOTO 3anHBKH IT8epaoro
INEKTDONATA KrlgW’ INEKTDONMTA
E4 3,10 1,20 3,40
E12 2,25 1.25 2,60
E13 2,85 1,21 3,20
E21 2,03 1,27 2,38
E22 2,74 1521 3,09
E30 1,96 1,28 2,31
E40 2,56 1,21 2.9
Mpumeyanna:

+ flonyck ans HeoGxoguMOro oGbema 804s! i 06Lyero o0bema
NOAYHAEMOrD ANEKTPOMMTA COCTABNAET + 0,1 IMTPOB Ha kI
TBEAONO (Cyx0ro) SMEKTDOMHTE.,

+ Jonycx no nnOTHOCTH AN HOBOTO PACTBOPA ANEKTDOMMTA
coctasnset + 0,01 npu +20°C (g0 3anmakw). locne 3anuskm
SMEKTDOMHTA B SMEMEHTH! E70 MNOTHOCTE HIMEHHTCS BCNBACTBME
NOFNOWEHAS ANSKTPOAAMY, HIMSHEHMIT DOBHS, HCNADEHHA M T.4.
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INSTRUKCJA SPORZADZANIA | WYMIANY ELEKTROLITUSRODKI OSTROZNOSCI

SRODKI OSTROZNOSCI

ELEKTROLIT

Elektrolit zasadowy jest silnym $rodkiem
zrgcym. Malezy usunac wszelkie obraczki,
pierscionki, zegarki i inne metalowe przedmioty.
Przy pracy z akumulatorem Ilub elektrolitem
nalezy ubieraé gumowe rekawice, zakladad
ochrone oczu [okulary ochronne lub oslong
na twarz) i nosié¢ ubranie z diugimi rekawami.
Przed rozpoczeciem pracy z elektrolitem nalezy
upewni¢ sie, czy woda do mycia jest fatwo
dostepna. W razie kontaktu elektrolitu ze skorg,
oczyma lub odzieza nalezy je natychmiast zmyé
duzg iloscig wody. W kazdym przypadku nalezy
uzyskac natychmiastows pomoc medyczna.

NIE ZBLIZAC SIE Z OGNIEM

Podczas ostatniego etapu tadowania akumulatora
nastepuje wydzielanie gazow (tlen i wodor], ktore
moga byé wybuchowe. Konieczna jest wentylacja,
aby uniknaé nagromadzenia sie wodoru
w stezeniu przekraczajacym 4% objetosci wodoru
w powietrzu. Nalezy takze sprawdzic wymagania
lokalnych przepisow pod wzgledem wlasciwej
wentylacji. MNie wolno zaciska¢ lub odkrecac
polaczen podczas ladowania | w ciggu 1 godziny
po zakonczeniu fadowania akumulatora. Dotykajac
uziemionej czesci (masy) odprowadzic z odziezy
mozliwy tadunek elektrycznosci statycznej. MNigdy
nie pali¢ tytoniu w pomieszczeniu lub na obszarze
z akumulatorem.

NARZEDZIA

Nalezy uzywat narzedzi posiadajgcych izolowane
uchwyty. MNie nalezy kias¢ Ilub upuszczac
zadnych metalowych przedmiotow na goérna
czest akumulatora. Nie wolno uzywac naczyn
miedzianych, cynkowych, aluminiowych ani
cynkowanych do mieszania elektrolitu.

OSTRZEZENIE
Nie wolno dodawac wody do stalego (suchego)
elektrolitu.

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem pracy
z ogniwami / akumulatorami nalezy zapoznaé sie
z wszystkimi procedurami bezpieczefistwa pracy
(dostarczonymi przez odpowiednie wiadze i / lub zawarte
w podreczniku / instrukcji uzytkowania akumulatora).
Zawsze nalezy stosowac sig do odpowiednich przepisow
miedzynarodowych lub lokalnych.

1. SPORZADZANIE ELEKTROLITU

Elektrolit

Elektrolitemn dla otwartych ogniw niklowo-kadmowych jest
wodny roztwar wodorotlenku potasu (KOH] i wodorotlenku
litw (LIOH] rozpuszczonych w wodzie destylowane] bad:
dejonizowanej. Maksymalna zawartos¢ zanieczyszczen
elektrolitowych dla nowo sporzadzanego  elektrolitu i
uzywane] wody musi spelniaé wymagania normy [EC
60993. Elektrolit do stosowania w  ogniwach  jest
oznaczony jeko typ B Informacie o wymaganym typie
elektrolity mozna znaleic w karcie .nstrukcji instalaci
i uzytkowania® dla uzywanych ogniw.

Opakowanie i przechowywanie

Gotowy, ptynny elektrolit typu JE jest dostarczany w
pojemnikach z tworzywa sztucznego. Staly  elektrolit,
przeznaczony do sporzadzania na miejscu eksploatacji ogniw,
jest dostarczany w pojemnikach z tworzywa sztucznego,
kartonowych pudtach lub metalowych bebnach w zaleznosci
od wielkosci opakowania. VWodorotlenek potasu [granulki]
i wodoratlenek litu (krysztaly) sa pakowane w oddzieing,
szczelne worki z tworzywa sztucznego. Worki z tworzywa
sztucznego umieszcza sie w odpowiednich opakowaniach
zewnetrznych.

Narzedzia

Do sporzadzania elektralitu nalezy uzywat czystych naczyn ze
stali nierdzewne|, ktore sa odporne na dziatanie temperatur
do +100°C. Nie wolno uzywat naczyf miedzianych, cynkowych,
aluminiowych ani cynkowanych. Aby dobrac wielkosc naczynia,
nalezy sprawdzic dane zawarte w Tabeli B okreslajace ilosc
sporzadzaneqo elektrolitu w oparciu o wielkosé dostarczonego
opakowania. W przypadku akumulatordw niklowo-kadmowych
nie wolno uzywad wyposaZenia pomocniczego stosowanego 2
akumulatorami kwasowo-otowiowyrmi.

Rozpuszczanie

Malezy zapoznac sie z Tabela B, ktora podaje informacie o

wiasciwym elektrolicie typu E” oraz ilosci wody destylowanej

lub dejonizowangj, potrzebnej na kilogram stalego [suchego]
elektrolitu. Stosowanie wody destylowanej bad? dejonizowane]
do sporzadzania elektrolitu lub do celéw uzupefniania jest
bezwzglednie konieczne (patrz rozdzial przedstawiajgcy
warunki gwarancji]. Zwykla woda, nawet przeznaczona do
picia, zawiera zanieczyszczenia, ktare niekorzystnie wplywajg
na zywotnost i eksploatacje akumulatordw. Aby uzyskad
whasciwy skiad mieszanki plynnego elektrolitu, nalezy zuzyc

CALA zawartosé KOH i LiOH z opakowania oraz okreslong

ilos¢ wody destylowanej lub dejonizowanej w jednej partii

Ma kaZdym etapie nalezy starannie mieszat roztwor az do

calkowitego rozpuszczenia,

1.Wlaé do naczynia nieco mniej wody destylowanej lub
dejonizowanej [catkowicie odsolonej) niz podaje to Tabela B.

200 wody dodaé LiOH i mieszat az do calkowitego
rozpuszczenia,

3.0o0 roztworu ostroznie dodac granulki KOH i starannie
mieszat, az granulki rozpuszoza sie catkowicie .

4. Roztwor stanie sie gorgcy. Pozostawic elektrolit do
ostygniecia w temperaturze pokojowej [+20/25°C) oraz,
dodajac wode destylowana lub dejonizowana, skorygowad
gestost (ciezar wiasciwy) elektrolitu do wartosci podanych
w Tabeli B.

Warunki gwaranciji
Nalezy stosowat wylacznie elektrolit zatwierdzony przez
producenta akumulatora. W przypadku elektrolitu |
oczyszczong] wody nalezy bazowat na  maksymalnych
wartoéciach zanieczyszczeh zgodnie z norma IEC B0993.
\Woda destylowana lub  dejonizowana, uzywana do
sporzgdzania nowego elektrolitu lub do uzupetniania, musi
odpowiadat nastepujacej charakterystyce:
* Przezroczysta i bezbarwna, bezwonna przy wrzeniu
* Przewodnictwo w temperaturze +20°C:

Swiezo przygotowana = 10 pS/cm

przechowywana = 30 pS/cm

*pH5-9
Maksymalne dopuszczalne zawartosci zanieczyszczen sa
nastepujace :

* Chlorki jake KC 20 mg/dm?
* Zelazo jakn Fe 10 mg/dm?
* \Wapn jako Ca0 15 mg/dm?
* Magnez jako CaO 15 mg/dm?

Napetnianie ogniw

Otworzyé korki wentylacyjne i usunac uszczelki transportowe.
MNapetnié ogniwa elektrolitem do wysokosci okot 20 mm
powyze| dolnego znacznika poziomu. Odeozekat 4 do 24 godzin
oraz dodac elektrolitu, jesli przed formowaniem nastapifo
obnizenie poziomu. W celu prawidlowego formowania nalezy
wykona¢ czynnosci okreslone w karcie Jnstrukcji instalacii
i uzytkowania" dia ogniw.

Olej akumulatorowy

Zasadniczo, wiekszos¢ ogniw z plytami  kieszonkowymi
wymaga stosowania oleju  akumulatorowego, natomiast
ogniwa z plytami spiekanymi,/ pbe nie wymagaja oleju. Nalezy
zapoznat sig z karta Instrukcji instalowania i uzytkowania"
dla ogniwa uzywanego typu w celu potwierdzenia potrzeby
stosowania oleju akumulatorowego, jego ilosci dla kazdego
ogniwa oraz z rozdzialami zawierajacymi  informacje
o sporzadzaniu  elektrolitu | formowaniu  akurmulatora.
Olej akumulatorowy naleZy zamawiaé dodatkowo oprocz
elektrolitu i jest on dostarczany w oddzielnych opakowaniach.
Olej akumulatorowy nalezy umieszczad w ogniwach 4 godziny
po zakoriczeniu formowania akumulatora, Do wlewania oleju
akumulatorowego do ogniw w ilosci wskazanej w Tabeli & w
karcie Instrukcji instalacji i uzytkowania” dla ogniwa nalezy
uzywat strzykawki z podziatka. Warstwa oleju znajdujaca
sie nad elektrolitemn powinna wynosic okolo 5 mm. Nalezy
sprawdzi¢ poziom elektrolitu i uzupenic go do wysokosci
gornego znacznika poziomu dodsjac elektrolit, Akumulator
jest obecnie gotowy do uytkowania. Poiniej nie nalezy juz
dodawat elektrolitu. Do celdw zwyklego uzupetniania poziomu
stosowaté tylko wode destylowana lub dejonizowana.

2. WYMIANA ELEKTROLITU W OGNIWACH
Z PLYTAMI KIESZONKOWYMI

Uwaga: Ogniwa z ptytami kieszonkowymi niektarych
typow nie wymagaja wymiany elektrolitu lub nie wolno
oprazniaé ich z elektrolitu. Aby sprawdzié typ uzywanego
ogniwa, nalezy zapoznat sie z karta ,Instrukcja instalaciji
i uzytkowania” dla uzywanych ogniw.

Sporzadzanie elektrolitu
Przy sporzadzaniu roztworu elektrolitu nalezy stosowac sie do
powyzszych instrukcji.

Roziadowanie
Rozladowat akumulator do napigcia w ogniwie maksimum
06 V stosujgc prad roziadowania 0.2 IA lub nizszy.
Roztadowanie akumulatora nie jest wymagane, gdy ogniwa
zostana napetnione Swiezym elektrolitemn w ciagu 20 minut
po oproznieniu.

Oproznianie

Ostrzezenie:

* Nalezy unikat rozpryskiwania elektrolitu.

Uwaga:

* Elektrolitu nie wolno wylewac do zlewu ani do cieku,
Zuzytego elektrolitu nalezy pozbywac sie zgodnie z lokalnymi
przepisami | wymoganmi.

* Nie przeplukivaé woda, poniewaz moze to utrudnié
uzyskanie prawidiowej gestosci elektrolitu po napefnieniu.

* Nigdy nie pozostawiad opréznionych ogniw, jesli nie zostaly
catkowicie rozladowane, Moze to spowodowac trwalg utrate
pojemnoéci oraz wydzielanie ciepla, ktore moze prowadzié
do pozaru.

* NaleZy zdjac korki. Usunac elektrolit za pomoca pompki,
a gdy nie jest to mozliwe, ustawic kazde ogniwo gorng
czescig w dot w celu opréznienia.

* Nie jest konieczne potrzasanie ogniwami w celu catkowitego
usuniecia elektrolitu.

Napetnianie ogniw

Bezpogrednio po  oproznieniu nalezy napelnic  ogniwa
odpowiednim elektrolitem do wysokosci okofo 20 mm
powyzej dolnego znacznika poziomu. Odczekac 4 do 24 godzin
oraz dodac elektrolit, jesli przed formowaniem nastapilo
obnizenie poziomu. W celu prawidlowego formowania
nalezy wykona¢ czynnosci okreslone w karcie Instrukcji
instalacji i uzytkowania" dla ogniw. Akumulator nalezy poddac
formowaniu, nawet jezeli nie byt rozladowany.

Wykonat czynnosci przedstawione w zamieszczonym powyzej
rozdziale .Olej akumulatorowy",

Tabela B
3 Gestost elektroli {kowi ilosc
Bikaralt vg';:';ffgfk;“;é, bli?;zu:rc :I:;Ei;l';]u _ iy
Typ equ elekiraitu przed napein_uenlam litry/ kg st;fegu
kg/dm* elektrolity
E4 310 1.20 3.40
E12 2.25 1.25 2.60
E13 2.85 1.21 3.20
E21 2.03 1.27 2.38
E=22 2.74 1.21 3.09
E30 1.96 1.28 2.31
E40 2.596 1.21 291
Uwagi:

* Dokfadnosé  okreslenia  ilosci  niezbednej wody oraz
catkowite] ilosci gotowego elektrolitu wynosi = O/1litra/kg
stalego [suchego] elektralitu.

* Tolerancja gestosci nowego elektrolity wynosi = 001 w
temperaturze +20°C [przed napefnieniem). Po napelnieniu
ogniw, gestos¢ elektrolity bedzie zmieniat sie wskutek
absorpcji w zespotach phyt, zmian poziomu, odparowania itd.
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PRIPRAVA ELEKTROLYTU A NAVOD NA JEHO VYMENU

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

ELEKTROLYT

Alkalicky elektrolyt je silnd Zeravina. Pred
zaciatkom prace si snimte prstene, hodinky
a iné kovové predmety. Pri praci s batériami
alebo elektrolytom si nasad'te gumoveé rukavice,
ochranné okuliare alebo ochranny &tit a oblecéte
si odev s dlhymi rukavmi. Skér ako zacnete
pracovat s elektrolytom, zaistite, abyste
v blizkosti mali k dispozicii vodu na omytie. Ak
déjde ku kontaktu elektrolytu s pokoZkou, oZami
alebo odevom, okamiite ich omyte velkym
mnoZstvom vody. V kaZdom pripade vyhladajte
okamzitd lekarsku pomoc.

ZAKAZ OTVORENEHO OHNA

Poias posledného Stadia nabijania sa z batérie
uvolfuju plyny (kyslik a vodik]), ktoré mézu byt
vybugné. Koncentracia vodiku vo vzduchu nesmie
prevysit 4 %, preto je potrebné zaistit vetranie.
Vhodna ventilacia musi zodpovedat miestnym
predpisom. Pocas dobijania a jednu hodinu po
ukonéeni nabijania neut'ahujte ani nepovolujte
kontakty. Ak mate odev nabity statickou energiou,
odstranite ju dotykom nejakého uzemneného
predmetu. V miestnosti alebo na mieste, kde si
uskladnené batérie, nikdy nefajtite.

NASTROJE

PouZivajte iba nastroje s izolovanymi rukovatami.
Na horni Gast batérie neukladajte ani
nenechajte spadnit nijaké kovové predmety. Pri
priprave elektrolytu sa nesmu pouZivat medeng,
zinkové, hlinikové ani galvanizované nadoby.

VYSTRAHA
Do tuhého ([suchého] elektrolytu nepridavajte
vodu.,

VYSTRAHA: Pred zaéiatkom prace
s élankami alebo batériami skontrolujte vsetky
bezpeénostné opatrenia [smernice wydané
prislusnymi dradmi a navody &i instrukcie na
obsluhu batérii). Vzdy sa riad'te prislusnymi
medzinarodnymi a miestnymi predpismi.

1. PRIPRAVA ELEKTROLYTU

Elektrolyt

Elektrolytom pre vetrané nikel-kadmiové clanky
je vodny roztok hydroxidu draselného (KOH)
a hydroxidu lithného [LiOH) v destilovane] alebo
deionizovane] vode. Maximalny obsah negistdt
v novopripravenych elektrolytoch a v pouZitej
vode musi byt v sdlade s normou IEC 60333.
V Elanku sa ma pouZit elektrolyt typu E.
Pozadovany typ elektrolytu najdete v Navode na
instalaciu a prevadzku &lankov.

Balenie a skladovanie

Tekuty elektrolyt typu E, pripraveny na pouzitie,
sa dodava v plastovych nadobach. Tuhy elektrolyt
na pripravu u zékaznika sa dodéava v zavislosti
od objemu balenia v plastovych nadobach,
karténovych debnach alebo v kovovych bareloch.
Hydroxid draselny [pelety] a hydroxid lithny
[krystaly) s0 balené oddelene v hermeticky
uzavretych plastovych vreciach, ktoré su uloZeng
v prislugnych vonkajsich obaloch.

Nastroje

Ma pripravu elektrolytu pouZivajte isté nadoby
z plastu alebo nerezovej ocele, ktoré s0 odolné
voéi teplotdm do +100°C.Na pripravu elektrolytu
sa nesmi pouZivat medené, zinkove, hlinikove
ani galvanizované nadoby. Pri vybere nadoby
vhodnej velkosti si pozrite Gdaje v tabulke B, kde
je uvedené mnoZstvo pripravovangho elektrolytu
podlia velkosti dodaného balenia. Nastroje,
pouZivané pri praci s olovenymi batériami sa
nesmi pouzivat pre nikel-kadmiové batériei.

Priprava roztoku

VW tabulke B je uvedeny prislusny typ elektrolytu E
a mnoZstvo destilovanej alebo deionizovanej vody
potrebnej na jeden kilogram tuhého [suchého)]
elektrolytu.  Na pripravu  alebo  doplnenie
elektrolytu je nevyhnutné pouzit vyhradne
destilovant alebo deionizovan(  vodu  [pozri
Zaruéné podmienky). Voda pre beiné pouZitie
[vratane pitnej vody) obsahuje netistoty, ktoré
maji vplyv na Zivotnost a prevadzku batérie.

Na ziskanie spravneho zloZenia zmesi tekutého
elektrolytu je nutné pouzit na jednu davku CELY
obsah KOH a LiOH balenia a predpisané mnoZzstvo
destilovanej alebo deionizovanej vody. Zmes treba
v kazdej nizsie uvedenej faze opatrne miesat, aby
sa ddkladne rozpustila.

1. Do nadoby nalejte o trochu menej destilovanej
alebo deionizovane] [celkom odsolenegj) vody,
ako je uvedené v tabulke B.

2. Vsypte do nej LiOH a miesajte, kym sa celkom
nerozpusti.

3.Do roztoku opatrne pridajte pelety KOH
a znovu miesajte, kym sa dokladne nerozpusti.

4. Roztok sa vyrazne zohreje. Elektrolyt nechajte
ochladit na izbovi teplotu (+20,/25°C)
a nasledne podla hodnét v tabulke B pridanim
destilovanej alebo deionizovanej vody upravte
jeho hustotu (Specifickd hmotnost).

Zaruéné podmienky
PouZivajte  vyhradne  elektrolyt  schvaleny
vyrobcom batérii. Zlozenie elektrolytu
a upravenej vody musi zodpovedat maximalnym
hodnotam neéistot, vymedzenych v norme IEC
60993, Destilovand alebo deionizovanad voda
pouZitd na pripravu nového elektrolytu alebo na
jeho doplnenie musi zodpovedat nasledovnym
hodnotam:
* Cira a bezfarebna, pri bode varu bez zépachu
* Vodivost pri +20°C:

gerstvo pripravena = 10 pS/cm

po uskladneni = 30 pS/cm

*pH5-9
Maximalne pripustné hodnoty necistot:

* Chlorid ako KCI 20 mg/dm?
* Zelezo ako Fe 10 mg /dm?
* Vapnik ako CaD 15 mg/dm?
* Horéik ako MgD 15 mg,/dm?

Plnenie élankov

Otvorte ventily na élankoch a odstrarfite prepravné
tesnenia. Clanky napliite elektrolytom asi 20 mm
nad vyznacenu spodnd rysku, Pogkajte 4 az 24
hodin. Ak hladina elektrolytu pred poéiatoénym
nabitim klesla, dolejte potrebné mnoZstvo. Pri
pociatoénom nabijani postupujte podla MNavodu
na instalaciu a prevadzku élankov, dosiahnete tak
najlepsie vysledky.

Clankovy olej

Pri vagsine &lankov s kapsovymi elektradami je
zvyGajne nutné pouzivat olej, kym pri élankoch
s elektradami typu sinter/pbe nie. V Navode
na instalaciu a prevadzku si overte, & pouZity
typ élanku vyZaduje olej a aké jeho mnoZstvo
je potrebné pre kaZdy élanck. Venujte nalezitd
pozornost aj dalsim kapitolém, ktoré obsahuju
pokyny tykajice sa elektrolytu a poéiatoéného
nabijania. Okrem elektrolytu je nutné objednat
clankovy olej, ktory sa dodava v oddelenom
baleni. Olgj je potrebné viiat do &lanku 4 hodiny
po pociatoénom nabiti batérie. Na doplnenie oleja
podla mnoZstva uvedeného v tabulke A v Navode
na instalaciu a prevadzku élankov je potrebna
injekéna striekacka so stupnicou. Vrstva oleja
na povrchu elektrolytu ma mat hrabku priblizne
5 mm. Skontrolujte hladinu elektrolytu a dolejte
ho po hornd rysku. Batéria je teraz pripravena
na pouzitie. Neskér uZ elektrolyt nepridavajte.
Na bezné dopliovanie moZno pouzit vyhradne
destilovanu alebo deionizovani vodu.

2. VYMENA ELEKTROLYTU V ELANKOCH

S KAPSOVYMI ELEKTRODAMI
Poznamka: WNiektoré é&lanky s kapsovymi
elektrodami nevyzaduji vymenu elektrolytu
a elektrolyt sa z nich nesmie wylievat.
V Navode na inStalaciu a prevadzku si overte,
€o plati pre prislusny typ élanku,

Priprava elektrolytu
Pri priprave elektrolytového roztoku je nutné
postupovat podla vyssie uvedenych pokynov.

Vyhijanie

Batériu vybite na napatie &lanku max. 06 V
pradom 0,2 LA alebo niZ&im. Toto vybijanie nie je
nutne, ak s élanky naplnené novym elektrolytom
do 20 mindt po vyliati starého elektrolytu.

Vyliatie

Vystraha:

* Zaistite, aby ste sa elektrolytom
nepostriekali.

Upozornenie:

* Elektrolyt nevylievajte do odpadu alebo vylevky.
Pouzity  elektrolyt  zlikvidujte v  sdlade
s miestnymi predpismi a smernicami.

« Clanky nevyplachujte vodou; mohla byt vo viest
k problémom s dosiahnutim spravnej hustoty
elektrolytu po naplneni.

* Batérie, ktoré nie sO celkom wybité, nikdy
nenechavajte prazdne. Inak mdZu natrvalo
stratit kapacitu a vytvorené teplo mdZe
spdsobit pozZiar.

* Otvorte ventily. Elektrolyt odéerpajte pomocou
cerpadla. Ak to nie je mozZné, obratte kazdy
glanok hore dnom, aby sa vyprazdnil.

e Clanky sa vyprazdnia samé, nemusite nimi
potriasat.

Pinenie élankov

Bezprostredne po vyprazdneni napliite élanky
prisludnym elektrolytom do drovne priblizne 20
mm nad vyznagend spodnd rysku. Poékajte 4 aZ
24 hodin. Ak hladina elektrolytu pred pogiato&nym
nabitim klesla, dolejte potrebné mnoZstvo. Pri
pociatoZnom nabijani postupujte podla Navodu
na intalaciu a prevadzku élankov, dosiahnete tak
najlepéie vysledky. Pogiatoéné nabitie vykonajte,
aj ked batéria nebola vybita.

Postupujte podla pokynov v niZSie uvedenej
kapitole s nazvom Clankovy olej.

Tabul'ka B
PoZadovang Hustota elekerolyty | Celkové mnoZstvo
Typ mnoZstvo vady | [Specificka hmotnost) elektrolytu
elektralytu /kg tuhého pred plnenim /kg tuhého
elektrolytu kg/dm? elektrolyty
E4 310 1.20 3.40
E12 2.25 1.25 2.60
E13 2.85 1.21 3.20
E21 2.03 1.7 2.38
E22 2.74 1.21 3.09
E30 1.86 1.28 2.31
E40 256 121 | 2.9
Poznamky:
* Tolerancia poZadovaného mnoZstva wvody

a celkového mnoZstva vyrobeného elektrolytu je
+ 0,1 I/kg tuhého [suchého)] elektraolytu.

* Tolerancia hustoty roztoku nového elektrolytu je
+ 0,01 pri teplote +20°C [pred plnenim]. Po
naplneni &lankov sa hustota elektrolytu zmeni
v disledku absorpcie dostigiek, zmeny hladiny,
vyparavania atd.
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