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Ruhakészités
3D-nyomtatassal

A 3D nyomtats elve, hogy egy
digitalizalt modellbdl harom-
dimenziés tirgyat lehet készi-
teni. A tirgy alakjat tervezést
segitd szoftverrel szamitogépen
alligak el6, vagy a mar létez6
modell digitalizalasit haromdi-
menzids szkennerrel végzik, és

3D-nyomtatéssal késziilt ruhdk

a szkenner éltal alkotott képet meg-
feleld szoftver segitségével sivokra
bontjik, amit a nyomtatét miikodte-
t6 szoftver értelmezni tud. A szalha-
z4sos technologia (fused deposition
modelling, FDM) miianyaghuzalt
olvaszt meg és visz fel egymasra ra-
kodo rétegekben. Egy masik eljars
az SMS (selelctive laser sintering)
technolégia, amelynek az a lénye-
ge, hogy nagyon vékony rétegekben
miianyagport teritenek el a nyomta-
t6 lapjan, amelyet lézersugirral ol-
vasztanak meg a kivint alakzatnak
megfelel6 helyeken, megszilarditjik,
majd ezt ismétlik Gjabb és Gjabb réte-
gek létrehozdsival, amig a teljes vas-
tagsigot el nem érik. Ebb4I all Gssze
a kész tirgy. A lézersugir alkalma-
zdsa igen nagy pontossagot tesz le-
het6évé é igy nagyon finom vonali
targyakat allithatnak eld.

A 3D-nyomtatishoz leggyak-
rabban alkalmazott mianyag a
politejsav (PLA) és az akrilnitril-
butadién-sztirol (ABS). A PLA nagy
elénye egyebek kozott az is, hogy
természetes anyagbdl késziil (lta-
laban kukoricabdl), igy természetes
aton, komposztalissal lebonthato.

A PLA és az ABS milanyagokbol
késziilt alkatrészek azonban kemé-
nyek, ridegek, nem hajlékonyak. A
3D-nyomtatas szerencsére lehetd-
vé teszi olyan elemek készitését is,
amelyek csuklépéntszertien kapcso-
l6dnak Gssze, és ezekbdl hajlékony
felilletek allithatok el6. Ez a lehe-
t6ség ragadta meg tSbb ruhaterve-
z6 miivész fantazidjat is, akik agy
gondoltik, hogy ily médon akar egy
ruha is megalkothat6. Egy misik
— talin célravezetbb — lehetéség a
hajlékony, poliuretin alapti Filaflex
vagy a PLA bizonyos mddositissal
hajlékonnya tett valtozatinak alkal-
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szerkezet(, a valddi textilidhoz ha-
sonlo kinézet(i ruhak eléallitisat.

A nyomtatéval készitett ruhak ké-
szitésének egyik legfontosabb ténye-
zGje az a szoftver, amellyel a ruha
szamitogéppel megtervezhetd. Erre
is van mar példa, mint amilyen a
ShareCloth elnevezésti szoftver. Ha
valakinek otthon rendelkezésére 4ll
egy 3D-nyomtatd, akir sajit maga
elkészitheti j ruhajat [10].

A témaval foglalkozé divatszak-
emberek véleménye szerint ennek
a technolégiinak van jovéje. Nagy
elénye, hogy minden darab egye-
di lehet — ezzel éppen szembemegy
napjaink altalinos tendencidjaval, a
tomeggyartissal.

A 3D-nyomtatassal késziilt ruhik
nagyon érdekesek, de hordhatdsa-
guk a hétkéznapi ember szimira
csak akkor lesz biztosithatd, ha ez-
zel az eljarissal konnyf és hajlékony,
kellemes viselési tulajdonsag, tartds

3D-nyomtatassal késziilt szévet...
...6s textil mintdzat

mazasa, amelybl mir eleve hajlé-
kony szerkezet 4llithaté el6.

A 3D-nyomtatési technoldgiaval
késziilt ruhadarabok jellegzetessége
ez id6 szerint a csipkeszerfi megje-
lenés, ami szerkezeti adottsigukbdl
kovetkezik. Ez kétségteleniil bizo-
nyos korlatot jelent a tervezék szi-
mara, amit gy hidalnak it, hogy az
igy késziilt ruhaanyag a kiilsé réte-
get képezi, alatta valamilyen textil-
bélés van.

Német kutatoknak SLS-techno-
légiaval, PLA-anyagbél sikeriilt a
kotott kelme szerkezettét is létre-
hozniuk 3D-nyomtatassal. Mas ku-
tatok a szovott kelme szerkezetét
reprodukiltik ugyancsak ezzel a
modszerrel. Ha az eljards bevalik,
ez nagymértékben megkdnnyitheti
3D-nyomtatéval késziilt, hajlékony

ruhaanyagot tudnak eléallitani. A
Jjovoben az igy elballitott ruhik te-
rén minden bizonnyal a hajlékony
mianyagbdl késziilt viltozatok to-
vabbfejlesztésére szamithatunk. Ez a
torekveés nyilvinvaléan sztonzoleg
hat a 3D-nyomtatishoz sziikséges
anyagok tovabbfejlesztésére is.
LAzAR KAROLY
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