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ОАО «Силовые машины» - крупнейший российский 
производитель и поставщик комплексных решений 
в области энергомашиностроения, включающих 
инжиниринг, производство, поставку, монтаж, сервис 
и модернизацию оборудования для тепловых, атомных, 
гидравлических и газотурбинных электростанций. 

Компания «Силовые машины», основанная в 2000 г., 
объединяет технологические, производственные 
и интеллектуальные ресурсы всемирно известных 
российских предприятий: 

• Ленинградского металлического завода (1857 г.); 
• Завода «Электросила» (1898 г.); 
• Завода турбинных лопаток (1966 г.); 
• ОАО «ЭМАльянс» (2005 г.); 
• ОАО ТКЗ «Красный котельщик» (1896 г.); 
• Калужского турбинного завода (1946 г.); 
• НПО «ЦКТИ им. Ползунова» (1927 г.); 
• ОАО «Силовые машины - завод Реостат» (1960 г.). 

Оборудование, изготовленное и поставленное 
предприятиями компании, работает в 57 странах мира 
и в настоящее время насчитывает более 300 000 МВт 
установленной мощности. 

www.power-m.ru 

http://www.power-m.ru


ЭМГАЛЬЯНС 
КРАСНЫЙ КОТЕЛЬЩИК 

ОАО «Энергомашиностроительный Альянс» 
(«ЭМАльянс»), входящее в состав 
энергомашиностроительного концерна 
«Силовые машины», - крупнейшая российская 
энергомашиностроительная компания, 
основанная в 2005 г., имеющая международный опыт 
и компетенцию в области проектирования, изготовления 
и комплектной поставки оборудования котельного 
острова для тепловой энергетики, включая исполнение 
контрактов «под ключ» (ЕРС). 

ОАО Таганрогский котлостроительный завод 
«Красный котельщик», основная производственная 
площадка ОАО «ЭМАльянс», - одно из крупнейших 
предприятий энергомашиностроительной отрасли 
страны. 

Каждая четвертая электростанция России, 
стран СНГ имеет котельное оборудование 
«Красного котельщика». Референции зарубежных 
и отечественных поставок оборудования с маркой ТКЗ 
исчисляются сотнями. 

Знания, опыт, квалификация таганрогских 
котлостроителей позволяют предприятию решать 
задачи любой сложности, а потребителям - получать 
надежное оборудование. 



КОТЛЫ-УТИЛИЗАТОРЫ /КУ/ 
ОАО «Энергомашиностроительный Альянс» («ЭМАльянс»), входящее в состав 
энергомашиностроительного концерна «Силовые машины», являясь крупнейшим в России 
поставщиком котельного оборудования для электростанций, а также генерирующих объектов 
других энергоемких отраслей промышленности (металлургии, газо- и нефтепереработки, химии), 
в 2008 г. приобрело лицензию на проектирование и изготовление котлов-утилизаторов 
у ведущего мирового производителя - компании NOOTER/ERIKSEN, США. 

Котлы-утилизаторы, паровые и 
водогрейные с горизонтальным 
потоком газа, с полной есте
ственной циркуляцией, с дожига
ющим устройством или без него, 
на одно, два или три давления 
пара, спроектированные по техно
логии NOOTER/ERIKSEN, позво
ляют удовлетворить практически 
любые требования заказчика по 
применению котлов на энергети
ческих объектах в схемах за все
ми типами газовых турбин еди
ничной мощностью до 300 МВт и 
выше для блоков ПГУ единичной 
электрической мощностью до 900 
МВт и выше для различных энер
гетических объектов. 

Расчетный ресурс, час 

Для труб поверхностей нагрева, не менее 

Для выходных коллекторов пароперегревателей, 
не менее 

Для остальных элементов, не менее 

150 000 

200 000 

200 000 

Средняя наработка на отказ котла, часов, не менее 

Расчетный срок службы, лет 

Коэффициент готовности, %, не менее 

8 000 

40 

98 

Отличительной особенностью котлов-утилизаторов является то, что 
каждый котел уникален и разрабатывается индивидуально под нужды 
заказчика. 

ОБЪЕМ ПОСТАВКИ И УСЛУГ 

Инжиниринг 
Изготовление 
Упаковка 
Поставка (транспортировка) 
Шеф-монтаж 
Шеф-наладка 
Обучение эксплуатационного 
персонала 
Сервисное обслуживание 

NOOTER/ERIKSEN 
Компания NOOTER/ERIKSEN, основанная в 1987 г., по праву занимает первое место в мире по производству котлов-
утилизаторов большой мощности с 1998 по 2010 г. (McCoy Report©). 
Котел-утилизатор является собственной разработкой компании NOOTER/ERIKSEN, в состав которой входит научно-иссле
довательская лаборатория, занятая постоянной работой по усовершенствованию конструкции котла. Отдельные элементы 
котла-утилизатора защищены международными патентами. 
Более 800 котлов безотказно работают на энергообъектах в составе блоков ПГУ за газовыми турбинами ведущих мировых 
производителей - General Electric, Siemens, Mitsubishi, Alstom Power, Ansaldo Energia, Rolls Roys, Solar и других производи
телей по всему миру. 

4 



ГАРАНТИЯ КАЧЕСТВА 

Вся котельная установка отвечает 
самым высоким международным 
требованиям и при этом соответ
ствует российским стандартам 
качества, с предоставлением всех 
сертификатов и разрешений на 
применение, необходимых для 
ввода в эксплуатацию по требова
нию регулирующих органов Рос
сийской Федерации. 

Система качества ОАО «ЭМАльянс» 
сертифицирована на соответ
ствие международному стандарту 
ISO 9001:2008 и национальному 
стандарту ГОСТ Р ИСО 9001-2001 
в организациях по сертификации 
TUV Rheinland InterCert и Госстан
дарта России. 

РЕГИСТР 

"СО 900^ 

ИНЖИНИРИНГ 

В состав ОАО «ЭМАльянс» входит 
четыре конструкторских бюро по 
проектированию оборудования ко
тельного острова для проектов в 
России и Европе, включая исполне
ние контрактов «под ключ». 

Конструкторские бюро полно
стью оснащены всем необходи
мым оборудованием для решения 
всего спектра задач по созданию 
практически всех видов энергети
ческого оборудования. 

ПРОИЗВОДСТВО 

Центр компетенций по проектирова
нию котлов-утилизаторов для бло
ков ПГУ генерирующих объектов -
ОАО «Инжиниринговый центр 
«ЭМАльянс- БСКБ КУ», г. Барнаул. 

При проектировании котлов-утили
заторов используется передовой 
опыт компании NOOTER/ERIKSEN, 
библиотеки, базы данных и про
граммное обеспечение мирового 
уровня, адаптированное к россий
ским нормам и стандартам. 

Все специалисты прошли обу
чение проектированию котлов-
утилизаторов по технологии 
NOOTER/ERIKSEN в США. 

Основная производственная пло
щадка ОАО «ЭМАльянс» - крупней
ший в Европе котлостроительный 
завод ОАО ТКЗ «Красный котель
щик», который обладает большим 
опытом создания и производства 
котельной продукции с 1896 г. 

Для производства блоков модулей 
котлов-утилизаторов введены в 
эксплуатацию три производствен
ные линии спирального оребрения 
(HAN-SUNG) труб 0 от 32 до 76 мм 
и L=24 м. Максимальные размеры 
модуля - 3500 х 3500 х 26000 мм. 
Организованы специализирован
ные сборочные участки и меха

низированные рабочие места, ос
нащенные самым современным 
оборудованием, позволяющим осу
ществлять изготовление до 10 еди
ниц котлов-утилизаторов большой 
мощности ежегодно. 

85% тепловых электростанций 
России оснащены оборудова
нием производства ОАО ТКЗ 
«Красный котельщик». 

6 ГВт в год - производственные 
мощности ОАО «ЭМАльянс», 
намечен план расширения мощ
ностей до 10 ГВт/год. 
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КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ КОТЛОВ-УТИЛИЗАТОРОВ 

Преимущества котла-утилизатора 
с естественной циркуляцией 

• Для пуска и работы котла-утилиза
тора не требуются циркуляционные 
насосы. 

• Сокращается потребность в 
энергии на собственные нужды. 

• Требуется меньше запчастей и 
сокращается объем техническо
го обслуживания. 

Особенность конструктивно-
компоновочных решений 

• Высокая блочность конструкции 
котла. 

• Облегченная модульная конс
трукция каркаса. 

• Самоопертые дымовая труба и 
лестничная башня, пристыко
ванные к котлу. 

Безусловным преимуществом 
котлов-утилизаторов является тот 
факт, что горизонтальная конс
трукция с естественной циркуля
цией имеет компактные размеры, 
соизмеримые с размерами котлов 
вертикальной конструкции, при 
этом горизонтальные котлы более 
экономичны, надежны и просты в 
обслуживании. 

Компактность котла-утилизатора горизонтальной конструкции 
позволяет вписать его в габариты ячейки вертикального котла, 
что делает котлы, сконструированные по технологии NOOTER/ERIKSEN, 
универсальным решением для заказчика, даже если строительство 
или модернизация производится на ограниченной площадке. 

Сравнение габаритов КУ 
горизонтальной и вертикальной 

конструкции 

МОНТАЖНАЯ ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ 

• При разработке котлов-утилиза
торов особое внимание уделяет
ся сокращению рабочих часов 
на монтажной площадке. 

• Высокая блочность конструкции 
обеспечивает проведение мон
тажных работ в минимальные сро
ки и значительно его удешевляет 
(почти в 2 раза по сравнению с 
затратами на монтаж при исполь
зовании доукрупненной сборки 
на площадке при поставке кот
ла «россыпью»). Преимущества 
крупноблочной поставки - облег
ченная модульная конструкция 
каркаса позволяет объединять в 
общий поставочный модуль колон
ны и панели газоплотной обшивки • 
КУ с установленными на заводе 
изоляцией и внутренней сколь
зящей обшивкой; подвески по- • 
верхностей нагрева и трубопрово
дов поставляются технологически 
законченными узлами; конструк
ция тяг подвесок предусматривает • 
шарнирные соединения и исклю
чает выполнение в монтажных ус
ловиях сварных стыков. 

• Специальные конструктивные 
решения, применяемые в котлах 

ОАО «ЭМАльянс» по технологии 
NOOTER/ERIKSEN, позволяют 
расположить блоки поверхнос
тей нагрева вплотную друг к дру
гу. Это позволяет сделать котел 
более компактным, вследствие 
чего предлагаемая конструкция 
по габаритам ячейки не больше 
вертикального КУ, а вес значи
тельно меньше веса вертикаль
ного КУ и меньше, чем у анало
гичных конструкций российских 
разработок. Щиты газоплотной 
обшивки КУ поставляются в за
водской сборке комплектно с 
изоляцией и внутренней скользя
щей обшивкой (сэндвич-панели). 

Монтаж основных газоходов 
осуществляется за 2-3 недели. 

Возможность монтажа 1-2 бло
ков модулей поверхностей на
грева в смену. 

Сварка частей под давлением 
внутри обшивки не требуется. 

Разгрузка блоков модулей и монтаж 
поверхностей нагрева при помощи 

кантователя и траверсы • 

Естественная циркуляция 
против принудительной 

Габариты котла совпадают с аналогом 
с принудительной циркуляцией 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ КОТЛОВ-УТИЛИЗАТОРОВ 

Специальная конструкция экономайзера обеспечивает полную равномерность полей скоростей 
и температур сред в пакете и свободное расширение всех элементов пакета в целом, а также исключает 
проблемы с вскипанием среды в трубах. 

Применение, при необходимос
ти, распределительных решеток, 
выравнивающих поля скоростей 
и направления потоков газов. 

Регулирование температуры 
пара на выходе из промпаропе-
регревателя посредством бай-
пасной системы. 

Использование легированной 
стали для испарителя низкого 
давления, что предотвращает 
разрушение труб испарителей 
низкого давления по причинам, 
связанным с их коррозионно-
эрозионным износом. 

Применение, при необходимос
ти, специальных конструкций 
змеевиков экономайзеров. 

Применение новых экономичных 
схем предварительного подо
грева конденсата/питательной 
воды. 

Обеспечение свободного тепло
вого расширения змеевиков и 
трубопроводов. 

Применение усиленной конс
трукции обшивки входного/ос
новного газоходов. 

Обеспечение возможности 
установки систем подавления 
выбросов NOx и СО. 

Установка высокоэффективных 
и экологически чистых дожига
ющих устройств. 
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ПРИМЕНЕНИЕ ДОЖИГАЮЩЕГО УСТРОЙСТВА 
/КОТЛЫ-УТИЛИЗАТОРЫ С ДОЖИГАЮЩИМ УСТРОЙСТВОМ/ 

Применение дожигающих устройств позволяет обеспечить требуемые параметры пара после КУ в случае, 
если эти параметры не обеспечиваются выхлопными газами газовой турбины вследствие климатических/ 
сезонных условий или типом самой газовой турбины. 

В котлах-утилизаторах ОАО «ЭМАльянс» применяются дожигающие устройства ведущих 
фирм-производителей. -*• 

Математическое моделирование работы дожигающего устройства котла-утилизатора: 
температура на внутренней обшивке газоходов котлов (до и после оптимизации распределения). 

СЕРВИС И ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 

ОАО «ЭМАльянс» обеспечивает 
гарантийное обслуживание и пос
тавку необходимых запасных час
тей на гарантийный период экс
плуатации оборудования. 

Программа сервисного обслужи
вания предоставляет широкий 
спектр услуг в течение всего сро
ка службы оборудования: монито
ринг состояния, диагностику со

стояния, профилактику (во время 
плановых остановок), ремонт, пос
тавку и замену запасных частей и 
компонентов, гарантируя высокое 
качество и надежность работы. 
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АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ СИСТЕМА 
ТЕХНИЧЕСКОЙ ДИАГНОСТИКИ КОТЛОВ /АСТДК/ 

В качестве объектов диагностики выбираются основные конструктивные модули и элементы котла, 
работающие под давлением и требующие особого контроля. Отдельно рассматриваются 
«низкотемпературные» и «высокотемпературные» элементы котла. Также учитывается различие 
необогреваемых и обогреваемых элементов. По объему диагностирования АСТДК охватывает весь котел. 

СТРУКТУРА КОМПЛЕКСА ТЕХНИЧЕСКИХ СРЕДСТВ АСТДК 

Тепловая электростанция 
Интернет 

ОАО «ЭМАльянс» 

• ^ ^ ^ ^ ь < ^ ^ ^ ^ ^ . / ^ ^ ^ ^ . 

прокси-сервер 

Firewall 

Интранет электростанции 

Граничный /-
router-firewall E™ ^ 

Шкафы 
АСУ ТП 

HDD HDD • 

сеть энергоблока 
"1—I—г -1—I—I—П 

полевые контроллеры 

1^П датчики LJ 

Котел 

ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА АСУ ТП 

КОМПЛЕКС ТЕХНИЧЕСКИХ СРЕДСТВ АСТДК 

Объекты диагностики выбираются в зависимости от типа и назначения 
котла на основе многолетнего опыта изготовления и эксплуатации кот
лов ОАО ТКЗ «Красный котельщик» в различных режимах, связанных: 

!>.:ч L'HiV4;A;r;;'i-:.'U-:L'AiJji-4 

со знанием технологических 
особенностей изготовления и 
заводских испытаний; 
с данными о применяемых 
материалах, их заменах, 
теплофизических свойствах; 
с реальными режимами 
работы оборудования 
в пусковой и последующие 
периоды; 

с докладами об авариях, 
ремонтах, реконструкциях; 
с результатами расчетных 
и прямых исследований 
напряженного состояния 
элементов котла; 
с данными о водно-химических 
режимах эксплуатации и их 
влиянии на котел. 

• • • 

( ir iKllb.'f 1LH1.IL.1K И П lil'JII'11'IJIlllIIH) MUOMUII'IM M.M) 
•. N. Ill IK lAMI' l imil) l-H M-l Л Ml Ml I I I . HI Mi l 1\ 

РАБОТАЮЩИХ IIOJ JUUItHHEM 

• 
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КОТЛЫ-УТИЛИЗАТОРЫ ДЛЯ МАЛОЙ ЭНЕРГЕТИКИ 

ОАО «ЭМАльянс» также проектирует и поставляет котлы-утилизаторы 
для объектов малой энергетики с диапазоном мощностей газовых тур
бин от 2,5 до 60 МВт различных типов: 

паровые и водогрейные; 
оснащенные дожигающим устройством и без него 
одного или нескольких давлений; 
вертикального и горизонтального профиля; 
подвесные, самоопертые. 
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КОТЛЫ-УТИЛИЗАТОРЫ ДЛЯ НЕФТЕДОБЫЧИ 

В 2011 г. «ЭМАльянс» подписал 
дополнительное соглашение с 
компанией NOOTER/ERIKSEN на 
проектирование и производство 
прямоточных котлов-утилизато
ров для увеличения нефтедобычи. 

Среди способов повышения нефте
добычи доминирует метод терми
ческого воздействия на пласт пу
тем применения пара или горячей 
воды как технология, дающая вы
сокую эффективность при малых 
затратах и имеющая потенциал 
применения в мировом масштабе. 

Пар нагнетается в скважину на 
протяжении нескольких дней или 
недель, затем устье скважины 
временно закрывают для пропит

ки паром продолжительностью 
от нескольких дней до месяца 
или более (период паропропитки 
скважины). По истечении этого 
периода времени нефтедобычу 
из этой скважины возобновляют 
в течение полугода, затем про
цесс термического воздействия 
повторяется. 

Для обеспечения работ по этой 
технологии пар генерируется в 
специальных прямоточных котлах-
утилизаторах (ПТ КУ), работающих 
за газовыми турбинами электри
ческой мощностью до 200 МВт. 

Включение в состав парогенери-
рующих установок для увеличе
ния нефтедобычи газотурбинных 

станций дает возможность заме
нить обычные парогенераторы на 
прямоточные котлы-утилизаторы 
(ПТ КУ), обеспечивая существен
ную экономию эксплуатационных 
затрат станции при одновременном 
резком снижении выбросов С02 в 
атмосферу в годовом исчислении. 

При этом все прямоточные КУ 
проектируются с учетом специ
фических требований заказчика 
и работают за газовыми турбина
ми любого типа, обеспечивая тем 
самым утилизацию сбросного 
тепла отходящих газов газовой 
турбины и передачу тепла умяг
ченной воде для генерирования 
качественного пара в объемах 
примерно от 75 до 80%. 
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РЕФЕРЕНЦИИ И КРУПНЫЕ ПРОЕКТЫ В ИСПОЛНЕНИИ 

Котлы-утилизаторы, произведенные ОАО «ЭМАльянс» по лицензии NOOTER/ERIKSEN (с 2008 г.) 

Наименование объекта 

Уфимская ТЭЦ-5 

Уфимская ТЭЦ-2 

Няганская ГРЭС 

Уренгойская ГРЭС 

ГТУ-ТЭС 
ООО «РН-Туапсинский НПЗ» 

Омская ТЭЦ-3 

Серовская ГРЭС 

Череповецкая ГРЭС 

Пермская ТЭЦ-9 

Ижевская ТЭЦ-1 

Кировская ТЭЦ-3 

Владимирская ТЭЦ-2 

Новобогословская ТЭЦ 

Казанская ТЭЦ-2 

ТЭЦ-16 Мосэнерго 

Ново-Салаватская ТЭЦ 

ТЭЦ-20 Мосэнерго 

Новоберезниковская ТЭЦ 

Тип котла, 
наличие 
дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
с дожиганием 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
с дожиганием 

Кол-
во 

2 

1 

3 

2 

6 

2 

2 

2 

Тип газовой 
турбины 
(мощность, МВт) 

ГТЭ-160 (160) 

SGT-800 (47) 

SGT5-4000F (270) 

ГТЭ-160 (160) 

SGT-800 (47) 

LM2500+G4 (32) 

SGT5-4000F (270) 

SGT5-4000F (270) 

ГТЭ-160 (160) 

ГТЭ-160 (160) 

ГТЭ-160 (160) 

ГТЭ-160 (160) 

ГТЭ-160 (160) 

6FA (77) 

SGT5-4000F (270) 

SGT5-4000F (270) 

SGT5-4000F (270) 

6FA (77) 

Модель котла 

Е-220/50-8,33/0,6-517/211 

Е-57,5/12,0-7,4/0,6-520/280 

Еп-270/316/46-12,5/3,06/0,46-560/560/237 

Е-229/50,2-7,85/0,59-507/227 

Е-65-4,0-440 

Е38,3/8,1 -5,5/0,63-521/230 

Еп-270/316/46-12,5/3,06/0,46-560/560/237 

Еп-270/316/46-12,5/3,06/0,46-560/560/237 

Ед-227/50-10,6/1,64-515/291 -15,1 вв 

Е-236/40,5-9,3/1,5-514/299-22,2вв 

Е-236/40,2-9,15/1,5-515/298-19,3вв 

Е-233/38,6-9,47/1,52-520/300-19,12вв 

Е-236/40,5-9,3/1,5-514/299-22,2вв 

Е-114/16-8,1/0,7-535/218 

Еп-264/297/43-13,0/3,0/0,47-558/558/237-11,6вв 

Еп-264/297/42-13,0/13,0/3,0/0,47-558/558/237-11,6вв 

Еп-264/297/43-13,0/3,0/0,47-558/558/237-11,6вв 

Ед-158,6/13,1-9,0/0,72-552/210 

Год по
ставки 

2011 

2010 

2011 

2011 

2011 

2012 

2012 

2012 

2012 

2012 

2012 

2012 

2013 

2014 

2013 

2013 

2013 

2013 

Котлы-утилизаторы, произведенные не по лицензии NOOTER/ERIKSEN (с 2006 г.) 

Наименование 
объекта 

ТЭЦ-26 

Киришская ГРЭС 

Краснодарская ТЭЦ 

Тип котла, 
наличие 
дожигания 

Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 
Паровой 
без дожигания 

Кол-
во 

1 

2 

1 

Тип газовой 
турбины 
(мощность, МВт) 

Alstom GT-26 
мощностью 260 МВт 

SGT5-4000F (270) 

M701F4(303) 

Модель котла 

Е-314/353/31-13,8/2,98/0,468-566/565/283 

Еп-258/310/35-15,0/3,14/0,44-540/535/263 

Еп-307/353/41,5-12,6/3,1/0,5-565/560/250 

Год 
поставки 

2009 

2009 

2010 
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Котлы-утилизаторы для парогазовых установок, поставленные по собственному инжинирингу 
ОАО ТКЗ «Красный котельщик» 

Наименование объекта 
Тип котла, 
наличие 
дожигания 

Производи
тельность, 
т/ч 

Тип газовой 
турбины 
(мощность, МВт) 

Модель котла Год 
поставки 

Россия 

Каменская ТЭЦ 

Новогорьковская ТЭЦ 

ТЭЦ «Янус», г. Пермь 

Безымянская ТЭЦ, г. Самара 

ТЭЦ г. Электросталь 

ТЭЦ «Люблино» 

«123 АРЗ», г. Старая Русса 

Казанская ТЭЦ-1 

ТЭЦ Чепецкого 
энергомеханического 
завода 

Паровой с дожиганием 

Паровой без дожигания 

Паровой без дожигания 

Паровой без дожигания 

Водогрейный без дожигания 

Водогрейный без дожигания 

Водогрейный без дожигания 

Паровой без дожигания 

Паровой без дожигания 

60 

102,3 

11 

42 

457 

246,5 

135 

35 

38 

Дж-59 (16) 

GT-8C (50) 

ГТ-4Э (4) 

НК-37 (25) 

ГТЭ-25У (25) 

ГТЭ-6 (6) 

ПАЭС-2500 (2,5) 

НК-37 (25) 

GT-10B2 (25) 

ТКУ-1 

ТКУ-4 

ТКУ-5 

ТКУ 6 

ТКУ-8 

ТКУ-9 

ТКУ-12 

ТКУ-13 

ТКУ-14 

1993 

1996 

1996 

1998 

1998 

2001 

2003 

2004 

2005 

Котлы-утилизаторы и охладители конвертерных газов металлургического производства по собственному 
инжинирингу ОАО ТКЗ «Красный котельщик», поставленные на экспорт 

Наименование объекта № блока 
котла 

Производитель
ность, т/ч Модель котла Год 

поставки 

Болгария 

Металлургический завод «Кремиковцы» 1 210 ОКГ-100 1965 

Венгрия 

«Сталин-Вареш» 1,2 10 КУ-50 1952 

Египет 
Металлургический завод «Хелуан» 3 шт. 210 ОКГ-100 1971, 1972 

Индия 

Металлургический завод «Бокаро» 1-5 210 ОКГ-100 1968, 1972 

Иран 
ТЭС ПВС металлургического завода «Исфаган» 1-3 210 ОКГ-100 1969, 1970, 1975 

Китай 
Аньшанский металлургический комбинат 1,2 50 КУ-50 1953 

Корея 
Металлургический завод им. Кимчака 

Польша 
Металлургический комбинат «Новая Хута» 

1-3 

6 шт. 

220 

210 

ОКГ-100 

ОКГ-100 

1970, 1984 

1963,1969 

Турция 

Объект 7781 1-3 210 ОКГ-100 1971, 1977 

Югославия 

Металлургический завод «Зеница» 2 шт. 210 ОКГ-100 1971 
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О А О « Э М А л ь я н с » 

347928, Таганрог, 
ул. Ленина, д. 220 
тел. +7 (8634) 313 601 

+7 (495) 787 3148 
факс +7 (8634) 316 301 . 
www.em-alliance.com 

ОАО Таганрогский 
котлостроительныи завод 
«Красный котельщик» 

347928, Таганрог, 
ул. Ленина, д. 220 
тел. +7 (8634) 313 601 
факс +7 (8634) 316 301 
www.tkz.su 

http://www.em-alliance.com
http://www.tkz.su


ФГБУ РосНИИ ИТ и АП 

Федеральный информационный фонд отечественных и 
иностранных каталогов на промышленную продукцию 

129090, Москва, ул. Щепкина, 22 тел/факс (495) 688-36-03, 688-17-41, t-mail: Fkatalog(5)mail.ru, 
ритап.рф, http://fifpk.ru, 

ИНН/КПП 7702059752/ 770201001, ОГРН 1027700436720, ОКПО 11240463 

Каталог был представлен на выставке 

«Электроэнергетика России - 2013» 
RUSSIA POWER - 2013 

(Международная выставка и конференция) 

Каталог включен в базу данных 
«Федерального информационного фонда 
отечественных и иностранных каталогов 

на промышленную продукцию» 

Электронная копия издания изготовлена с целью её включения 
в базы данных Федерального информационного фонда 
отечественных и иностранных каталогов на промышленную 
продукцию, которые формируются в соответствии с 
Постановлением Правительства РФ от 24 июля 1997 г. № 950 и 
Постановлением Правительства РФ от 31 декабря 1999 г. № 
2172-р и зарегистрированы Комитетом по политике 
информатизации при Президенте РФ под №№ 39-50. 

С изданиями выпускаемыми ФГБУ РосНИИ ИТ и АП можно познакомиться в 
нашем проспекте, который можно получить направив запрос по нашему адресу 
или на сайте www.ritap.ru. 

2013 год 

http://fifpk.ru
http://www.ritap.ru

