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Schnelles und einfaches Autotuning

Die Diagramme zeigen ein Bewegungsprofil bei Einsatz eines 
Servoantriebs der G-Serie in einer Anwendung mit einem 
Trägheitsverhältnis von 16:1. Eine Abstimmung lässt sich mit 
dem bedienerfreundlichen CX-Drive Softwaretool durchführen 
und erfordert gerade einmal 1 Minute. 
Im Ergebnis hat man eine hervorragende Regelung und es wird 
sichergestellt, dass der Servoantrieb und somit die Maschine mit 
optimalen Betriebsparametern arbeitet. Vom Benutzer werden 
dabei fast keine Vorkenntnisse verlangt. 

Sobald das System einmal läuft, übernimmt die integrierte 
Autotuning-Funktion in Echtzeit die Regelung des Servoantriebs 
in Abhängigkeit von der Lastträgheit und stellt auch hier eine 
exzellente Regelgüte sicher.

Zudem sind zahlreiche Entstör- und Sperrfilter zur Unterdrückung von 
Maschinenvibrationen, unabhängig von der Bewegungsrichtung der 
Maschine, integriert.
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Einfacher Anschluss: Nur ein Kabel! 

Durch den integrierten MECHATROLINK-II-Servobus ist 
für den Betrieb und die Wartung des Antriebssystems 
nur ein einziges Kabel erforderlich. Deshalb sparen 
Sie nicht nur bei der Verkabelung und 
Installationszeit, Sie verringern auch das Risiko von 
Anschlussfehlern erheblich. Die Zuverlässigkeit wird 
erhöht, da ein Anschluss mithilfe nur eines Kabels 
wesentlich störunanfälliger ist als eine Verbindung 
über mehrere Kabel.

dann nur noch ein KabelKleine Bauform,
großartige Funktionen

Platz sparen, Verkabelung sparen, Zeit sparen

Vor dem Autotuning

Nach dem Autotuning

Die auf Ihre Anwendungsanforderungen 

zugeschnittenen Servoantriebe der G-Serie 

bieten Ihnen erweiterte Funktionen zur 

schnelleren, flexibleren und effizienteren 

Weiterentwicklung Ihrer Maschinen.

Zu den neuen Funktionen und Verbesserungen 

gehören eine kürzere Ansprechzeit, eine 

breitere Palette an Servomotoren sowie ein 

intuitives und schnelles Autotuning. Dadurch 

ergibt sich eine Kompatibilität mit zahlreichen 

Anwendungen – natürlich stets mit der 

gewohnten Qualität und dem technischen 

Support von Omron.

Hauptfunktionen und -vorteile:

• Kompakter Servo mit kleinster  
Grundfläche von 15 x 4 cm

• Schnelle und einfache Inbetriebnahme dank 
Autotuning

• Der integrierte MECHATROLINK-II Servobus 
reduziert den Verkabelungsaufwand und 
erlaubt eine dezentrale Konfiguration und 
Diagnose

• Hohes Anlaufdrehmoment: 300 % (3 s lang)

• Positions-, Drehzahl- und Drehmomentregelung

• Getrennte Spannungsversorgungen für 
Leistungs- und Steuerteil

• Schnelle und präzise Positionierung

• Leistungsbereich von 50 W bis 1,5 kW

• Inkremental- und Absolutwertgeber erhältlich

• Motoren in zylindrischer und Würfel-  
Bauform verfügbar

• Kompatibel mit Servomotoren vom Typ 
SmartStep 2

• Vibrationsunterdrückung 



NCF – Hauptfunktionen 
und -vorteile

• 16-Achsen-Punkt-zu-Punkt-Positionierung  
über ML II

• Systemskalierbarkeit je Ausführung 
bei 2, 4 und 16 Achsen

• Einfache, schnelle und zuverlässige 
Inbetriebnahme

• Optimiert für Positionieranwendungen

• Vereinfachte Verkabelung zu den Antrieben

• Integration in Omron Smart Platform

Vollständiges und kompaktes 
Positioniersystem
Sie erhalten ein vollständiges und leistungsstarkes 
PTP‑System bei minimalem Platzbedarf, wenn Sie die 
CJ1W-NCF71-Baugruppe und den Servoantrieb der 
G-Serie kombinieren. Diese Konfiguration bietet eine 
16-Achsen-Positionierung mit linearer und zirkularer 
Interpolation sowie Interrupt-Steuerung. NCF und 
G-Serie bieten die ideale Lösung für Anwendungen  
mit beengten Platzverhältnissen.

Vollständige Transparenz von einem 
dezentralen Host
Wenn die G-Serie über eine NCF-Positionierbaugruppe 
gesteuert wird, ist der Servoantrieb für einen 
dezentralen PC vollständig transparent. Der Durchgriff 
erfolgt über den MECHATROLINK-II von der G-Serie zur 
SPS über jede Serielle- oder Ethernet-Verbindung 
zwischen SPS und PC. Das System ist vollständig 
kompatibel mit der Omron Smart Platform.

Bis zu 16 Achsen

G-Serie + NCF: Optimale  
Positionierung bei  
bis zu 16 Achsen

CJ1W-NC271

CJ1W-NCF71
CJ1W-NC471

2 Achsen
4 Achsen

16 Achsen

PLCopen

Als weltweiter Standard für die industrielle 
Steuerungsprogrammierung bietet PLCopen eine 
standardisierte Programmieroberfläche, um die 
Entwicklung und Bedienung industrieller Steuerungen 
zu vereinfachen.





























Automationssysteme
• Speicherprogrammierbare Steuerungen (SPS)  • Programmierbare Bedienterminals (HMI)   
• Dezentrale E/A  • Industrie-PCs  • Software

Antriebstechnik und Motion-Controller
• Motion-Controller  • Servosysteme  • Frequenzumrichter

Steuerungskomponenten
• Temperaturregler  • Spannungsversorgungen  • Zeitrelais  • Zähler

Kleinsteuergeräte
• Digitale Anzeigen für Schalttafelmontage  • Elektromechanische Relais   
• Überwachungsvorrichtungen  • Halbleiterrelais  • Positionsschalter   
• Drucktaster  • Niederspannungsschaltgeräte

Sensorik & Sicherheit
• Fotoelektrische Sensoren  • Induktive Sensoren  • Kapazitäts- & Drucksensoren   
• Kabelsteckverbinder  • Abstands- & Breitenmesssensoren   
• Bildverarbeitung/Intelligente Sensoren  • Sicherheitsnetzwerke 
• Sicherheitssensoren  • Sicherheitsmodule/Relaismodule   
• Sicherheitstürschalter/Verriegelungsschalter mit Zuhaltung
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Deutschland 
Omron Electronics GmbH 
Elisabeth-Selbert-Strasse 17, D-40764 Langenfeld 
Tel: +49 (0) 2173 680 00 
Fax: +49 (0) 2173 680 04 00 
www.industrial.omron.de 

Berlin 	 Tel: +49 (0) 30 435 57 70 
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Omron Electronics Ges.m.b.H. 
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www.industrial.omron.at 

Schweiz 
Omron Electronics AG 
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