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Plataforma integrada Sysmac
Controlador de maguina com CNC

Solucao integrada de controlo de linha e de CNC!
Tempo de engenharia optimizado
A arquitectura integrada proporciona uma elevada produtividade
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always in control



OMmRON

Solucao integrada de controlo
de linha e de CNC

A Omron confere flexibilidade e elevada produtividade
ao processo de fabrico actual

A industria estd em constante evolucdo e o mercado requer produtos mais complexos com
taxas de produtividade mais elevadas. A utilizacdo de tecnologias CAD e CAM, a integracao de
todas as pecas da linha de producéo e sistemas de controlo de elevado desempenho séo vitais
para satisfazer as expectativas do mercado.

A Omron esta em constante evolucao, desenvolvendo novos produtos e funcionalidades para
proporcionar tudo o que for necessario numa arquitectura de controlo. Para ir mais longe, a
Omron integrou a funcionalidade de CNC na plataforma de automacao Sysmac, permitindo

um controlo preciso de motion no sequimento de percursos para aplicacdes de CNC standard,
tais como tornos, méaquinas fresadoras ou corte XY, entre outros. Esta nova funcionalidade,

em combinacao com as capacidades existentes de motion, seguranca, visao e robotica da
plataforma Sysmac, permite o controlo completo da linha de producéo com recurso ao cédigo
G e as linguagens de programacao definidas pela norma IEC. A integracao completa de todas as
pecas de producao resulta na simplificacdo do desenvolvimento, no aumento da produtividade
e na mudanca imediata do produto.
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Plataforma integrada Sysmac
Expandida com
funCionaIidade de CNC Controladordeautﬁg\agéodeméquinas PaneleycS;rEﬁlgstrial

Solucéo
integrada
incluindo
CNC HMI

- Um controlo de maquina: sequéncia logica,
- Ambiente de desenvolvimento integrado, motion, seguranga, visdo e CNC
facil e intuitivo

‘ ‘ ¥ Tempo de engenharia optimizado v' A arquitectura integrada proporciona
- Programacéo em conformidade com uma elevada produtividade
codigo GeanormalEC61131-3
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Totalmente integrado.
Um controlo de maquina Sysmac Studio

Ambiente de desenvolvimento integrado

+ % + W + AVINE; !
A Omron fornece uma plataforma totalmente integrada para controlo completo da linha de producao através e

de um Unico controlador. Isto permite utilizar as mesmas linguagens de programacao padrao para todos Ligac?é%éé bases Motion Robética Viséo Seguranca CNC
e dados

0s processos, eliminando desta forma bloqueios entre operacdes da maquina. Escolha entre dois tipos de

controladores de maquina, robustos e fidveis: o controlador modular e a liberdade do Panel PC industrial. Esta ,
+ E possivel manusear o CNC a

partir do programa PLC através de
blocos de fungdo. Os utilizadores
podem efectuar estruturas de
programa simples, mesmo para
ligagdo entre o processo de CNC
e outros.

solucao de controlador de elevada velocidade e precisdo permite a sincronizacdo de todos os dispositivos da
maquina, maximizando a produtividade da totalidade da linha de producao.

Operador de CNC
- Editor de ficheiros de codigo G

- Monitor activo de execucao e visualizagao de cédigo G/M

- Terminal de comandos
- Jogging, regresso a posicao inicial \ :
gging, reg posic Ethen et/lp + Programacao em conformidade com a norma IEC 61131-3 I EC

- O software personalizavel permite a adicdo de
funcionalidades pelos utilizadores (requer a versao de
SDK de operador de CNC)

QLC2Pe,
+ Blocos de fungdo PLCopen standard para motion 3500
e seguranca R vsonans

Datatypes supported: 17 of 26

Controlador de maquina
- Sequéncia légica, motion e CNC integrados

+ Sysmac Library para um desenvolvimento mais rapido e
optimizacdo da disponibilidade da méaquina
- Bibliotecas de aplicacoes
- Produtividade optimizada
+ Manutencao preventiva Sysmac Library
- Tempo de inactividade reduzido

£
L

- Até 32 eixos sincronizados
- Interpolagdo de 4 eixos por canal

- Importacéo de cédigo G: cartéao SD e
protocolo FTP
- Portas Ethernet e EtherCAT incorporadas

Controlador de Panel PC industrial
automacao de maquinas

EtherCAT.

v O CNC Sysmac permite a interpolacdo de eixos ‘N
para o seguimento de percursos complexos que Sy
C ; I'n3 [ EtherCAT.
um PLC convencional ndo consegue alcancar NX de seguranca

v Um controlo de precisao e alta velocidade
contribui para maximizar a produtividade da
totalidade da linha de producéo

Seguranca integrada

- Instalagdo de seguranca simplificada

- Reducéo dos dispositivos de seguranca

- Funcgao de seguranca integrada: Fail Safe over
EtherCAT (FSoE)

- Utilitario de resolugdo de problemas integrado no
Sysmac Studio

v O Sysmac Studio proporciona um verdadeiro Servo 1S
Ambiente de desenvolvimento integrado

intuitivo e facil de utilizar!



Adapta-se as aplicacoes
de CNC mais diversas

Simplicidade e versatilidade

Ideal para os mercados do metal, W , 0
VIdFO, mérmOre, made|ra e Couro Méquinas fresadoras Desbaste Distribuicao Costura

Utilizando a funcionalidade de CNC, o controlador de maquina Sysmac é ideal para tornos,

maquinas fresadoras ou corte XY, bem como para qualquer outra aplicacdo de sequimento v O controlo de motion Sysmac de gama alta, com funcionalidade de
de percurso, como maquinas de distribuicdo, dobragem, desbaste e moldagem. Para além CNC, proporciona uma solugao econémica para uma grande variedade
das aplicagdes de CNC, a plataforma integrada Sysmac oferece solugdes para maquinas de aplicagdes

multifuncdes, integrando todas as operacdes da maquina: carga/descarga e controlo de
maquinas standard incluindo funcdes de CNC.

Tire partido das
funcionalidades para as
aplicacoes de seguimento

Cédigo G

- Interpretador de cédigo G RS-274 standard.
Compatibilidade de sintaxe com o
software CAD/CAM principal

Desempenho elevado! Compensacao 2D/3D do sistema de corte

- Até 500 S de tempo de ciclos, incluindo
sequéncia légica, motion avancada e CNC

- Compensacao do diametro e da forma da
ferramenta para que o ponto de corte corresponda
exactamente ao especificado no cédigo G

de percurso de CNC
Tabela de compensacao Antevisao avancada de blocos ' Reconstituicdao de blocos para inverter o
- Processamento de alta preciséo gragas - Asinstrucoes futuras sao analisadas percurso
az a compensagao a posicao do eixo antecipadamente, 0s movimentos sao - O percurso pode ser invertido para remover a
combinados e optimizados em velocidade ferramenta da érea de corte

e aceleracao, proporcionando um melhor
desempenho
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Gama de produtos

CONTROLADOR DE MAQUINA

12,1 polegadas

15,4 polegadas

OMRON : ¢

AMBIENTE DE DESENVOLVIMENTO INTEGRADO

SOFTWARE

INTERFACE DE UTILIZADOR GRAFICA

PLCapen| o= F.
n | ¥ r
B b W

Modelo | Sysmac Studio

Funcdes | - 0 Sysmac Studio é 0o ambiente de desenvolvimento integrado para configurar,
programar e manter todos os controladores e dispositivos Sysmac.

- Um ficheiro de projecto tinico para toda a maquina.

- IDE intuitivo para l6gica, motion, seguranca, robdtica, controladores, visdo,
HMI, redes e CNC.

- Reduza os custos de engenharia e manutengdo utilizando bibliotecas e IAG
Omron. Desenvolva as suas préprias bibliotecas.

- Em conformidade com a norma [EC-61131-3.

- FB PLCopen para motion e seguranca.

- (ddigo G disponivel

- Fungdes avancadas para edicao de CAM, ajuste de controladores, simulacao
3D, bibliotecas e espagos de nome, algoritmos de viso, design de HMI e
manutencdo completa de mdquinas.

- Ambiente de desenvolvimento de maquina totalmente digital, incluindo:
EtherNet/IP, EtherCAT, 10-Link, SQL e FTP.

- Simulacdo offline para ldgica, motion, robética, sequranca e visao.

- Funcao avancada de seguranca com uma palavra-passe de seguranca de
32 digitos.

| Operador de CNC

- Editor de ficheiros de cddigo G

- Monitor activo de execugao e visualizacdo de cddigo G/M

- Terminal de comandos

- Jogging, regresso a posicao inicial

- 0software personalizével permite a adicdo de funcionalidades pelos
utilizadores
(requer a versdo de SDK de operador de CNC)

Modelo | NY532-5400-11[]213[]10 | NJ501-5300
Hardware | Painel PCindustrial - Processador Intel® Core™ i7-4700EQ Controlador modular
Visor | 15,4 polegadas 12,1 polegadas -
Armazenamento | 128 GB | 64 GB 128 GB |64 GB -
Sistema operativo [ Windows Embedded Standard 7 — 64 bits -
Tarefa | Programa multitarefas
Fungoes |- Sequéncia ldgica
- Motion
- (6digo G
Ndmero de eixos Ndmero méx. de eixos | 32 16
sincronizados
Eixos sincronizados por | 4
canal
Nimero de canais | 8 4
Tempo de ciclo mais répido | 500 ps
Ferramenta de software Ambiente de | Sysmac Studio:
desenvolvimento | - Ladder, texto estruturado, ST em linha
integrado | - IEC61131-3
- PLCopen para controlo de motion e sequranga
Interface de utilizador | Operador de CNC:
gréfica | - Codigo G, M
Funcdes de interpolacdo Compensagao | Raio/comprimento da ferramenta, Cross, Fuso
Interpolacdo | Linear, circular, helicoidal, conica, em espiral
Sistema de coordenadas | MCS, WCS, LCS, espelho, escala, rotacédo, seleccao de plano. ..
Outras | Controlo da taxa de movimento, controlo de acel/desacel., funcionamento em vazio, Back Trace. ..
(artao de memdria | SD e SDHC

Porta incorporada

Ethernet, EtherNet/IP, EtherCAT, USB 3.0/2.0, DVI EtherNet/IP, EtherCAT, USB

Escravos EtherCAT | 192
Montagem | Para montagem em painel Calha DIN
Normas globais | CE, cULus CE, cULus, NK, LR

Sysmac é uma marca comercial ou marca comercial registada da OMRON Corporation no Japao e noutros pafses para produtos de automagéo de fabricas OMRON. Windows é
uma marca comercial registada da Microsoft Corporation nos Estados Unidos e noutros paises. Imagem(ns) de produto(s) Microsoft reimpressa(s) com permissao da Microsoft
Corporation. EtherCAT® é uma marca comercial registada e tecnologia patenteada, licenciada pela Beckhoff Automation GmbH, Alemanha. EtherNet/IP™ é uma marca comercial da
ODVA. Outros nomes de empresas e nomes de produtos neste documento sdo marcas comerciais ou marcas comerciais registadas das respetivas empresas.



A Omron em revista

2 O O O O O produtos de entrada,
|Ogica, saida e seguranca
Sensores, sistemas de controlo, visualizacao, motores, robots, seguranca,
controlo de qualidade e inspeccao, componentes de controlo e de comutacao

O Um historial de inovacao
O de 80 anos

1200 funcionarios dedicados a I1&D
Mais de 12 500 patentes emitidas e pendentes

Investimento anual em Investigacao e Desenvolvimento

Trabalhar em beneficio
37500 da sociedade

Automacao industrial EIENA)

Componentes de
2 O O automaoveis 16%

Componentes 12%

Sucursais em todo o mundo . i
electronicos e mecanicos

IndUstria da saude B

2 2 Outros sectores IRNER)

Sistemas, solucoes
5, SOIUCOES - yelA
e servicos sociais

Paises na regiao EMEA

Proxima das suas necessidades

Formacao técnica e seminarios, assisténcia técnica, centros de tecnologia de automacao, comunidade online
(MyOmron), catédlogos e documentacdo técnica online, assisténcia ao cliente e apoio a vendas, laboratérios de
interoperabilidade (Tsunagi), servicos de seguranca, reparacoes.

"A maquina o trabalho da maquina, ao
homem a emocao de continuar a criar.”

Kazuma Tateisi, fundador da Omron



Mais informacgées:

OMRON PORTUGAL
€ 351219429400
@ industrial.omron.pt

Escritdrios de Vendas e Suporte

Africa do Sul
Tel: +27 (0)11 579 2600
industrial.omron.co.za

Alemanha
Tel: +49 (0) 2173 680 00
industrial.omron.de

Austria
Tel: +43 (0) 2236 377 800
industrial.omron.at

Bélgica
Tel: +32 (0) 2 466 24 80
industrial.omron.be

Dinamarca

Tel: +45 43 44 00 11
industrial.omron.dk

sysmac_cnc_br_pt_03

Espanha
Tel: +34 902 100 221
industrial.omron.es

Finlandia
Tel: +358 (0) 207 464 200
industrial.omron.fi

Franca
Tel: +33 (0) 1 56 63 70 00
industrial.omron.fr

Holanda
Tel: +31(0) 23 568 11 00
industrial.omron.nl

Hungria
Tel: +36 1399 30 50
industrial.omron.hu

Italia
Tel: +39 02 326 81
industrial.omron.it

Noruega
Tel: +47 22 65 75 00
industrial.omron.no

Polénia
Tel: +48 22 458 66 66
industrial.omron.pl

Reino Unido
Tel: +44 (0) 1908 258 258
industrial.omron.co.uk

Republica Checa
Tel: +420 234 602 602
industrial.omron.cz

OMRON

Russia
Tel: +7 495 648 94 50
industrial.omron.ru

Suécia
Tel: +46 (0) 8 632 35 00
industrial.omron.se

Suica
Tel: +41 (0) 41 748 13 13
industrial.omron.ch

Turquia
Tel: 490 (216) 556 51 30
industrial.omron.com.tr

Mais Representantes da
Omron
industrial.omron.eu

Embora nos esforcemos por atingir a perfeicdo, a Omron Europe BY e/ou as suas empresas subsididrias e filiais ndo garantem
nem fazem quaisquer afiragbes relativamente  correcdo ou integridade das informagdes descritas neste documento.
Reservamo-nos o direito de efectuar quaisquer alterages em qualquer altura sem aviso prévio.



