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Tam hat kontrolt ve CNC bir aradal!
Optimize muhendislik stresi
YUksek verimlilik saglayan entegre mimari
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always in control
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Tam hat kontrolU ve CNC bir arada

Omron bugunun Uretim sureclerine esneklik
ve yUksek verimlilik saghyor

EndUstri strekli gelismeye devam ediyor ve pazarda daha yuksek verimlilik oranlarina sahip daha
karmasik trtinlere yonelik talep artiyor. CAD ve CAM teknolojilerinin kullaniimasi, Gretim hattinin
tdm parcalarinin entegre edilmesi ve yiksek performansli kontrol sistemleri, pazar beklentilerini

karsilamak agisindan buyik 6nem arz ediyor.

Sarekli gelisime ayak uyduran Omron, kontrol mimarisinde ihtiya¢c duyulan tim unsurlari
saglamak icin yeni Urtnler ve fonksiyonlar gelistiriyor. Bir adim ileri gitmeyi hedefleyen Omron,
CNC fonksiyonunu Sysmac Otomasyon Platformuna entegre ederek, diger islemlerin yani sira XY
kesme, frezeleme veya tezgahta isleme gibi standart CNC uygulamalari icin hat boyunca hassas
hareket kontrold saglyor. Bu yeni fonksiyonun, Sysmac platformunun mevcut hareket, emniyet,
gorsel denetim ve robot olanaklariyla birlikte kullaniimasi Gretim hattinin tamaminin G kodu ve
standart IEC programlama dilleri kullanilarak kontrol edilebilmesine imkan taniyor. Tim Uretim
parcalarinin tam entegre olmasl, gelistirme asamasini kolaylastirmasi, verimlilik artisi ve aninda
Urdn degistirme gibi olanaklari beraberinde getiriyor.

So, o 8] o]

Sysmac Entegre Platformu
CNC fonksiyonuyla daha
ka psamll hale getirildi MakineOtomi’sJ)éonKontroldru EndUsE’iy)gzl[ignelPC

CNC HMI
dahil hepsi
bir arada

- Kolay ve sezgisel Entegre Gelistirme Ortami - Tek makine kontrolU: Lojik sirasi, Hareket,
Emniyet, Gorsel Denetim ve CNC

‘ ‘ v' Optimize miihendislik siiresi v Yiiksek verimlilik saglayan
- G Kodu ve [EC 61131-3 standart programlama entegre mimari




Tamamen entegre. Tek makine kontrolu

Sysmac Entegre Platformu - CNC Fonksiyonuna Sahip Makine Kontroléru
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Sysmac Studio

Entegre Gelistirme Ortami

+ % + W + AVINE;
Omron, Uretim hattinin tamaminin tek bir kontroldr ile kontrol edilebilmesi icin tam entegre bir platform saglar.

Bu yaklasim, tim slrecler icin ayni standart programlama dillerinin kullaniilmasina olanak taniyarak makine Veritabani baglantisi ~ Hareket Robotlar Gorsel Denetim Emniyet

islemleri arasindaki glvenlik stirecini ortadan kaldirir. ki gtivenilir ve dayanikli makine kontroléri arasinda secim

yapin: Moduler Kontrolor ve Agik EndUstriyel Panel PC. Bu yiksek hizli ve hassas kontrolor ¢cézdmu, tim makine
cihazlarinin senkronize edilmesine imkan taniyarak dretim hattinin tamaminda verimliligi artinr.

CNC operatoru

- G Kodu Dosya Duzenleyici

- Uygulama monitdri Active G/M kodu ekrani
- Komut terminali

- Hareket, ana pozisyona donus

- Ozellestirilebilen yazilim kullanicilarin fonksiyon eklemesine
olanak saglar (CNC operatori SDK striimii gerekir)

Makine kontrol&ri

- Lojik sirasl, Hareket ve CNC bir arada

- 32 adede kadar senkronize eksen

- Kanal basina 4 eksenli interpolasyon

- G Kodu ice aktarma: SD karti ve FTP protokolt
- Dahili Ethernet ve EtherCAT portlari

Makine Otomasyon Endustriyel Panel PC
Kontrolori

v Sysmac CNC, karmasik yol izleme icin
konvansiyonel PLC tarafindan uygulanamayan
eksen interpolasyonuna olanak saglar

v Tek yuksek hiz ve hassasiyet kontrold, Gretim
hattinin tamamindaki verimliligin artirilmasina
katki saglar

v Sysmac Studio, sezgisel ve kullanimi kolay,
gercek bir Entegre Gelistirme Ortami sunar!

EtherCAT.

- Basitlestirilmis emniyet kurulumu
- Emniyet cihazlarinin sayisinda azalma
- Dahili emniyet fonksiyonu: EtherCAT Uzerinden

- Sysmac Studio ile entegre sorun giderici

+ CNC, PLC programinda Fonksiyon
Blogu tarafindan islenebilir.
Kullanicilar CNC suregleri ile
diger strecler arasindaki baglanti
icin bile basit program yapilari
olusturabilir.

+ IEC61131-3 acik standardina uygun programlama I EC

No.0043

+ Hareket ve Emniyet i¢in Standart PLCopen Fonksiyon Bloklari
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+ Hizl mihendislik ve optimize edilmis makine

kullanilabilirligi icin Sysmac Kuttphanesi S
- Uygulama kutiphaneleri ?’ S
+ Optimum verimlilik
+ Kestirimci bakim Sysmac Library

- Durus stresinde azalma

Safety over

EtherCAT. ™

NX Emniyet

Entegre emniyet

1S Servo Sistemi
Ariza Glvenligi (FSoE) ervo Sistemi



Pek cok CNC

uygulamasiyla uyumludur
Basitlik ve cok yonluluk

Metal, cam, mermer, ahsap ve deri | W |
pazarlarl |g|n Ideal Frezeleme Tezgah islemleri Dagitma

CNC fonksiyonunu kullanan Sysmac makine kontroléri, XY kesme, frezeleme,

hislemlerini o Uk | icimlendi kineleri . . . o . )
tezgah islemlerinin yani sira dagitma, bikme, taslama ve bicimlendirme makineleri v CNC fonksiyonuna sahip Sysmac yiiksek kaliteli hareket kontrolii genis

gibi tim diger yol izleme uygulamalarr icin idealdir. Sysmac entegre platformu uygulama aralig icin ekonomik bir cézdim sunar

CNC uygulamalarina ek olarak, tim makine islemlerini entegre eder ve cok amacli
makinelere yonelik ¢cozUmler sunar: ytkleyici/ytk bosaltici ve CNC fonksiyonlari dahil
standart makine kontrold.

G Kodu

- Standart RS-274 G Kodu yorumlayici. Baslica
CAD/CAM yazilimlariyla syntax uyumlulugu

Yiiksek Performans! Kesici kompansasyonu 2D/3D

Hassas CNC yol izleme
uygulamasina avantaj
saglayan ozellikler

- G Kodunda tam olarak belirtilen kesme
noktasina eslesme saglayan tool ¢api ve
sekil kompansasyonu

- Lojik sirasi, gelismis hareket ve CNC'yi
icerecek sekilde 500 ps'ye kadar
déngu suresi

Kompansasyon tablosu Gelismis Lookahead ' Yolu tersine cevirmek icin
- Eksen konumunun telafi edilmesiyle - Gelecege dontk talimatlarin dnceden Blok Gerilzleme
s yUksek hassasiyetle isleme analiz edilmesiyle hareketlerin hiz ve - Yol, tool'un kesme alanindan
ivme icin birlestiriimesi ve optimize kaldiriimasi amaciyla geri cevrilebilir

edilmesi gelismis performans saglar
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Jriin ailesi

Model

Donanim

MAKINE KONTROLORU

15,4in¢

| NY532-5400-11[1213[]10

Endiistriyel Panel PC- Intel® Core™ i7-4700EQ islemci

12,1ing

| NJ501-5300

Modiiler kontrolor

Ekran

15,4in¢

12,1ing

Depolama

12868 |64GB

128 GB

|64GB

isletim sistemi

Windows Embedded Standard 7 — 64 bit

Gorev

Cok gdrevli program

Fonksiyonlar

- Lojik sirasi
- Hareket
- GKodu

Eksen sayisi

Maks. senkronize eksen

32

Kanal basina
senkronizasyon eksen

4

Kanal sayisi

8

En hizli dongii siiresi

500 pis

Yazilim tool'u

Entegre Gelistirme
Ortami

Sysmac Studio: '

- Ladder, Yapilandiniimig Metin, Satir I¢i ST
- |EC61131-3

- Hareket Kontrolii ve Emniyet icin PLCopen

Grafik kullanic arayiizii

CNC operatorii:
« G,Mkodu

interpolasyon
fonksiyonlan

Kompansasyon

Tool Yarigapi/Uzunluk, Kesit, LeadScrew

interpolasyon

Dogrusal, Dairesel, Sarmal, Kiiresel, Spiral

Koordinat sistemi

MCS, WCS, LGS, Ayna, Olgekleme, Ddnme, Diizlem Se¢me. ..

Digerleri

FeedRate Kontrolii, Hizlanma/Yavaslama Kontrolii, Kuru Calisma, Geriye Doniik izleme. ..

Bellek karti

SD ve SDHC

Dahili port

Ethernet, EtherNet/IP, EtherCAT, USB 3.0/2.0, DVI

EtherNet/IP, EtherCAT, USB

EtherCAT slave'ler

192

Montaj

Pano istii

DIN rayi

Global standartlar

CE, cULus

CE, cULus, NK, LR

OMRON : ¢

YAZILIM

ENTEGRE GELISTIRME ORTAMI GRAFIK KULLANICI ARAYUZU

PLC apen] “PiCapea) -
n | ¥ e
o b W

| CNC Operatirii
- GKodu Dosya Diizenleyici

Model | Sysmac Studio

Fonksiyonlar | - Sysmac Studio, tim Sysmac Kontroldrleri ve cihazlar konfigiire etmek,
programlamak ve korumaya yonelik Entegre Gelistirme Ortamidir. - Uygulama monitdrii Active G/M kodu ekrani

- Tiim makine icin tek bir proje dosyasl. - Komut terminali

- Lojik, hareket, emniyet, robotlar, siriiciiler, gorsel denetim, HMI aglari ve CNCicin | - Hareket, ana pozisyona doniig
sezgisel IDE. - Ozellestirilebilen yazilim kullaniailarin fonksiyon eklemesine olanak saglar

- Omron kiitiphanelerini ve IAG'leri kullanarak miihendislik ve bakim maliyetlerini (CNC operatorii SDK siirimii gerekir)
azaltin. Kendi kiitiiphanelerinizi gelistirin.

- |EC-61131-3 uyumlu.

- Hareket ve emniyet icin PLCopen FB'ler.

- G Kodu kullanilabilir

- CAM diizenleme, Siiriicii ayan, 3D simiilasyon, kiitiiphaneler ve ad alanlari,
gorsel denetim algoritmalari, HMI tasarimi ve tam makine bakimi icin gelismis
fonksiyonlar.

- Sunlari iceren Tam Dijital Makine gelistirme ortami: EtherNet/IP, EtherCAT, 10-Link,
SQL ve FTP.

- Lojik, hareket, robotlar, emniyet ve gorsel denetim icin Cevrimdigi Simiilasyon.

- 32 haneli giivenlik parolastyla gelismis giivenlik fonksiyonu.

Sysmac, OMRON Corporation'in Japonya ve diger tlkelerde OMRON fabrika otomasyonu Urlnlerine yonelik ticari markasi veya tescilli ticari markasidir. Windows, Microsoft
Corporation'in ABD ve diger Ulkelerdeki tescilli ticari markasidir. Microsoft Grinlerinin ekran gorintdleri Microsoft Corporation'in izniyle basilmistir. EtherCAT® tescilli bir marka ve
patentli bir teknolojidir; lisansi Almanya'da bulunan Beckhoff Automation GmbH sirketine aittir. EtherNet/IP™, ODVA'nin ticari markasidir. Bu belgedeki diger sirket adlari ve Griin
adlari ilgili sirketlerin kendi ticari markalari veya tescilli ticari markalaridir.



Bir bakista Omron

ZOO OOO Giris, Lojik, Cikis ve
. Emniyet alaninda Urtn

Algilama, Kontrol Sistemleri, Gorsellestirme, Strtculer, Robotlar, Emniyet,
Kalite Kontrol ve Denetim, Kontrol ve Anahtarlama Komponentleri

0 80 yillik yenilikei "Makine icin makinenin isleyisi, insan icin
O basari gecmisi

daha fazla Uretim istegi bnem tasir.

AR-GE alaninda 1200 ¢zel calisan
Kazuma Tateisi, Omron'un kurucusu

Alinmis ve beklemede olan 12.500'den fazla patent

Arastirma ve Gelistirme alaninda yillik yatinmlar

37500 Toplumun faydasl

icin calistyor

Endustriyel otomasyon LB,

2 O O Otomotiv komponentleri K8

Elektronik ve mekanik 12
komponentler

Dinya genelinde calisan

=

Dinya genelinde tesis

Saglik hizmetleri R

2 2 Digeris alanlar EEZIN!

i ; Sosyal sistemler,
EMEA Ulkesi ¢ozUmler ve hizmetler %10

Ihtiyaclarinizi anliyor

Teknik egitimler ve seminerler, teknik destek, Otomasyon Teknolojisi Merkezleri, online topluluk (MyOmron),
online kataloglar ve teknik belgeler, mUsteri hizmetleri ve satis destedi, isbirligi laboratuvarlari (Tsunagi),
emniyet hizmetleri, onarimlar.
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Daha tazlasini 6grenmek ister misiniz?

OMRON TURKIYE
@ +90 (216) 556 51 30
@ industrial.omron.tr

Satis & Destek Ofisleri

Almanya
Tel: +49 (0) 2173 680 00
industrial.omron.de

Avusturya
Tel: +43 (0) 2236 377 800
industrial.omron.at

Belgika
Tel: +32 (0) 2 466 24 80
industrial.omron.be

Cek Cumhuriyeti
Tel: +420 234 602 602
industrial.omron.cz

Danimarka

Tel: +45 43 44 00 11
industrial.omron.dk

sysmac_cnc_br_tr_03

Finlandiya
Tel: +358 (0) 207 464 200
industrial.omron.fi

Fransa
Tel: +33 (0) 1 56 63 70 00
industrial.omron.fr

Giiney Afrika
Tel: +27 (0)11 579 2600
industrial.omron.co.za

Hollanda
Tel: +31(0) 23 568 11 00
industrial.omron.nl

ingiltere
Tel: +44 (0) 1908 258 258
industrial.omron.co.uk

ispanya
Tel: +34 902 100 221
industrial.omron.es

isveg
Tel: +46 (0) 8 632 35 00
industrial.omron.se

isvigre
Tel: +41 (0) 41 748 13 13
industrial.omron.ch

italya
Tel: +39 02 326 81
industrial.omron.it

Macaristan
Tel: +36 1 399 30 50
industrial.omron.hu

Norveg
Tel: +47 22 65 75 00
industrial.omron.no

Polonya
Tel: +48 22 458 66 66
industrial.omron.pl

Portekiz
Tel: +351 21 942 94 00
industrial.omron.pt

Rusya
Tel: +7 495 648 94 50
industrial.omron.ru

Diger Omron Temsilcileri
industrial.omron.eu

Mikemmeli hedeflememize ragmen, Omron Europe BY ve/veya bagh ortaklan ve bagh sirketleri, bu belgede izah edilmilis
olan bilgilerin dogrulugu veya eksiksizligi hakkinda garanti vermez veya sorumluluk kabul etmez. Onceden haber vermeksizin
hethangi bir zaman herhangi bir degisikligi yapma hakkimiz mahfuzdur



