Cementovani



Cementovani je syceni povrchu uhlikem v kapalném, plynném nebo
tuhem prostredi pri teploté nad Ag,.

Ugelem cementovani je obohaceni povrchové vrstvy nizkouhlikové
oceli (cca do 0,3 %C) uhlikem podeutektoidni nebo nadeutektoidni
koncentrace.

Vznikla povrchova vrstva se po zakaleni vyznacuje vysokou tvrdosti
a odolnosti proti oteru.

Cementovani zvySuje souCasné unavovou pevnost. K dosazeni
zvySené koncentrace uhliku v povrchové vrstvé je treba
cementovany predmet ohrat nad teplotu Ac,;, kdy je struktura
nizkouhlikové oceli tvorena austenitem tzn. fazi, v niz se uhlik
rozpousti rychleji a ve znacném rozsahu (austenit muze obsahovat
az 2,11%C).
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» Ve spravné nauhliceném povrchu ma byt obsah uhliku 0,85 %.
Hloubka cementované vrstvy je nejCastéji do 1mm (0,8 mm), jen
zcela ve vyjimeCnych pripadech vice nez 2 mm.

» VySSi obsah uhliku v cementované vrstvé (vétsi nez 1 %C) se
projevi vylou€enim nadeutektoidnich karbidt, které jsou
nebezpecne zejména tehdy, jsou-li rozlozeny po hranicich zrn,
nebot velmi snizuji houzevnatost cementovane vrstvy.
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» U vzorku s vnitfrnim zavitem bylo provedeno cementovani za ucelem
zvySeni pevnosti vnejsiho povrchu.

> Soucast byla vyrobena z oceli CSN 14 220. Po cementovani
a kaleni doslo ke zméene rozmeru tak, ze nebylo mozné vsunout
kalibr, nicméné bylo mozné sroub zasroubovat.

» Pozadavkem bylo zjistit k jaké strukturni zmené doslo na vnitrni
strané soucasti. Pro posouzeni byl proveden pricny vybrus,
stanovena mikrotvrdost a dokumentace struktury.

.




» Prabéh mikrotvrdosti — HV0,05 od vnéjSiho k vnitfnimu povrchu.

Cementovana a nasledné
zakalenim ovlivhéna oblast
dosahuje do pomérné velké
hloubky.

Pri vnejSim povrchu se dosahuje
vysSi mikrotvrdosti i hloubky, nez
ve vnitfnim prumeéru.

S ohledem na tloustku stény

doslo k ovlivnéni struktury v cele
tloustce. Vnitfni  povrch  se
zavitem je rovnéz ovlivhén
nasycenim uhliku a kalenim.
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» Detail struktury v lokalite, kde je také zména struktury - martenzit




Struktura ve stfedu vzorku dosahuje pomérné vysoké hodnoty
mikrotvrdosti — vzdalenost od vnejSiho povrchu je 1,1 mm




Zaver
» V celé tloustce zavitového zubu je jemna martenziticka struktura.

Ve vnitfnim pruméru klesa mikrotvrdost podstatné rychleji nez
u vnéjsiho povrchu.

» Vnitrni povrch by bylo mozné ochranit pred cementaci vhodnou
pastou nebo zaslepenim priméru.

Ochrana proti cementaci
V nékterych pripadech je zapotrebi, aby nekteré casti povrchu
cementovanych vyrobkl zustaly po zakaleni mékké a dobre
obrobitelné.

- pridavek na opracovani, jehoz tloustka odpovida hloubce cementacni
vrstvy po nauhliCeni

- galvanické pomeédeni v kyanidové a kyselé lazni zpravidla vrstvou 20
az 50 um.

- pasta Anticarb (50% B,0O;, 10% polystyren, 40% toluen)

> Jestlize se wvnitfni prumér nenasyti uhlikem, nenastane pfi
nasledném zakaleni zména struktury a rozmeéru. 8/8
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